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Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone
wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy jako
szlifierka, szlifierka scierna, szczotka druciana, polerka,
narzedzie do rzezbienia lub do cigcia. Nalezy zapoznac si¢
ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicznymi
dotaczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.

Nie nalezy uzywa¢ akcesoriow, ktére nie zostaly specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta narzedzia. Sam
fakt, ze akcesorium mozna zamontowac na elektronarzedziu, nie
gwarantuje bezpiecznej pracy.

Predkos¢ znamionowa osprzetu szlifierskiego musi byé co
najmniej réwna maksymalnej predkosci podanej na
elektronarzedziu. Osprzet szlifierski pracujgcy z predkoscig
wiekszg niz jego predko$¢ znamionowa moze ulec uszkodzeniu
i rozpasc¢ sie na kawatki.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ nasadki musza miescié sie w
zakresie parametréw znamionowych elektronarzedzia.
Nasadki o nieodpowiednich wymiarach nie mogg by¢
odpowiednio kontrolowane.

Rozmiar trzpienia koét, bebnow szlifierskich lub innych
akcesoriow musi byé odpowiednio dopasowany do
wrzeciona lub tulei zaciskowej elektronarzedzia. Akcesoria,
ktére nie pasujg do elementdw mocujgcych elektronarzedzia,
bedg pracowaé¢ z niewywazeniem, nadmiernie wibrowa¢ i moga
spowodowac utratg kontroli nad narzedziem.

Tarcze mocowane na trzpieniu, bebny szlifierskie, frezy i
inne akcesoria nalezy catkowicie wsuna¢ do tulei zaciskowej
lub uchwytu. Jesli trzpien nie jest odpowiednio zamocowany lub
wystajgca cze$¢ tarczy jest zbyt diuga, zamontowana tarcza
moze sie poluzowacé i zosta¢ wyrzucona z duzg predkoscia.

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych elementéw wyposazenia.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ elementy
wyposazenia, takie jak tarcze scierne pod katem odpryskow
i peknigé, beben szlifierski pod katem peknigé, rozdar¢ lub
nadmiernego zuzycia, a szczotke druciang pod katem
luznych lub peknietych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
element wyposazenia upadt, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegt
uszkodzeniu, lub zamontowac¢ element w dobrym stanie. Po
sprawdzeniu i zamontowaniu elementu wyposazenia nalezy
ustawi¢ si¢ wraz z osobami postronnymi z dala od
plaszczyzny obracajacego si¢ elementu i uruchomié
elektronarzedzie na maksymalnych obrotach bez obcigzenia
na jedng minute. Uszkodzone akcesoria zazwyczaj pekajg
podczas tego testu.

Nalezy stosowa¢ s$rodki ochrony indywidualnej. W
zaleznosci od rodzaju pracy nalezy uzywa¢ ostony twarzy,
okularéw ochronnych lub gogli. W razie potrzeby nalezy
nosi¢ maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
oraz fartuch warsztatowy, ktéry chroni przed drobnymi
odlamkami  materiatéow  $ciernych lub  elementow
obrabianych. Ochronniki oczu muszg chroni¢ przed odtamkami
powstajgcymi podczas réznych czynnosci. Maska przeciwpytowa
lub respirator muszg filtrowaé czasteczki powstajgce podczas
wykonywanej czynnos$ci. Diugotrwate narazenie na hatas o
wysokim natgzeniu moze spowodowacé utrate stuchu.

Nalezy upewnic¢ sig, ze osoby postronne znajdujg sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba
wchodzaca na teren roboczy musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki  obrabianego przedmiotu lub
uszkodzonego osprzgtu moga odlecie¢ i spowodowaé obrazenia
nawet poza bezposrednim obszarem pracy.

Podczas wykonywania czynnosci, w trakcie ktérych
narzedzie tnagce moze zetknac si¢ z ukrytym okablowaniem
lub wtasnym przewodem, nalezy trzyma¢ elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetkniecie

sie narzedzia tngcego z przewodem pod napieciem moze
spowodowac, ze odstoniete metalowe czesci elektronarzedzia
stang sie pod napigciem, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym.

Podczas uruchamiania nalezy zawsze mocno trzymac
narzedzie w dtoni (dtoniach). Moment obrotowy silnika podczas
przyspieszania do petnej predkosci moze spowodowac skrecenie
narzedzia.

W miare potrzeby nalezy mocowa¢ obrabiany przedmiot za
pomocy zaciskow. Podczas pracy nigdy nie nalezy trzyma¢
matego obrabianego przedmiotu w jednej rece, a narzedzia
w drugiej. Zamocowanie matego przedmiotu pozwala na
swobodne sterowanie narzedziem za pomocag ragk. Okragte
materialy, takie jak kotki, rury lub przewody, majg tendencje do
staczania si¢ podczas ciecia, co moze spowodowac
zablokowanie sig¢ wiertta lub jego gwattowne odskoczenie w
Twoim kierunku.

Przewdéd nalezy trzyma¢ z dala od obracajacego sig
elementu. W razie utraty kontroli przewdd moze zosta¢ przeciety
lub zaczepiony, a dtoi lub ramig moga zosta¢ wciggniete do
obracajgcego sie elementu.

Nigdy nie odkiadaj elektronarzedzia, dopoki osprzet nie
zatrzyma sig¢ catkowicie. Obracajgcy sie osprzet moze zaczepi¢
sie o powierzchnig i spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Po wymianie wiertet lub dokonaniu jakichkolwiek regulacji
nalezy upewni¢ sig, ze nakretka tulei zaciskowej, uchwyt lub
inne elementy regulacyjne s dobrze dokrecone. Luzne
elementy regulacyjne mogg sig¢ nieoczekiwanie przesungé,
powodujac utratg kontroli, a luzne elementy obrotowe zostang
gwattownie wyrzucone.

Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, trzymajac je przy boku.
Przypadkowy kontakt z obracajgcym sie osprzgtem moze
spowodowac zaczepienie sie odziezy, co doprowadzi do
przyciggnigcia osprzetu do ciata.

Nalezy regularnie  czysci¢é  otwory  wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika zasysa pyt do wnetrza
obudowy, a nadmierne nagromadzenie pytlu metalowego moze
stwarzac¢ zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowaé zapton tych materiatéw.
Nie nalezy uzywac akcesoriéow wymagajacych stosowania
ptynnych s$rodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzgcych moze spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym.

Nalezy uzywac wytacznie typow tarcz zalecanych do danego
elektronarzedzia i wytgcznie do zalecanych zastosowan. Na
przykfad: nie nalezy szlifowa¢ bokiem tarczy tnacej. Tarcze tnace
przeznaczone sg do szlifowania obwodowego; sity boczne
wywierane na te tarcze mogg spowodowac ich peknigcie.

W przypadku stozkow i wktadek sciernych z gwintem nalezy
uzywaé¢ wylacznie nieuszkodzonych trzpieni do tarcz o
nieobnizonym kotnierzu, o odpowiednim rozmiarze i
dtugosci. Stosowanie odpowiednich trzpieni zmniejsza ryzyko
peknigcia.

Nie nalezy ,blokowaé¢” tarczy tnacej ani wywiera¢ na nia
nadmiernego nacisku. Nie nalezy prébowac¢ wykonywac cigé
o zbyt duzej gtebokosci. Nadmierne obcigzenie tarczy
zwieksza jej obcigzenie oraz ryzyko skrecenia lub zaczepienia
sie tarczy podczas cigcia, a takze mozliwo$¢ odrzutu lub
peknigcia tarczy.

Nie nalezy umieszcza¢ dtoni w linii z obracajacym sie tarcza
i za nig. Gdy tarcza w trakcie pracy odsuwa sig¢ od dfoni,
ewentualny odrzut moze spowodowac, ze obracajgca sig tarcza
i elektronarzgdzie zostang wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia lub zahaczenia tarczy lub w razie
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie i utrzymywac je w bezruchu do catkowitego
zatrzymania si¢ tarczy. Nigdy nie nalezy prébowa¢ wyciaga¢
tarczy tnacej z miejsca ciecia, gdy tarcza jest w ruchu,
poniewaz moze to spowodowaé¢ odrzut. Nalezy zbadac¢
przyczyne zakleszczenia lub zahaczenia tarczy i podja¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.

Nie nalezy wznawiac¢ cigcia w obrabianym elemencie. Nalezy
poczekaé, az tarcza osiggnie petng predkosé¢, a nastepnie
ostroznie wznowi¢ ciecie. Jesli elektronarzedzie zostanie
ponownie uruchomione znajdujgc si¢ w obrabianym elemencie,



moze dojs¢ do zablokowania tarczy, jej przesuniecia sie w bok
lub odrzutu.

* Podpieraé le lub Ikie por ytowe el ity,
aby zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia sie tarczy i
odrzutu. Duze elementy majg tendencje do uginania si¢ pod
witasnym cigzarem. Podpory nalezy umiesci¢ pod elementem w
poblizu linii cigcia oraz przy krawedzi elementu po obu stronach
tarczy.

e Nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznos¢ podczas
wykonywania ,,ciecia wnekowego” w istniejagcych scianach
lub innych trudno widocznych miejscach. Wystajgce koto
moze przecigé rury gazowe lub wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty, co moze spowodowac odrzut.

« Nalezy pamigta¢, ze druciane wlosie moze odrywac si¢ od
szczotki nawet podczas normalnej pracy. Nie nalezy
nadmiernie obcigzaé¢ drucianego witosia, wywierajac zbyt
duzy nacisk na szczotke. Druciane wiosie moze z tatwoscig
przebi¢ cienkg odziez lub skore.

e Przed uzyciem szczotek nalezy pozwoli¢ im pracowaé¢ z
predkoscia robocza przez co najmniej minute. W tym czasie
nikt nie moze sta¢ przed szczotka ani w linii z nig. Podczas
okresu docierania moga si¢ wyrywac luzne wiosie lub druty.

« Nalezy skierowac strumien wyrzucanych z wirujacej szczotki
drucianej od siebie. Podczas uzytkowania tych szczotek drobne
czgsteczki i fragmenty drutu mogg byé wyrzucane z duzg
predkoscig i wbija¢ sie w skore.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

e Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie lub zahaczenie
obracajgcego sig kota, podktadki, szczotki lub innego osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje gwattowne zatrzymanie
obracajgcego sie osprzetu, co z kolei powoduje, ze
niekontrolowane elektronarzedzie zostaje popchnigte w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu akcesorium w miejscu
zakleszczenia.

* Na przyktad, jesli $ciernica zostanie zaczepiona lub zaci$nieta
przez obrabiany przedmiot, krawedz S$ciernicy wchodzaca w
punkt zaci$nigcia moze wbi¢ sig w powierzchnie materiatu,
powodujac wyskoczenie lub wyrzucenie $ciernicy. Sciernica
moze odskoczy¢ w kierunku operatora lub od niego, w zalezno$ci
od kierunku ruchu $ciernicy w momencie zaci$nigcia. W takich
warunkach $ciernice moga réwniez ulec peknieciu.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania
elektronarzedzia i/lub nieprawidtowych procedur lub warunkéw
pracy i mozna go unikngé, stosujgc odpowiednie $rodki
ostroznosci podane ponizej:

> Trzymaj elektronarzedzie mocno w dtoni i ustaw
ciato oraz ramig tak, abys mégt wytrzymac sity
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu, jesli
zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

> Podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych

krawedzi itp. nalezy zachowa¢ szczegélng
ostroznos¢. Uwazaé na podskakiwanie i
zaczepianie si¢ narzedzia. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie moga spowodowaé
zaczepienie sie obracajgcego si¢ narzedzia, co z
kolei moze doprowadzi¢ do utraty kontroli lub odrzutu.
> Nie nalezy montowa¢ tarczy zabkowanej. Takie
ostrza powodujg czeste odrzuty i utratg kontroli.

> Ostrze nalezy zawsze wprowadza¢ w materiat w

tym samym kierunku, w ktérym krawedz tnaca
wychodzi z materiatu (czyli w tym samym
kierunku, w ktérym wyrzucane s3 opitki).
Wprowadzenie narzedzia w niewtasciwym kierunku
powoduje, ze krawedz tngca ostrza unosi sig¢ nad
obrabianym przedmiotem i pocigga narzgdzie w
kierunku tego posuwu.

> Podczas pracy z pilnikami obrotowymi, tarczami

tnacymi, frezami szybkobieznymi lub frezami z
weglika wolframu nalezy zawsze solidnie
zamocowac obrabiany przedmiot. Narzedzia te
moga si¢ zakleszczy¢, jesli chocby nieznacznie
przechyli si¢ w rowku, co moze spowodowac odrzut.
W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej
zazwyczaj dochodzi do jej pekniecia. Jesli zakleszczy
sie pilnik obrotowy, frez szybkobiezny lub frez z
weglika wolframu, moze on wyskoczy¢ z rowka, co
grozi utratg kontroli nad narzedziem.
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ODRZUTOM PRZEZ

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW.
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi
2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowg)
3.Druga klasa ochronnosci
4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi
5.Urzgdzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

6.Znak certyfikacji EAC.
7.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzgdzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Nakretka tulei zaciskowej wrzeciona
2.Wrzeciono
3.0stona
4.Przycisk blokady wrzeciona
5.Pokrywa szczotki weglowej
6.Wtgcznik
7. Wyswietlacz
8.Przyciski regulacji predkosci obrotowej
9. Rekoje$¢ pomocnicza 10.Pancerz watka gietkiego
11.Rekojes¢ watka gietkiego
12.Tuleja blokady linki watka gigtkiego
13.Nakretka tulei zaciskowej watka gietkiego

INFORMACJA WYPOSAZENIE | AKCESORIA

7

o Watek gietki -1 szt
e Kilucz specjalny ptaski - 1szt.
e Ostona dodatkowa -1 szt
¢ Rekojes¢ pomocnicza -1 szt
e Akcesoria rozne - 190 szt.
e Pudetko plastikowe -1 szt

OZNACZENIA NA URZADZENIU

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Miniszlifierka jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Miniszlifierka jest przeznaczona do precyzyjnej
obrébki mechanicznej elementéw metalowych, drewnianych, ze
szkta i tworzyw sztucznych. Wszelkie akcesoria (narzedzia
robocze) dostarczone wraz z miniszlifierkg nalezy wykorzystywac¢
zgodnie z ich przeznaczeniem, majgc na uwadze rodzaj i warunki
zamierzonej pracy. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
modelarskich, precyzyjnej obrébki w w/w materiatach oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej
(majsterkowanie).

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho.
Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

* Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest. Azbest
Jest rakotworczy.

e Nie obrabia¢ materiatéw ktérych pyly s tatwo palne Ilub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére moga spowodowaé zapton wydzielajgcych sie
oparéw.



e Nie wolno do prac szlifierskich stosowaé $ciernic
przeznaczonych do ciecia. Sciernice do ciecia pracujg
powierzchnig czotowg i szlifowanie powierzchnig boczng takiej
Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem
operatora na obrazenia osobiste.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ | DEMONTAZ REKOJESCI POMOCNICZEJ
Miniszlifierka moze byé¢ uzytkowana z wykorzystaniem rekojesci
pomocniczej (9) lub bez niej w zaleznosci od potrzeb. W zwigzku z
tym nalezy zastosowac wtasciwg ostong (3) z wyzszym lub nizszym
kotnierzem. W zaleznosci od wykonywanej pracy, zaleca sig
trzymanie miniszlifierki oburacz z wykorzystaniem rekojesci
pomocniczej.

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

e Odkreci¢ i zdja¢ ostong (3).

« Natozy¢ rekojes¢ pomocniczg (9) na obudowe urzadzenia.
e Zamocowac dokrecajgc wiasciwg ostone (3).

MONTAZ | DEMONTAZ NAKRETKI TULEI ZACISKOWEJ

Odtaczy¢ miniszlifierke od zasilania.

« Nacisng¢ i przytrzymywac przycisk blokady wrzeciona (4), w celu
nie dopuszczenia do obracania sie wrzeciona.

* Obrdci¢ nakretke tulei zaciskowej (1), az kotek blokady wrzeciona
zagtebi sie w rowku watka napedowego. e Odkreci¢ nakretke
tulei zaciskowej, (1) (jesli trzeba nalezy uzy¢ klucza specjalnego)
(rys. A). Montaz nakretki tulei zaciskowej przeprowadza sie w
odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.

WYMIANA TULEI ZACISKOWYCH

Zawsze nalezy stosowac wiasciwg tuleje zaciskowa, ktora
pasuje do wielkosci trzpienia narzedzia roboczego, jakiego
uzycie jest planowane. Nie wolno prébowa¢ wcisna¢ trzpienia
narzedzia roboczego o wigkszej srednicy do mniejszej tulei
zaciskowej.

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

* Wocisng¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (4)

e Zdemontowac odkrecajgc nakretke tulei zaciskowej (1) (rys. B).

* Wymontowa¢ tuleje zaciskowg ,a” wysuwajac jg z wrzeciona (2)
(rys. C).

e Zamontowac tuleje zaciskowg odpowiedniej wielkosci.

« Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (1).

Nie nalezy dokreca¢ nakretki tulei zaciskowej do konca, jesli

jeszcze nie zostato wlozone narzedzie robocze.

Wymiane tulei zaciskowej przeprowadza sie w analogiczny sposéb.

MONTAZ | WYMIANA AKCESORIOW

Przed przystagpieniem do montazu i wymiany narzedzi
roboczych, tulei zaciskowej czy czynnosci obstugowych
nalezy zawsze wyja¢é wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka sieciowego.

* Wecisng¢ i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (4).

* Poluzowa¢ nakretke tulei zaciskowej (1).

* Wiozy¢ trzpien narzedzia roboczego do tulei zaciskowej tak, aby
nie mogto ono wysuna¢ sie w czasie pracy (rys. D).

e Przy wcisnigtym przycisku blokady wrzeciona (4) dokreci¢
nakretke tulei zaciskowej (1) tak, aby tuleja zaciskowa zacisneta
sig pewnie na trzonku narzedzia roboczego (jesli trzeba nalezy
uzy¢ klucza specjalnego) (rys. E).

Przycisk blokady wrzeciona stuzy wylacznie do zamocowania

lub wyjecia narzedzia roboczego. Nie wolno uzywaé¢ go w

charakterze przycisku hamujacego w czasie, gdy obraca si¢

wrzeciono urzadzenia. Tarcze szlifierskie, rolki szlifierskie i

pozostaly osprzet musi dokiadnie pasowaé do tulei

zaciskowych wrzeciona lub watka napedowego.

Narzedzie robocze musi by¢ osadzone na gigbokos¢ co

najmniej 10 mm.

ONTAZ GIETKIEGO WALKA NAPEDOWEGO
Wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e Poluzowa¢ i zdjg¢ przednig ostone plastikowa (3) (rys. F).

* Wyciggna¢ troche linke ,¢” z pancerza watka gigtkiego (10) tak,
aby koncoéwke linki mozna byto zamontowac¢ w tulei zaciskowej
(rys. G).

* Nacisng¢ i przytrzymac wcisnigty przycisk blokady wrzeciona (4).

e Jedli zachodzi potrzeba obrdci¢ nieco wrzecionem tak, aby go
zablokowaé.

« Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (1) za pomocg dostarczonego
klucza specjalnego (rys. H).

e Zezwoli¢, aby linka cofnefa sie w gtgb pancerza watka gietkiego
(10).

e Zabezpieczy¢ watek gietki poprzez dokrecenie nakretki
ustalajgce;j , b” (rys. I).

MONTAZ | WYMIANA AKCESORIOW W UCHWYCIE WALKA

GIETKIEGO

Wyjac wtyczke przewodu go z gniazdka sieci go.

e Zablokowa¢ linke ,c” wata gigtkiego przesuwajac do tytu i
przytrzymujac tuleje blokady linki watka gietkiego (12) (rys. K).

* Poluzowac¢ nakretke tulei zaciskowej watka gietkiego (13).

o Wilozy¢ trzpien narzedzia roboczego do tulei zaciskowej.

e Pewnie dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (13) kluczem
specjalnym (rys. L).

e Zwolni¢ tuleje blokady linki watka gietkiego (12).

Praktyczny wieszak pozwala na zawieszenie miniszlifieki na

stojaku podczas przerwy w pracy.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem miniszlifierki nalezy skontrolowa¢ stan
Sciernicy. Nie uzywa¢ wyszczerbionych, peknigtych lub w inny
sposéb uszkodzonych Sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke
nalezy przed uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po
zakonczeniu pracy zawsze trzeba wylaczy¢ urzadzenie i
odczekaé, az narzedzie robocze catkowicie si¢ zatrzyma.
Dopiero wtedy mozna miniszlifierke odtozyc.

Nie nalezy wyhamowywac obracajacej si¢ sciernicy dociskajac
ja do obrabianego materiatu.

WLACZANIE / WYLACZANIE
Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napigcia podanego
na tabliczce znamionowej miniszlifierki.

Wiaczanie - ustawi¢ przycisk wigcznika (6) w potozenie ,I” .
Wytaczanie - ustawi¢ przycisk wigcznika (6) w potozenie ,0”.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA

e Po usytuowaniu przycisku wtgcznika (6) w potozeniu ,,1” istnieje
mozliwo$¢ zmiany predkosci obrotowej wrzeciona, poprzez
wybranie odpowiednie liczby, pokazywanej na wyswietlaczu (7)
(zakres od 8 do 35) (rys. M).

e Zmiane liczby obrotéw uzyskuije sig¢ poprzez kolejne przyciskanie
przyciskow ,,+” i ,,-” (8).

* Powigkszanie predkosci osigga si¢ poprzez naciskanie przycisku
I

* Redukcje predkosci obrotowej uzyskuje sig¢ poprzez naciskanie
przycisku ,,-"

Aby osiggna¢ najlepsze wyniki podczas pracy z réznymi

materiatami, nalezy ustawi¢ predko$¢ obrotowg wrzeciona

miniszlifierki stosownie do wymagan podejmowanego zadania. Aby

dokona¢ wiasciwego wyboru predkosci obrotowe] zaleca sig

przeprowadzenie préb na zbednych kawatkach materiatu.

ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE PODCZAS PRACY

MINISZLIFIERKA

e Predko$¢ obrotowa zalezy od zmiany napigcia pradu. Jesli na
zasilaniu zaistnieje obnizone napigcie to spadnie predko$é
obrotowa wrzeciona, szczegdlnie przy nastawieniu na niskie
predkosci. Miniszlifierka moze nie zaczaé pracowa¢ na
najnizszych ustawieniach predkosci obrotowej w miejscach gdzie
wystepuje nazbyt niskie napigcie, mniejsze od 230 V. Aby zaczgé
woéwczas prace nalezy nastawi¢ wyzszg predko$¢ obrotowag
wrzeciona.

o Dziatanie z matg predkoscig obrotowg (15000 min™' lub mniej)
jest zwykle najkorzystniejsze dla operacji polerowania z
wykorzystaniem akcesoriéw do polerowania wykonanych z filcu,
delikatnej obrébki drewna i obrébki kruchych czesci modeli.
Wszystkie prace polegajagce na szczotkowaniu wymagajg
nizszych predkoéci dziatania, celem uniknigcia wyrywania drutéw
z opraw szczotek. Nalezy przyjg¢ zasade wykonywania pracy z
mozliwie najnizszg predkoscig, na jakg pozwala zastosowane
narzedzie robocze i obrabiany materiat.



* Wyzsze predkosci obrotowe sg lepsze przy wierceniu, rzezbieniu
(frezowaniu), przecinaniu, obrébce ksztattowej, wykonywaniu
rowkéw pod wpusty, obrébce profili w drewnie.

e Drewno twarde, metale i szklo wymagajg takze pracy z
wiekszymi predkosciami obrotowymi wrzeciona.

Poszczegodlne ustawienia na wyswietlaczu zapewniajg nastepujgce

wielkosci predkosci obrotowej wrzeciona:

Ustawiona liczba Predkos¢ obrotowa
wrzeciona (min™")
8 8000
9 9000
10 10000
11 11000
34 34000
35 35000

« Niektére materialy, takie jak pewne tworzywa sztuczne i metale
mogg ulec uszkodzeniu wskutek ciepta wytwarzanego przy
wyzszych predkosciach. Muszg by¢ one obrabiane z
predkosciami odpowiednio nizszymi. Zawsze nalezy uzywac
okulary lub gogle przeciwodpryskowe podczas pracy
miniszlifierkg. W przypadku nie zastosowania sie do tego
zalecenia moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia ciata
(szczegdinie oczu) w przypadku wyrzucenia czasteczek
obrabianego materiatu lub elementéw narzedzia roboczego np.
druty z szczotek drucianych przez pracujgce urzadzenie.

CIECIE

* Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle. Materiat
nalezy zamocowac¢ tak, aby miejsce cigcia znajdowato sie w
poblizu elementu mocujgcego. Zapewni to wiekszg precyzje
ciecia. Tarcze tngce podczas pracy osiggajg bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi czegsciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

e Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do
cigcia.

e Tarcze szlifierskie przeznaczone sg do usuwania materiatu
krawedzig tarczy.

« Nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy. Optymalny kat
pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning

scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy

zwrdci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

* Nie nalezy szlifowa¢ catg powierzchnig tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce ptaskich
powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone sa gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych.

Mozna nimi usuwac z powierzchni materiatu np. rdze, powtoki

malarskie, itp.

OBSLUGA | KONSERWACJA

* Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych,
obstugowych lub naprawczych nalezy urzadzenie odtgczy¢ od
sieci zasilajgcej.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sige czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

* Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ Zzadnych  $rodkéw  czyszczacych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci wykonane z
tworzywa sztucznego.

* Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymienié¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

bezposrednio  po

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
siinika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
e Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (5) (rys. N).
o Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe.
e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg niskiego ci$nienia
sprezonego powietrza.
e Wlozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).
Zamontowaé pokrywy szczotek weglowych (5).
Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy
uruchomi¢ urzadzenie bez obcigzenia i odczeka¢ 2-3 min, az
szczotki weglowe dopasujg sie do komutatora silnika. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytgcznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujgc czesci oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 170W
Zakres predkosci obrotowej na biegu | 8000 + 35000 min
jatowym
Max. $rednica $ciernic 35 mm
Tuleja zaciskowa 1,6; 2,4; 3,2 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 0,75 kg
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego Lea = 73 dB(A)
K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 84 dB(A)
K=3dB(A)
Wartos$¢ przyspieszenia drgan an = 3,74 m/s?
K=1,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibraciji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$é
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 60745-
1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzgdzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow faczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
ﬁ domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
—

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.




,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na piSmie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé
pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i kamnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zatagczonej do produktu Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do

napraw gwarancyjnych i

pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

EraE
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CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Miniszlifierka

Model: 59G019

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sig wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje cze$ci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibg w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

e e

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-04-17

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MINI GRINDER
59G019

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the
instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

This power tool is designed to operate as a sander, abrasive
sander, wire brush, polisher, carving tool or cutting tool.
Please familiarise yourself with all safety warnings,
instructions, illustrations and technical data supplied with
this power tool. Failure to follow all the instructions below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Do not use accessories that have not been specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. The

mere fact that an accessory can be fitted to the power tool does
not guarantee safe operation.

The rated speed of the grinding accessory must be at least
equal to the maximum speed specified on the power tool. A
grinding accessory operating at a speed higher than its rated
speed may be damaged and break into pieces.

The outer diameter and thickness of the attachment must fall
within the power tool’s rated specifications. Attachments of
unsuitable dimensions cannot be properly controlled.

The shank size of discs, grinding drums or other
accessories must be correctly matched to the spindle or
collet of the power tool. Accessories that do not fit the power
tool's clamping components will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control over the tool.
Shank-mounted discs, grinding drums, cutters and other
accessories must be fully inserted into the collet or chuck. If
the shank is not properly secured or the protruding part of the disc
is too long, the fitted disc may become loose and be ejected at
high speed.

Do not use damaged accessories. Before each use, check
accessories such as abrasive discs for chips and cracks, the
sanding drum for cracks, tears or excessive wear, and the
wire brush for loose or broken wires. If the power tool or an
accessory has been dropped, check it for damage or fit a
replacement in good condition. After checking and fitting the
accessory, position yourself and any bystanders away from
the plane of the rotating part and run the power tool at
maximum speed without a load for one minute. Damaged
accessories usually break during this test.

Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, a face shield, safety spectacles or goggles
must be worn. Where necessary, wear a dust mask, ear
protectors, gloves and a workshop apron to protect against
small fragments of abrasive materials or workpieces. Eye
protection must guard against fragments generated during
various operations. A dust mask or respirator must filter out
particles generated during the task at hand. Prolonged exposure
to high noise levels can cause hearing loss.

Ensure that bystanders remain at a safe distance from the
work area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments from the workpiece
or damaged accessories may fly off and cause injury even
outside the immediate work area.

When carrying out tasks during which the cutting tool may
come into contact with concealed wiring or its own cable,
hold the power tool only by the insulated surfaces of the
handles. If the cutting tool comes into contact with a live cable,
the exposed metal parts of the power tool may become live,
posing a risk of electric shock.

When starting the tool, always hold it firmly in your hand(s).
The motor’s torque whilst accelerating to full speed may cause
the tool to twist.

Where necessary, secure the workpiece with clamps. Never
hold a small workpiece in one hand and the tool in the other
whilst working. Securing a small workpiece allows you to control
the tool freely with both hands. Round materials, such as dowels,
pipes or cables, tend to roll away whilst being cut, which may
cause the drill bit to jam or to kick back violently towards you.
Keep the cable away from the rotating part. If you lose control,
the cable may be cut or caught, and your hand or arm may be
pulled into the rotating part.

Never set the power tool down until the accessory has come
to a complete stop. A rotating accessory may catch on a surface
and cause you to lose control of the power tool.

After changing drill bits or making any adjustments, ensure
that the collet nut, chuck or other adjustment components
are securely tightened. Loose adjustment components may
shift unexpectedly, causing you to lose control, and loose rotating
parts may be violently ejected.

Do not operate the power tool whilst holding it at your side.
Accidental contact with the rotating accessory may cause
clothing to become caught, resulting in the accessory being
pulled towards your body.

Clean the power tool’s ventilation slots regularly. The motor
fan draws dust into the housing, and excessive build-up of metal
dust may pose an electrical hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks
may cause these materials to ignite.


mailto:bok@gtxservice.com

Do not use accessories that require the use of liquid
coolants. The use of water or other liquid coolants may result in
electric shock.

Use only the types of discs recommended for the power tool
in question and only for the recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cutting disc. Cutting discs
are designed for peripheral grinding; lateral forces applied to
these discs may cause them to fracture.

For cones and threaded abrasive inserts, use only
undamaged mandrels for discs with an undimpled flange, of
the correct size and length. Using the correct mandrels reduces
the risk of breakage.

Do not ‘jam’ the cutting disc or apply excessive pressure to
it. Do not attempt to make cuts that are too deep. Overloading
the disc increases the load on it and the risk of the disc twisting
or snagging during cutting, as well as the possibility of kickback
or the disc breaking.

Do not place your hand in line with or behind the rotating
blade. If the blade moves away from your hand whilst in
operation, any kickback may cause the rotating blade and the
power tool to be thrown directly towards you.

If the blade becomes jammed or snagged, or if the cut is
interrupted for any reason, switch off the power tool and
hold it still until the blade has come to a complete stop.
Never attempt to pull the cutting disc out of the cut whilst it
is still moving, as this may cause kickback. Investigate the
cause of the disc becoming jammed or snagged and take
corrective action to rectify the problem.

Do not resume cutting whilst the power tool is still inside the
workpiece. Wait until the blade has reached full speed, then
carefully resume cutting. If the power tool is restarted whilst still
inside the workpiece, the blade may become jammed, shift
sideways or cause kickback.

Support panels or any oversized workpieces to minimise the
risk of the blade jamming and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Supports should be placed
beneath the workpiece near the cutting line and at the edge of
the workpiece on both sides of the blade.

Take particular care when making ‘recess cuts’ in existing
walls or other areas that are difficult to see. A protruding blade
may cut through gas or water pipes, electrical cables or other
objects, which may cause kickback.

Bear in mind that the wire bristles may come loose from the
brush even during normal operation. Do not overload the
wire bristles by applying excessive pressure to the brush.
The wire bristles can easily pierce thin clothing or skin.

Before using the brushes, allow them to run at operating
speed for at least one minute. During this time, no one must
stand in front of the brush or in line with it. Loose bristles or
wires may come loose during the running-in period.

Direct the stream of material ejected from the rotating wire
brush away from yourself. When using these brushes, small
particles and fragments of wire may be ejected at high speed and
become embedded in the skin.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE OPERATOR:

Kickback is a sudden reaction to a rotating disc, pad, brush or
other accessory becoming jammed or snagged. Jamming or
snagging causes the rotating accessory to stop abruptly, which
in turn causes the uncontrolled power tool to be thrust in the
opposite direction to the accessory’s direction of rotation at the
point of jamming.
For example, if a grinding wheel becomes snagged or jammed
by the workpiece, the edge of the grinding wheel entering the
point of jamming may dig into the surface of the material, causing
the grinding wheel to bounce or be ejected. The grinding wheel
may kick back towards or away from the operator, depending on
the direction of the grinding wheel's movement at the moment of
jamming. Under such conditions, grinding wheels may also
fracture.
Kickback is the result of improper use of the power tool and/or
incorrect working procedures or conditions, and can be avoided
by taking the appropriate precautions listed below:
> Hold the power tool firmly in your hand and
position your body and arm so that you can
withstand the kickback forces. The operator can
control the kickback forces if they take the
appropriate precautions.

> Take particular care when working near corners,
sharp edges, etc. Watch out for the tool bouncing
or snagging. Corners, sharp edges or bouncing may
cause the rotating tool to snag, which in turn may
lead to loss of control or kickback.
> Do not fit a serrated blade. Such blades cause
frequent kickback and loss of control.
> Always feed the blade into the material in the
same direction as the cutting edge exits the
material (i.e. in the same direction as the chips
are ejected). Inserting the tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the blade to lift off the
workpiece and pull the tool in the direction of that
feed.
> When working with rotary files, cutting discs,
high-speed steel cutters or tungsten carbide
cutters, the workpiece must always be securely
clamped. These tools can become jammed if they tilt
even slightly in the groove, which may cause a
kickback. If a cutting disc becomes jammed, it will
usually shatter. If a rotary file, high-speed cutter or
tungsten carbide cutter becomes jammed, it may
spring out of the groove, posing a risk of losing
control of the tool.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED.

> OjLE
—

1 2
5 6

1. Read the operating instructions carefully

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear

protectors, dust mask)

3. Class 2 protection

4. Do not dispose of with household waste

5. The device complies with European Union regulations.

6. EAC certification mark.
7. Ukrainian market certification mark.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS

The numbering below refers to the parts of the appliance shown in
the illustrations in this manual.

Spindle clamping sleeve nut

Spindle

Guard

Spindle lock button

Carbon brush cover

Switch

Display

Speed control buttons

Aucxiliary handle 10. Flexible shaft guard
11. Flexible shaft handle

12. Flexible shaft cable locking sleeve

13. Flexible shaft clamping sleeve nut

INFORMATION: EQUIPMENT AND ACCESSORIES
Flexible shaft

Special flat spanner

Additional guard

Auxiliary handle

Miscellaneous accessories

Plastic box

MARKINGS ON THE DEVICE

LSN

RRRR - year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation
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CONSTRUCTION AND APPLICATION

The mini grinder is a hand-held power tool with Class Il insulation.
The tool is driven by a single-phase commutator motor. The mini
grinder is designed for the precision machining of metal, wood,
glass and plastic components. All accessories (working tools)
supplied with the mini grinder must be used for their intended
purpose, taking into account the nature and conditions of the
intended work. Areas of use include model-making, precision
machining of the aforementioned materials, and all types of DIY
work.

The tool is intended for dry use only. Do not use the power tool
for purposes other than those for which it is intended

Improper use.

e Do not work on materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

e Do not work on materials whose dust is highly flammable or
explosive. When operating the power tool, sparks are generated
which may ignite any vapours released.

« Do not use cutting discs for grinding work. Cutting discs operate
on their front face; grinding with the side of such a disc risks
damaging it, which may result in personal injury to the operator.

PREPARATION FOR WORK

FITTING AND REMOVING THE AUXILIARY HANDLE

The mini grinder can be used with or without the auxiliary handle
(9), depending on your needs. Accordingly, you must use the
correct guard (3) with either a higher or lower flange. Depending
on the task at hand, it is recommended that you hold the mini
grinder with both hands using the auxiliary handle.

Disconnect the power tool from the mains.

* Unscrew and remove the guard (3).

o Fit the auxiliary handle (9) onto the tool housing.
« Secure it by tightening the appropriate guard (3).

FITTING AND REMOVING THE CLAMP SLEEVE NUT

Disconnect the mini grinder from the mains.

e Press and hold the spindle lock button (4) to prevent the spindle
from rotating.

e Turn the clamping sleeve nut (1) until the spindle locking pin
engages in the groove of the drive shaft. ® Unscrew the clamping
sleeve nut (1) (use a special spanner if necessary) (Fig. A). The
clamping sleeve nut is fitted in the reverse order to its removal.

REPLACING CLAMP SLEEVES

Always use the correct collet that matches the shank size of
the tool you intend to use. Do not attempt to force a tool shank
with a larger diameter into a smaller collet.

Disconnect the power tool from the mains.

Press and hold the spindle lock button (4)

Remove the collet by unscrewing the collet nut (1) (Fig. B).
Remove the collet ‘a’ by sliding it off the spindle (2) (Fig. C).

Fit the correct-sized collet.

« Tighten the collet nut (1).

Do not tighten the clamping sleeve nut all the way if the working
tool has not yet been inserted.

Replacing the collet is carried out in the same way.

FITTING AND REPLACING ACCESSORIES

Before proceeding with the fitting or replacement of working
tools, the collet, or any maintenance operations, always
remove the power cord plug from the mains socket.

e Press and hold the spindle lock button (4).

e Loosen the collet nut (1).

« Insert the shank of the working tool into the collet so that it cannot
slip out during operation (Fig. D).

« Whilst holding down the spindle lock button (4), tighten the collet
nut (1) so that the collet clamps securely onto the shank of the
tool (use a special spanner if necessary) (Fig. E).

The spindle lock button is intended solely for securing or

removing the working tool. It must not be used as a brake

button whilst the machine’s spindle is rotating. Grinding discs,
grinding rollers and other accessories must fit the spindle
clamping sleeves or the drive shaft precisely.

The working tool must be seated to a depth of at least 10 mm.

FITTING THE FLEXIBLE DRIVE SHAFT
Unplug the power cord from the mains socket.

e Loosen and remove the front plastic guard (3) (Fig. F).

e Pull the cable ‘c’ out slightly from the flexible drive shaft sheath
(10) so that the end of the cable can be fitted into the clamping
sleeve (Fig. G).

e Press and hold down the spindle lock button (4).

« If necessary, turn the spindle slightly to lock it in place.

« Tighten the clamping sleeve nut (1) using the special spanner
supplied (Fig. H).

* Allow the cable to retract into the flexible shaft housing (10).

« Secure the flexible shaft by tightening the locking nut ‘b’ (Fig. ).

FITTING AND REPLACING ACCESSORIES IN THE FLEXIBLE
SHAFT HOLDER

Unplug the power cable from the mains socket.

e Lock the flexible shaft cable ‘c’ by sliding it backwards and
holding the flexible shaft cable locking sleeve (12) in place (Fig.
K).

* Loosen the nut on the flexible shaft clamping sleeve (13).

* Insert the working tool shank into the clamping sleeve.

« Tighten the clamping sleeve nut (13) securely using the special
spanner (Fig. L).

* Release the flexible shaft cable locking sleeve (12).

A handy hanger allows you to hang the mini grinder on a stand

during work breaks.

OPERATION / SETTINGS

Before using the mini grinder, check the condition of the
grinding disc. Do not use grinding discs that are chipped,
cracked or otherwise damaged. A worn-out disc or brush must
be replaced with a new one immediately before use. Once you
have finished working, always switch off the machine and wait
until the working tool has come to a complete standstill. Only
then should you put the mini grinder away.

Do not stop a rotating grinding wheel by pressing it against the
workpiece.

SWITCHING ON / OFF
The mains voltage must correspond to the voltage specified on
the mini grinder’s rating plate.

Switching on — set the power switch (6) to the ‘I’ position.
Switching off — set the power switch (6) to the ‘0’ position.

SPINDLE SPEED ADJUSTMENT

e Once the power switch (6) is set to the ‘I’ position, the spindle
speed can be adjusted by selecting the appropriate number
shown on the display (7) (range from 8 to 35) (Fig. M).

e The speed is adjusted by repeatedly pressing the ‘+’ and ‘-~
buttons (8).

e Toincrease the speed, press the ‘4’ button.

o To reduce the speed- press the “ button'

To achieve the best results when working with different materials,

set the spindle speed of the mini grinder according to the

requirements of the task at hand. To select the correct speed, it is

recommended that you carry out tests on scrap pieces of material.

RECOMMENDED SPEEDS WHEN USING THE MINI GRINDER

e The rotational speed depends on the mains voltage. If the mains
voltage drops, the spindle speed will decrease, particularly when
set to low speeds. The mini grinder may fail to start at the lowest
speed settings in areas where the voltage is too low, i.e. below
230 V. To start the machine in such cases, set the spindle to a
higher rotational speed.

e Operating at low rotational speeds (15,000 ™"'or less) is
generally best suited for polishing operations using felt polishing
accessories, delicate woodworking and the machining of fragile
model parts. All brushing work requires lower operating speeds
to prevent the wires from being pulled out of the brush holders.
The general rule is to work at the lowest possible speed permitted
by the tool being used and the material being worked on.

e Higher rotational speeds are preferable for drilling, carving
(milling), cutting, shaping, cutting grooves for rebates, and
profiling wood.

e Hardwood, metals and glass also require higher spindle speeds.



The individual settings on the display provide the following spindle
speeds:

After replacing the carbon brushes, run the unit without a load and
wait 2-3 minutes for the carbon brushes to bed in with the motor

- — commutator. The replacement of carbon brushes must only be
Set value Spindle speed (min ’) carried out by a qualified person using original parts.
8 8,000 Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
9 9,000 service centre.
10 10,000 TECHNICAL SPECIFICATIONS
" 11,000 RATED DATA
34 34,000 PARAMETER VALUE
35 35,000 Supply voltage 230 VAC
e Some materials, such as certain plastics and metals, may be Mains frequency 50 Hz
damaged by the heat generated at higher speeds. These must Rated power 170 W
be machined at appropriately lower speeds. Always wear safety Idle speed range 8,000 to 35,000 rpm
spectacles or goggles when using the mini grinder. Failure to Max. grinding wheel diameter 35 mm
follow this recommendation may result in serious injury Collst 1624 32mm
(particularly to the eyes) if particles of the workpiece or parts of - —
the cutting tool, e.g. wires from wire brushes, are ejected by the Protection class Il
operating machine. Weight 0.75kg

CUTTING

« Small workpieces should be secured, for example, in a vice. The
material should be secured so that the cutting point is close to the
clamping device. This will ensure greater cutting precision.
Cutting discs reach very high temperatures during operation — do
not touch them with unprotected parts of the body before they
have cooled down.

GRINDING

« Do not use discs intended for cutting for grinding.

e Grinding discs are designed to remove material using the edge
of the disc.

e Do not grind using the side surface of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is**" .

When working with flap discs, abrasive fibre discs and flexible

discs for sandpaper, ensure the correct angle of attack is

maintained.

« Do not sand using the entire surface of the disc.

* These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly intended for cleaning profiles and

hard-to-reach areas.

They can be used to remove, for example, rust, paint coatings,

etc., from the surface of the material.

OPERATION AND MAINTENANCE
« Before carrying out any adjustment, maintenance or repair work,
disconnect the machine from the mains supply.

MAINTENANCE AND STORAGE

e |tis recommended that the device be cleaned immediately after
each use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow it clean with low-
pressure compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage the plastic parts.

e The ventilation slots in the motor housing should be cleaned
regularly to prevent the appliance from overheating.

« If the power cable is damaged, it must be replaced with one of
the same specifications. This task should be carried out by a
qualified technician or the appliance should be taken to a service
centre

« |f excessive sparking occurs at the commutator, have a qualified
person check the condition of the motor’s carbon brushes.

e The appliance must always be stored in a dry place, out of the
reach of children.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes must

be replaced immediately. Both carbon brushes must always be

replaced at the same time.

* Unscrew the carbon brush covers (5) (Fig. N).

* Remove the worn carbon brushes.

* Remove any carbon dust using low-pressure compressed air.

* Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders).

« Refitting the carbon brush covers (5).

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)

Sound power level Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Vibration acceleration value an =3.74m’s" K=1.5
m/s?

Information on noise and vibration

The noise emitted by the appliance is characterised by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the appliance
are characterised by the vibration acceleration value an (where K
denotes the measurement uncertainty).

The values given in this manual: the sound pressure level Lpa, the
sound power level Lwaand the vibration acceleration value anwere
measured in accordance with standard EN 60745-1. The vibration level
an given may be used to compare tools and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level stated is representative only of the machine’s
standard applications. If the machine is used for other applications or
with different attachments, the vibration level may change. Inadequate
or infrequent maintenance of the machine will result in higher vibration
levels. The reasons stated above may lead to increased exposure to
vibration throughout the entire period of use.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the

equipment and work tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
S— from the product’s retailer or local authorities. End-of-life electrical
and electronic equipment contains substances that are harmful to
the environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.
‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual'’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its
layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with
the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006
No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the
Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes without
the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil
and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Mini grinder

Model: 59G019

Trade name: GRAPHITE



Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies solely to the machine in the condition in which
it was placed on the market and does not cover components

added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
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Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 17 April 2025
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NEPEKINAA OPUIMHANBbHUX IHCTPYKUIN
MIHI-LLI®YBANBbHUK

59G019

YBATA! O3HalfoMTecs 3 yciMa nonepempkeHHsIMU Wwoao Gesneku,
IHCTPYKUIAMM, iNtoCcTpaUisiMK Ta TEXHIYHUMU XapaKTepucTUKamm,
WO A0AATLCA A0 LbOro eneKkTpoiHCTPYMeHTy. HenoTpumaHHs
BCiX HaBEAEHWX HKYE iHCTPYKLIA MOXe MPU3BECTU [0 YPaKEHHS
ENEKTPUYHIUM CTPYMOM, NoXexi Ta/abo cepiio3HVX TpasM.
36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta IHCTPYKUii AnNs noAanbLluoro
BUKOPUCTaHHS.

Lleit eneKTPOIHCTPYMEHT npuU3HayeHun aAns podoTn B
pexuMi wnigyBanbHOI MaWWHKA, aGpa3nBHOT WNidyBanbHOT
MalWuHU, APOTAHOI  LWITKW, MONipyBanbHOI  MalUMHWK,
pPi3b6APCHLKOro iHCTPYMEHTY abo pi3anbHOro iHCTPYMEHTY.
ByAab nacka, o3HanoMTecs 3 ycima nonepeaXeHHAMM Woa0
6e3nekn, IHCTPYKUiIMM, iNKOCTPAUIAMM Ta TEXHIYHUMMU
AAHUMK, WO [0[AITLCA A0 LbOro eneKTPOiHCTPYMEHTY.
HepoTpumaHHS  BCiX HaBedEHWX HWXYe IHCTPYKUIA Moxe
NPU3BECTU [10 YPaXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo
CEepUO3HNX TPaBM.

He BuKkopucTOByiTe Hacapgku, siki He Gynu cneuianbHO
po3pobreHi Ta peKoMeHAOBaHi BUPOGHUKOM iHCTPYMEHTY.
Cam akT TOro, WO Hacagky MOXHa BCTAHOBUTU Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHT, He rapaHTye 6e3neyHoi po6oTu.
HomiHanbHa wBuAKicTb o06epTaHHA  wnicdyBanbHOro
Hacajka MOBMHHA OyTM He MEHLIOK 3a MaKCUManbHy
WBKUAKICTD, 3a3HayeHy ansa eNeKTPOIHCTPYMEeHTa.
LnidpyBanbHWin Hacagka, WO Npauioe 3i LWBMAKICTIO, BULLOO 3a
HOMiHasIbHY, MOXe MOLLKOAUTUCS Ta PO3NeTITUCA Ha YaCTUHW.
30BHiWHIN pAiameTp Ta TOBIWMHA HAcagKu MOBUHHI
BiANOBiAaTM HOMIHANBbHMM TEXHIYHUM XapaKTepuCTUKaMm
eneKTpoiHCTpyMeHTa. Hacagku 3 HeBignosigHMMKU po3mipamun
HEMOXITMBO HaNEXHUM YMHOM KOHTPOIoBaTU.

Po3mip xBocTOoBMKa idyBanbHMX HiB abo
iHIWMX Hacapok NOBMHEH NpaBUNbHO  BignosigaTn
wnuHaento abo LaH3i enekTpoiHCTpymeHTa. Hacaakw, Wo He
nigxoasTb [0 3aTUCKHUX ENEMEHTIB  eneKTPOIHCTPyMeHTa,
6yayTe npautoBaTh 3 posbanaHcyBaHHSM, HaaMipHO BibpyBaTn
Ta MOXyTb MPU3BECTW A0 BTPATW KOHTPOIIO Haf, iHCTPYMEHTOM.
Auncku, wnidysanbHi 6apabanu, opesu Ta iHWi Hacaakw, Wo
KpPiNNATbCA 3a XBOCTOBMKOM, MOBMHHI OyTU MNOBHiCTHO
BCTaBrneHi B uUaHry abo naTtpoH. SKWO XBOCTOBMK He
3aKpinneHnit HanexHUM Y1HoM abo BMCTynatoya YacTuHa avcka
3aHaATo [0Bra, BCTAHOBMEHWIA AWMCK MOXe po3XuTaTtucst Ta
BUNETITW Ha BENUKIW LWBUAKOCTI.

He BukopucToByWiTe nolkomxeHi Hacagku. MNMepea KOXHUM
BUKOPUCTaAHHAM NepeBipAlTe HacaakWu, Taki Ak abpa3uBHi
AWUCKW, Ha HasIBHICTb BiAKOMIB Ta TPilWMH; wnidyBanbHUi
6apabaH — Ha HasiBHICTb TPiLWH, po3puBiB abo HaaMipHOro
3HOCY; a APOTAHY LWiTKYy — Ha HasBHiCTb ocnabneHux a6o

3namMaHux ApoTiB. SKWO eneKTPOoiHCTPYMeHT abo Hacapka
BManu, nepeBipTe iX Ha HaABHICTb NOLWKOAXEHb abo
BCTaHOBITbL 3aMiHHY HacaaKy B HanexHomy ctadi. lMicns
nepeBipkM Ta BCTaHOBMIEHHSi HacaAku 3alMmiTb Micue, a
TaKoX MNONpPOCiTb YCiX, XTO 3HaxoAUTbCA NOpYyY, BiAIATH
nogani Big nnowMHM o6GepTaHHA pAeTani, i 3anycTiTh
eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha MakCUMManbHii WwBKuAKocTi Ge3
HaBaHTaXeHHs1 Ha OAHY XBUNUHY. [loWKOAXeHi Hacagku
3a3BWyali NaMarTbCs Nif Yac Lboro BUNpobyBaHHs.
HeobxigHo BuKopucTOBYyBaTU 3acobu iHAMBiAyanbHOro
3axucTy. 3anexHo Bi4 BUAY po6oTu cnig HOCUTU 3aXMCHUN
WKUTOK ANA ob6nuyysA, 3axuMcHi OKynsapu abo 3axucHi
OoKynsipu-macky. 3a HeoGXiAHOCTi HOCITb NMUNO3aXUCHY
MacKy, HaBYLHWKWU, PYKaBUYKM Ta MaWCTEPHAHUIA dapTyx
ANA 3aXUCTy Bif APIGHUX Y i I HUX MaTepiani
abo 3aroToBOK. 3axucT Ans OYeill MOBWMHEH 3axuwaTtn Big
ynamkis, WO YTBOPIOWOTLCA Mig  4Yac pisHUMX onepauin.
MunosaxucHa Macka abo pecnipatop NOBWHHI iNbTPyBaTU
YaCTUHKM, O YTBOPIOKOTLCS Mif 4ac BWKOHAHHSI MOTOYHOTO
3aBfaHHsA. TpuBane nepebyBaHHS B YMOBaxX BWCOKOMO PiBHs
LYMY MOXe CMPUYMHWUTYA BTPATY CIyXy.

MepekoHanTecsi, WO CTOPOHHIi oco6u nepebyBalOTb Ha
6e3neyHiv BiacTaHi Big po60o4oi 30HU. KoxeH, XTo 3axoauTb
y po6ouy 30Hy, MOBMHEH HOCUTU 3acobu iHaMBiAyanbHOro
3axXMCTy. Ynamku 3arotoBku abo MOLLKOMXKEHUX MPUCTOCYBaHb
MOXYTb BigniTaTM i CNpUYMHUTM TPaBMKU HaBiTb 3a Mexamu
6e3nocepenHboi po6oYOi 30HU.

Mia 4Yac BUKOHAHHA PpoOGIT, MiA 4Yac SAKUX pi3anbHUIA
iHCTPYMEHT  MOXe  KOHTaKTyBaTU 3  MNPUXOBaHOI
enekTponpoBoAkold abo BnacHUM kabenem, TpumaunTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT nulle 3a i30NbOBaHi NOBEPXHi PYy4OK.
AKWo pisanbHWii  IHCTPYMEHT KOHTakTye 3 kabenem nig
Hanpyroto, OroneHi MeTanesi YacTUHW EneKTPOIHCTPYMEeHTa
MOXYTb CTaTW Mif Hampyrow, WO CTBOPKE PU3NK YpaeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Mip vac 3anycKy iHCTPYMEHTY 3aBXAW MiLHO TpUMainTe Koro
B pyui (pykax). KpyTHuii MOMEHT ABuryHa nig 4ac po3roHy o
NOBHOT LUBMAKOCTI MOXE CMPUYMHUTI CKPYHYBAHHS IHCTPYMEHTY.
3a HeobXiAHOCTI 3aKpiniTb 3aroToBKy 3aTtuckavyamu. Hikonun
He TpuMMaMTe nig Yac poGOTU HeBEeNMUKY 3aroToBKy B OAHIW
pyui, a iHCTPyMeHT — B iHWiN. 3akpinneHHs HeBenukol
3aroToOBKW [03BOMISIE BINlbHO KepyBaTW iHCTPyMeHTOM oGoma
pykamu. Kpyrni matepianu, Taki sk go6eni, Tpybu abo kabeni,
MaloTb TEHAEHL0 CKOYyBaTWUCH Nif Yac PpisaHHA, Lo MOXe
NpU3BECTU 40 3aKIMHIOBaHHS cBepasia abo [0 Pi3koro BifCKOKY
y Baw 6ik.

TpumanTe WHyp nogani Big 06epTOBOI YaCTUHM. FKLWO Bu
BTpaTUTE KOHTPOIb, LUHYP MOXe nepepisaTucs abo 3avenntucs,
i BaLLy pyKy Yv pyKy MOXe 3aTIrHyTU B 0GepTOBY YacTUHY.
Hikonu He KnagiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT, AOKM Hacagka
MOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. Hacagka, Wwo obepTaeTbes, Moxe
3a4ennTUCS 3a MOBEPXHIO | NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOMIO Hap
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Micna 3amiHm cBepaAn a6o BMKOHAHHA OyAb-AKUX
perynioBaHb NepeKkoHaWTecs, WO ranka LaHru, naTpoH a6o
iHWi  perynioBanbHi enemMeHTU HaAIMHO  3aTATHYTI.

HesatsarHyTi perynioBanbHi eneMeHTu MOXyTb HecnofisaHo
3MICTUTUCS, WO Npu3Beae A0 BTPATU KOHTPOIIO, a He3akpinneHi
o6epToBi AeTani MOXyTb Pi3KO BUNETITU.

He BuKOpUCTOBYMTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, TPUMatoum Moro
6ins cebe. BunaagkoBuin KOHTaKT 3 06€PTOBUM HacagkoM MoXe
NpU3BECTM [0 3a4enreHHs oaAry, BHaCcMifoK Yoro Hacajaka byae
NpUTSIrHyTa A0 BALLOro Tina.

PerynsipHo ouuanTe BEHTUNALIVHI oTBOpPU
eNeKTPoiHCTPyMeHTa. BeHTUnsTop ABUryHa 3acMOKTye nun y
KOpnyc, a HagMipHe HaKOMUYEHHS MeTaneBoro nuny Moxe
CTaHOBUTU HeGe3neky ypaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOiHCTPYMEHT no6nusy
nerko3aviMmUCcTUX MaTtepianiB. ICKpU MOXYTb CPUYMMHUTY iXHE
3aiiMaHHs.

He BUKOpUCTOBYITE HacaAKu, WO BUMaraloTh 3aCTOCYBaHHs
piAKMX oxonomkyBanbHUX PiAWH. BukopuctaHHs Bogu abo
HWKUX PiOKUX OXOMOMKYBanbHUX PiAMH MOXe NpU3BECTU [0
YPaXXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

BukopucToByiTe nuiue Ti TUNKU AUCKIB, WO PEeKOMEeHAOBaHi
ANA  [aHOrO  eneKTPOiHCTPyMeHTa, | nuwe ansa
peKkoMeHAOBaHMX 3acTocyBaHb. Hanpuknag: He wnidyiite
BokoBOIO MOBEpXHEI pi3anbHOro Aucka. PisanbHi - aucku



npusHayeHi Ans nepudepiiHoro wnicyBaHHs; 6i4Hi 3ycunns, wo
Ait0Tb Ha Ui AUCKW, MOXYTb NPU3BECTU A0 IXHBOTO PYWHYBaHHS.

e NnAa KOHyCHMX Ta pi3b6OBUX abpa3sMBHUX BCTaBOK
BUKOPUCTOBYWTE NULLE HeYLLUKOMKEHi onpaBKu ANnsi AUCKIB i3
conaHuem 6e3 BM’ATUH, BiANOBIAHOIO PO3Mipy Ta AOBXWUHM.
BuKop1CTaHHS NpaBUIbHUX ONPaBOK 3MEHLLYE PU3NK MOSIOMKM.

e He «3aTuckaiTe» PiXy4un AWUCK i HE YMHITL Ha HbOro
HaaMipHoro Tucky. He HamaranWTecs BUKOHYBaTU 3aHagTo
rnuboki nponunu. [lepeBaHTaXeHHs aucka  36inbLuye
HaBaHTa)XeHHs Ha HbOTO Ta PU3NK CKPYYyBaHHsi 860 3a4enneHHs
AMCKa Mifg Yac pisaHHs, a TakoX WMOBIpHICTb Biggadi abo
PYViHYBaHHSA aucka.

* He TpumaiiTe pyKy Ha ofHii niHii 3 o6epToBUM AUCKOM abo
no3aAy Hboro. FKLOo AUCK BiAXMINUTLCS Bif BaLWOi pyku Mig vac
po6otu, Oyab-skuiA BiAGIM MoXe npusBecT O TOro, Lo
06epToBuMIA ANCK Ta eNEKTPOIHCTPYMEHT ByayTb BUKUHYTI NpsSiMO
Ha Bac.

e SlKwo AMCK 3aKnMHUB abo 3avyenuBcs, abo AKLIO pi3aHHA 3
6yAb-AKoi NPUYUHU nepepsanocs, BUMKHITb
€neKTPOIHCTPYMEHT i TPpMMaiTe NOro Hepyxomo, AOKU AUCK
MOBHICTIO He 3ynUHUTLCA. Hikonn He Hamarauntecs
BUTANHYTU pi3anbHUN OUCK i3 nponuny, NOKM BiH LWe
PYXa€TbCA, OCKINbKX Lie MOXe CNPUYUHMTK BiAGin. 3'scyiite
NpUYMHY 3aKNUHIOBaHHA abo 3a4enneHHs Aucka Ta BXWBITb
3axofiB Anst yCyHeHHs npobnemu.

* He npopoBxyiTe pi3aHHsA, NOKU eNEKTPOIHCTPYMEHT BCe Lie
3HaxoOUTbLCA BCepeauHi 3aroToBKU. 3avekaiTe, MOKU AUCK
HaGepe NOBHY WBUAKICTb, a NOTIM 06epeXHO NPOAOBXYWTe
pi3aHHA. FAKWO eNneKTPOIHCTPYMEHT 3anyCTUTU 3HOBY, MOKW BiH
BCE e 3HAxoAMTbCs BCEepeauHi 3aroToBKW, [UCK MOXe
3aKMUHUTK, 3MiCTUTKCS BGik abo cnpuunHUTYK BiaGii.

* BukopucToByitTe onopHi naHeni abo 6yab-Aki Benuki 3a
po3mipom 3aroToBKM, wo6 MiHiMi3yBaTn pu3mnk
3aKNWHIOBaHHA NUNKM Ta Bigaadi. Benuki 3arotoBkn matoTb
TEHOEHLjto NporvHaTUcs nig BnacHow Barotw. Onopu cnig
po3MiLLyBaTy NiZ 3aroToBKOK NOGNM3y NiHii pisaHHA Ta No kpasx
3aroToBku 3 060x GokiB NNUMKK.

* bByabTe oco6nuBo 06epexHi NiA Yac BUKOHAHHA «BUIMOK» Y
icHytouMx cTiHax a6o iHWKX Micusx, sIKi BaXXKO OrMAHYTH.
MunbHUA AUCK, WO BUCTynae, MoXe nepepisatu rasoei abo
BOZONPOBIAHI TPYOW, eneKkTpuyHi kabeni uu iHWi NnpeamMeTH, Wo
MOXE CMPUYUHNTK BiAGIN.

* MaiiTe Ha yBa3i, O APOTSAHI LETUHKM MOXYTb BiApuBaTUCA
BiA WiTKM HaBiTb NiA 4Yac HopmanbHOi poGoTu. He
nepeBaHTaXyWTe APOTAHI WETUHKW, HAAMIPHO HaTUCKalouun
Ha WiTKy. [IpOTSHI LLETUHKN MOXYTb NErko NpobuTu TOHKWIA oasr
abo wwkipy.

e [lepea BMKOPUCTaHHAM LWITOK AalTe iM nonpauoBaTv Ha
poGouiii LIBMAKOCTI WOHaMeHLLEe OAHY XBUIUHY. MpoTarom
LbOro Yacy HiXTO He MOBUHEH CTOATU nepepa WiTKol abo Ha
OAHIN NiHii 3 Heto. Mg Yac obkaTkM MOXyTb BidipBaTUCS BinbHi
LWEeTWHKM abo ApoTy.

e HanpaBnsaite noTik maTepiany, WO BUKMBAETBCA 3
obepToBOi ApoTAHOI LWiTku, mopani Big ce6e. Mg uac
BUKOPUCTAHHSA LUMX LWWTOK APiGHI YacTWHKM Ta ynamku OpoTy
MOXYTb BMKMOATUCA 3 BEMWKOK LUBWAKICTIO Ta BMMBaTUCA B
LKipy.

NPUYUHU TA 3AMNOBIFAHHA BIACKOKY 3 BOKY OMNMEPATOPA:

e Bigbin — uUe panToBa peakuis Ha 3aKknNuHIOBaHHS abo
3avenneHHs o6epTOBOro Aucka, HaKmafku, WITKM 4K iHLLIOTO
npunagas. 3aknuHioBaHHA abo 3avenneHHs Npu3BOAUTL [0
panToBoi 3ynuHkM 0BepToBOro NMpunagas, Lo, y CBOK Yepry,
CMPUYMHSIE HEKOHTPOJIbOBAHMIA MOLLUTOBX €MEKTPOIHCTPYMEHTa B
HanpsiMKy, MPOTUMEXHOMY 10 HanpsiMKy obepTaHHs npunaaas B
TOYL 3aKMUHIOBAHHS.

e Hanpuknag, skwo wnidyBanbHUn  Kpyr 3advenuecs  abo
3aKIMHMBCST Ha 3aroToBLi, Kpail Kpyra, L0 BXOAWTb Y TOYKY
3aKNMHIOBaHHS, MOXe Bpi3aTUCA B MOBEPXHIO MaTtepiany, LWo
npu3sefe Ao Biackoky abo BukupaaHHs kpyra. LUnicdbyBanbHuin
Kpyr Moxe BiackounTtu B 6ik onepaTtopa abo Bif HLOro, 3anexHo
Bif HanpsivKy pyxy Kpyra B MOMEHT 3akIMHIOBaHHs. 3a Takux
YMOB LWnichyBanbHi KpYr TakoX MOXyTb TRICHYTU.

* Bigbin € Hacniakom HenpaBunbHOro BMKOPUCTaHHA
eneKTPOIHCTPYMEHTY ~ Ta/abo  [OTPUMaHHA  HenpaBWIbHUX
poBounx npouedyp 44 yYMOB, i MOTO MOXHA YHUKHYTW,
AOTPUMYIOYMCH BIANOBIAHWX 3anobikHUX 3axoAiB, nepenivyeHux
HUXYe:

> MiuHO TpuMaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHT Yy pyui Ta
po3TallyiTe Tino “ pyKy Tak, o6 BUTpMMaTH
cunu Bigaayi. OnepaTop MoXe KOHTPOMoBaTK CUNN
BiAAavi, SKLIO BXVUBaTUME BiANOBIAHUX 3aM0GDKHNX
3axofis.
> ByabTe ocobnuBo o6epexHi nig yac po6otn
no6nusy KyTiB, rocTpux KpaiB Towo. CnigkyiTe 3a
TUM, YY IHCTPYMEHT He BiAcKakye abo He
3ayvinaeTbcen. KyTu, roctpi kpai abo Biackok MOXyTb
CMPUYMHUTM 3a4ensieHHs 06epTOBOro IHCTPYMEHTa,
Lo, Y CBOIO Yepry, MoXe Npu3BecTyn [0 BTpaTH
koHTponto abo Bigaavi.

> He BcTaHOBnNIONTE 3y6UyacTe neso. Taki nesa
CNPUYMHAIOTL YacTi BifAadi Ta BTpATy KOHTPONO.
> 3aBxAau BBoAbTE €30 B MaTepian y ToMy X

HanpsAMKy, y AKOMY piXy4ya KpOMKa BUXOAUTb 3
MaTtepiany (To6To B TOMY X HanpsiMKY, y AKOMY
BUKUOAKOTLCA CTPYXKKM). BBeAeHHs iHCTPYyMEHTY B
HenpaBubHOMY HanpsiMKy NpU3BOAWTL A0 TOrO, O
piXy4a KpoMKka neaa BifpuUBa€ETLCS Bif 3aroToBkW Ta
TSITHE iHCTPYMEHT Yy HanpsiMKy nogaui.

> Nia yac po60oTK 3 06epTOBUMM HaNUNKamu,
pixKyuMmMun auckamm, cpesamm 3
BWCOKOLUBUAKICHOT cTani abo cpesamu 3 kapbigy
Bonb(pamy 3aroToBKa 3aBXAuU Mac 6yTu HapiiHO
3aTUcHyTa. Lli iHCTpyMEeHTU MOXYTb 3aKNMUHUTUCH,
SIKLLIO HaBIiTb TPOXM HAXUMATLCS B KaHaBLyj, LLO MOXe
CNPUYMHUTK BiAGIN. AKLWO pi3anbHWii AUCK 3aKNMUHUTD,
BiH, SIK NPaBUNO, PO3NETUTLCSA Ha APY3Kku. SAKLLO
3aKNMUHWTL 06EPTOBUI HANWIOK, pesa 3
BWCOKOLLBMAKICHOT cTani abo dpesa 3 kapbiay
BOMbghpamy, BoHa MOXe BUCKOUUTY 3 KaHaBKW, LLO
CTBOPIOE PU3NK BTPATU KOHTPOIIO Haf iIHCTPYMEHTOM.

MNOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM.

| L
il

\#
7

1. YBaxHO npounTaiiTe iHCTPYKLIto 3 ekcnnyaTtauii
2. BukopucTtoByiite 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axnCTy (3axMCHI
OKYNSIpU, HaBYLLHMKM, NUO3aXUCHY MackKy)
3. BaxucT knacy 2
4. He Bukvpaiite pasom i3 nobyToBUMM Bigxogamm
5. MpwucTpit BignoBiaae BUMoram 3akoHoAaBcTBa €BpPONENCHKOro
Cotoay.
6. 3Hak ceptudikauii EAC.
7. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbKOro puHKy.

OKnC MIOCTPALIN

Hymepauis Hwkye BignoBigae fetansm npunagy, 306paxeHnM Ha
inlocTpauisx y LboMy NociGHMKy.

. Maika 3aTUCKHOI BTYNKW LUNUMHAENS

. WnuHaens

3axmCHUI KoXyX

KHonka dhikcauii wnunaens

Kpuiika ByrinbHWX LWiTOK

Bumukay

fvcnneit

. KHoMkw perynioBaHHS WBMAKOCTI

. JopatkoBsa py4ka 10. 3axuCHUIA KOXyX rHy4Koro Bana
11. PykosiTka rHy4Kkoro Bana

12. dikcyBanbHa BTynka kabento rHyykoro Bana

13. [aitka 3aTUCKHOT BTYNKW FHY4KOro Bana

IHOOPMALIA: OBNAAHAHHSA TA MPUHAANEXHOCTI

CONDARON

e [Hyykuit Ban -1
o CneujanbHuii NIOCKUIA KIOY -1
e [lopaTkoBa OXOpoHa -1
e [lopaTkoBa pyyka -1
o Pi3Hi akcecyapwu -190
o [nacTukoBuii ALK -1



MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - ik BUrOTOBNEHHS

MM - MiCsiLlb BUrOTOBIIEHHSI

Y - l0AaTKOBE MO3HAYEHHS!

XXXXX - CepiiHU Homep

NNN -A0faTKOBE NO3HAYEHHS

KOHCTPYKULIA TA 3BACTOCYBAHHA

MiHi-wnicpyBanbHa MalmMHa — Ue PYYHWA eneKTPOIHCTPYMEHT 3
isonsuieto knacy Il. IHCTpyMEHT NpuBOANTLCA B A0 0AHOMA3HUM
LWiTkOBUM ABUryHOM. MiHi-LwnicpyBanbHa MallmMHa npusHadeHa ans
TOYHOI 06POGKU MeTaneBux, AepeB'siHNX, CKISIHUX Ta NNAaCTUKOBUX
petanei. Yci npunagas (pobodi iHCTPYMEHTM), Lo BXoAsTh [0
KOMMNEKTY MiHi-LunichyBanbHOI MalUWHK, Cif BUKOPUCTOBYBATHU 3a
NpUsHayYeHHsM, 3  ypaxyBaHHsM  XapakTepy Ta  YMOB
nepenbayyBaHmx pobiT. Cchepu 3acTocyBaHHs  BKIOYAKTb
MOAEnNtoBaHHs, TO4YHy 06pobKy BULLE3a3Ha4YeHX maTepianis Ta BCi
BUAM pobiT «3pobu camy.

IHCTPYMEHT npu3Ha4yeHuUit BUKMIOYHO ANA cyxoi o6po6ku. He
BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOIHCTPYMEHT ANs uinew, iHWnX HixX Ti,
ANA AKUX BiH NPU3HaYeHUN

HenpaBunbHe BUKOPUCTaHHS.

e He ob6pobnsinte matepianu, Wo MicTaTb asbecTt. Asbecm €
KaHUepo2eHHUM.

e He obpobnsiite maTepianu, Nun BiA SKUX € nerko3anmmuctTnm abo
BnbyxoHebeaneuHum. [1id yac pobomu enekmpoiHcmpymeHmy
YmeoprombCs icKpu, SKi MOXymb 3ananumu eusifibHeHi napu.

e He BuKkopucToBYWTE piKydi Auckv ANA wridyBanbHUX pobiT.
Pixyui Oucku npayroroms Ha nepedHili nosepxHi; winighysaHHs
60K080I0 MOBEPXHEID MaKo20 ducka Moxe fpuasecmu 00 Lio2o
MOWKOOXKEHHSI, WO, Yy C80I0 4epay, MOXe CrpuyuHuUmu
mpaemysaHHs onepamopa.

MIAroTOBKA O POBOTU

BCTAHOBJEHHSA TA 3HATTA AOMNOMIYHOI PYKOATKU
MiHi-wnicpyBanbHy MallMHy MOXHa BUKOPUCTOBYyBaTU SiK 3
[OMOMIKHO py4dKoto (9), Tak | 6e3 Hel, 3anexHo Bif BaLumx noTpe6.
BignoBiaHo, BW NOBWHHI BUKOPUCTOBYBATU NPABUIbHUIA 3aXUCHWIA
KoXyx (3) 3 BuwMM abo HwxuMMm cnaHuem. 3anexHo Bia
BUKOHYBaHOrO 3aBAaHHA PEKOMEHAYETbLCA TPUMaTU MiHi-
wrnidyBanbHy MallMHy OGOMa pyKamu, BUKOPUCTOBYHOUM
AOTMOMDKHY PYYKY.

BinkntoyiTb eneKTPOiHCTPYMEHT Bif Mepexi.

e BigkpyTiTb i 3HIMITb 3aXVUCHWIA KOXYX (3).

e BcTaHoBITb AONOMIXHY PYKOATKY (9) Ha KOPMYC iHCTPYMEHTY.
o 3adbikcynTe i, 3aTArHYBLUM BIANOBIAHWIA 3aXMCHNIA KOXYX (3).
BCTAHOBJIEHHS TA 3HATTA FAWKU 3ATUCKOBOI BTYNKU

Bigkniouite ichyBanbHy ma y Bif, eneKkTpomMepexi.

e HaTucHiTb i yTpumyiiTe KHOMKy 6110KyBaHHS WNuHAENs (4), Wwo6
3ano6irtv oro o6epTaHHIo.

o [loBepHITb ravky 3aTUCKHOI BTYNKM (1), AOKM diKCyounin LTMdT
WINMHAENs He BBiliAe B Nas NpuBOAHOrO Bana. & BigkpyTiTb raiiky
3aTuckHoi BTynku (1) (3a HeobXxigHOCTI  BUKOpPUCTOBYIiTE
cneuianbHuii  kniod) (puc. A). Tailky 3aTUCKHOI  BTYSKM
BCTaHOBIIOIOTb Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY A0 il 3HATTA.

3AMIHA 3ATUCKOBUX BTYNOK

3aBxAu BUKOPUCTOBYWTE LaHry, WO BiAnoBiaae po3mipy
XBOCTOBMKaA iHCTpYMeHTYy, AKUA BU nnaHyeTe
BUKOpucToBYyBaTM. He HamaraiTecs cunoio BCTaBUTH
XBOCTOBMWK iHCTPYMEHTY GinbLluoro giameTpa B LlaHry MEHLLOro
po3mipy.

BiaknioyiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT BiA Mepexi.

HaTtucHiTb i yTpumyiiTe kHonky 6nokyBaHHS WnuHaens (4)
3HIMiTb LiaHry, BiAKPYTVBLUK raiiky uaHrm (1) (puc. B).

3HiMiTb LaHry «a», 3cyHyBLUM Ti 3 wnuHaens (2) (puc. C).
BcTaHoBITh LiaHry BiANOBIAHOrO po3Mipy.

o 3aTaArHiTh raiky uanmm (1).

He 3aTaryiTe rainky 3aTUCKHOI BTYJKM 40 YNOPY, AKLWO po6ounit
iHCTPYMEHT Le He BCTaHOBMEHO.

3amiHa LaHM BUKOHYETLCS TakuM CaMUM YUHOM.

BCTAHOBJIEHHS! TA 3AMIHA NPUHALNEXHOCTEN

Mepw HixX NpucTynaTM A0 BCTaHOBMEHHA abo 3aMiHM po6oumnx
iHCTPYMEHTIB, LaHrm 4u OyAb-sikMX omnepauil 3 TexHi4Horo
o6cnyroByBaHHs, 3aBXAN BUIMaNTe BUIKY LUHYPa XUBNEHHA 3
PO3eTKHU.

e HaTucHiTb i yTpumyiTe KHOMKY 6nokyBaHHs WNuHAens (4).

e Ocnab6Te raviky uaHru (1).

e BcraBTe XBOCTOBMK pOoBOYOro iHCTPYMEHTA B LiaHry Tak, LWo6 BiH
He BUCNU3HYB nif Yyac poboTu (puc. D).

e YTPUMYIOYM HaATUCHYTOK KHOMKY OnokyBaHHs LwnuHaens (4),
3aTArHiITE ranky uadrm (1) Tak, wob uaHra HaginHo 3aTUcHyna
XBOCTOBMK iHCTPYMEHTY (32 HeoOXiAHOCTi BUKOPWUCTOBYWTE
cneuianbHui kntoy) (puc. E).

KHonka GroKyBaHHs WINWHAENsi MpuU3HayeHa BUKIOYHO Ans

3aKpinneHHs abo 3HATTA Po6o4oro iHCTpymeHTy. ii He MoXHa

BMKOPMCTOBYBaTU SIK ranbMiBHY KHOMKY MiA 4Yac oGepTaHHs

wnuHaensa Bepctata. LnidyBanbHi aucku, wnidyBanbHi

Banuku Ta iHWi NpUCTOCyBaHHA NMOBUHHI TOYHO BignosigaTn

po3mipam 3aTUCKHMX BTYNOK WNUHAENS abo NpUBOAHOrO Bany.

PoGounit iHCTpyMEHT NOBUHEH ByTU BCTaBMNeHU Ha rMUGUHY

He meHwe 10 mm.

BCTAHOBJEHHS FTHYYKOIrO NPUBOAHOIO BAIA
BUAMITb LUHYP XUBMEHHS 3 PO3ETKU.

e OcnabTe Ta 3HiIMiTb NepeaHii NNaCTUKOBUI 3aXUCHNIA KOXyX (3)
(puc. F).

e Tpoxu BUTSTHITb kaberb «C» 3 0BOMOHKM FHYYKOro NPUBOAHOIO
Bany (10), wob kiHeub kabento MoxHa 6yno BCTaBUTU B 3aTUCKHY
BTYNKy (puc. G).

e HaTucHiTb | yTpumyiTe KHOMKY 6rokyBaHHs WNUHAenNs (4).

e 3a HeobXxigHOCTI 3nerka NoBepHITb WNUHAEND, Wo6 3adikcyBaTn
10ro B NOTPIGHOMY MOMOXEHHI.

e 3artarHiTb ranky 3aTuckHoi BTynku (1) 3a gonomoroto
crneuianbHOro Kioya, WO BXOAUTb A0 KomnnekTy (puc. H).

o [loyekaiiTecs, NOKM TPOC BTATHETLCS B KOPMYC FHYWYKOro Bamny
(10).

e 3akpiniTb rHyuYkwii Bamn, 3aTArHyBLUKM ikcyBanbHy ranky «b»
(puc. ).

BCTAHOBNIEHHA TA 3AMIHA TMNPUCTABOK Y TPUMAMI

FHYYKOro BANA

Bin'eaHanTe kabenb XXMBMEHHSA Bif PO3eTKU.

o BadikeyiiTe kabenb rHy4Koro Bany «C», MOCYHyBLUM MOro Ha3ag i
yTpUMytoUmn chikcytody BTYnKy kabemto rHydkoro Bamny (12) Ha
micui (puc. K).

e OcnabTe raiiky Ha 3aTUCKHIN BTynLj rHy4koro Bany (13).

e BcraBTe xBOCTOBMK pOBOYOro iHCTPYMEHTY B 3aTUCKHY BTYIIKY.

e HagiliHo 3aTArHiT ranky 3aTtuckHoi BTynku (13) 3a gonomoroto
cneujaneHoro kntoya (puc. L).

e BignycTiTb dikcytouy BTYNKy kabento rHyukoro Bany (12).

8pyyHa nigBicka [Oo3BOnSiE  MiAgBilWyBaTVW  MiHi-LwnidyBanbHy

MaLUMHY Ha niacTaBsLi Mg Yac nepeps y poboTi.

EKCMNNYATALIA / HANALUTYBAHHS

Mepep BUKOPUCTaHHAM MiHi-wnicyBanbHOT MaLLuHU
nepesipTe cTtaH wnicgyBansHoro aucka. He BukopucToByiTe
wnicyBanbHi AUCKK, WO MaloTb BiAKONW, TPIWMHKU a6o iHWI
MOLKOAXEHHSA. 3HOLIEHWM ANCK abo LWiTKy Heo6XiAHO 3aMiHNTH
Ha HOBi 6e3nocepeAHbLO nepea BUKOpUCTaHHAM. [licnsa
3aKiH4eHHA PoGOTU 3aBXAW BUMMKaNTe MalIMHY Ta YekauTe,
MOKN po60oUMiA IHCTPYMEHT NOBHICTIO 3yNUHUTLCA. Jluwe nicns
LibOro MOXXHa NpM6paTn MiHi-wnidyBanbHy MalWHY.

He 3ynuHaiTe o6epToBuMi WinicdyBanbHUIA AUCK, NPUTUCKaO4U
MOro [0 3aroTOBKM.

YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA

Hanpyra mepexi noBuHHa BianoBigaTh Hanpy3i, 3a3Ha4yeHiln Ha
nacnopTHin Tabnuuui MiHi-wnicyBanbHOI MalWKUHK.
YBIMKHEHHs1 — BCTaHOBITb BUMMKAY XMBMEHHS (6) y NONOXeHHs
«l».

BWMKHEHHA — BCTaHOBITb BUMMWKAY XWBMeEHHS (6) y nonoxeHHs
«0».

PEMYNIOBAHHA WWBUAKOCTI OBEPTAHHA WNUHAENA
o [licns nepeBefeHHs BUMUKaYa XUBMNEHHs (6) y nonoxeHHs «I»
WBMAKICTb  LWUINMHAENS MOXHa perynioBaTtv, BuUGMparoun



BiANoBigHe Yu1cno, Wo BigobpaxaeTbea Ha avcnnei (7) (aianasoH
Bia 8 no 35) (puc. M).
o LUBMAKICTb perynioeTbcsi GaraTopasoBUM HATUCKAHHSIM KHOMOK
«+» Ta «-» (8).
o LLo6 36inblWNTW WBKUAKICTb, HATUCHITE KHOMKY «+».
o Lllo6 3MeHLUNTM LBMAKICTE’HATUCHITL KHOMKY ‘™
LLo6 mocsrt Harkpalumx pesynbsraTis nig Yac pobotu 3 pisHUMM
mMaTepianamu, BCTaHOBITb LUBUAKICTb OBEPTaHHS LWNWMHAENS MiHi-
wnicpyBanbHOi  MallMHW  BiANOBIAHO [0 BUMOT  KOHKPETHOMO
3aBaaHHs. [Ons BUGOpY NpaBWNbHOI LUBUAKOCTI PEKOMEHAYETbCS
NpoBEeCTU BUNPOBYBaHHS Ha 3anuLkax matepiany.

PEKOMEHOOBAHI LWWBWUAKOCTI Mg YAC BWKOPUCTAHHA

MIHI-LLNI®YBANBHUKA

e LlBnakicTe 06epTaHHs 3anexuTb Bif HanNpyru B mepexi. Y pasi
nafiHHS Hanpyrv B Mepexi LWBUAKICTb 0BepTaHHs LunMHAens
3MEHLUMTBCS, 0COBIIMBO NPU HaNaLLTYBaHHi Ha HU3bKi LBUAKOCTI.
Y perioHax i3 3aHaAToO HU3bKOK Hampyroto, To6To Huk4e 230 B,
MiHi-lunicbyBanbHa MalmMHa MOXe He  3amycTutucs  Ha
HaHWX4YMX  HanawTyBaHHsX lwswuakocTi. LWo6  3anyctutu
MallMHy B Takux BWNaKax, BCTAHOBITb ANS LWNWHAENA BULLY
LIBMAKICTb O6EpTaHHS.

e PoB60Ta Ha HW3bKUX LIBMAKOCTSX oBepTaHHs (15 000 °°*®aBo
MeHLUE) 3a3BMYal Haiikpalle nigxoauTb Ans NonipyBaHHs 3
BMKOPUCTaHHSAM (DeTPOBUX NOMipyBanbHWX HAacadokK, AenikaTHoOl
06pobku AepeBUHK Ta 06pobKK KpUXKUX AeTanein moaenei. Yci
po6OTU 3 BMKOPUCTAHHSIM LLITOK BUMaralTb HIDKYMX POBOYMX
wBMAKocTeNn, Wo6 3anobirTv BUpPMBAHHIO APOTIB i3 Tpumadis
wwiTok. 3aranbHe NpaBuIo Norsrae B ToMy, Wo6 npawoBaT Ha
HaHWXYI MOXUBIVA LBWAKOCTI, AKY fonyckae
BUKOPUCTOBYBaHWI iHCTPYMEHT Ta MaTepian, Lo o6pobnsaeTbes.

e Buwi wsuakocTi obepTaHHs € Kpawwmu Ans CBEpAniHHS,
pi3bBneHHs (tbpesepyBaHHs), pi3aHHs, hopMyBaHHS,
npopisaHHs nasis Ans danbLiB Ta NPodinoBaHHA AepPEeBUHN.

e TBepaa [epeBuHa, MeTanu Ta CKMO TaKoX BUMAaraoTb BULLIMX
LBMAKOCTe 06epTaHHs LWNUHAENs.

IHAMBIOyanbHi HanawTyBaHHA Ha aucnnei 3aGesnevyloTb Taki

LWBMAKOCTI 06epTaHHs WNUHAENS:

3apaHe 3Ha4YeHHSA LBuakicTb o6epTaHHA
wnungens (min" )

8 8 000

9 9 000

10 10 000

11 11 000
34 34 000
35 35 000

e [leaki matepianu, Taki Sk NeBHi BMAM NnactMac Ta MeTanis,
MOXYTb MOLUKOAUTUCA MiA BNNUBOM TENNa, L0 YTBOPIOETLCA NpU
BMCOKMX LIBMAKOCTSX obepTaHHs. Ix cnig oBpobnatu Ha
BiANOBIAHUX HWXYMX LWBMAKoCTsX. [lig yac po6oTn 3 MiHi-
winichyBanbHOK MaLLMHOK 3aBXAN HOCITb 3aXWUCHI OKynsipu abo
Macky. HepoTpumaHHs uiei pekomeHaauii Moxe npuaBecTu 4o
Cepiio3HUX TpaBM (OCOBNMMBO Ouen), AKWO nig 4Yac po6oTn
MalUMHU 3 Hei BUNITaTUMyTb YacTWHKW 3aroToBku abo AeTani
PiXKy4oro iHCTPYMeHTY, Hanpuknag, ApOTH 3 APOTSAHUX LLITOK.

PI3BAHHA

e HeBenuki 3aroToBku cnif 3akpinnioBaTy, Hanpuknaga, y newarax.
Martepian cnig 3akpinuTy Tak, Wo6 Touka pisaHHs 3Haxoaunacs
6nm3bko Ao 3aTuckHoro npuctpoto. Lle 3abesneunts Ginbluy
TOYHICTb pizaHHsA. Pixydi gucku nig yac po6oTu HarpiBaoTbCs O
Ay>Xe BUCOKUX TemnepaTyp — He TopkaiTecs iX He3axuLLeHUMm
YacTUHaMU Tina, AOKU BOHU HE OXOMNOHYTb.

LNI®YBAHHA

e He BVKOPUCTOBYITE [AWCKW, MPU3HAYEHi ANS pi3aHHs, Ans
wnicpyBaHHs.

e LnidpyBanbHi AMCKM Npu3HaveHi Ans 3HATTS MaTepiany 3a
[AOMOMOTOI0 KPOMKM AnCKa.

e He wnidyitte 6GokoBow noBepxHeto aucka. OnTumanbHUin
po60oUMit KyT ANS LBOTO TUMY AMCKiB CTaHOBUTL

Mip wyac po6otm 3 nonart I , abpa:

BOMOKHUCTUMM  [AMCKaMM Ta THYYKAMM AuCKaMu  Ans

HaXpaavyHoro nanepy cnig AOTPUMYBaTUCA NPaBUITbHOFO KyTa

aTaku.

e He wnidyviTe, BUKOPUCTOBYIOUM BCIO NOBEPXHIO AMCKA.

e Lii TMnn puckiB BUKOPUCTOBYIOTLCA ANs 06pPOGKM  NNOCKMX
NOBEPXOHb.

[OpoTAHi WiTKM NpU3HaYeHi nepeBaXHO ANA OYULUEHHSA

npodinis Ta BaXXKOAOCTYMHUX MiCLib.

Ix MoxHa BUKOpMCTOBYBaTH, HaNpUKNaA, ANs BUAANEHHS iPXi,

nakocap60BMX NOKPUTTIB TOLLO 3 NOBEpPXHi MaTepiany.

EKCMNNYATALISAA TA TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHS

o [Nepep BUKOHAHHAM ByAb-sikuX POGIT 3 perynioBaHHsl, TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHs abo PEMOHTY BiAKMIOYiTL BEPCTAT BiA Mepexi
ENEeKTPOXNBNEHHS.

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHSA TA 3BEPIFAHHA

e PeKoMeHyeTbCSl OuMLaTW Npunaf ofpasy Micrst KOXHOro
BUKOPUCTaHHSI.

e He BVMKOpPUCTOBYITE BOAY UM iHLLI PIAVHW ANS OYULLEHHS.

e OuuwanTte npunag cyxok raHuvipkoro abo npopyBsaiiTe ioro
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3bKOTO TUCKY.

e He BUMKOpPUCTOBYITE MMWIOYI 3aCOBU UM PO3UUHHUKM, OCKINbKN
BOHW MOXYTb NOLIKOAWUTM NAacTUKOBI AeTani.

e BeHTUnsLiHIi OoTBOpPWM B KOPMycCi ABWIyHa Cnig perynsipHo
oymwaTty, Wwob 3anobirtu neperpisaHHio Npunagy.

e SFAKWO LHYP XXUBMIEHHS1 MOLIKOAXEHO, MOro crnif 3aMiHUTU Ha
WHYp 3 TakMMU CaMUMM TEXHIYHUMMK xapakTepucTukamu. Liio
poBoTy MOBMHEH BWMKOHATU  KBamnihiKOBAHWIA  TEXHIYHWIA
cneuianict komnaHii « », a6o npunaa cnig 3gaTtv Ao cepBiCHOro
LeHTpy

e SFKWO Ha KoMmyTaTopi CrnoCTepiraeTbCA HaaMipHe iCKPIHHS,
nonpociTb keanigikoBaHy 0coby NepeBipUTM CTaH BYTiNbHUX
LWiTOK ABUTYHA.

e [Mpunag 3aexau cnig 36epiratv B CyXomy Micli, HefOCTYNHOMY
ansa niten.

3AMIHA BYTIbHUX LWITOK

3HoLueHi (oBXuHa MeHLue 5 Mm), obropini abo TPICHYTi BYrinbHi LWiTKW

[ABUryHa HeobXxiaHO HeraiiHo 3amiHUTL. OBMABI BYiNbHI LLITKV 3aBXaN

cnif 3amiHIoBaTU OHOYACHO.

e BigkpyTiTb KpULLKK BYrinbHUX LWiTOK (5) (puc. N).

e BuiMiTb 3HOLLEHI BYriNbHI LWITKN.

e Bwvpanite BYriNbHWIA NWN 3a [OMOMOrOK0 CTUCHEHOrO MOBITPSA
HU3bKOTO TUCKY.

e BcraBTe HOBi ByrinbHi LWITKN (LLITKN MOBWHHI BiflbHO BXOAUTU B
TpYMaYi LWiTOK).

e BCTaHOBITb KPULLIKM BYTiNbHMX LLITOK (5) Ha Micue.

Micnsa 3amiHy BYrinbHWX LLITOK 3anycTiTk arperat 6e3 HaBaHTaKEHHS

Ta 3avekanTe 2—3 XBUNMUHW, LWOG LLiTKVM NPUTEPNNCS A0 KOMyTaTopa

ABuryHa.  3amiHa  BYriMbHWX  LWITOK MOBWMHHA BUKOHYBaTUCS

BUKIIOYHO  KBanicikoBaHuM  paxiBLeM i3 BUKOPUCTAHHSM

opuriHanbHWUX geTanew.

YcyHeHHs OyOp-sKMX HecrnpaBHOCTell Mae  3diicHioBaTUCS B
aBTOPM30BaHOMY CepBICHOMY LIeHTPi BUPOGHYIKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

HOMIHATBbHI JAHI

NAPAMETP 3HAYEHHA

Hanpyra xviBneHHs 230V DC

YacroTa mepexi 50 Hz

HomiHanbHa NoTyXHiCTb 170 W

[iana3oH xonoctoro xogy Big 8 000 zo 35 000
06/x8

Makc. giameTp wnicpyBanbHOro kpyra 35 Mm

LlaHra 1,6;2,4; 3,2 Mm

Knac 3axucty Il

Bara 0,75 kr

AAHI LLIOO LIYMY TA BIBPALI
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

Lea =73 ab(A) K=3

AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa =84 nb(A) K=3
AB(A)

3HaueHHs npuckopeHHs! Bibpauii an =3,74M ¢ K=1,5
m/c?

IHdhopmauia npo wym Ta BiGpaLito

LyM, Lo BUNPOMIHIOETBCH MPUNAAOM, XapaKTepuU3yeTbCs: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKYy Lpa Ta piBHeM 3BykoBOI moTyxHocTi Lwa (ge K
nosHayae noxvbky BuUMiploBaHHs). Bibpalii, Lo BUNpOMiHIOTLCS



Npunagom, XxapakTepusyloTbCsl 3HAYEHHSIM NPUCKOPEHHS Bibpauii an
(ne K nozHayae noxubky BUMIptOBaHHS).

3HayeHHs, HaBeAeHi B LibOMY MOCIGHUKY: piBeHb 3ByKOBOTO TUCKY Lpa,
piBEHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTI LwaTa 3HaueHHs MpUCKopeHHs Bibpauii
an,6ynu BumipsHi BignosigHo Ao ctanaapty EN 60745-1. Haenenuii
piBeHb BiOpaLji anMOXHa BWMKOPUCTOBYBATU [ANA  MOPIBHAHHA
iHCTpYMeHTIB Ta Ansi nonepeaHbOl OLiHKU BMNMBY Bibpallii.
B3asHaueHwii piBeHb Bibpauii € penpeseHTaTVBHUM nuwe Ans
CTaHOapTHMX YMOB  ekcnnyatauii  npunagy. fkwo npwunag
BUKOPUCTOBYETHLCS AN IHLWMX Liiner abo 3 iHWMMM Hacaakamu, piBeHb
BibpaLji Moxe 3MiHWTUCA. HeHanexHe abo HeperynsipHe TexHiYHe
obcnyroByBaHHs Npunagy npussese A0 NiABULLEHHS PiBHS BiGpaLlii.
3asHayeHi BULLE NPUYMHI MOXYTb NPU3BECTM [0 36iNbLUEHHS BNNBY
BiGpaLji NpoTsrom ycboro nepiogy ekcrnyaradii.

[ina TouyHoI oUiHKM BNNMBY BibpaLii cnia BpaxoByBaTy nepioau,
KONMM MPUCTPIN  BUMKHEHMIA abo yBIMKHEHWW, ane He
BuKopucToByeTbCA. lMicnsa petenbHoro aHanisy Bcix cakTopis
3aranbHWi BNNUB BiGpaLlii MoXe BUSBUTUCA 3HA4YHO HUXKYUM.
[na 3axvcTy kopucTyBada BiA BnnuBy Bibpauii cnig BxvBaTU
[ofaTKoBUX 3axoAdiB  Gesneku, Takux SK:  perynsipHe TexHidHe
obcnyroByBaHHsi  obrnapHaHHs — Ta  poBOYMX  IHCTPYMEHTIB,
3abe3neyeHHst BiANoOBIAHOI TeMnepaTypy pyK Ta HarnexHa opraHisavis
npadi.

OXOPOHA HABKOJIMLLHBLOIO CEPEOBULLA

Bupobu 3 enekTponpuBOAOM He MOXHa yTurisyBaTu pas3om i3
g

nobyToBUMK Bigxoaamu; ix HeobxinHO 3nasaTi Ha nepepobky 40
BiANOBIAHMX ycTaHOB. IHopMmaLiio LWoao nepepobkn MoxHa
oTpUMaTH y NpoAaBLsA BUPOBY abo B MiCLEBNX OpraHax Bnaau.
EnekTpuyHe Ta enekTpoHHe OBnafgHaHHs, Lo BIACNYXUNO CBIl
TEpMiH, MICTUTb PEYOBMHMW, LWKIANWBI AN HABKOMULLHBLOTO
cepeposua. ObnagHaHHs, sike He nigaaeTbcs nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHL|iiHY 3arpo3y AMs HABKONMMULIHBLOTO CEPeAoBULLA
Ta 3[|0pOB'S IIOAVHM.

ToBapucTBo 3 obmexeHolo BignosiaanbHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 MicLesHaxomkeHHaM y Bapluasi, Byn. MorpaHnina, 2/4 (nani
— «GTX Poland»), uum 3asiBnsie, Lo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT LibOro nociGHka
(nani — «MociGHUK»), BKIOYAKOYM, CEPES, iHLLIOTO, Moo TeKCT, choTorpadii, Aiarpamu,
intocTpaLii, @ TakoX 1oro Maket, Hanexarb BukntouHo GTX Poland i 3axuLueHi
3aKoHOM BiANoBigHO 40 3akoHy BiA 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOpChke MpaBo Ta
cymbkHi npasa (To6To «36ipHuK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHkT 631, i3 amiHamu).
KonitoBaHHs, 06pobka, nybnikauis abo moaudikauis MociGHuka B Linomy abo byab-
SIKNX AOrO OKPEMUX ENTEMEHTIB 3 KOMEPLIHOK MeTolo Ge3 sIBHOI MMCbMOBOI 3roau
komnaHii GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MOXyTb MPU3BECTU A0 LMBINBHOI Ta
KpMMiHanbHOI BiANOBiAaNbLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MINI-POLIZOR

59G019

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustra si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

* Aceasta unealta electrica este conceputa pentru a functiona
ca slefuitor, slefuitor abraziv, perie de sarma, polizor,
unealtd de sculptat sau unealta de taiat. Va rugam sa va
familiarizati cu toate avertismentele de siguranta,
instructiunile, ilustratiile si datele tehnice furnizate impreuna
cu aceasta wunealta electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutare, incendiu
si/sau vatamari grave.

e Nu utilizati accesorii care nu au fost proiectate si
recomandate in mod specific de catre producatorul sculei.
Simplul fapt ca un accesoriu poate fi montat pe scula electrica nu
garanteaza functionarea in conditii de siguranta.

* Viteza nominala a accesoriului de slefuire trebuie sa fie cel
putin egald cu viteza maxima specificatd pentru unealta
electrica. Un accesoriu de slefuire care functioneaza la o viteza
mai mare decat viteza sa nominala se poate deteriora si se poate
sparge in bucati.

o Diametrul exterior si grosimea accesoriului trebuie sa se
incadreze in specificatile nominale ale sculei electrice.
Accesoriile cu dimensiuni necorespunzatoare nu pot fi controlate
corespunzator.

Dimensiunea tijei discurilor, tamburilor de slefuire sau a
altor accesorii trebuie sa corespunda corect cu axul sau
mandrina sculei electrice. Accesoriile care nu se potrivesc cu
componentele de prindere ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrate, vor vibra excesiv si pot provoca pierderea
controlului asupra sculei.

Discurile, tamburii de slefuire, frezele si alte accesorii
montate pe tija de fixare trebuie introduse complet in
mandrina sau in mandrina cu colier. Daca tija de fixare nu este
fixata corespunzator sau daca partea proeminenta a discului este
prea lunga, discul montat se poate slabi si poate fi ejectat la
viteza mare.

Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de fiecare utilizare,
verificati accesoriile, cum ar fi discurile abrazive, pentru a
depista asch fisuri, tamburul de slefuit pentru a depista
fisuri, rupturi sau uzura excesiva, iar peria de sarma pentru
a depista fire slabite sau rupte. Daca unealta electrica sau un
accesoriu a cazut, verificati-l pentru a depista eventualele
deteriorari sau inlocuiti-l cu unul in stare buna. Dupa
verificarea si montarea accesoriului, pozitionati-va pe
dumneavoastra si pe orice persoane aflate in apropiere
departe de planul partii rotative si porniti unealta electrica la
viteza maxima fara sarcina timp de un minut. Accesoriile
deteriorate se rup de obicei in timpul acestui test.

Trebuie purtat echipament de protectie personala. in functie
de tipul de lucru, trebuie purtata o viziera, ochelari de
protectie sau ochelari de protectie de tip gheara. Daca este
necesar, purtati o mascé antipraf, protectii pentru urechi,
manusi si un sort de atelier pentru a va proteja impotriva
fragmentelor mici de materiale abrazive sau de piese de
prelucrat. Protectia ochilor trebuie sa protejeze impotriva
fragmentelor generate n timpul diverselor operatiuni. O masca
antipraf sau un aparat respirator trebuie sa filtreze particulele
generate n timpul activitatii respective. Expunerea prelungita la
niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea auzului.
Asigurati-va ca persoanele din jur raman la o distanta de
siguranta fata de zona de lucru. Orice persoana care intra in
zona de lucru trebuie sa poarte echipament de protectie
personala. Fragmente din piesa de prelucrat sau accesorii
deteriorate pot fi proiectate si pot provoca leziuni chiar si in afara
zonei imediate de lucru.

Atunci cand efectuati operatiuni in timpul carora unealta de
taiere poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu, tineti unealta electrica numai de suprafetele
izolate ale manerelor. Daca unealta de taiere intra in contact cu
un cablu sub tensiune, partile metalice expuse ale uneltei
electrice pot deveni sub tensiune, prezentdnd un risc de
electrocutare.

Cand porniti unealta, tineti-o intotdeauna ferm in mana
(maini). Cuplul motorului in timpul accelerdrii pana la viteza
maxima poate provoca rasucirea uneltei.

Daca este necesar, fixati piesa de prelucrat cu cleme. Nu
tineti niciodatd o piesa mica de prelucrat intr-o mana si
unealta in cealalta in timpul lucrului. Fixarea unei piese mici
de prelucrat va permite sa controlati unealta liber cu ambele
maini. Materialele rotunde, cum ar fi diblurile, tevile sau cablurile,
au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii, ceea ce poate
provoca blocarea burghiului sau un recul violent catre
dumneavoastra.

Tineti cablul departe de partea rotativd. Dacd pierdeti
controlul, cablul se poate taia sau se poate prinde, iar méana sau
bratul dvs. pot fi trase n partea rotativa.

Nu asezati niciodata unealta electricid pana cand accesoriul
nu s-a oprit complet. Un accesoriu rotativ se poate agata de o
suprafata si va poate face sa pierdeti controlul asupra uneltei
electrice.

Dupa schimbarea burghiilor sau efectuarea oricaror reglaje,
asigurati-va ca piulita mandrinei, mandrina sau alte
componente de reglare sunt stranse bine. Componentele de
reglare slabite se pot deplasa ih mod neasteptat, provocand
pierderea controlului, iar piesele rotative slabite pot fi aruncate cu
violenta
Nu utilizati unealta electrica tinand-o langa corp. Contactul
accidental cu accesoriul rotativ poate duce la prinderea
imbracamintei, ceea ce va determina tragerea accesoriului spre
corpul dumneavoastra.

Curatati regulat ori e de ventilatie ale uneltei electrice.
Ventilatorul motorului aspira praful in carcasa, iar acumularea
excesiva de praf metalic poate reprezenta un pericol electric.




Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot provoca aprinderea acestor materiale.
Nu utilizati accesorii care necesita utilizarea lichidelor de
récire. Utilizarea apei sau a altor lichide de récire poate duce la
electrocutare.

Utilizati numai tipurile de discuri recomandate pentru
unealta electrica in cauza si numai pentru aplicatiile
recomandate. De exemplu: nu slefuiti cu partea laterala a unui
disc de taiere. Discurile de taiere sunt proiectate pentru slefuire
periferica; fortele laterale aplicate acestor discuri pot provoca
ruperea lor.

Pentru conuri si insertii abrazive filetate, utilizati numai
mandrine intacte pentru discuri cu flansa fara adancituri, de
dimensiunea si lungimea corespunzitoare. Utilizarea
mandrinelor corespunzatoare reduce riscul de rupere.

Nu ,blocati” discul de taiere si nu aplicati o presiune
excesiva asupra acestuia. Nu incercati sa efectuati taieturi
prea adanci. Supraincarcarea discului creste sarcina asupra
acestuia si riscul de rasucire sau agatare a discului in timpul
taierii, precum si posibilitatea unui recul sau a ruperii discului.
Nu va asezati mana in linie cu lama rotativa sau in spatele
acesteia. Daca lama se indeparteazé de mana dumneavoastra
n timpul functionarii, orice recul poate determina aruncarea lamei
rotative si a uneltei electrice direct spre dumneavoastra.

Daca lama se blocheaza sau se agata, sau daca taierea este
intrerupta din orice motiv, opriti unealta electrica si tineti-o
nemiscata pana cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa trageti discul de taiere din taietura in timp ce
acesta inca se misca, deoarece acest lucru poate provoca
un recul. Identificati cauza blocarii sau agatarii discului si luati
masuri corective pentru a remedia problema.

Nu reluati taierea cat timp unealta electrica se afld inca in
interiorul piesei de prelucrat. Asteptati pana cand lama
atinge viteza maxima, apoi reluati taierea cu precautie. Daca
unealta electrica este repornita in timp ce se afla inca in interiorul
piesei de prelucrat, lama se poate bloca, se poate deplasa lateral
sau poate provoca un recul.

Sustineti panourile sau orice piese de dimensiuni mari
pentru a reduce la minimum riscul de blocare a lamei si de
recul. Piesele mari au tendinta de a se |&sa sub propria greutate.
Suporturile trebuie amplasate sub piesa, in apropierea liniei de
taiere si la marginea piesei, pe ambele parti ale lamei.

Acordati o atentie deosebitd atunci cand efectuati ,taieturi
in adancime” in pereti existenti sau in alte zone greu vizibile.
O lama care iese in afara poate tdia conductele de gaz sau de
apa, cablurile electrice sau alte obiecte, ceea ce poate provoca
reculul.

Retineti ca periile metalice se pot desprinde din perie chiar
si in timpul functionarii normale. Nu suprasolicitati periile
metalice aplicand o presiune excesiva asupra periei. Periile
metalice pot perfora cu usurintd mbracamintea subtire sau
pielea.

Inainte de a utiliza periile, l3sati-le sa functioneze la viteza de
lucru timp de cel putin un minut. in acest timp, nimeni nu
trebuie sa stea in fata periei sau in linie cu aceasta. Perii sau
firele slabite se pot desprinde in timpul perioadei de rodaj.
indreptat,i fluxul de material ejectat de peria rotativa cu fire
metalice in directia opusa dvs. Atunci cand utilizati aceste perii,
particule mici si fragmente de s&rma pot fi ejectate cu viteza mare
si se pot infige in piele.

CAUZE $I PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE
OPERATOR:

Reculul este o reactie brusca la blocarea sau agatarea unui disc,
tampon, perie sau alt accesoriu rotativ. Blocarea sau agatarea
determina oprirea brusca a accesoriului rotativ, ceea ce, la randul
sau, face ca unealta electricd necontrolatd sa fie impinsa in
directia opusa directiei de rotatie a accesoriului in punctul de
blocare.

De exemplu, daca un disc de slefuit se blocheaza sau se prinde
n piesa de prelucrat, marginea discului de slefuit care patrunde
n punctul de blocare se poate infige in suprafata materialului,
provocand saritura sau ejectarea discului de slefuit. Discul de
slefuit poate séri spre operator sau in directia opusa acestuia, in
functie de directia de miscare a discului de slefuit in momentul
blocarii. In astfel de conditii, discurile de slefuit se pot, de
asemenea, sparge.

Reculul este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a uneltei
electrice si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si

poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate
enumerate mai jos:

> Tineti unealta electrica ferm in mana si
pozitionati-va corpul si bratul astfel incat sa puteti
rezista fortelor de recul. Operatorul poate controla
fortele de recul daca ia masurile de precautie
adecvate.

> Acordati o atentie deoseb!
apropierea colturilor, mu or ascutite etc. Aveti
grija la sariturile sau agatarile sculei. Colturile,
muchiile ascutite sau sariturile pot provoca agatarea
sculei rotative, ceea ce, la randul sau, poate duce la
pierderea controlului sau la recul.

> Nu montati o lama zimtata. Astfel de lame provoaca
reculuri frecvente si pierderea controlului.

> Introduceti intotdeauna lama in material in
aceeasi directie in care muchia de taiere iese din
material (adica in aceeasi directie in care sunt
ejectate aschiile). Introducerea sculei in directia
gresita face ca muchia de taiere a lamei sa se ridice
de pe piesa de prelucrat si sa traga scula in directia
respectivei avansari.

> Atunci cand lucrati cu pile rotative, discuri de
taiere, freze din otel rapid sau freze din carbura
de tungsten, piesa de prelucrat trebuie sa fie
intotdeauna fixata ferm. Aceste unelte se pot bloca
daca se inclina chiar si usor in canelura, ceea ce
poate provoca un recul. Daca un disc de taiere se
blocheaza, acesta se va sparge, de obicei. Daca o
pila rotativa, o freza din otel rapid sau o freza din
carbura de tungsten se blocheaza, aceasta poate sari
din canelura, prezentand riscul pierderii controlului
asupra sculei.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE.

o ]| pse
o

1 2
5 6

1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,

protectie auditivd, masca antipraf)

3. Protectie de clasa 2

4. A nu se arunca impreuna cu deseurile menajere

5. Dispozitivul respecta reglementérile Uniunii Europene.

6. Marca de certificare EAC.
7. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se refera la componentele aparatului
prezentate in ilustratiile din acest manual.

Piulita mansonului de prindere a axului

Ax

Protectie

Buton de blocare a axului

Capac pentru perii de carbon

Comutator

Afisaj

Butoane de reglare a vitezei

Maner auxiliar 10. Protectie pentru axul flexibil

11. Maner pentru axul flexibil

12. Manson de blocare a cablului arborelui flexibil

13. Piulita pentru mansonul de prindere al arborelui flexibil

INFORMATII: ECHIPAMENT $1 ACCESORII

atunci cand lucrati in

7

CRINOIORON S

e Arbore flexibil -1

e Cheie plata speciala -1

o Pazi suplimentara -1

o Maner auxiliar -1

e Accesorii diverse -190
e Cutie din plastic -1
MARCAJELE DE PE APARAT



(™  RRRRMM Y xxxxx ")
RRRR - anul de fabricatie

MM - luna fabricatiei

Y - denumire suplimentara

XXXXX - numér de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE Sl APLICATIE

Mini-polizorul este o unealta electrica portabild cu izolatie de clasa
Il. Unealta este actionatd de un motor cu comutator monofazat.
Mini-polizorul este conceput pentru prelucrarea de precizie a
componentelor din metal, lemn, sticla si plastic. Toate accesoriile
(uneltele de lucru) furnizate impreuna cu mini-polizorul trebuie
utilizate conform destinatiei lor, tinand cont de natura si conditiile
lucrarii prevazute. Domeniile de utilizare includ modelismul,
prelucrarea de precizie a materialelor mentionate anterior si toate
tipurile de lucrari de bricolaj.

Unealta este destinata exclusiv utilizarii in conditii uscate. Nu
utilizati unealta electrica in alte scopuri decéat cele pentru care
a fost conceputa

Utilizare necorespunzatoare.

e Nu lucrati cu materiale care contin azbest. Azbestul este
cancerigen.

e Nu prelucrati materiale al caror praf este foarte inflamabil sau
exploziv. In timpul functionarii uneltei electrice se genereaza
scéntei care pot aprinde vaporii eliberati.

* Nu utilizati discurile de taiere pentru lucrari de slefuire. Discurile
de tdiere functioneaza pe fata frontald; slefuirea cu partea
laterald a unui astfel de disc riscé sa il deterioreze, ceea ce poate
duce la vatamarea corporald a operatorului.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

MONTAJUL S| DEMONTAJUL MANERULUI AUXILIAR
Mini-polizorul poate fi utilizat cu sau fara manerul auxiliar (9), in
functie de necesitati. In consecinta, trebuie sa utilizati protectia
corespunzatoare (3), cu flansa mai inaltd sau mai joasa. in functie
de sarcina de lucru, se recomanda sa tineti mini-polizorul cu
ambele maini, folosind manerul auxiliar.

Deconectati unealta electrica de la reteaua de alimentare.
* Desurubati si scoateti protectia (3).

* Montati manerul auxiliar (9) pe carcasa uneltei.

« Fixati-l strangand protectia corespunzatoare (3).

MONTAJUL $I DEMONTAJUL PIULITEI MANSONULUI
PRINDERE

Deconectati mini-polizorul de la reteaua electrica.

* Apasati si mentineti apasat butonul de blocare a axului (4) pentru
a impiedica rotirea axului.

* Rotiti piulita mansonului de prindere (1) pana cand stiftul de
blocare a axului se cupleaza in canelura arborelui de antrenare.
o Desurubati piulita mansonului de prindere (1) (utilizati o cheie
speciald, dacd este necesar) (Fig. A). Piulita mansonului de
prindere se monteaza in ordinea inversa fatd de cea de
demontare.

INLOCUIREA MANSOANELOR DE PRINDERE

Utilizati intotdeauna mandrina corespunzatoare dimensiunii
tijei sculei pe care intentionati sa o folositi. Nu incercati sa
fortati introducerea unei tije de scula cu diametru mai mare intr-
o mandrind mai mica.

DE

Deconectati unealta electrica de la reteaua de alimentare.

o Apasati si mentineti apasat butonul de blocare a axului (4)

e Scoateti mandrina prin desurubarea piulitei mandrinei (1) (Fig.
B).

e Scoateti mandrina ,a” glisand-o de pe ax (2) (Fig. C).

* Montati mandrina de dimensiunea corecta.

o Strangeti piulita mandrinei (1).

Nu strangeti complet piulita mansonului de prindere daca scula

de lucru nu a fost inca introdusa.

Tnlocuirea mandrinei se efectueaza in acelasi mod.
MONTAJUL SI INLOCUIREA ACCESORIILOR

inainte de a continua cu montarea sau inlocuirea uneltelor de
lucru, a mandrinei sau de a efectua orice operatiuni de

intretinere, scoateti intotdeauna stecherul cablului de

alimentare din priza de retea.

o Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului (4).

e Slabiti piulita mandrinei (1).

¢ Introduceti tija sculei de lucru in mandrina astfel incat sa nu poata
aluneca in timpul functionarii (Fig. D).

e Tinand apasat butonul de blocare a axului (4), strangeti piulita
mandrinei (1) astfel incat mandrina sa se fixeze ferm pe tija sculei
(utilizati o cheie speciala, daca este necesar) (Fig. E).

Butonul de blocare a axului este destinat exclusiv fixarii sau
indepartarii sculei de lucru. Acesta nu trebuie utilizat ca buton
de franare in timp ce axul masinii se roteste. Discurile de
slefuire, rolele de slefuire si alte accesorii trebuie sa se
potriveasca perfect pe mansoanele de prindere ale axului sau
pe arborele de antrenare.

Unealta de lucru trebuie sa fie introdusa la o adancime de cel

putin 10 mm.

MONTAJUL ARBORELUI DE TRANSMISIE FLEXIBIL
Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea.

* Slabiti si scoateti protectia frontala din plastic (3) (Fig. F).

e Trageti usor cablul ,c” din teaca arborelui de antrenare flexibil
(10), astfel incat capatul cablului s& poata fi introdus in mansonul
de prindere (Fig. G).

e Apasati si tineti apasat butonul de blocare a axului (4).

* Daca este necesar, rotiti usor axul pentru a-l bloca n pozitie.

e Strangeti piulita mansonului de prindere (1) folosind cheia
speciala furnizata (Fig. H).

e Lasati cablul sa se retraga in carcasa arborelui flexibil (10).

« Fixati arborele flexibil strangand piulita de blocare ,b” (Fig. I).

MONTAJUL $I INLOCUIREA ACCESORIILOR iIN SUPORTUL
ARBORELUI FLEXIBIL

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea.

e Blocati cablul arborelui flexibil ,c” glisandu-I inapoi si mentinand
mansonul de blocare a cablului arborelui flexibil (12) in pozitie
(Fig. K).

o Slabiti piulita de pe mansonul de prindere al arborelui flexibil (13).

¢ Introduceti tija sculei de lucru in mansonul de prindere.

e Strangeti bine piulita mansonului de prindere (13) folosind cheia
speciala (Fig. L).

e Eliberati mansonul de blocare al cablului arborelui flexibil (12).

Un cérlig practic va permite sa agatati mini-polizorul de un suport

n timpul pauzelor de lucru.

FUNCTIONARE / REGLARI

inainte de a utiliza mini-polizorul, verificati starea discului de
polizare. Nu utilizati discuri de polizare ciobite, crapate sau
deteriorate in alt mod. Un disc sau o perie uzata trebuie
inlocuita cu una noua imediat inainte de utilizare. Dupa ce ati
terminat lucrul, opriti intotdeauna masina si asteptati pana
cand unealta de lucru s-a oprit complet. Abia atunci puteti pune
mini-polizorul deoparte.

Nu opriti un disc de slefuire in rotatie apasandu-l impotriva
piesei de prelucrat.

PORNIRE / OPRIRE
Tensiunea de alimentare trebuie sa corespundd cu cea
specificata pe placuta de identificare a mini-polizorului.

Pornire — setati comutatorul de alimentare (6) in pozitia ,I”.
Oprire — puneti comutatorul de alimentare (6) in pozitia ,,0".

REGLAJUL VITEZEI AXULUI

e Odata ce comutatorul de alimentare (6) este setat in pozitia ,,I”,
viteza axului poate fi reglatd selectdnd numarul corespunzator
afisat pe ecran (7) (intervalul este de la 8 la 35) (Fig. M).

* Viteza se regleaza prin apasarea repetata a butoanelor ,,+” si ,,-
7 (8).

e Pentru a creste viteza, apasati butonul ,,+".

e Pentru a reduce vitezarapasati butonul »

Pentru a obtine cele mai bune rezultate atunci cand lucrati cu

diferite materiale, setati turatia axului mini-polizorului in functie de

cerintele sarcinii respective. Pentru a selecta turatia corecta, se

recomanda efectuarea unor teste pe resturi de material.

VITEZE RECOMANDATE LA UTILIZAREA MINI-POLIZORULUI



* Viteza de rotatie depinde de tensiunea de alimentare. Daca
tensiunea de alimentare scade, viteza axului va scadea, in
special atunci cand este setata la viteze mici. Mini-polizorul s-ar
putea sa nu porneasca la setarile de vitezd cele mai mici in
zonele in care tensiunea este prea scazutd, adicd sub 230 V.
Pentru a porni masina in astfel de cazuri, setati axul la o viteza
de rotatie mai mare.

e Functionarea la viteze de rotatie mici (15.000 ™""'sau mai putin)
este, in general, cea mai potrivita pentru operatiuni de lustruire
cu accesorii de lustruire din pasla, prelucrarea delicata a lemnului
si prelucrarea pieselor fragile de model. Toate lucrarile de periere
necesita viteze de functionare mai mici pentru a preveni
smulgerea firelor din suporturile periei. Regula generala este de
a lucra la cea mai mica viteza posibila permisa de unealta
utilizata si de materialul prelucrat.

e Vitezele de rotatie mai mari sunt de preferat pentru gaurire,
sculptare (frezare), taiere, modelare, taierea canelurilor pentru
falturi si profilarea lemnului.

* Lemnul de esenté tare, metalele si sticla necesita, de asemenea,
viteze mai mari ale axului.

Setérile individuale de pe afisaj ofera urmatoarele viteze ale axului:

¢ Unele materiale, cum ar fi anumite materiale plastice si metale,

Valoare setata Viteza axului (min™ )
8 8.000
9 9.000
10 10.000
1 11.000
34 34.000
35 35.000

pot fi deteriorate de caldura generata la viteze mai mari. Acestea
trebuie prelucrate la viteze corespunzator mai mici. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie sau ochelari de protectie
integrald atunci cand utilizati mini-polizorul. Nerespectarea
acestei recomandari poate duce la vatamari grave (in special la
ochi) daca particule din piesa de prelucrat sau parti ale sculei de
taiere, de exemplu firele din periile de séarma, sunt proiectate de
masina in functiune.

TAIERE

* Piesele de lucru mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina.
Materialul trebuie fixat astfel incat punctul de taiere sa se afle
aproape de dispozitivul de prindere. Acest lucru va asigura o
precizie mai mare a taierii. Discurile de taiere ating temperaturi
foarte ridicate in timpul functiondrii — nu le atingeti cu parti
neprotejate ale corpului inainte ca acestea sa se fi racit.

SLEFUIRI

* Nu utilizati discurile destinate taierii pentru slefuire.

« Discurile de slefuire sunt concepute pentru a indeparta materialul
folosind marginea discului.

* Nu slefuiti folosind suprafata laterala a discului. Unghiul optim de
lucru pentru acest tip de disc este %)

Cand lucrati cu discuri cu lamele, discuri din fibra abraziva si

discuri flexibile pentru hartie abraziva, asigurati-va ca se

mentine unghiul de atac corect.

* Nu slefuiti folosind intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Perii metalice sunt destinate in principal curatarii profilelor si a

zonelor greu accesibile.

Acestea pot fi utilizate pentru a indeparta, de exemplu, rugina,

straturile de vopsea etc. de pe suprafata materialului.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE
« Tnainte de a efectua orice operatiune de reglare, intretinere sau
reparatie, deconectati masina de la reteaua electrica.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

e Se recomanda curatarea aparatului
utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curétare.

e Curéatati dispozitivul cu o carpa uscatd sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

* Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

« Orificile de ventilatie din carcasa motorului trebuie curatate
regulat pentru a preveni supraincalzirea aparatului.

imediat dupa fiecare
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e Daca cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie fnlocuit
cu unul cu aceleasi specificatii. Aceasta operatiune trebuie
efectuata de un tehnician calificat de la sau aparatul trebuie dus
la un centru de service

* Daca apar scantei excesive la comutator, solicitati unei persoane
calificate sa verifice starea periilor de carbune ale motorului.

e Aparatul trebuie depozitat intotdeauna intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbune ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),

arsi sau crapati trebuie fnlocuiti imediat. Ambii perii de carbune trebuie

Tnlocuiti intotdeauna simultan.

« Desurubati capacele periilor de carbune (5) (Fig. N).

Scoateti periile de carbune uzate.

Tndepéna;i praful de carbune folosind aer comprimat la presiune

scazuta.

e Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece liber
n suporturile lor).

* Remontati capacele periilor de carbon (5).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unitatea fara sarcina si

asteptati 2-3 minute pentru ca periile de carbon sa se acomodeze

cu comutatorul motorului. Tnlocuirea periilor de carbon trebuie

efectuata numai de o persoana calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE

Tensiune de alimentare 230 VAC

Frecventa retelei 50 Hz

Putere nominala 170 W

Intervalul de turatie la ralanti 8.000 pana la 35.000
rpm

Diametru maxim al discului de slefuire 35mm

Mandrina 1,6; 2,4; 3,2 mm

Clasa de protectie I

Greutate 0,75 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lea =73 dB(A) K=3

dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =3,74m's K=1,5
m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de aparat este caracterizat de: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de aparat sunt
caracterizate de valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica Lpa,
nivelul de putere acustica Lwasi valoarea acceleratiei vibratiilor anau
fost masurate in conformitate cu standardul EN 60745-1. Nivelul de
vibratii anindicat poate fi utilizat pentru compararea uneltelor si pentru
o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale masinii. Daca masina este utilizatd pentru alte aplicatii sau
cu accesorii diferite, nivelul de vibratii se poate modifica. Intretinerea
inadecvata sau sporadica a masinii va duce la niveluri de vibratii mai
ridicate. Motivele mentionate mai sus pot conduce la o expunere
crescuta la vibratii pe intreaga perioada de utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totalad la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica a
echipamentului si a uneltelor de lucru, asigurarea mentinerii mainilor la
o temperatura adecvata si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI



Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la

— distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele
electrice si electronice scoase din uz contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezinta o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, cu sediul social in Varsovia,

str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX Poland”), declara prin prezenta ca

toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare:

.Manualul”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum

si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in

conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare).

Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a

oricérui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fard consimtdmantul

expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

Varsovia

Produs: Mini polizor

Model: 59G019

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea

exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:

Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin

Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost

introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de

acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata sa

intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia
P

Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
Varsovia, 17 aprilie 2025

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

MINI CSISZOLO

59G019
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miszaki
adatot. Az aldbbi utasitdsok be nem tartdsa aramiitéshez, tlizhéz
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az osszes figyel ést és utasitast késébbi

felhasznalas céljabol.

e Ezt az elektromos szerszamot csiszoloként,
dorzscsiszoloként, drotkefeként, polirozéként,

faragoszerszamként vagy vagoszerszamként tervezték.
Kérjiik, ismerkedjen meg az elektromos szerszamhoz
mellékelt 6sszes biztonsagi figyel tetéssel, L assal
abraval és miiszaki adattal. Az alabbi utasitasok be nem tartasa
aramutéshez, tlizh6z és/vagy sulyos sérilésekhez vezethet.

* Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a szerszam
gyartéja nem kifejezetten erre a célra tervezett és ajanlott. Az
a puszta tény, hogy egy tartozék felszerelhet6 a szerszamra,
még nem garantalja a biztonsagos miikodést.

e A csiszol6 tartozék névleges fordulatszamanak legalabb
egyenlonek kell lennie az elektromos szerszamon megadott
maximalis fordulatszammal. A névleges fordulatszamnal
nagyobb fordulatszamon m(ik6d6 csiszol6 tartozék megsériilhet
és darabokra torhet.
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A tartozék kiilsé6 atméréjének és vastagsaganak az
elektromos szerszam névleges miiszaki adatai kozott kell
lennie. A nem megfelelé méretli tartozékok nem iranyithatok
megfeleléen.

A tarcsak, csiszoléodobok vagy egyéb tartozékok
szarméretének pontosan illeszkednie kell az elektromos
szerszam orsdjahoz vagy befogohiivelyéhez. Azok a
tartozékok, amelyek nem illeszkednek az elektromos szerszam
befogéelemeihez,  kiegyensulyozatlanul ~ fognak — mukddni,
tulzottan rezegnek, és a szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozhatjak.

A szarra szerelt tarcsakat, csiszolédobokat, vagofejeket és
egyéb tartozékokat teljesen be kell illeszteni a
befogohiivelybe vagy a tokmanyba. Ha a szar nincs
megfeleléen rogzitve, vagy a tarcsa kialld része tul hosszu, a
felszerelt tarcsa meglazulhat, és nagy sebességgel kilokddhet.
Ne hasznaljon sériilt tartozékokat. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a tartozékokat: a csiszolétarcsaknal keresse meg
a forgacsokat és repedéseket, a csiszolodobnal a
repedéseket, szakadasokat vagy tulzott kopast, a
drotkefénél pedig a laza vagy eltort drotokat. Ha az
elektromos szerszam vagy egy tartozék leejtodott,
ellenérizze, hogy nem sériilt-e, vagy cserélje ki egy jo
allapotu darabra. A tartozék ellendrzése és felszerelése utan
helyezkedjen el On és a kozelben tartézkodok a forgé
alkatrész sikjatol tavol, majd a szerszamot terhelés nélkiil
egy percig maximalis fordulatszamon miikodtesse. A sériilt
tartozékok altaldban ezen a préba soran tornek el.

Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka jellegétdl
fiiggben arcvédét, védészemiiveget vagy védészemiiveget
kell viselni. Sziikség esetén viseljen poralarcot, fiilvédét,
kesztyiit és miihelykdtényt a csiszoléanyagok vagy
munkadarabok apro szilankjai elleni védelem érdekében. A
szemvédodnek védelmet kell nydjtania a kiilonbdzé miiveletek
sordn keletkezd szilankok ellen. A poralarcnak vagy
légz6készuléknek ki kell szlrnie a feladat végzése soran
keletkezd részecskéket. A magas zajszintnek valé hosszan tarté
kitettség hallaskarosodast okozhat.

Gondoskodjon arrél, hogy a jarokelok biztonsagos
tavolsagban maradjanak a munkateriilettol. A
munkateriiletre belépé személyeknek egyéni

védoéfelszerelést kell viselniiik. A munkadarabbdl vagy a sériilt
tartozékokbdl szarmazé szilankok elrepiilhetnek, és sérilést
okozhatnak akar a kdzvetlen munkaterileten kivil is.

Olyan feladatok végzése soran, amelyek soran a
vagoszerszam rejtett vezetékekkel vagy sajat kabelével
érintkezésbe keriilhet, az elektromos szerszamot kizarélag a
fogantyuk szigetelt feliileteinél fogja meg. Ha a vagészerszam
feszlltség alatt allé kabellel érintkezik, az elektromos szerszam
szabadon 4all6 fémrészei fesziltség ald kerilhetnek, ami
aramiités veszélyét jelenti.

A szerszam beinditasakor mindig szorosan fogja meg a
kezével (kezeivel). A motor nyomatéka a teljes fordulatszam
eléréséig tartd6 gyorsulas sordn a szerszam elfordulasat
okozhatja.

Sziikség esetén régzitse a munkadarabot szoritokkal. Soha
ne tartson egy kis munkadarabot az egyik kezében, a
szerszamot pedig a masikban munka koézben. A kis
munkadarab régzitése lehetévé teszi, hogy mindkét kezével
szabadon irdnyitsa a szerszamot. A kor alaku anyagok, példaul
a tiplik, csovek vagy kabelek, vagas kdzben hajlamosak elgurulni,
ami a furészér elakadasat vagy heves visszarigast okozhat On
felé.

Tartsa a kabelt tavol a forgo alkatrésztél. Ha elvesziti az
iranyitast, a kabel elvagédhat vagy beszorulhat, és a keze vagy
karja a forg6 alkatrészbe huzédhat.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, amig a tartozék
teljesen le nem allt. A forgé tartozék beakadhat egy felliletbe,
és elveszitheti az iranyitast az elektromos szerszam felett.

A faréfejek cseréje vagy barmilyen beallitas elvégzése utan
gy6z6djon meg arrél, hogy a befogéanyat, a tokmanyt vagy
az egyéb beallité alkatrészeket biztonsagosan meghuzta. A
laza beallité alkatrészek varatlanul elmozdulhatnak, ami az
iranyitas elvesztéséhez vezethet, és a laza forgo alkatrészek
hevesen kil6kédhetnek.

Ne liizemeltesse az elektromos szerszamot ugy, hogy azt az
oldalanal tartja. A forgé tartozékkal vald véletlen érintkezés
miatt a ruhazat beszorulhat, ami azt eredményezheti, hogy a
tartozék a testéhez hizodik.



A VISSZACSAPAS OKAI

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6z6nyilasait. A motorventilator port sziv be a hazba, és a
fémpor tulzott felhalmozdédasa elektromos veszélyt jelenthet.

Ne hasznalja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyek folyékony
hiitéfolyadék hasznalatat igénylik. Viz vagy mas folyékony
hitéfolyadék hasznalata aramitéshez vezethet.

Kizardlag az adott elektromos szerszamhoz ajanlott tipusu
tarcsakat hasznalja, és csak az ajanlott alkalmazasokhoz.
Példaul: ne csiszoljon a vagoétarcsa oldalaval. A vagotarcsakat
periférids csiszolasra tervezték; az ezekre a tarcsakra hatéd
oldaliranyu erék téréshez vezethetnek.

Kupos és menetes csiszolobetétek esetén kizarolag
sértetlen, megfeleld méretil és hosszusagu,
horpadasmentes peremii tarcsakhoz késziilt mandrelokat
hasznaljon. A megfelelé6 mandrelok hasznalata csokkenti a torés
kockazatat.

Ne ,szoritsa be” a vagokorongot, és ne gyakoroljon ra
tulzott nyomast. Ne probaljon tul mély vagasokat végezni. A
korong tulterhelése ndveli a ra nehezedd terhelést, valamint a
vagas kozbeni elfordulas vagy elakadas kockazatat, tovabba a
visszarigas vagy a korong torésének esélyét.

Ne tegye a kezét a forgé vagokorong vonalaba vagy mogé.
Ha a vagokorong miikddés kdzben elmozdul a kezétdl, a
visszarligas hatasara a forgoé vagokorong és az elektromos
szerszam kdzvetleniil On felé repiilhet.

Ha a tarcsa beszorul vagy megakad, vagy ha a vagas
barmilyen okbdél megszakad, kapcsolja ki az elektromos
szerszamot, és tartsa mozdulatlanul, amig a tarcsa teljesen
le nem all. Soha ne prébalja meg kihuzni a vagétarcsat a
vagasbol, amig az még mozog, mivel ez visszarugast
okozhat. Vizsgalija meg, miért szorult be vagy akadt meg a
tarcsa, és tegyen korrekciés intézkedéseket a probléma
kijavitasara.

Ne folytassa a vagast, amig az elektromos szerszam még a
munkadarab belsejében van. Varja meg, amig a fiirészlap
elérte a teljes fordulatszamot, majd 6vatosan folytassa a
vagast. Ha az elektromos szerszamot ujrainditjak, mikozben
még a munkadarab belsejében van, a flirészlap beszorulhat,
oldalra elmozdulhat vagy visszarigast okozhat.
Tamasztélemezeket vagy barmilyen tulméretezett
munkadarabot hasznaljon a fiirészlap beszorulasanak és a
visszarugas kockazatanak minimalizalasa érdekében. A nagy
munkadarabok hajlamosak sajat sulyuk alatt megereszkedni. A
tdmasztékokat a munkadarab ald, a vagasi vonal kdézelében,
valamint a munkadarab szélén, a flirészlap mindkét oldalan kell
elhelyezni.

Legyen kiilonésen 6vatos, ha ,mélyité vagasokat” végez
meglévé falakban vagy mas, nehezen lathato teriileteken. A
kiallo flrészlap atvaghatia a gaz- vagy vizvezetékeket,
elektromos kabeleket vagy mas targyakat, ami visszarugast
okozhat.

Ne feledje, hogy a drotkefe sortéi akar normal lizemeltetés
kozben is kicsuszhatnak a kefébdl. Ne terhelje tal a drotkefe
sortéit azzal, hogy tulzott nyomast gyakorol a kefére. A
drotkefe sortéi kdnnyen atlyukaszthatjak a vékony ruhazatot vagy
a bort.

A kefék hasznalata el6tt hagyja 6ket legalabb egy percig
lizemi sebességgel futni. Ezalatt senki sem allhat a kefe el6tt
vagy azzal egy vonalban. A bejaratasi id6szak alatt laza sérték
vagy drétok valhatnak le.

A forgé drétkefébdl kilokédé anyagaramot iranyitsa magatol
tavolra. E kefék haszndlata soran apré részecskék és
drétdarabok nagy sebességgel kilokédhetnek, és a bérbe
furédhatnak.

ES MEGELOZESE A KEZELO

RESZEROL:

A visszarugas egy forgd tarcsa, tarcsa, kefe vagy mas tartozék
elakadasara vagy megakadasara adott hirtelen reakcié. Az
elakadas vagy megakadas a forgd tartozék hirtelen ledllasat
okozza, ami viszont azt eredményezi, hogy az ellendrizhetetlen
elektromos szerszam a tartozék forgasiranyaval ellentétes
iranyba I6kédik el az elakadas pontjan.

Példaul, ha egy csiszoldkorong beszorul vagy megakad a
munkadarabban, a beszorulasi pontba belépé csiszolékorong
széle belemélyedhet az anyag felllletébe, ami a csiszoldkorong
visszapattanasat vagy kilokédését okozhatja. A csiszoldkorong a
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beszorulas pillanataban fennallé mozgasi iranyatol figgden a
kezel6 felé vagy téle tavolodva is visszarughat. llyen
kortilmények kozott a csiszoldkorongok eltérhetnek is.
A visszarugds az elektromos szerszam nem megfelelé
hasznalatanak és/vagy helytelen munkavégzési eljarasoknak
vagy korilményeknek a kovetkezménye, és az alabbiakban
felsorolt megfeleld évintézkedések betartasaval elkeriilhet6:
> Tartsa szorosan a kezében az elektromos
szerszamot, és Ugy helyezze el a testét és a
karjat, hogy ellenallhasson a visszarugasi
eréknek. A kezel6 megfelel6 dvintézkedésekkel
képes kézben tartani a visszarugasi eréket.
> Legyen kiilonésen 6vatos, ha sarkok, éles élek
stb. kozelében dolgozik. Figyeljen arra, hogy a
szerszam ne pattogjon vagy ne akadjon el. A
sarkok, éles élek vagy a pattogas miatt a forgd
szerszam elakadhat, ami viszont az iranyitas
elvesztéséhez vagy visszarugashoz vezethet.
> Ne szereljen fel fogazott pengét. Az ilyen pengék
gyakori visszarugast és az iranyitas elvesztését
okozzak.
> A pengét mindig abban az iranyban vezesse be az
anyagba, amelyben a vagoéél kilép az anyagbol
(azaz a forgacsok kilokédésének iranyaban). A
szerszam rossz iranyba torténé bevezetése azt
eredményezi, hogy a penge vagééle felemelkedik a
munkadarabrol, és a szerszamot az adott elétolas
irdnyaba huzza.
> Forgoreszel6kkel, vagokorongokkal, gyorsacél
vagoszerszamokkal vagy volframkarbid
vagoészerszamokkal végzett munkak soran a
munkadarabot mindig biztonsagosan régziteni
kell. Ezek a szerszamok akar a legkisebb délés
esetén is beszorulhatnak a horonyba, ami
visszarugast okozhat. Ha egy vagékorong beszorul,
altalaban 6sszetérik. Ha egy forgoéreszeld, gyorsacél
vagoszerszam vagy volframkarbid vagoszerszam
beszorul, kiugorhat a horonybél, ami a szerszam
feletti iranyitas elvesztésének kockazatat jelenti.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA.
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1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2.

Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (védészemiiveg, fiilvédd,

poralarc)

3.
4.
5.
6.
7.

2. osztalyu védelem

Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

A késziilék megfelel az Eurdpai Uni6 eléirasainak.
EAC tanusitasi jel.

Ukran piaci tanusito jel.

AZ ABRAK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a jelen kézikdnyv illusztracidin lathatod
késziilékalkatrészekre vonatkozik.

cCoNoaRLN

Ors6 rogzitéhlively anyaja
Orso

Véddburkolat

Orsoreteszel6 gomb
Szénkefe-burkolat

Kapcsold

Kijelzé

Sebességszabalyozé gombok

. Kiegészit6 fogantyd 10. Rugalmas tengelyvédd

11. Rugalmas tengely fogantyutja
12. A hajlékony tengely kabelrégzité hiivelye
13. A hajlékony tengely régzit6hiivelyének anyéja

TAJEKOZTATAS: BERENDEZESEK ES TARTOZEKOK

-1
-1

Rugalmas tengely
Specidlis lapos csavarkulcs



-1
-1
-190
-1

Tovabbi 6r
Kiegészit6 fogantyu
Egyéb kiegészitck
Muianyag doboz

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - gyartasi év

MM - gyartas hénapja

Y - kiegészito jeldlés
XXXXX - sorozatszam

NNN -kiegészité megjelolés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A mini csiszol6 egy Il. osztalyu szigetelésli kézi elektromos
szerszam. A szerszamot egyfazisi kommutatoros motor hajtja. A
mini csiszolét fém, fa, liveg és mianyag alkatrészek precizios
megmunkalasara tervezték. A mini csiszolohoz mellékelt 6sszes
tartozékot (munkaszerszamot) a rendeltetésszeriien kell hasznaini,
figyelembe véve a tervezett munka jellegét és korliményeit.
Alkalmazasi terlletei kozé tartozik a modellezés, a fent emlitett
anyagok precizibs megmunkaldsa, valamint mindenféle
barkéacsolasi munka.

A szerszam kizarolag szaraz hasznalatra szolgal. Ne hasznalja
az elektromos szerszamot a rendeltetésétdl eltéré célokra

Helytelen hasznalat.

e Ne dolgozzon azbesztet tartalmazé anyagokon. Az azbeszt
rakkelté.

* Ne dolgozzon olyan anyagokon, amelyek pora kdnnyen gyulladé
vagy robbanasveszélyes. Az elektromos szerszam miikédése
soran szikrak keletkeznek, amelyek meggydjthatidk a
felszabadulé gézoket.

e Ne haszndlijon vagokorongokat csiszoldsi munkakhoz. A
vagokorongok az eliilsé feltiletiikon miikédnek; ha ilyen korongot
oldalaval csiszol, az karosodashoz vezethet, ami a kezel6
személyi sériilését okozhatja.

A MUNKARA VALO FELKESZULES

A KISEGITO FOGANTYU FELSZERELESE ES LESZERELESE

A mini csiszolét igényeinek megfeleléen hasznalhatja a kiegészité
fogantyuval (9) vagy anélkil. Ennek megfelel6éen a magasabb vagy
alacsonyabb perem( megfeleld véddburkolatot (3) kell hasznalnia.
A feladattol fiiggéen ajanlott a mini csiszolot mindkét kézzel, a
kiegészit6 fogantyut hasznalva tartani.

Valassza le az elektromos szerszamot a halézatrol.

« Csavarja ki és vegye le a védéburkolatot (3).

« Szerelje fel a kiegészit6 fogantyut (9) a szerszam hazara.

* Rogzitse a megfeleld védbburkolat (3) meghuzasaval.

A SZORITOHUVELY ANYAJANAK FELSZERELESE ES
LESZERELESE

Valassza le a mini csiszolot a halézatrol.

e Tartsa lenyomva az orsoérégzit6 gombot (4), hogy

megakadalyozza az ors6 forgasat.

« Forgassa a szoritéhlvely anyajat (1), amig az orsé régzitcsapja
be nem illeszkedik a hajtétengely hornyaba. e Csavarja ki a
szoritéhiively anyajat (1) (szikség esetén hasznaljon specialis
csavarkulcsot) (A. abra). A szoritéhlively anyajanak felszerelése
a leszerelésével ellentétes sorrendben torténik.

A SZORITOHUVELEK CSEREJE

Mindig a hasznalni kivant szerszam szarméretének megfelelé
befogohiivelyt hasznalja. Ne prébalja meg erével behelyezni a
nagyobb atméréjii szerszamszarat egy kisebb befogéhiivelybe.

Valassza le az elektromos szerszamot a halézatrol.

« Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (4)

e Csavarja ki a befogoéhiively anyajat (1), majd vegye le a
befogohlivelyt (B abra).

e Csusztassa le az ,a” szoritdhivelyt az orsérél (2) (C. abra).

* Helyezze fel a megfelel6 méretli befogéhiivelyt.
Huzza meg a szoritéhiively anyajat (1).

Ne huzza meg teljesen a szoritéhiively anyajat,

munkaszerszamot még nem helyezte be.

ha a

A befogéhlively cseréje ugyanugy torténik.
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TARTOZEKOK FELSZERELESE ES CSEREJE
A szerszamok, a befogohiively felszerelése vagy cseréje, illetve
barmilyen karbantartasi miivelet megkezdése el6tt mindig
huizza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbol.

e Tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (4).

e Lazitsa meg a szoritéanyat (1).

e Helyezze be a szerszam szarat a befogéhlivelybe gy, hogy az
miikddés kdzben ne csuszhasson ki (D. abra).

e Az orsorogzité gombot (4) lenyomva tartva hizza meg a
befogdanyat (1) ugy, hogy a befogd szorosan régzilijon a
szerszam szaran (szlkség esetén hasznaljon specialis kulcsot)
(E. abra).

Az orsorogzité gomb kizardlag a munkaszerszam rogzitésére

vagy eltavolitasara szolgal. A gép orséjanak forgasa kdzben

nem szabad fékgombként hasznalni. A csiszolétarcsaknak,
csiszolohengereknek és egyéb tartozékoknak pontosan

illeszkedniiik kell az ors6 befogohiivelyeihez vagy a

hajtétengelyhez.

A munkaszerszamot

behelyezni.

legalabb 10 mm mélységig kell

A RUGALYOS HAJTOTENELY FELSZERELESE
Huzza ki a tapkabelt a konnektorbol.

e Lazitsa meg és vegye le az eliilsé mianyag védéburkolatot (3)
(F. abra).

e Huzza ki kissé a ,c” kabelt a rugalmas hajtétengely burkolatabol
(10), hogy a kabel végét be lehessen illeszteni a befogéhuvelybe
(G. abra).

« Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (4).

e Szilkség esetén forgassa el kissé az orsét, hogy a helyén
rogziljon.

e Huzza meg a szoritéhlively anyajat (1) a mellékelt specialis
kulccsal (H. abra).

e Hagyja, hogy a kabel visszahUzédjon a hajlékony tengely
burkolataba (10).

e Rogzitse a hajlékony
meghuzasaval (I. abra).

TARTOZEKOK FELSZERELESE ES CSEREJE A RUGALYOS
TENgelyTARTOBAN

Huzza ki a tapkabelt a halozati alj

e Rogzitse a hajlékony tengely kabelét ,c” ugy, hogy hatra
csUsztatja, és a hajlékony tengely kabel régzitéhiivelyét (12) a
helyén tartja (K. abra).

* Lazitsa meg a rugalmas tengely szoritohiivelyén (13) 1év6 anyat.

e Helyezze be a szerszam szarat a régzitéhiivelybe.

e Huzza meg szorosan a rogzitéhively anyajat (13) a specialis
kulccsal (L. abra).

« Engedje el a hajlékony tengely kabel régzitéhivelyét (12).

Egy praktikus akasztd segitségével a mini csiszolét munka

szlinetekben egy allvanyra akaszthatja.

tengelyt a ,b" régzitdanyanak

g

MUKODES / BEALLITASOK

A mini csiszolé hasznalata el6tt ellendrizze a csiszol6tarcsa
allapotat. Ne hasznaljon olyan csiszolotarcsakat, amelyek
megrepedtek, meghasadtak vagy mas médon megsériiltek. A
kopott tarcsat vagy kefét hasznalat el6tt azonnal cserélje ki
ujra. A munka befejezése utan mindig kapcsolja ki a gépet, és
varja meg, amig a munkaszerszam teljesen leall. Csak ezutan
tegye el a mini csiszolét.

Ne allitsa meg a forgé csiszolétarcsat ugy, hogy azt a
munkadarabhoz nyomja.

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS
A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a mini csiszolé
tipustablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas - dllitsa a fékapcsolét (6) az ,I” allasba.
Kikapcsolas — allitsa a fékapcsoldt (6) ,,0” allasba.

A TENGELY FORGASI SEBESSEGENEK BEALLITASA

e Miutdn a fékapcsolét (6) ,I” dllasba allitotta, az orsé
fordulatszama a kijelzén (7) lathaté megfeleld6 szam
kivalasztasaval allithatdé be (8-35 kozétti tartomanyban) (M.
abra).

e A fordulatszamot a ,+”
megnyomasaval dllithatja be.

és ,-” gombok (8) ismételt



* A fordulatszam néveléséhez nyomja meg a ,,+” gombot.

o A fordulatszam csokkentéséhez nyomja meg a "'gombot-

A kilénb6z6 anyagok megmunkalasakor a legjobb eredmények
elérése érdekében allitsa be a mini csiszolé orséfordulatszamat a
feladat kovetelményeinek megfeleléen. A megfelelé fordulatszam
kivalasztasahoz ajanlott, hogy elézetesen végezzen probakat
anyagmaradvanyokon.

AJANLOTT FORGASSEBESSEGEK A MINI  CSISZOLO

HASZNALATA SORAN

e A fordulatszam a halézati fesziltségtsl fugg. Ha a halozati
fesziiltség csokken, az orsé fordulatszama is csokken, kilondsen
alacsony fordulatszam-beallitdsok esetén. A mini csiszologép a
legalacsonyabb fordulatszam-beallitdsoknal nem indul el olyan
terlileteken, ahol a feszliltség tul alacsony, azaz 230 V alatt van.
llyen esetekben a gép beinditasahoz dllitsa be az orsot
magasabb fordulatszamra.

e Az alacsony fordulatszamon (15 000 ™" 'vagy annal kevesebb)
torténé miikodtetés altalaban leginkabb alkalmas filc csiszold
tartozékokkal végzett csiszolasi munkékhoz, finom
famegmunkalashoz és torékeny modellek alkatrészeinek
megmunkaladsadhoz. Minden kefés munkahoz alacsonyabb
fordulatszamra van sziikség, hogy a szalak ne hiuzédjanak ki a
kefetartokbol. Altalanos szabaly, hogy a hasznalt szerszam és a
megmunkalt anyag altal megengedett legalacsonyabb
fordulatszamon dolgozzon.

« A magasabb fordulatszamok elénydsebbek furashoz, faragashoz
(marashoz), vagashoz, alakitdshoz, hornyok vagasahoz és a fa
profilozasahoz.

e A keményfa, a fémek és az liveg megmunkaladsahoz szintén
magasabb orséfordulatszamra van sziikség.

A kijelz6n megadott egyedi bedllitaisok a kévetkez6

orsoéfordulatszamokat biztositjak:

Beallitott érték Orsofordulatszam

(min™ )

8 8 000

9 9 000

10 10 000

11 11 000

34 34 000

35 35 000

e Egyes anyagok, példaul bizonyos miianyagok és fémek, a
magasabb  fordulatszamoknal  keletkez6 ~hé  hatasara
megsérilhetnek. Ezeket megfeleléen alacsonyabb
fordulatszamon kell megmunkalni. A mini csiszolégép hasznalata
soran mindig viseljen védészemiiveget vagy védészemiiveget.
Ezen ajanlas be nem tartasa sulyos sériilésekhez (kiiléndsen a
szem terliletén) vezethet, ha a miikddé gépbdl a munkadarab
részecskéi vagy a vagoszerszam részei, pl. drétkefék drétjai,
kilokédnek.

VAGAS

* A kis munkadarabokat rogziteni kell, példaul egy satuban. Az
anyagot ugy kell régziteni, hogy a vagasi pont a rogzitéeszkoz
kozelében legyen. Ez biztositja a nagyobb vagasi pontossagot. A
vagotarcsak miikodés koézben nagyon magas hémérsékletre
melegednek — ne érintse meg ket védtelen testrészekkel, amig
le nem hiiltek.

CSISZOLAS

e A vagasra szant tarcsakat ne hasznalja csiszolasra.

e A csiszolotarcsakat ugy tervezték, hogy az anyagot a tarcsa
peremével tavolitsak el.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalfeliiletével. Az ilyen tipusu tarcsak
optimalis munkaszége 3

Lapatos csiszolotarcsakk tar és

rugalmas csiszolopapir-tarcsakkal végzett munkavégzés soran

ligyeljen a megfelelé behatolasi szog betartasara.

* Ne csiszoljon a tarcsa teljes fellletével.

e Ezeket a tarcsatipusokat sik feliletek megmunkalasara
hasznaljak.

A droétkefék elsésorban profilok és nehezen elérheté teriiletek

tisztitasara szolgalnak.

Hasznalhatok példaul rozsda, festékrétegek stb. eltavolitasara

az anyag fellletérol.

al, csiszolészal akkal
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UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
e Barmilyen bedllitasi, karbantartasi vagy javitadsi munkavégzés
elétt valassza le a gépet a halozatrol.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasolt a késziléket minden hasznalat utan azonnal
megtisztitani.

* Atisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

o Tisztitsa meg a készliléket szaraz ruhaval, vagy fujja le alacsony
nyomasu s(ritett levegdvel.

e Ne haszndljon tisztitdszereket vagy olddszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

e A motorhaz szell6zényilasait rendszeresen meg kell tisztitani,
hogy a készllék ne hevitsen tul.

e Ha a tapkabel megsérilt, azt azonos miszaki jellemzdkkel
rendelkezé kabellel kell kicserélni. Ezt a munkat egy altal
képesitett szakembernek kell elvégeznie, vagy a készlléket
szervizbe kell vinni.

e Ha a kommutatornal tlulzott szikrazas lép fel, kérie meg egy
szakképzett szakembert, hogy ellenérizze a motor szénkeféinek
allapotat.

e A készlléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva kell
tarolni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig
egyszerre kell kicserélni.

e Csavarja le a szénkefe-burkolatokat (5) (N. abra).

e Tavolitsa el a kopott szénkeféket.

e Alacsony nyomasu sritett levegével tavolitsa el az esetleges
szénport.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csUszniuk a kefetartdkba).

e Helyezze vissza a szénkefe-fedeleket (5).

A szénkefék cseréje utan Uzemeltesse a berendezést terhelés
nélkiil, és varjon 2-3 percet, amig a szénkefék beilleszkednek a
motor kommutatoraba. A szénkefék cseréjét kizarolag szakképzett
személy végezheti, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Az esetleges hibdkat a gyarto altal felhatalmazott
szervizkdzpontnak kell kijavitania.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK

PARAMETER ERTEK

Tapfesziiltség 230 VAC

Haldzati frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény 170 W

Uresjarati fordulatszam-tartomany 8 000-35 000
fordulat/perc

Max. csiszoldkorong atméré 35 mm

Huvely 1,6; 2,4; 3,2 mm

Védelmi osztaly Il

Suly 0,75 kg

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lea =73 dB(A) K=3
dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Rezgésgyorsulas értéke anh =3,74m's" K=1,5
m/s?

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készillék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomésszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket
a rezgésgyorsulasi érték an jellemzi (ahol K a mérési bizonytalansagot
jeloli).

A jelen kézikdnyvben megadott értékek: a hangnyomasszint Lpa , a
hangteljesitményszint Lwa és a rezgésgyorsulasi érték an az EN
60745-1 szabvanynak megfeleléen kerliltek mérésre. A megadott
rezgésszint an felhasznalhatd szerszamok 6sszehasonlitasara és a
rezgésnek valo kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a gép szokasos alkalmazasaira
jellemzd. Ha a gépet mas célokra vagy eltéré tartozékokkal hasznaljak,



a rezgésszint valtozhat. A gép nem megfelel6 vagy ritka karbantartasa
magasabb rezgésszintet eredményez. A fent emlitett okok a hasznalat
teljes id6tartama alatt megnévekedett rezgésterheléshez vezethetnek.
A rezgésterhelés pontos becsléséhez vegye figyelembe azokat az
idoszakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be van
kapcsolva, de nem hasznaljak. Az Osszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésterhelés jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhaszndlé védelme érdekében a rezgés hatasaitol tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés és
a munkaeszkdzok rendszeres karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérsékletének biztositasa, valamint a munka megfelelé szervezése.

KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a haztartasi

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
|étesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az
Ujrahasznositassal ~ kapcsolatos  informaciok a  termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatdsagoktol szerezheték be. Az
élettartamuk végéhez érkezett elektromos és elektronikus
berendezések koérnyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlilé berendezések potencialis veszélyt
jelentenek a kornyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciq” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalméra, ideértve
tobbek kozott a szdveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizarélag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrol és a
szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Térvénytar, 631. pont, médositasokkal egyiitt) szerint torvény védi. A Kéziknyv
egészének vagy barmely egyes elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigoruan tilos, és polgéri jogi és bintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285 Vars¢
Termék: Mini daralod
Modell: 59G019
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001-99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel moédositott
formaban
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a
, amelyeket a végfelhasznalé szerelt be, illetve az altala végzett
utélagos modositasokra.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kovetkez6 nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsd

P

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségugyi képviseldje
Vars6, 2025. aprilis 17.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
MINI TRITACARNE

59G019

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.
* Questo utensile elettrico & progettato per funzionare come

levigatrice, levigatrice abrasiva, spazzola metallica,
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lucidatrice, utensile da intaglio o utensile da taglio. Si prega
di familiarizzare con tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici forniti con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Non utilizzare accessori che non siano stati
specificatamente progettati e raccomandati dal produttore
dell’utensile. Il semplice fatto che un accessorio possa essere
montato sull’utensile elettrico non ne garantisce il funzionamento
sicuro.

La velocita nominale dell’accessorio di levigatura deve
essere almeno pari alla velocita massima specificata
sull’utensile elettrico. Un accessorio di levigatura che funziona
a una velocita superiore alla sua velocita nominale pud
danneggiarsi e frantumarsi.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio devono
rientrare nelle specifiche nominali dell’utensile elettrico. Gli
accessori di dimensioni non adeguate non possono essere
controllati correttamente.

La dimensione del gambo di dischi, tamburi di levigatura o
altri accessori deve corrispondere correttamente al
mandrino o alla pinza dell’'utensile elettrico. Gli accessori che
non si adattano ai componenti di serraggio dell’'utensile elettrico
funzioneranno in modo sbilanciato, vibreranno eccessivamente e
potrebbero causare la perdita di controllo sull'utensile.

| dischi, i tamburi di levigatura, le frese e altri accessori
montati su gambo devono essere inseriti completamente nel
mandrino o nel portapinza. Se il gambo non é fissato
correttamente o la parte sporgente del disco € troppo lunga, il
disco montato potrebbe allentarsi ed essere espulso ad alta
velocita.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo,
controllare che gli accessori, come i dischi abrasivi, non
presentino scheggiature o crepe; che il tamburo levigatore
non presenti crepe, strappi o usura eccessiva; e che la
spazzola metallica non abbia fili allentati o rotti. Se 'utensile
elettrico o un accessorio & caduto, verificare che non sia
danneggiato oppure sostituirlo con uno in buone condizioni.
Dopo aver controllato e montato I’accessorio, posizionarsi e
allontanare eventuali persone presenti dal piano di rotazione
della parte rotante, quindi far funzionare I'utensile elettrico
alla massima velocita a vuoto per un minuto. Gli accessori
danneggiati solitamente si rompono durante questa prova.

E obbligatorio indossare i dispositivi di protezione
individuale. A seconda del tipo di lavoro, € necessario
indossare una visiera protettiva, occhiali di sicurezza o
occhiali protettivi. Se necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti e un grembiule da
officina per proteggersi da piccoli frammenti di materiali
abrasivi o pezzi in lavorazione. La protezione per gli occhi deve
proteggere dai frammenti generati durante le varie operazioni.
Una mascherina antipolvere o un respiratore devono filtrare le
particelle generate durante I'attivita in corso. L'esposizione
prolungata a livelli elevati di rumore pud causare perdita
dell'udito.

Assicurarsi che le persone presenti rimangano a una
distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque entri
nell’area di lavoro deve indossare dispositivi di protezione
individuale. Frammenti del pezzo in lavorazione o accessori
danneggiati potrebbero essere proiettati e causare lesioni anche
al di fuori dell'area di lavoro immediata.

Quando si eseguono lavori durante i quali I'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo, tenere l'utensile elettrico solo dalle superfici
isolate delle impugnature. Se lutensile da taglio entra in
contatto con un cavo sotto tensione, le parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico potrebbero diventare conduttrici di corrente,
comportando il rischio di scossa elettrica.

All’avvio dell’'utensile, tenerlo sempre saldamente con una o
entrambe le mani. La coppia del motore durante I'accelerazione
fino alla velocita massima puo causare una torsione dell’'utensile.
Se necessario, fissare il pezzo da lavorare con dei morsetti.
Non tenere mai un pezzo da lavorare di piccole dimensioni
in una mano e l'utensile nell’altra durante il lavoro. Fissare
un pezzo da lavorare di piccole dimensioni consente di
controllare liberamente l'utensile con entrambe le mani. |
materiali rotondi, come tasselli, tubi o cavi, tendono a rotolare via



durante il taglio, il che pud causare I'inceppamento della punta o
un violento contraccolpo verso 'operatore.

Tenere il cavo lontano dalla parte rotante. In caso di perdita di
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliarsi, e la mano
o il braccio potrebbero essere trascinati nella parte rotante.

Non appoggiare mai l'utensile elettrico finché I’accessorio
non si & completamente arrestato. Un accessorio rotante
potrebbe impigliarsi su una superficie e farti perdere il controllo
dell'utensile elettrico.

Dopo aver sostituito le punte o effettuato qualsiasi
regolazione, assicurarsi che il dado della pinza, il mandrino
o altri componenti di regolazione siano serrati saldamente. |
componenti di regolazione allentati potrebbero spostarsi in modo
imprevisto, causando la perdita di controllo, e le parti rotanti
allentate potrebbero essere espulse violentemente.

Non utilizzare I'utensile elettrico tenendolo lungo il fianco. Il
contatto accidentale con I'accessorio rotante pud causare
I'impigliarsi degli indumenti, con conseguente trascinamento
dell'accessorio verso il corpo.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’utensile
elettrico. La ventola del motore aspira la polvere allinterno
dell’'alloggiamento e un accumulo eccessivo di polvere metallica
puod rappresentare un rischio elettrico.

Non utilizzare I'utensile elettrico in prossimita di materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero provocare I'incendio di tali
materiali.

Non utilizzare accessori che richiedono l'uso di liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o di altri liquidi di raffreddamento
pud causare scosse elettriche.

Utilizzare solo i tipi di dischi raccomandati per I'utensile
elettrico in questione e solo per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare con il lato di un disco
da taglio. | dischi da taglio sono progettati per la levigatura
periferica; le forze laterali applicate a questi dischi possono
causarne la frattura.

Per i coni e gli inserti abrasivi filettati, utilizzare solo
mandrini integri per dischi con flangia liscia, delle
dimensioni e della lunghezza corrette. L'uso dei mandrini
corretti riduce il rischio di rottura.

Non “incastrare” il disco da taglio né esercitare una
pressione eccessiva su di esso. Non tentare di eseguire tagli
troppo profondi. |l sovraccarico del disco ne aumenta il carico e
il rischio che il disco si attorcigli o si impigli durante il taglio,
nonché la possibilita di contraccolpi o di rottura del disco.

Non posizionare la mano in linea con o dietro la lama rotante.
Se la lama si allontana dalla mano durante il funzionamento, un
eventuale contraccolpo potrebbe far schizzare la lama rotante e
I'utensile elettrico direttamente verso di te.

Se la lama si inceppa o si impiglia, oppure se il taglio viene
interrotto per qualsiasi motivo, spegnere I'utensile elettrico
e tenerlo fermo finché la lama non si & completamente
arrestata. Non tentare mai di estrarre il disco da taglio dal
taglio mentre & ancora in movimento, poiché cioé potrebbe
causare un contraccolpo. Individuare la  causa
dell'inceppamento o dell'impigliamento del disco e adottare
misure correttive per risolvere il problema.

Non riprendere il taglio mentre I'utensile elettrico € ancora
all’interno del pezzo da lavorare. Attendere che la lama abbia
raggiunto la velocita massima, quindi riprendere il taglio con
cautela. Se l'utensile elettrico viene riavviato mentre & ancora
allinterno del pezzo da lavorare, la lama potrebbe incepparsi,
spostarsi lateralmente o causare un contraccolpo.

Utilizzare pannelli di supporto o altri elementi di sostegno
per i pezzi di grandi dimensioni, al fine di ridurre al minimo
il rischio di inceppamento della lama e di contraccolpo. |
pezzi di grandi dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio
peso. | supporti devono essere posizionati sotto il pezzo in
lavorazione, in prossimita della linea di taglio e ai bordi del pezzo
su entrambi i lati della lama.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono «tagli a
ir in pareti iti o in altre aree difficili da vedere.
Una lama sporgente potrebbe tagliare tubi del gas o dell’acqua,
cavi elettrici o altri oggetti, causando un contraccolpo.

Tenere presente che le setole metalliche potrebbero
staccarsi dalla spazzola anche durante il normale
funzionamento. Non sovraccaricare le setole metalliche
esercitando una pressione eccessiva sulla spazzola. Le
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setole metalliche possono faciimente perforare indumenti sottili o
la pelle.

Prima di utilizzare le spazzole, lasciarle funzionare alla
velocita operativa per almeno un minuto. Durante questo
periodo, nessuno deve trovarsi davanti alla spazzola o in
linea con essa. Setole o fili allentati potrebbero staccarsi durante
il periodo di rodaggio.

Dirigere il flusso di materiale espulso dalla spazzola
metallica rotante lontano da sé. Quando si utilizzano queste
spazzole, piccole particelle e frammenti di filo metallico
potrebbero essere espulsi ad alta velocita e conficcarsi nella
pelle.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE
DELL’OPERATORE:

Il contraccolpo € una reazione improvvisa che si verifica quando
un disco, un tampone, una spazzola o un altro accessorio rotante
si inceppa o si impiglia. L'inceppamento o limpigliamento
provoca I'arresto brusco dell’accessorio rotante, il che a sua volta
fa si che l'utensile elettrico, ormai fuori controllo, venga spinto
nella direzione opposta a quella di rotazione dell'accessorio nel
punto di inceppamento.
Ad esempio, se una mola si impiglia o si blocca contro il pezzo in
lavorazione, il bordo della mola che entra nel punto di
inceppamento pud scavare nella superficie del materiale,
provocando il rimbalzo o I'espulsione della mola stessa. La mola
pud provocare un contraccolpo verso 'operatore o allontanarsi
da esso, a seconda della direzione del movimento della mola al
momento dell'inceppamento. In tali condizioni, le mole possono
anche fratturarsi.
Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio dell’'utensile
elettrico e/o di procedure o condizioni di lavoro errate, e pud
essere evitato adottando le precauzioni appropriate elencate di
seguito:
> Tenere saldamente I'utensile elettrico in mano e
posizionare il corpo e il braccio in modo da poter
resistere alle forze di contraccolpo. L'operatore
pud controllare le forze di contraccolpo se adotta le
precauzioni appropriate.
Prestare particolare attenzione quando si lavora
in prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Fare
attenzione al rimbalzo o all’impigli 1to
dell’utensile. Angoli, spigoli vivi o rimbalzi possono
causare I'impigliamento dell’'utensile rotante, il che a
sua volta puo portare alla perdita di controllo o al
contraccolpo.
Non montare una lama dentellata. Tali lame
causano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.
> Fare sempre avanzare la lama nel materiale nella
stessa direzione in cui il tagliente esce dal
materiale (cioé nella stessa direzione in cui
vengono espulsi i trucioli). L’inserimento
dell'utensile nella direzione sbagliata fa si che il
tagliente della lama si stacchi dal pezzo in
lavorazione e trascini 'utensile nella direzione di tale
avanzamento.
> Quando si lavora con lime rotanti, dischi da
taglio, frese in acciaio rapido o frese in carburo di
tungsteno, il pezzo da lavorare deve essere
sempre fissato saldamente. Questi utensili possono
incepparsi se si inclinano anche solo leggermente
nella scanalatura, il che pud causare un contraccolpo.
Se un disco da taglio si incastra, solitamente va in
frantumi. Se una lima rotante, una fresa in acciaio
rapido o una fresa in carburo di tungsteno si incastra,
potrebbe balzare fuori dalla scanalatura, con il rischio
di perdere il controllo dell'utensile.
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SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI.
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1. Leggere attentamente le istruzioni per 'uso

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni acustiche, maschera antipolvere)

3. Protezione di classe 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
6. Marchio di certificazione EAC.

7. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti
dell'apparecchio illustrate nelle immagini del presente manuale.
Dado del manicotto di serraggio del mandrino

Mandrino

Protezione

Pulsante di bloccaggio del mandrino

Coperchio delle spazzole di carbone

Interruttore

Display

Pulsanti di regolazione della velocita

Impugnatura ausiliaria 10. Protezione dell'albero flessibile

11. Impugnatura dell'albero flessibile

12. Manicotto di bloccaggio del cavo dell'albero flessibile

13. Dado del manicotto di serraggio dell'albero flessibile

INFORMAZIONI: ATTREZZATURA E ACCESSORI
Albero flessibile

Chiave piatta speciale

Guardia supplementare

Maniglia ausiliaria

Accessori vari

Scatola di plastica

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

Lsn

RRRR - anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y - designazione aggiuntiva
XXXXX - numero di serie

NNN -designazione aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La mini smerigliatrice € un utensile elettrico portatile con isolamento
di Classe Il. L'utensile & azionato da un motore a commutatore
monofase. La mini smerigliatrice € progettata per la lavorazione di
precisione di componenti in metallo, legno, vetro e plastica. Tutti gli
accessori (utensili di lavoro) forniti con la mini smerigliatrice devono
essere utilizzati per lo scopo previsto, tenendo conto della natura e
delle condizioni del lavoro da svolgere. | campi di applicazione
comprendono la modellistica, la lavorazione di precisione dei
materiali sopra citati e tutti i tipi di lavori fai-da-te.

COENDOORWN =

RRRRMM Y Xxxxxx ")

L'utensile & destinato esclusivamente all'uso a secco. Non
utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui
& destinato

Uso improprio.

e Non lavorare su materiali contenenti amianto. L’amianto é
cancerogeno.

e Non lavorare su materiali la cui polvere sia altamente
infiammabile o esplosiva. Durante il funzionamento dell’'utensile
elettrico si generano scintille che potrebbero incendiare eventuali
vapori rilasciati.

« Non utilizzare dischi da taglio per lavori di smerigliatura. I dischi
da taglio agiscono sulla loro faccia frontale; la smerigliatura con
il lato di un disco di questo tipo rischia di danneggiarlo, con
conseguenti lesioni personali all'operatore.

PREPARAZIONE AL LAVORO

MONTAGGIO E RIMOZIONE DELL'IMPUGNATURA AUSILIARIA
La mini smerigliatrice pud essere utilizzata con o senza
limpugnatura ausiliaria (9), a seconda delle esigenze. Di
conseguenza, & necessario utilizzare la protezione corretta (3) con
flangia pit alta o pit bassa. A seconda del lavoro da svolgere, si
raccomanda di tenere la mini smerigliatrice con entrambe le
mani utilizzando I'impugnatura ausiliaria.

Scollegare 'utensile dalla rete elettrica.

27

e Svitare e rimuovere la protezione (3).
e Montare I'impugnatura ausiliaria (9) sul corpo dell’'utensile.
« Fissarla serrando 'apposita protezione (3).

MONTAGGIO E RIMOZIONE DEL DADO DEL MANICOTTO DI
BLOCCAGGIO

Scollegare la mini smerigliatrice dalla rete elettrica.

e Tenere premuto il pulsante di blocco del mandrino (4) per
impedire la rotazione del mandrino.

* Ruotare il dado del manicotto di serraggio (1) finché il perno di
bloccaggio del mandrino non si innesta nella scanalatura
dell’albero motore. o Svitare il dado del manicotto di serraggio (1)
(se necessario, utilizzare una chiave speciale) (Fig. A). Il dado
del manicotto di serraggio va montato seguendo la procedura
inversa rispetto a quella di smontaggio.

SOSTITUZIONE DEI MANICOTTI DI SERRAGGIO

Utilizzare sempre la pinza corretta, corrispondente alle
dimensioni del gambo dell’utensile che si intende utilizzare.
Non tentare di forzare I'inserimento di un gambo di utensile di
diametro maggiore in una pinza di diametro inferiore.

Scollegare I'utensile elettrico dalla rete elettrica.

e Tenere premuto il pulsante di blocco del mandrino (4)

* Rimuovere la pinza svitando il dado della pinza (1) (Fig. B).

e Rimuovere il mandrino “a” facendolo scorrere fuori dal mandrino
(2) (Fig. C).

e Montare la pinza della misura corretta.
Serrare il dado della pinza (1).

Non serrare completamente il dado del manicotto di serraggio

se l'utensile di lavoro non é ancora stato inserito.

La sostituzione della pinza avviene allo stesso modo.

MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEGLI ACCESSORI

Prima di procedere al montaggio o alla sostituzione degli
utensili di lavoro, della pinza o di qualsiasi operazione di
manutenzione, staccare sempre la spina del cavo di
alimentazione dalla presa di corrente.

e Tenere premuto il pulsante di blocco del mandrino (4).

« Allentare il dado della pinza (1).

« Inserire il gambo dell'utensile nella pinza in modo che non possa
sfilarne durante il funzionamento (Fig. D).

e Tenendo premuto il pulsante di blocco del mandrino (4), serrare
il dado della pinza (1) in modo che la pinza si fissi saldamente sul
gambo dell'utensile (se necessario, utilizzare una chiave
speciale) (Fig. E).

Il pulsante di blocco del mandrino serve esclusivamente per

fissare o rimuovere l'utensile di lavoro. Non deve essere

utilizzato come pulsante di arresto mentre il mandrino della
macchina é in rotazione. | dischi abrasivi, i rulli abrasivi e gli

altri accessori devono adattarsi perfettamente ai manicotti di

serraggio del mandrino o all’albero di trasmissione.

L’utensile di lavoro deve essere inserito per una profondita di

almeno 10 mm.

MONTAGGIO DELL’ALBERO DI TRASMISSIONE FLESSIBILE
Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

* Allentare e rimuovere la protezione anteriore in plastica (3) (Fig.
F).

e Estrarre leggermente il cavo «c» dalla guaina dell'albero di
trasmissione flessibile (10) in modo che I'estremita del cavo
possa essere inserita nel manicotto di serraggio (Fig. G).

e Premere e tenere premuto il pulsante di blocco del mandrino (4).

* Se necessario, ruotare leggermente il mandrino per bloccarlo in
posizione.

e Serrare il dado del manicotto di serraggio (1) utilizzando la chiave
speciale in dotazione (Fig. H

e Lasciare che il cavo si ritragga nell'alloggiamento dell’albero
flessibile (10).

« Fissare l'albero flessibile serrando il dado di bloccaggio “b” (Fig.
1).

MONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEGLI ACCESSORI NEL PORTA-

ALBERO FLESSIBILE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente.



e Bloccare il cavo dellalbero flessibile “c” facendolo scorrere
all'indietro e tenendo in posizione il manicotto di bloccaggio del

Valore impostato Velocita del mandrino
(min™ )
8 8.000
9 9.000
10 10.000
11 11.000
34 34.000
35 35.000

cavo dell'albero flessibile (12) (Fig. K).

« Allentare il dado sul manicotto di serraggio dell’albero flessibile
(13).

« Inserire il gambo dell’'utensile nel manicotto di serraggio.

e Serrare saldamente il dado del manicotto di serraggio (13)
utilizzando la chiave speciale (Fig. L).

« Rilasciare il manicotto di bloccaggio del cavo dell'albero flessibile
(12).

Un pratico gancio consente di appendere la mini smerigliatrice a un

supporto durante le pause di lavoro.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

Prima di utilizzare la mini smerigliatrice, controllare lo stato del
disco abrasivo. Non utilizzare dischi abrasivi scheggiati,
incrinati o danneggiati in altro modo. Un disco o una spazzola
usurati devono essere sostituiti con uno nuovo
immediatamente prima dell’'uso. Una volta terminato il lavoro,
spegnere sempre la macchina e attendere che l'utensile da
lavoro si sia completamente arrestato. Solo allora riporre la
mini smerigliatrice.

Non arrestare una mola rotante premendola contro il pezzo da
lavorare.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sulla
targhetta identificativa della mini smerigliatrice.

Accensione: portare l'interruttore di alimentazione (6) in posizione
«l».

Spegnimento: portare
posizione «0».

linterruttore di alimentazione (6) in

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL MANDRINO

* Una volta che l'interruttore di alimentazione (6) & in posizione “I”,
€ possibile regolare la velocita del mandrino selezionando il
numero appropriato visualizzato sul display (7) (intervallo da 8 a
35) (Fig. M).

* La velocita si regola premendo ripetutamente i pulsanti “+” e “-”
(8).

e Per aumentare la velocita, premere il pulsante “+”".

o Per ridurre la velocitapremere il pulsante™”

Per ottenere i migliori risultati quando si lavora con materiali diversi,

impostare la velocita del mandrino della mini smerigliatrice in base

alle esigenze dell'operazione da eseguire. Per selezionare la

velocita corretta, si consiglia di effettuare delle prove su pezzi di

scarto.

VELOCITA CONSIGLIATE PER L°UTILIZZO DELLA MINI

SMERIGLIATRICE

e La velocita di rotazione dipende dalla tensione di rete. Se la
tensione di rete cala, la velocita del mandrino diminuira, in
particolare quando € impostata su velocita basse. La mini
smerigliatrice potrebbe non avviarsi alle impostazioni di velocita
pit basse in aree in cui la tensione e troppo bassa, ovvero
inferiore a 230 V. Per avviare la macchina in tali casi, impostare
il mandrino su una velocita di rotazione piu elevata.

o |l funzionamento a basse velocita di rotazione (15.000 ™"'o
inferiori) & generalmente piu indicato per operazioni di lucidatura
con accessori in feltro, lavori delicati su legno e la lavorazione di
parti fragili di modellini. Tutti i lavori di spazzolatura richiedono
velocita di funzionamento piu basse per evitare che i fili vengano
strappati dai portaspazzole. La regola generale & quella di
lavorare alla velocita piti bassa possibile consentita dall’'utensile
utilizzato e dal materiale da lavorare.
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« Velocita di rotazione piu elevate sono preferibili per la foratura,
l'intaglio (fresatura), il taglio, la sagomatura, la realizzazione di
scanalature per battute e la profilatura del legno.

e Anche il legno duro, i metalli e il vetro richiedono velocita del
mandrino piul elevate.

Le singole impostazioni sul display consentono di ottenere le

seguenti velocita del mandrino:

e Alcuni materiali, come determinate plastiche e metalli, possono
essere danneggiati dal calore generato alle velocita piu elevate.
Questi devono essere lavorati a velocita adeguatamente inferiori.
Indossare sempre occhiali di sicurezza o maschere protettive
quando si utilizza la mini smerigliatrice. La mancata osservanza
di questa raccomandazione pud causare gravi lesioni (in
particolare agli occhi) se particelle del pezzo in lavorazione o parti
dell'utensile da taglio, ad esempio fili delle spazzole metalliche,
vengono espulse dalla macchina in funzione.

TAGLIO

e | pezzi di piccole dimensioni devono essere fissati, ad esempio,
in una morsa. Il materiale deve essere fissato in modo che il
punto di taglio sia vicino al dispositivo di serraggio. Cid garantira
una maggiore precisione di taglio. | dischi da taglio raggiungono
temperature molto elevate durante il funzionamento: non toccarli
con parti del corpo non protette prima che si siano raffreddati.

MOLATURA

* Non utilizzare dischi destinati al taglio per la smerigliatura.

e | dischi da levigatura sono progettati per asportare materiale
utilizzando il bordo del disco.

« Non levigare utilizzando la superficie laterale del disco. L’angolo
di lavoro ottimale per questo tipo di disco & ¢ ¢

Quando si lavora con dischi a lamelle, dischi in fibra abrasiva

e dischi flessibili per carta vetrata, assicurarsi di mantenere il

corretto angolo di attacco.

« Non levigare utilizzando l'intera superficie del disco.

* Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono destinate principalmente alla

pulizia di profili e aree difficili da raggiungere.

Possono essere utilizzate per rimuovere, ad esempio, ruggine,

rivestimenti di vernice, ecc., dalla superficie del materiale.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

e Prima di eseguire qualsiasi intervento di regolazione,
manutenzione o riparazione, scollegare la macchina dalla rete
elettrica.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

e Si raccomanda di pulire I'apparecchio immediatamente dopo
ogni utilizzo.

e Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire il dispositivo con un panno asciutto o soffiarci sopra con
aria compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

e Le fessure di ventilazione nell'alloggiamento del motore devono
essere pulite regolarmente per evitare il surriscaldamento
dell'apparecchio.

« Seil cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito
con uno delle stesse specifiche. Questa operazione deve essere
eseguita da un tecnico qualificato oppure I'apparecchio deve
essere portato presso un centro di assistenza

e Se si verificano scintille eccessive sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

e L’apparecchio deve essere sempre conservato in un luogo
asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a 5

mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Entrambe le spazzole di carbone devono essere sempre sostituite

contemporaneamente.

e Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (5) (Fig. N).

* Rimuovere le spazzole di carbone usurate.

e Rimuovere I'eventuale polvere di carbone utilizzando aria
compressa a bassa pressione.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole dovrebbero
scorrere liberamente nei portaspazzole).

poiché potrebbero



« Rimontare i coperchi delle spazzole di carbone (5).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, far funzionare 'unita a
vuoto e attendere 2-3 minuti affinché le spazzole si rodino con il
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole di carbone
deve essere eseguita esclusivamente da personale qualificato
utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 170 W
Intervallo di regime minimo da 8.000 a 35.000

giri/min

Diametro massimo della mola 35 mm
Pinza 1,6; 2,4; 3,2 mm
Classe di protezione I
Peso 0,75 kg

DATI RELATIVI A RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =73 dB(A) K=3

dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Valore di accelerazione da vibrazione anh =3,74m's K=1,5
m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni
Il rumore emesso dall'apparecchio & caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica I'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'apparecchio
sono caratterizzate dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove
K indica l'incertezza di misura).
| valori riportati nel presente manuale: il livello di pressione sonora Lpa,
il livello di potenza sonora Lwae il valore di accelerazione da vibrazione
ansono stati misurati in conformita alla norma EN 60745-1. Il livello di
vibrazione anindicato pud essere utilizzato per confrontare gli utensili e
per una valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle applicazioni
standard della macchina. Se la macchina viene utilizzata per altre
applicazioni o con accessori diversi, il livello di vibrazione puo variare.
Una manutenzione inadeguata o sporadica della macchina comportera
livelli di vibrazione piu elevati. | motivi sopra indicati possono
determinare una maggiore esposizione alle vibrazioni durante l'intero
periodo di utilizzo.
Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma
non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.
Per proteggere lutente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
delle attrezzature e degli strumenti di lavoro, mantenimento delle mani
a una temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con
i rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio
E presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio possono
— essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali.
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate rappresentano una potenziale minaccia per 'ambiente
e la salute umana.
La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la presente
che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
limpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno
qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso scritto
di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche a fine vita
«Manuale»), inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e
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Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia
Prodotto: Mini smerigliatrice
Modello: 59G019
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: da 00001 a 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i
componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

e -

ML K /

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 17 aprile 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
MINI-MELANGEUSE

59G019

ATTENTION Lisez attentivement toutes les mises en garde,

instructions, illustrations et spécifications fournies avec cet outil

électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

e Cet outil électrique est congu pour fonctionner comme
ponceuse, ponceuse abrasive, brosse métallique,
polisseuse, outil de sculpture ou outil de coupe. Veuillez
vous familiariser avec I'’ensemble des avertissements de
sécurité, instructions, illustrations et données techniques
fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou des blessures graves.

e Nutilisez pas d’accessoires qui n’ont pas été
spécifiquement congus et recommandés par le fabricant de
I'outil. Le simple fait qu'un accessoire puisse étre monté sur
I'outil électrique ne garantit pas un fonctionnement sar.

e Lavitesse nominale de I'accessoire de meulage doit étre au
moins égale a la vitesse maximale spécifiée sur Ioutil
électrique. Un accessoire de meulage fonctionnant a une vitesse
supérieure a sa vitesse nominale risque d’étre endommagé et de
se briser en morceaux.

e Le diamétre extérieur et I’ég ir de I’ ire doivent
respecter les spécifications nominales de I'outil électrique.
Les accessoires dont les dimensions ne sont pas adaptées ne
peuvent pas étre controlés correctement.

e La taille de la tige des disques, tambours de meulage ou
autres accessoires doit étre correctement adaptée a la
broche ou a la pince de serrage de I'outil électrique. Les
accessoires qui ne s’adaptent pas aux composants de serrage
de l'outil électrique présenteront un déséquilibre, vibreront de
maniéere excessive et pourront entrainer une perte de controle de
I'outil.

e Les disques, tambours de meulage, fraises et autres
accessoires montés sur tige doivent étre entiérement
insérés dans la pince de serrage ou le mandrin. Sila tige n’est
pas correctement fixée ou si la partie saillante du disque est trop
longue, le disque monté risque de se desserrer et d’étre éjecté a
grande vitesse.




N’utilisez pas d’accessoires endommagés. Avant chaque
utilisation, vérifiez que les accessoires, tels que les disques
abrasifs, ne présentent pas d’éclats ni de fissures, que le
tambour de pongcage ne présente pas de fissures, de
déchirures ou d’usure excessive, et que la brosse métallique
ne comporte pas de fils desserrés ou cassés. Si I'outil
électrique ou un accessoire est tombé, vérifiez qu’il n’est
pas end gé our I -le par un accessoire en bon
état. Aprés avoir vérifié et monté I'accessoire, placez-vous,
ainsi que toute personne se trouvant a proximité, a I’écart du
plan de rotation de la piece en mouvement, puis faites
fonctionner l'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant une minute. Les accessoires endommagés se cassent
généralement au cours de ce test.

Le port d’équipements de protection individuelle est
obligatoire. En fonction du type de travail, il est nécessaire
de porter un écran facial, des lunettes de sécurité ou des
lunettes de protection. Si nécessaire, portez un masque anti-
poussiére, des protége-oreilles, des gants et un tablier
d’atelier pour vous protéger contre les petits fragments de
matériaux abrasifs ou de piéces a usiner. Les lunettes de
protection doivent protéger contre les fragments générés lors des
différentes opérations. Un masque anti-poussiére ou un appareil
respiratoire doit filtrer les particules générées pendant I'opération
en cours. Une exposition prolongée a des niveaux sonores
élevés peut entrainer une perte auditive.

Veillez a ce que les personnes présentes restent a une
distance de sécurité de la zone de travail. Toute personne
pénétrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments provenant de la piece
a usiner ou d’accessoires endommagés peuvent étre projetés et
causer des blessures, méme en dehors de la zone de travail
immédiate.

Lorsque vous effectuez des taches au cours desquelles
I’outil de coupe est susceptible d’entrer en contact avec des
cables cachés ou avec son propre cable, ne tenez I'outil
électrique que par les surfaces isolées des poignées. Sil'outil
de coupe entre en contact avec un cable sous tension, les parties
métalliques exposées de I'outil électrique peuvent se mettre sous
tension, présentant un risque de choc électrique.

Lors de la mise en marche de l'outil, tenez-le toujours
fermement dans vos mains. Le couple du moteur lors de
'accélération jusqu'a la vitesse maximale peut provoquer une
torsion de I'outil.

Si nécessaire, immobilisez la piéce a usiner a I'aide de serre-
joints. Ne tenez jamais une petite piéce d’'une main et I'outil
de I'autre pendant que vous travaillez. L'immobilisation d’'une
petite piece vous permet de contréler librement I'outil avec vos
deux mains. Les matériaux ronds, tels que les chevilles, les
tuyaux ou les cables, ont tendance a rouler pendant la coupe, ce
qui peut provoquer le blocage du foret ou un rebond violent vers
vous.

Eloignez le cable de la partie en rotation. Si vous perdez le
contréle, le cable risque d’étre sectionné ou pris dans la piece, et
votre main ou votre bras pourrait étre entrainé(e) dans la partie
en rotation.

Ne posez jamais I'outil électrique avant que I'accessoire ne
soit complétement a I'arrét. Un accessoire en rotation peut se
coincer contre une surface et vous faire perdre le controle de
I'outil électrique.

Aprés avoir changé de foret ou effectué des réglages,
assurez-vous que I’écrou de serrage, le mandrin ou tout
autre élément de réglage est bien serré. Des éléments de
réglage desserrés peuvent se déplacer de maniére inattendue,
vous faisant perdre le contréle, et des piéces rotatives
desserrées peuvent étre projetées violemment.

N’utilisez pas 'outil électrique en le tenant a vos c6tés. Un
contact accidentel avec I'accessoire en rotation peut entrainer le
coincement de vos vétements, ce qui provoquerait une traction
de I'accessoire vers votre corps.

Nettoyez réguliéerement les fentes d’aération de [I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére a
l'intérieur du boitier, et une accumulation excessive de poussiére
métallique peut présenter un risque électrique.

N’utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des  étincelles  pourraient  provoquer
l'inflammation de ces matériaux.
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o N’utilisez pas d’accessoires nécessitant I'emploi de liquides
de refroidissement. L'utilisation d’eau ou d’autres liquides de
refroidissement peut entrainer un choc électrique.

« Nutilisez que les types de disques recommandés pour I'outil
électrique en question et uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple : ne poncez pas avec le bord d'un
disque a trongonner. Les disques a trongonner sont congus pour
le meulage périphérique ; les forces latérales exercées sur ces
disques peuvent provoquer leur rupture.

e Pour les cones et les inserts abrasifs filetés, utilisez
uniquement des mandrins en bon état pour les disques
dotés d’une bride lisse, de taille et de longueur appropriées.
L'utilisation de mandrins adaptés réduit le risque de rupture.

* Ne « coincez » pas le disque de coupe et n’exercez pas de
pression excessive sur celui-ci. N’essayez pas de réaliser
des coupes trop profondes. La surcharge du disque augmente
la contrainte qui s’exerce sur celui-ci et le risque de torsion ou
d’accrochage du disque pendant la coupe, ainsi que le risque de
rebond ou de rupture du disque.

* Ne placez pas votre main dans I'axe de la lame en rotation ni
derriére celle-ci. Si la lame s’éloigne de votre main pendant le
fonctionnement, tout rebond pourrait projeter la lame en rotation
et I'outil électrique directement vers vous.

e Si la lame se coince ou s’accroche, ou si la coupe est
interrompue pour quelque raison que ce soit, éteignez I'outil
électrique et maintenez-le immobile jusqu’a ce que la lame
soit complétement a I'arrét. N’essayez jamais de retirer le
disque de coupe de la découpe alors qu’il est encore en
mouvement, car cela pourrait provoquer un rebond.
Recherchez la cause du coincement ou de l'accrochage du
disque et prenez les mesures correctives nécessaires pour
résoudre le probléme.

« Ne reprenez pas la coupe tant que I’outil électrique se trouve
encore a I'intérieur de la piéce a usiner. Attendez que la lame
ait atteint sa vitesse maximale, puis reprenez la coupe avec
précaution. Si l'outil électrique est remis en marche alors qu'il se
trouve encore a l'intérieur de la piéce a usiner, la lame risque de
se coincer, de dévier latéralement ou de provoquer un rebond.

« Utilisez des panneaux d'appui ou tout autre support pour les
piéces surdimensionnées afin de minimiser le risque de
blocage de la lame et de rebond. Les pieces de grande taille
ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Les supports
doivent étre placés sous la piéce, pres de la ligne de coupe, ainsi
qu'au niveau des bords de la piece, de part et d'autre de la lame.

« Faites particulierement attention lorsque vous effectuez des
« découpes en retrait » dans des murs existants ou d’autres
zones difficiles a voir. Une lame saillante risque de sectionner
des conduites de gaz ou d'eau, des cables électriques ou
d’autres objets, ce qui peut provoquer un rebond.

e Gardez a l'esprit que les poils métalliques peuvent se
détacher de la brosse méme en fonctionnement normal. Ne
surchargez pas les poils métalliques en exergant une
pression excessive sur la brosse. Les poils métalliques
peuvent facilement transpercer des vétements fins ou la peau.

e Avantd’utiliser les brosses, laissez-les tourner a leur vitesse
de fonctionnement pendant au moins une minute. Pendant
ce temps, personne ne doit se tenir devant la brosse ni dans
son axe. Des poils ou des fils laches peuvent se détacher
pendant la période de rodage.

« Dirigez le flux de matiére éjectée par la brosse métallique en
rotation loin de vous. Lors de I'utilisation de ces brosses, de
petites particules et des fragments de fil métallique peuvent étre
éjectés a grande vitesse et se loger dans la peau.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine provoquée par le blocage
ou I'accrochage d’un disque, d’'un tampon, d’une brosse ou de
tout autre accessoire en rotation. Ce blocage ou cet accrochage
provoque l'arrét brusque de l'accessoire en rotation, ce qui
entraine a son tour une poussée incontrolée de I'outil électrique
dans la direction opposée a celle de rotation de I'accessoire au
point de blocage.

e Par exemple, si une meule se coince ou s’accroche a la piece a
usiner, le bord de la meule qui pénétre au point de coincement
peut s’enfoncer dans la surface du matériau, provoquant un
rebond ou une éjection de la meule. La meule peut alors rebondir
vers I'opérateur ou s’éloigner de Iui, selon la direction de son
mouvement au moment du coincement. Dans de telles
conditions, les meules peuvent également se fracturer.



e Le rebond résulte d’'une mauvaise utilisation de I'outil électrique
et/ou de procédures ou de conditions de travail incorrectes, et
peut étre évité en prenant les précautions appropriées
énumérées ci-dessous :

» Tenez fermement I'outil électrique dans votre
main et positionnez votre corps et votre bras de
maniére a pouvoir résister aux forces de rebond.
L'opérateur peut contrdler les forces de rebond s'il
prend les précautions appropriées.

> Faites particulierement attention lorsque vous

travaillez a proximité d’angles, d’arétes vives, etc.

Veillez a ce que I'outil ne rebondisse pas ou ne

s’accroche pas. Les angles, les arétes vives ou les

rebonds peuvent provoquer I'accrochage de l'outil en
rotation, ce qui peut entrainer une perte de controle
ou un rebond.

N’utilisez pas de lame dentelée. Ce type de lame

provoque fréquemment des rebonds et une perte de

controle.

> Faites toujours avancer la lame dans le matériau

dans le méme sens que celui dans lequel le

tranchant sort du matériau (c’est-a-dire dans le
méme sens que celui dans lequel les copeaux
sont éjectés). Insérer I'outil dans le mauvais sens
provoque le décollage du tranchant de la lame de la
piéce a usiner et tire I'outil dans le sens de cette
avance.

Lors de l'utilisation de limes rotatives, de disques

de coupe, de fraises en acier rapide ou de fraises

en carbure de tungsténe, la piéce a usiner doit
toujours étre solidement serrée. Ces outils peuvent
se coincer s'ils s'inclinent ne serait-ce que
légérement dans la rainure, ce qui peut provoquer un
rebond. Si un disque de coupe se coince, il se brise
généralement. Si une lime rotative, une fraise en
acier rapide ou une fraise en carbure de tungsténe se
coince, elle peut jaillir de la rainure, ce qui présente
un risque de perte de contrdle de I'outil.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES.

wllol
CEM @

1. Lisez attentivement le mode d’emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiere)

3. Protection de classe 2

4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

5. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

6. Marque de certification EAC.

7. Marque de certification pour le marché ukrainien.

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
représentées sur les illustrations de ce manuel.

Ecrou du manchon de serrage de la broche

Broche

Protection

Bouton de blocage de la broche

Couvercle des balais de charbon

Interrupteur

Ecran

Boutons de réglage de la vitesse

Poignée auxiliaire 10. Protection de I'arbre flexible
11. Poignée de l'arbre flexible

12. Manchon de verrouillage du cable de I'arbre flexible
13. Ecrou du manchon de serrage de l'arbre flexible

INFORMATIONS : EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

o Arbre flexible -1
o Clé plate spéciale -1

v
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CENDODOH LN~
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e Garde supplémentaire -1
* Poignée auxiliaire -1
e Accessoires divers -190
« Boite en plastique -1
MARQUAGES SUR L'APPAREIL
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - année de fabrication
MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série
NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La mini-meuleuse est un outil électrique portatif doté d’une isolation
de classe Il. Loutil est entrainé par un moteur a collecteur
monophasé. La mini-meuleuse est congue pour l'usinage de
précision de composants en métal, en bois, en verre et en
plastique. Tous les accessoires (outils de travail) fournis avec la
mini-meuleuse doivent étre utilisés conformément a leur
destination, en tenant compte de la nature et des conditions du
travail prévu. Les domaines d'utilisation comprennent le
modélisme, I'usinage de précision des matériaux susmentionnés et
tous les types de travaux de bricolage.

L'outil est destiné a une utilisation a sec uniquement. N'utilisez
pas l'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu

Utilisation non conforme.

e Ne travaillez pas sur des matériaux contenant de I'amiante.
L’amiante est cancérigene.

e Ne travaillez pas sur des matériaux dont la poussiere est
hautement inflammable ou explosive. Lors de I'utilisation de I'outil
électrique, des étincelles sont générées et peuvent enflammer
les vapeurs libérées.

e N'utilisez pas de disques a trongonner pour des travaux de
meulage. Les disques a trongonner fonctionnent sur leur face
avant ; le meulage avec le coté d'un tel disque risque de
I'endommager, ce qui peut entrainer des blessures pour
l'opérateur.

PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA POIGNEE AUXILIAIRE

La mini-meuleuse peut étre utilisée avec ou sans la poignée
auxiliaire (9), selon vos besoins. Vous devez donc utiliser le carter
de protection (3) adapté, avec une bride plus haute ou plus basse.
En fonction de la tache a effectuer, il est recommandé de tenir
la mini-meuleuse a deux mains a l'aide de la poignée auxiliaire.

Débranchez I'outil électrique du secteur.

e Dévissez et retirez le capot de protection (3).

e Montez la poignée auxiliaire (9) sur le boitier de I'outil.
» Fixez-la en serrant le capot de protection (3) approprié.

MONTAGE ET DEMONTAGE DE L'ECROU DE LA MANCHONNE
DE SERRAGE

Débranchez la mini-meuleuse du secteur.

* Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (4) et maintenez-
le enfoncé pour empécher la broche de tourner.

e Tournez I'écrou du manchon de serrage (1) jusqu'a ce que la
goupille de blocage de la broche s'engage dans la rainure de
l'arbre d'entrainement. e Dévissez I'écrou du manchon de
serrage (1) (utilisez une clé spéciale si nécessaire) (Fig. A). Le
montage de I'écrou du manchon de serrage s'effectue dans
I'ordre inverse de son démontage.

REMPLACEMENT DES MANCHONS DE SERRAGE

Utilisez toujours la pince de serrage adaptée au diamétre de la

tige de l'outil que vous comptez utiliser. N’essayez pas

d’insérer de force une tige d’outil de plus grand diamétre dans
une pince de serrage plus petite.

Débranchez I'outil électrique du secteur.

* Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (4) et maintenez-
le enfoncé

* Retirez la douille de serrage en dévissant I'écrou de la douille (1)
(Fig. B).



e Retirez la douille « a » en la faisant glisser hors de la broche (2)
(Fig. C).

* Mettez en place la pince de serrage de la bonne taille.

* Serrez |'écrou de la pince de serrage (1).

Ne serrez pas complétement I'écrou du manchon de serrage si

I'outil de travail n'a pas encore été inséré.

Le remplacement de la pince s'effectue de la méme maniere.

MONTAGE ET REMPLACEMENT DES ACCESSOIRES

Avant de procéder au montage ou au remplacement des outils
de travail, de la pince de serrage ou a toute opération
d’entretien, débranchez toujours la fiche du cordon
d’alimentation de la prise secteur.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche (4) et
maintenez-le enfoncé.

« Desserrez I'écrou de la pince de serrage (1).

* Insérez la tige de I'outil dans la pince de serrage de maniere a ce
qu'il ne puisse pas glisser pendant le fonctionnement (Fig. D).

e Tout en maintenant enfoncé le bouton de blocage de la broche
(4), serrez I'écrou de la pince de serrage (1) de maniére a ce que
celle-ci se fixe solidement sur la tige de l'outil (utilisez une clé
spéciale si nécessaire) (Fig. E).

Le bouton de blocage de la broche est destiné exclusivement
ala mise en place ou au retrait de I’outil de travail. Il ne doit pas
étre utilisé comme bouton de freinage lorsque la broche de la
machine est en rotation. Les disques de meulage, les rouleaux
de meulage et les autres accessoires doivent s’adapter
précisément aux manchons de serrage de la broche ou a I'arbre
d’entrainement.

L'outil de travail doit étre enfoncé d'au moins 10 mm.

MONTAGE DE L'ARBRE D'ENTRAINEMENT FLEXIBLE
Débranchez le cordon d’alimentation de la prise secteur.

o Desserrez et retirez la protection avant en plastique (3) (Fig. F).

o Tirez Iégérement sur le cable « ¢ » pour le faire sortir de la gaine
de l'arbre d’entrainement flexible (10) afin de pouvoir insérer
I'extrémité du cable dans la douille de serrage (Fig. G).

* Appuyez sur le bouton de blocage de la broche (4) et maintenez-
le enfoncé.

* Sinécessaire, tournez Iégérement la broche pour la bloquer en
position.

e Serrez I'écrou du manchon de serrage (1) a l'aide de la clé
spéciale fournie (Fig. H).

Valeur de réglage Vitesse de rotation
(min™) )
8 8 000
9 9 000
10 10 000
1 11 000
34 34 000
35 35 000

* Laissez le cable se rétracter dans le boitier de I'arbre flexible (10).
« Fixez I'arbre flexible en serrant I'écrou de blocage « b » (Fig. I).

MONTAGE ET REMPLACEMENT DES ACCESSOIRES DANS LE
SUPPORT D’ARBRE FLEXIBLE

Débranchez le cable d’alimentation de la prise secteur.

* Bloquez le cable de I'arbre flexible « ¢ » en le faisant glisser vers
l'arriére et en maintenant en place le manchon de blocage du
cable de l'arbre flexible (12) (Fig. K).

« Desserrez I'écrou du manchon de serrage de I'arbre flexible (13).

* Insérez la tige de l'outil dans le manchon de serrage.

* Serrez fermement I'écrou du manchon de serrage (13) a l'aide de
la clé spéciale (Fig. L).

e Desserrez le manchon de blocage du cable de I'arbre flexible
(12).

Un crochet pratique vous permet d’accrocher la mini-meuleuse a

un support pendant les pauses de travail.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d’utiliser la mini-meuleuse, vérifiez I’état du disque de
meulage. N’utilisez pas de disques de meulage ébréchés,
fissurés ou endommagés de quelque maniére que ce soit. Un
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disque ou une brosse usé(e) doit étre remplacé(e) par un(e)
neuf(ve) immédiatement avant utilisation. Une fois le travail
terminé, éteignez toujours la machine et attendez que l'outil de
travail soit complétement a I'arrét. Ce n’est qu’alors que vous
devez ranger la mini-meuleuse.

N’arrétez pas une meule en rotation en I'appuyant contre la
piéce a usiner.

MISE EN MARCHE / ARRET
La tension du réseau doit correspondre a celle indiquée sur la
plaque signalétique de la mini-meuleuse.

Mise en marche : placez linterrupteur d’alimentation (6) en
position « | ».
Mise hors tension : placez linterrupteur d’alimentation (6) en

position « 0 ».

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA BROCHE

« Une fois l'interrupteur d’alimentation (6) placé en position « I », la
vitesse de la broche peut étre réglée en sélectionnant le chiffre
approprié affiché a I'écran (7) (plage de 8 a 35) (Fig. M).

* La vitesse se regle en appuyant plusieurs fois sur les boutons «
+»et«-»(8).

e Pour augmenter la vitesse, appuyez sur la touche « + ».

e Pour réduire la vitesse’appuyez sur le bouton“ ™

Pour obtenir les meilleurs résultats lors du travail sur différents

matériaux, réglez la vitesse de rotation de la mini-meuleuse en

fonction des exigences de la tache a accomplir. Pour sélectionner

la vitesse appropriée, il est recommandé d’effectuer des essais sur

des chutes de matériau.

VITESSES RECOMMANDEES POUR L'UTILISATION DE LA MINI-

MEULEUSE

e La vitesse de rotation dépend de la tension du réseau. Si la
tension du réseau baisse, la vitesse de rotation de la broche
diminuera, en particulier lorsqu'elle est réglée sur des vitesses
faibles. La mini-meuleuse peut ne pas démarrer aux réglages de
vitesse les plus bas dans les zones o la tension est trop faible,
c'est-a-dire inférieure & 230 V. Pour démarrer la machine dans
de tels cas, réglez la broche sur une vitesse de rotation plus
élevée.

o Le fonctionnement a faibles vitesses de rotation (15 000 ™" 'ou
moins) est généralement le mieux adapté aux opérations de
polissage a l'aide d'accessoires de polissage en feutre, aux
travaux de menuiserie délicats et a l'usinage de piéces de
maquettes fragiles. Tous les travaux de brossage nécessitent
des vitesses de fonctionnement plus faibles afin d'éviter que les
fils ne soient arrachés de leurs porte-brosses. La régle générale
consiste a travailler a la vitesse la plus basse possible autorisée
par l'outil utilisé et le matériau a usiner.

e Des vitesses de rotation plus élevées sont préférables pour le
percage, le fraisage, la découpe, le fagonnage, la réalisation de
rainures pour feuillures et le profilage du bois.

e Le bois dur, les métaux et le verre nécessitent également des
vitesses de broche plus élevées.

Les réglages individuels affichés a I'écran permettent d'obtenir les

vitesses de rotation suivantes :

e Certains matériaux, tels que certains plastiques et métaux,
peuvent étre endommagés par la chaleur générée a des vitesses
élevées. Ceux-ci doivent étre usinés a des vitesses suffisamment
réduites. Portez toujours des lunettes de sécurité ou des lunettes
de protection lorsque vous utilisez la mini-meuleuse. Le non-
respect de cette recommandation peut entrainer des blessures
graves (notamment aux yeux) si des particules de la piece a
usiner ou des fragments de I'outil de coupe, par exemple des fils
de brosses métalliques, sont projetés par la machine en
fonctionnement.

COUPE

o Les petites pieces doivent étre fixées, par exemple dans un étau.
La piéce doit étre maintenue de maniére a ce que le point de
coupe soit proche du dispositif de serrage. Cela garantit une plus
grande précision de coupe. Les disques de coupe atteignent des
températures trés élevées pendant leur fonctionnement — ne les
touchez pas avec des parties du corps non protégées avant qu’ils
ne se soient refroidis.

MEULAGE
« N'utilisez pas de disques destinés a la découpe pour le meulage.



e Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére
a l'aide du bord du disque.

* Ne poncez pas en utilisant la surface latérale du disque. L’angle
de travail optimal pour ce type de disque est % ©%)

Lorsque vous travaillez avec des disques a lamelles, des

disques en fibre abrasive et des disques souples pour papier

de verre, veillez a maintenir un angle d’attaque correct.

« Ne poncez pas en utilisant toute la surface du disque.

e Ces types de disques sont utilisés pour 'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement destinées au

nettoyage des profils et des zones difficiles d’accés.

Elles peuvent servir a éliminer, par exemple, la rouille, les

couches de peinture, etc., de la surface du matériau.

UTILISATION ET ENTRETIEN
e Avant deffectuer tout travail de réglage, d'entretien ou de
réparation, débranchez la machine du secteur.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

e |l est recommandé de nettoyer I'appareil immédiatement apres
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d’eau ni d’autres liquides pour le nettoyage.

e Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le a I'air
comprimé a basse pression.

e Nutilisez aucun produit nettoyant ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

* Les fentes d'aération du boitier du moteur doivent étre nettoyées
régulierement afin d'éviter toute surchauffe de I'appareil.

* Sile cable d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé
par un cable présentant les mémes caractéristiques techniques.
Cette opération doit étre effectuée par un technicien qualifié de I'
, ou l'appareil doit étre confié a un centre de service aprés-vente

* En cas d’étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier I'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

e L'appareil doit toujours étre entreposé dans un endroit sec, hors
de portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brdlés ou

fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Les deux balais de

charbon doivent toujours étre remplacés en méme temps.

* Dévissez les couvercles des balais de charbon (5) (Fig. N).

o Retirez les balais de charbon usés.

o Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé a
basse pression.

e Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans leurs supports).

* Remettez en place les couvercles des balais de charbon (5).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, faites fonctionner

I'appareil a vide et attendez 2 a 3 minutes que les balais de charbon

se rodent sur le commutateur du moteur. Le remplacement des

balais de charbon doit étre effectué exclusivement par une

personne qualifiée utilisant des piéces d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service
agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES

PARAMETRE VALEUR

Tension d'alimentation 230 VAC

Fréquence du réseau 50 Hz

Puissance nominale 170 W

Plage de régime a vide 8000 a 35 000 tr/min

Diameétre maximal de la meule 35 mm

Pince de serrage 1,6;24;32mm

Indice de protection Il

Poids 0,75 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lea =73 dB(A)K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =84 dB(A)K=3
dB(A)
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an =374m's
1,5 m/s?

Valeur d'accélération vibratoire K=

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil
sont caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : le niveau de pression
acoustique Lpa, le niveau de puissance acoustique Lwaet la valeur
d’accélération vibratoire anont été mesurées conformément a la norme
EN 60745-1. Le niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour
comparer des outils et pour une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué n’est représentatif que des applications
standard de la machine. Si la machine est utilisée pour d’autres
applications ou avec des accessoires différents, le niveau de vibrations
peut varier. Un entretien inadéquat ou irrégulier de la machine
entrainera des niveaux de vibrations plus élevés. Les raisons
mentionnées ci-dessus peuvent conduire a une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la durée d’utilisation.

Pour estimer avec précision I’exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux
vibrations peut s’avérer nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils de travail,
le maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les équipements électriques et électroniques en
fin de vie contiennent des substances nocives pour
'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
E

La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig
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Poland »), déclare par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu du
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appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
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Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : Mini-meuleuse

Modele : 59G019

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 60745-2-23:2013 ; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN CEIl 55014-1:2021 ; EN CEIl 55014-2:2021 ; EN CEIl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.



Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans 'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

e e

Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 17 avril 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

MINI-MUHLE
59G019

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen

und  technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden
Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren
Nachschlagen auf.

Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Einsatz als
Schleif hine, Schleifgerat, Drahtbiirste, Poliermaschine,
Schnitzwerkzeug oder Schneidwerkzeug ausgelegt. Bitte
machen Sie sich mit allen Sicherheitshinweisen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten vertraut,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung
aller nachstehenden Anweisungen kann zu einem Stromschlag,
einem Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht ausdriicklich vom
Werkzeughersteller entwickelt und empfohlen wurde. Die
bloRe Tatsache, dass ein Zubehorteil an das Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, garantiert noch keinen sicheren
Betrieb.

Die Nenndrehzahl des Schleifzubehérs muss mindestens
der am Elektrowerkzeug angegebenen Hochstdrehzahl
entsprechen. Ein Schleifzubehdr, das mit einer Drehzahl
betrieben wird, die (iber seiner Nenndrehzahl liegt, kann
beschadigt werden und in Stiicke zerbrechen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb  der  Nennspezifikationen des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehérteile mit ungeeigneten
Abmessungen lassen sich nicht ordnungsgemaf kontrollieren.
Die SchaftgroBe von Scheiben, Schleiftrommeln oder
anderem Zubehor muss korrekt auf die Spindel oder die
Spannzange des Elektrowerkzeugs abgestimmt sein.
Zubehorteile, die nicht zu den Spannvorrichtungen des
Elektrowerkzeugs passen, laufen unausgewuchtet, vibrieren
UbermaRig und kénnen zum Verlust der Kontrolle Uber das
Werkzeug fiihren.

Scheiben, Schleiftrommeln, Fraser und anderes Zubehor mit
Schaft miissen volistandig in die Spannzange oder das
Spannfutter eingefithrt werden. Wenn der Schaft nicht
ordnungsgemal gesichert ist oder der lberstehende Teil der
Scheibe zu lang ist, kann sich die montierte Scheibe I6sen und
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.
Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor. Uberpriifen Sie
vor jedem Einsatz Zubehorteile wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Schleiftrommel auf Risse,
Einrisse oder iibermaBigen VerschleiR und die Drahtbiirste
auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder ein Zubehorteil heruntergefallen ist,
liberpriifen Sie es auf Beschadigungen oder setzen Sie ein
Ersatzteil in einwandfreiem Zustand ein. Nachdem Sie das
Zubehorteil iiberpriift und montiert haben, begeben Sie sich
selbst und alle Umstehenden aus dem Bereich der
rotierenden Teile und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine
Minute lang ohne Last mit maximaler Drehzahl laufen.
Beschadigte Zubehorteile brechen in der Regel wahrend dieses
Tests.

Es muss personliche Schutzausriistung getragen werden.
Je nach Art der Arbeit miissen ein Gesichtsschutz, eine
Schutzbrille oder eine Schutzbrille getragen werden. Tragen
Sie gegebenenfalls eine Staubmaske, Gehdrschutz,
Handschuhe und eine Werkstattschiirze zum Schutz vor
kleinen Splittern von Schleifmaterialien oder Werkstiicken.
Der Augenschutz muss vor Splittern schitzen, die bei
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verschiedenen Arbeitsvorgangen entstehen. Eine Staubmaske
oder ein Atemschutzgerat muss die bei der jeweiligen Arbeit
entstehenden Partikel herausfiltern. Langerer Aufenthalt in
Umgebungen mit hohem Larmpegel kann zu Horverlust fiihren.

Stellen Sie sicher, dass sich Umstehende in sicherem
Abstand zum Arbeitsbereich aufhalten. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss persoénliche Schutzausriistung
tragen. Splitter vom Werkstlick oder beschadigtes Zubehor
konnen wegfliegen und auch auRerhalb des unmittelbaren
Arbeitsbereichs Verletzungen verursachen.

Wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Schneidwerkzeug mit verdeckten Leitungen oder seinem
eigenen Kabel in Beriihrung kommen kénnte, halten Sie das
Elektrowerkzeug nur an den isolierten Oberflachen der Griffe
fest. Wenn das Schneidwerkzeug mit einem stromfiihrenden
Kabel in Beriihrung kommt, kénnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen, was die Gefahr
eines Stromschlags birgt.

Halten Sie das Werkzeug beim Starten stets fest in der/den
Hand(en). Das Drehmoment des Motors beim Hochfahren auf
volle Drehzahl kann dazu fiihren, dass sich das Werkzeug
verdreht.

Sichern Sie das Werkstiick bei Bedarf mit Klemmen. Halten
Sie wahrend der Arbeit niemals ein kleines Werkstiick in der
einen Hand und das Werkzeug in der anderen. Durch das
Sichern eines kleinen Werkstiicks kénnen Sie das Werkzeug frei
mit beiden Handen bedienen. Runde Materialien wie Diibel,
Rohre oder Kabel neigen dazu, beim Schneiden wegzurollen,
was dazu filhren kann, dass sich der Bohrer verklemmt oder
heftig in Ihre Richtung zuriickschlagt.

Halten Sie das Kabel von den rotierenden Teilen fern. Wenn
Sie die Kontrolle verlieren, kann das Kabel durchtrennt oder
eingeklemmt werden, und lhre Hand oder Ihr Arm kann in die
rotierenden Teile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Zubehorteil vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Zubehérteil kann sich an einer Oberflache verfangen
und dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren.

Stellen Sie nach dem Wechseln von Bohrern oder nach

Vornahme von Einstellungen sicher, dass die
Spannzangenmutter, das Bohrfutter oder andere
Einstellkomponenten fest angezogen sind. Lose

Einstellkomponenten kdénnen sich unerwartet verschieben,
wodurch Sie die Kontrolle verlieren konnen, und lose rotierende
Teile kénnen heftig herausgeschleudert werden.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend Sie es an
lhrer Seite halten. Ein versehentlicher Kontakt mit dem
rotierenden Zubehorteil kann dazu fiihren, dass sich Kleidung
verfangt, wodurch das Zubehorteil in Richtung lhres Korpers
gezogen wird.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter saugt Staub in das Gehause,
und eine (iberméRige Ansammlung von Metallstaub kann eine
elektrische Gefahr darstellen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken konnen diese Materialien
entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, das den Einsatz von fliissigen
Kiihimitteln erfordert. Die Verwendung von Wasser oder
anderen flissigen Kuhimitteln kann zu einem Stromschlag
fihren.

Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir das jeweilige
Elektrowerkzeug empfohlenen Scheibentypen und nur fiir
die empfohlenen Anwendungen. Beispiel: Schleifen Sie nicht
mit der Seite einer Trennscheibe. Trennscheiben sind fiir das
Umfangsschleifen ausgelegt; seitliche Kréafte, die auf diese
Scheiben einwirken, kénnen zu deren Bruch fiihren.
Verwenden Sie fiir Kegel und Gewindeschleifeinsitze
at hlieBlich unbeschadi Aufspanndorn fiir Scheiben
mit einem unbeschadigten Flansch in der richtigen GroRe
und Lénge. Die Verwendung der richtigen Aufspanndorn
verringert das Bruchrisiko.

»Klemmen“ Sie die Trennscheibe nicht ein und iliben Sie
keinen libermé&Rigen Druck auf sie aus. Versuchen Sie nicht,
zu tiefe Schnitte auszufiihren. Eine Uberlastung der Scheibe
erhoht die Belastung und das Risiko, dass sich die Scheibe beim




Schneiden verdreht oder verhakt, sowie die Gefahr eines
Riickschlags oder eines Scheibenbruchs.

Halten Sie lhre Hand nicht in einer Linie mit oder hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe wahrend des
Betriebs von lhrer Hand wegbewegt, kann ein Riickschlag dazu
fihren, dass die rotierende Scheibe und das Elektrowerkzeug
direkt auf Sie geschleudert werden.

Solite sich die Scheibe verklemmen oder verhaken oder
sollte der Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
werden, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und halten
Sie es ruhig, bis die Scheibe vollstandig zum Stillstand
gekommen ist. Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem Schnitt herauszuziehen, solange sie sich noch
dreht, da dies zu einem Riickschlag fiihren kann. Ermittein
Sie die Ursache fiir das Verklemmen oder Verhaken der Scheibe
und ergreifen Sie Malnahmen, um das Problem zu beheben.
Setzen Sie den Schnitt nicht fort, solange sich das
Elektrowerkzeug noch im Werkstiick befindet. Warten Sie,
bis die Scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat, und setzen
Sie den Schnitt dann vorsichtig fort. Wird das
Elektrowerkzeug neu gestartet, wahrend es sich noch im
Werkstlick befindet, kann sich die Scheibe verklemmen, seitlich
verschieben oder einen Riickschlag verursachen.

Verwenden Sie Stiitzplatten oder andere iibergroRe
Werkstiicke, um das Risiko eines Verklemmen des
Ségeblatts und eines Riickschlags zu minimieren. GroRe
Werkstlicke neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht
durchzuhéngen. Die Stiitzen sollten unter dem Werkstlick in der
Nahe der Schnittlinie sowie an der Kante des Werkstiicks auf
beiden Seiten des Sageblatts angebracht werden.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
,Aussparungsschnitte“ in bestehenden Wainden oder
anderen schwer einsehbaren Bereichen vornehmen. Ein
hervorstehendes Sé&geblatt kann Gas- oder Wasserleitungen,
Elektrokabel oder andere Gegenstédnde durchtrennen, was zu
einem Ruickschlag fiihren kann.

Beachten Sie, dass sich die Drahtborsten auch wéhrend des
normalen Betriebs von der Biirste 16sen kénnen. Uberlasten
Sie die Drahtborsten nicht, indem Sie iibermaBigen Druck
auf die Bliirste ausiiben. Die Drahtborsten kénnen dinne
Kleidung oder Haut leicht durchstechen.

Lassen Sie die Biirsten vor dem Einsatz mindestens eine
Minute lang mit Betriebsdrehzahl laufen. Wahrend dieser
Zeit darf sich niemand vor der Biirste oder in ihrer
Laufrichtung aufhalten. Wahrend der Einlaufphase kénnen sich
lose Borsten oder Drahte I6sen.

Richten Sie den von der rotierenden Drahtbiirste
ausgeworfenen Materialstrom von sich weg. Bei der
Verwendung dieser Birsten koénnen kleine Partikel und
Drahtfragmente mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert
werden und sich in der Haut festsetzen.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG DURCH
DEN BEDIENER:

Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion darauf, dass sich eine
rotierende Scheibe, ein Schleifpad, eine Birste oder ein anderes
Zubehorteil verklemmt oder verfangt. Durch das Verklemmt- oder
Verfangen-Sein kommt das rotierende Zubehorteil abrupt zum
Stillstand, was wiederum dazu fiihrt, dass das unkontrollierte
Elektrowerkzeug an der Stelle der Verklemmung in die
entgegengesetzte Richtung zur Drehrichtung des Zubehorteils
geschleudert wird.
Wenn sich beispielsweise eine Schleifscheibe am Werkstiick
verfangt oder festklemmt, kann sich die Kante der Schleifscheibe,
die in die Verklemmungsstelle eindringt, in die Oberflache des
Materials eingraben, wodurch die Schleifscheibe zuriickspringt
oder herausgeschleudert wird. Die Schleifscheibe kann je nach
Bewegungsrichtung der Schleifscheibe im Moment der
Verklemmung in Richtung des Bedieners oder von ihm weg
zurlickschlagen.  Unter  solchen  Bedingungen  kénnen
Schleifscheiben auch brechen.
Ein Ruckschlag ist die Folge einer unsachgeméafen Verwendung
des Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -
bedingungen und kann durch die unten aufgefiihrten geeigneten
Vorsichtsmanahmen vermieden werden:
> Halten Sie das Elektrowerkzeug fest in der Hand

und positionieren Sie Ihren Kérper und lhren Arm

so, dass Sie den Riickschlagkraften standhalten

konnen. Der Bediener kann die Riickschlagkrafte

35

kontrollieren, wenn er die entsprechenden
VorsichtsmafRnahmen trifft.

> Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in der
Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. arbeiten.
Achten Sie darauf, dass das Werkzeug nicht
zuriickschlagt oder sich verfangt. Ecken, scharfe
Kanten oder Riickschléage kdnnen dazu fihren, dass
sich das rotierende Werkzeug verfangt, was
wiederum zu Kontrollverlust oder Riickschlag fiihren
kann.

> Verwenden Sie keine gezahnte Séageblatter.
Solche Sageblatter verursachen haufige Riickschlage
und Kontrollverlust.

> Fiihren Sie die Klinge immer in derselben
Richtung in das Material ein, in der die Schneide
aus dem Material austritt (d. h. in derselben
Richtung, in der die Spiane ausgestoRen werden).
Das Einfiihren des Werkzeugs in die falsche Richtung
fiihrt dazu, dass sich die Schneide der Klinge vom
Werkstlck abhebt und das Werkzeug in Richtung
dieses Vorschubs zieht.

> Bei der Arbeit mit Rotationsfeilen, Trennscheiben,
Schnellarbeitsstahl-Frésern oder
Hartmetallfrdsern muss das Werkstiick stets
sicher eingespannt sein. Diese Werkzeuge kénnen
sich schon bei geringfiigigem Kippen in der Nut
verklemmen, was zu einem Rickschlag fiihren kann.
Wenn sich eine Trennscheibe verklemmt, zerbricht
sie in der Regel. Wenn sich eine Rotationsfeile, ein
Schnellarbeitsstahl-Fraser oder ein Hartmetallfraser
verklemmt, kann er aus der Nut herausspringen, was
die Gefahr eines Kontrollverlusts tiber das Werkzeug
mit sich bringt.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME.
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1 2
5 6

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,

Gehorschutz, Staubmaske)

3. Schutzklasse 2

4. Nicht mit dem Hausmdill entsorgen

5. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.

6. EAC-Zertifizierungszeichen.
7. Ukrainisches Marktzulassungszeichen.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieser Anleitung dargestellten Teile des Gerats.
Mutter der Spindelspannhiilse

Spindel

Schutzhaube

Spindel-Arretierungsknopf

Abdeckung der Kohlebiirsten

Schalter

Display

Tasten zur Drehzahlregelung

. Zusatzgriff 10. Schutz fiir die biegsame Welle

11. Griff fur die biegsame Welle

12. Sicherungshiilse fiir das Kabel der biegsamen Welle

13. Mutter der Klemmhiilse fiir die biegsame Welle
INFORMATION: GERATE UND ZUBEHOR
Flexwelle

Spezial-Flachschlussel

Zusétzlicher Schutz

Zusatzgriff

Sonstiges Zubehor

Kunststoffbox

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT
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RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - Herstellungsjahr

MM - Herstellungsmonat

Y - zusatzliche Bezeichnung
XXXXX - Seriennummer

NNN -zusétzliche Bezeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Der Minischleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit
Isolationsklasse Il. Das Werkzeug wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Der Minischleifer ist fir die
Prézisionsbearbeitung von  Metall-, Holz-, Glas- und
Kunststoffteilen ausgelegt. Samtliches mit dem Minischleifer
geliefertes Zubehor (Arbeitswerkzeuge) muss unter
Berticksichtigung der Art und der Bedingungen der vorgesehenen
Arbeit  bestimmungsgemaR  verwendet werden. Zu den
Anwendungsbereichen gehdren der Modellbau, die
Prazisionsbearbeitung der oben genannten Werkstoffe sowie alle
Arten von Heimwerkerarbeiten.

Das Werkzeug ist ausschlieBlich fiir den Trockenbetrieb
vorgesehen. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir
andere als die vorgesehenen Zwecke

UnsachgeméRer Gebrauch.

e Arbeiten Sie nicht an asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

« Bearbeiten Sie keine Materialien, deren Staub leicht entziindlich
oder explosiv ist. Beim Betrieb des Elektrowerkzeugs entstehen
Funken, die freigesetzte Démpfe entziinden kénnen.

e Verwenden Sie Trennscheiben nicht fiir Schleifarbeiten.
Trennscheiben arbeiten an ihrer Vorderseite; das Schleifen mit
der Seite einer solchen Scheibe birgt die Gefahr einer
Beschédigung, was zu Verletzungen des Bedieners fiihren kann.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES ZUSATZGRIFFS

Der Minischleifer kann je nach Bedarf mit oder ohne Zusatzgriff (9)
verwendet werden. Dementsprechend missen Sie den passenden
Schutz (3) mit héherem oder niedrigerem Flansch verwenden. Je
nach Ausfiihrungsaufgabe wird empfohlen, den Minischleifer
mit beiden Handen am Zusatzgriff zu halten.

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

e Schrauben Sie den Schutz (3) ab und entfernen Sie ihn.

* Setzen Sie den Zusatzgriff (9) auf das Gehause des Werkzeugs.

e Sichern Sie ihn, indem Sie den entsprechenden Schutz (3)
festziehen.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DER KLEMMHULSENMUTTER

Trennen Sie den Minischleifer vom Stromnetz.

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (4) gedriickt, um ein
Drehen der Spindel zu verhindern.

e Drehen Sie die Spannhilsenmutter (1), bis der
Spindelarretierungsstift in die Nut der Antriebswelle einrastet. o
Schrauben Sie die Spannhilsenmutter (1) ab (verwenden Sie
gegebenenfalls einen Spezialschliissel) (Abb. A). Die Montage
der Spannhiilsenmutter erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
der Ausbau.

AUSTAUSCH VON SPANNHULSEN

Verwenden Sie stets die richtige Spannzange, die zur
SchaftgroBe des zu verwendenden Werkzeugs passt.
Versuchen Sie nicht, einen Werkzeugschaft mit groRerem
Durchmesser gewaltsam in eine kleinere Spannzange
einzufiithren.

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

* Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (4) gedrickt

e Entfernen Sie die  Spannzange, indem
Spannzangenmutter (1) I6sen (Abb. B).

e Entfernen Sie die Spannhiilse ,a“, indem Sie sie von der Spindel
(2) abziehen (Abb. C).

« Setzen Sie die Spannzange mit der richtigen GréRRe ein.

« Ziehen Sie die Spannzangenmutter (1) fest.

Ziehen Sie die Mutter der Spannhiilse nicht vollstindig fest,

wenn das Arbeitswerkzeug noch nicht eingesetzt wurde.

Sie die

Der Austausch der Spannzange erfolgt auf die gleiche Weise.
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MONTAGE UND AUSTAUSCH VON ZUBEHOR

Bevor Sie mit dem Anbringen oder Austauschen von
Werkzeugen, der Spannzange oder Wartungsarbeiten
fortfahren, ziehen Sie immer den Stecker des Netzkabels aus
der Steckdose.

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (4) gedriickt.

e Lo&sen Sie die Spannzangenmutter (1).

e Fihren Sie den Schaft des Arbeitswerkzeugs so in die
Spannzange ein, dass er wahrend des Betriebs nicht
herausrutschen kann (Abb. D).

« Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (4) gedriickt und ziehen
Sie die Spannzangenmutter (1) fest, sodass die Spannzange den
Schaft des Werkzeugs sicher festklemmt (verwenden Sie
gegebenenfalls einen Spezialschliissel) (Abb. E).

Der Spindelarretierungsknopf dient ausschlieBlich zum

Sichern oder Entfernen des Arbeitswerkzeugs. Er darf nicht als

Bremsknopf verwendet werden, wahrend sich die Spindel der

Maschine dreht. Schleifscheiben, Schleifwalzen und anderes

Zubehor miissen genau in die Spindelspannhiilsen oder die

Antriebswelle passen.

Das Arbeitswerkzeug muss mindestens 10 mm tief aufgesetzt

sein.

MONTAGE DER FLEXIBLEN ANTRIEBSWELLE
Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

¢ Losen und entfernen Sie den vorderen Kunststoffschutz (3) (Abb.
F).

e Ziehen Sie das Kabel ,c* leicht aus der Ummantelung der
flexiblen Antriebswelle (10) heraus, damit das Kabelende in die
Spannhiilse eingefiihrt werden kann (Abb. G).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (4) gedriickt.

e Drehen Sie die Spindel gegebenenfalls leicht, um sie zu
arretieren.

e Ziehen Sie die Mutter der Klemmhidilse (1) mit dem mitgelieferten
Spezialschlissel fest (Abb. H).

¢ Lassen Sie das Kabel in das Gehause der biegsamen Welle (10)
zurlicklaufen.

* Sichern Sie die biegsame Welle, indem Sie die Sicherungsmutter
,b* festziehen (Abb. I).

EINSETZEN UND AUSTAUSCHEN VON ZUBEHOR
SCHLAUCHWELLENHALTER

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

* Arretieren Sie das Biegeschaftkabel ,c“, indem Sie es nach
hinten schieben und die Arretierhiilse (12) des Biegeschaftkabels
festhalten (Abb. K).

e Losen Sie die Mutter an der Klemmhiilse der biegsamen Welle
(13).

e Fihren Sie den Schaft des Arbeitswerkzeugs in die Klemmhdlse
ein.

e Ziehen Sie die Mutter der
Spezialschlussel fest an (Abb. L).

e Losen Sie die Arretierhiilse (12) des Biegeschaftkabels.

Mit einer praktischen Aufhangevorrichtung koénnen Sie den

Minischleifer wahrend Arbeitspausen an einem Stander aufhangen.

Klemmhtlse (13) mit dem

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie vor dem Einsatz der Minischleifmaschine den
Zustand der Schleifscheibe. Verwenden Sie keine
Schleifscheiben, die abgesplittert, gerissen oder anderweitig
beschadigt sind. Eine abgenutzte Scheibe oder Biirste muss
unmittelbar vor dem Einsatz durch eine neue ersetzt werden.
Schalten Sie die Maschine nach Beendigung der Arbeit stets
aus und warten Sie, bis das Arbeitswerkzeug vollstiandig zum
Stillstand gekommen ist. Erst dann sollten Sie die
Minischleifmaschine wegstellen.

Bremsen Sie eine rotierende Schleifscheibe nicht ab, indem Sie
sie gegen das Werkstiick driicken.

EIN- UND AUSSCHALTEN
Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild des Mini-
Schleifers angegebenen Spannung iibereinstimmen.

Einschalten — Stellen Sie den Netzschalter (6) auf die Position ,|*.
Ausschalten — Stellen Sie den Netzschalter (6) auf die Position
#0%



EINSTELLUNG DER SPINDELDREHZAHL

e Sobald der Netzschalter (6) in die Position ,I“ gebracht wurde,
kann die Spindeldrehzahl durch Auswahl der entsprechenden
Zahl auf dem Display (7) (Bereich von 8 bis 35) eingestellt
werden (Abb. M).

e Die Drehzahl wird durch wiederholtes Driicken der Tasten ,,+*
und ,,-“ (8) eingestellt.

e Um die Drehzahl zu erhohen, driicken Sie die Taste ,,+*.

e Um die Drehzahl zu verringern‘driicken Sie die Taste"™

Um bei der Bearbeitung verschiedener Materialien optimale

Ergebnisse zu erzielen, stellen Sie die Spindeldrehzahl des Mini-

Schleifers entsprechend den Anforderungen der jeweiligen

Aufgabe ein. Zur Auswahl der richtigen Drehzahl wird empfohlen,

Tests an Materialresten durchzufiihren.

EMPFOHLENE DREHZAHLEN BEIM EINSATZ DES MINI-

SCHLEIFERS

« Die Drehzahl hangt von der Netzspannung ab. Bei einem Abfall
der Netzspannung sinkt die Spindeldrehzahl, insbesondere bei
niedrigen Drehzahlstufen. In Gebieten mit zu niedriger
Spannung, d. h. unter 230 V, lasst sich der Minischleifer bei den
niedrigsten Drehzahlstufen mdglicherweise nicht starten. Um das
Gerat in solchen Fallen zu starten, stellen Sie die Spindel auf eine
héhere Drehzahl ein.

« Der Betrieb bei niedrigen Drehzahlen (15.000 ™" "oder weniger)
eignet sich im Allgemeinen am besten fiir Polierarbeiten mit
Polierzubehdér aus Filz, fiur feine Holzarbeiten und die
Bearbeitung zerbrechlicher Modellteile. Alle Biirstarbeiten
erfordern niedrigere Betriebsdrehzahlen, um zu verhindern, dass
die Drahte aus den Blirstenhaltern herausgerissen werden. Als
allgemeine Regel gilt, mit der niedrigstmdglichen Drehzahl zu
arbeiten, die das verwendete Werkzeug und das zu bearbeitende
Material zulassen.

e Hohere Drehzahlen sind vorzuziehen beim Bohren, Schnitzen
(Frasen), Schneiden, Formen, Frasen von Falznuten und beim
Profilieren von Holz.

e Auch Hartholz, Metalle und Glas erfordern hohere
Spindeldrehzahlen.

Die einzelnen Einstellungen am Display ermdglichen folgende

Spindeldrehzahlen:

Einstellwert Spindeldrehzahl (min™
)

8 8.000

9 9.000

10 10.000

1 11.000
34 34.000
35 35.000

« Einige Materialien, wie bestimmte Kunststoffe und Metalle,
kénnen durch die bei héheren Drehzahlen entstehende Hitze
beschadigt werden. Diese miissen mit entsprechend niedrigeren
Drehzahlen bearbeitet werden. Tragen Sie bei der Verwendung
des Mini-Schleifers stets eine Schutzbrille oder einen
Augenschutz. Die Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu
schweren Verletzungen (insbesondere an den Augen) fiihren,
wenn Partikel des Werkstlicks oder Teile des Schneidwerkzeugs,
z. B. Drahte von Drahtbiirsten, von der laufenden Maschine
herausgeschleudert werden.

SCHNEIDEN

« Kleine Werkstlcke sollten beispielsweise in einem Schraubstock
eingespannt werden. Das Material sollte so fixiert werden, dass
sich die Schneidkante nahe an der Spannvorrichtung befindet.
Dies  gewahrleistet eine  hohere  Schnittgenauigkeit.
Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe
Temperaturen — berlihren Sie sie nicht mit ungeschitzten
Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SCHLEIFEN

e Verwenden Sie zum Schleifen keine Scheiben, die zum
Schneiden bestimmt sind.

« Schleifscheiben sind dafiir ausgelegt, Material mit der Kante der
Scheibe abzutragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seitenfliche der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt **" .

Achten Sie bei der Arbeit mit Facherscheiben,

Schleiffaserscheiben und flexiblen Schleifscheiben fiir

Schleifpapier darauf, dass der richtige Anstellwinkel
eingehalten wird.

Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.
Diese Scheibentypen werden zur Bearbeitung ebener Flachen
verwendet.

Drahtbiirsten sind hauptsachlich zur Reinigung von Profilen
und schwer zuganglichen Stellen vorgesehen.

Sie konnen beispielsweise zum Entfernen von Rost,
Lackschichten usw. von der Materialoberfliche verwendet
werden.

BETRIEB UND WARTUNG

Trennen Sie die Maschine vor der Durchfiihrung von
Einstellungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

WARTUNG UND LAGERUNG

Es wird empfohlen, das Geréat unmittelbar nach jedem Gebrauch
zu reinigen.

Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck sauber.

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese die Kunststoffteile beschadigen kénnen.

Die Luftungsschlitze im Motorgehduse sollten regelméafig
gereinigt werden, um eine Uberhitzung des Gerats zu vermeiden.
Ist das Netzkabel beschadigt, muss es durch ein Kabel mit
denselben Sperzifikationen ersetzt werden. Diese Arbeit sollte
von einem qualifizierten Techniker von , “ durchgefihrt werden,
oder das Gerat sollte zu einer Servicestelle gebracht werden.
Sollte es am Kommutator zu UberméaBiger Funkenbildung
kommen, lassen Sie den Zustand der Kohlebirsten des Motors
von einer qualifizierten Fachkraft Gberpriifen.

Das Geréat muss stets an einem trockenen Ort und auBerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohleblirsten miissen unverziiglich ausgetauscht werden. Es
miissen immer beide Kohleblirsten gleichzeitig ausgetauscht werden.

Schrauben Sie die Kohleburstenabdeckungen (5) ab (Abb. N).
Entfernen Sie die abgenutzten Kohlebiirsten.

Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft bei
niedrigem Druck.

Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Blrsten sollten frei
in die Burstenhalter gleiten).

Bringen Sie die Kohleblirstenabdeckungen (5) wieder an.

Lassen Sie das Gerat nach dem Austausch der Kohlebirsten ohne
Last laufen und warten Sie 2—3 Minuten, bis sich die Kohlebiirsten
an den Motorkommutator eingearbeitet haben. Der Austausch der
Kohlebiirsten darf nur von einer qualifizierten Fachkraft unter
Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.

Etwaige Stérungen sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
NENNWERTE
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 170 W
Leerlaufdrehzahlbereich 8.000 bis 35.000
U/min
Max. Schleifscheibendurchmesser 35 mm
Spannzange 1,6; 2,4; 3,2 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 0,75 kg
GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN
Schalldruckpegel Lea =73 dB(A) K=3
dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Schwingbeschleunigungswert anh =3,74m's K=1,5
m/s?

Informationen zu Gerdusch und Schwingungen
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Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel Lpa
und den Schallleistungspegel Lwa charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit angibt). Die vom Geréat ausgehenden Schwingungen
werden durch den Schwingbeschleunigungswert an charakterisiert
(wobei K die Messunsicherheit angibt).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel Lpa,
der Schallleistungspegel Lwaund der Schwingbeschleunigungswert
anwurden gemal der Norm EN 60745-1 gemessen. Der angegebene
Schwingungswert ankann zum Vergleich von Werkzeugen und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung herangezogen
werden.

Der  angegebene  Schwingungspegel ist nur fir die
Standardanwendungen des Geréts reprasentativ. Wird das Gerét fiir
andere Anwendungen oder mit anderem Zubehdr eingesetzt, kann
sich der Schwingungspegel &ndern. Eine unzureichende oder
unregelméfige Wartung des Gerdts fiiht zu  hoheren
Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhéhten Schwingungsbelastung Uber den gesamten
Nutzungszeitraum fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschéatzen, sollten
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Geréat
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb
ist. Nach sorgféltiger Abwégung aller Faktoren kann sich die
gesamte Vibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schutzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelmélige Wartung der Ausriistung und der Arbeitsgeréte,
Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande sowie eine
angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

ﬁ Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
— zum Recycling erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei
den  ortlichen Behorden.  Ausgediente  Elektro-  und
Elektronikgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Gerate, die
nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fir die
Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
Die ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig®, Kommanditgesellschaft
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland"), erklart
hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser Bedienungsanleitung (im
Folgenden: ,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos,
Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts, ausschlieBlich GTX Poland zustehen
und gemé&R dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber das Urheberrecht und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils gliltigen Fassung)
gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Verdffentlichen oder Verandern
des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen
Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Mini-Schleifmaschine

Modell: 59G019

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fur die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden,
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:

entspricht den folgenden

oder von diesem
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Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau
1 :

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fiir GTX POLAND

Warschau, 17. April 2025

(ru)
NEPEBO/ OPUMMHAJIbHbLIX MUHCTPYKLIA

MUHU-LLNNDOBATBbHASA MALLUHA

59G019
BHUMAHUE! MpouuTaitte BCe npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTH, MHCTPYKUMM, MWNMIOCTPaUUM M TeXHU4eckue
XapaKTepucTuKM, npunaraemble K AaHHOMY

3MEeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobniofeHne BceX MPUBEAEHHBIX HIbke

VHCTPYKLWIA MOXET MPUBECTU K MOPaXEHUIO 3MEKTPUYECKAM TOKOM,

BO3TOPaHMIo U/UINN Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe BCe npepynpexaeHusi un

ucnonb3oBaHus B GyayLiem.

e [laHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HayYeH aAns paboTbl B
KayecTBe wnudgoBanbHON MalUUHBI, abpasuBHoMn
wnudoBanbHON MaLUHbI, NPOBONIOYHOM WeTKu,
NonMpoBanbHON MalluMHbl, pe3b6OBOro MHCTPYMeHTa Unmn
pexyliero MHcTpymeHta. Moxanyicra, o3HaKOMbTeCb CO

VHCTPYKUMN  Ans

BCEMMN npeaynpexaeHnaMn o 6e3onacHocTy,
WMHCTPYKUMAMKY,  UNMIOCTPaUMAMW U TEeXHUYECKUMU
AaHHBLIMK, npunaraeMbIMu K AaHHOMY

3NIeKTPOMHCTPYMEHTY. HecobnioaeHne Bcex npuUBEAEHHbIX
HWKE  WHCTPYKUWA  MOXeT  MpUBECTU K  MOPaKEHUo
3MeKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuio M/unm cepbeaHbiM TpaBMam.

e He wucnonb3yWTe NPUHAANEXKHOCTU, KOTOpble He Oblnn
cneuunanbHo pa3paboTaHbl n peKkoMeHAoBaHbl
npousBoauTenemM MHcTpymeHTa. Cam no cebe cakT Toro, 4To
NPUHaANEXHOCTb MoXeT 6bITb yCTaHoBneHa Ha
BNEKTPOMHCTPYMEHT, HE rapaHTupyeT Ge3onacHyto paboTy.

¢ HomuHanbHas CKOpOCTh wnundoBanbHOro
npucnoco6neHns AOMKHa GbITb He MeHblle MaKCUMarnbHOW
cKkopocTH, yKasaHHOW Aans 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.
LnncboBanbHoe npucnocobnexne, paboTatolee co CKOPOCTbIO,
NpEBbILLAIOLLEN er0 HOMUHANbBHYI0, MOXeT BblTb MOBPEXAEHO U
pasneTeTbCcs Ha YacTu.

e HapyxHbli AuamMeTp U TOMWMHA HAcagku [ONKHbI
COOTBETCTBOBaTb HOMMHarnbHbIM TEXHUYECKUM
XapaKTepUCTUKaM  3MeKTPOMHCTpyMeHTa. Hacagku ¢

HeNoAXoAALMMM pasMepamMmm HEBO3MOXHO [OIDKHbIM 06pasom
KOHTPONMpOBaTb.

e Pa3mep XBOCTOBWUKa AWUCKOB, (0] NbHbIX HOB
WNn Apyrux HacafoK AOJIKEH NPaBUIIbHO COOTBETCTBOBaTh
WNWHAENIO UMM LaHre 3NeKTPOUHCTpyMeHTa. Hacagku, He
noaxoasiine K 3aXWMHbIM 3NIeMeHTaM JNeKTPOMHCTPYMeHTa,
ByayT paboTtaTb ¢ pa3banaHcMpOBKOW, YpeaMepHO BUOPMpOBaTb
1 MOTYT NPVBECTM K NOTepe KOHTPOIISt Haf, UHCTPYMEHTOM.

e [uckm, wnudoBanbHbIe 6apabaHbl, pexylme
VMHCTPYMEHTbLI U Apyrhe Hacagkum ¢ XBOCTOBMKOM AOJMKHbI
GbITb MONMHOCTLIO BCTaBMEeHbl B LaHry unu natpoH. Ecrn
XBOCTOBWK He 3aKpenneH AoMmKHbIM 06pa3om unu BeicTynarowas
YacTb [AuCKa CIULLKOM [NWHHA, YCTAHOBMEHHbIA AUCK MOXEeT
ocnabHyTb U BbINETETb HA BbICOKON CKOPOCTU.

e He ucnonb3yiite noBpexaeHHbIe Hacaaku. Mepea kaxabIM
ucnonb3oBaHWUEM MpPOBepsNTe Hacaaku, TakMe  Kak
abpa3suMBHble [OWCKWA, Ha Hanu4Me CKOMOB W TPELUH;
wnudoBanbHbIn 6apabaH — Ha TpewwuHbl, pa3pbiBbl UMK
Ype3MepHbIN WU3HOC; a METaJIMYecKyto LWeTKy Ha
HanuuMe ocrabneHHbIX UMM CIIOMaHHbIX npoBonok. Ecnn
3NeKTPOMHCTPYMEHT UMM Hacagka ynanu, npoBepbTe UX Ha
HanuMyMe nNOBPEXAEHUA WU YCTaHOBUTE UCNPaBHYIO
3ameHy. Mocne npoBepkM U YCTAaHOBKW Hacagku 3animMute
nonoxeHue, a Takke o6ecneybTe, YTOGbI NOCTOPOHHME NULA
HaxoAunuchb BAanu ot ™ icA paetanu, n
3anycTuTe  3NMEKTPOMHCTPYMEHT Ha  MaKCUMManbHOW
CKOpOCTU 6e3 Harpy3ku Ha oAHy MUHYTY. [loBpexaeHHble
Hacazku 06bI4HO FIOMaIOTCS BO BPEMS 3TOM MPOBEPKU.

e 06nA3aTenbLHO HOCUTE CpeACTBa MHAWBMAYaNbHOMW 3alUUThI.
B 3aBucumoctM oT Buaa pabGoT Heo6xoAMMO HOCUTb
3alMTHYI0 MackKy, 3alUMTHble OYKM UMK 3alUUTHbIE OYKU C
6okoBbIMM WwmuTKamMu. [lpu HeobGxoauMocTM HageBauTe

&




NbiNe3alUTHY0 MackKy, CpeACcTBa 3alMThl CNyXa, NepyaTki
M MacTepckuii hapTyK Ans 3alMTbl OT MEeNKUX OCKOJIKOB
abpa3uBHbLIX MaTepuarnos unu 3arotoBok. CpefcTBa 3alnThbl
rna3 [OSDKHbI NPefoXpaHATb OT OCKOMKOB, 0BpasyloLMXCst BO
BpPeMsi pasnuuHbIX onepauuii. [binesawutHasi Macka unm
pecnupaTop AOIDKHbI (OMMBLTPOBATh YacTULbl, 0BGpasyoLLmecs B
npouecce BbiNonHsAeMoii paboTbl. [AnuTensHoe npebbiBaHne B
YCINOBUSIX BbICOKOTO YPOBHSI LUyMa MOXET MPUBECTW K noTtepe
cnyxa.

Y6eautecb, 4YTO TMOCTOPOHHWE T§MLA HaxoAsATcs Ha
6e3onacHOM paccTosiHum oT pabouyei 30HbI. Jlo6oW, KTO
BXOAUT B pabouylo 30HY, [AOMKEH HOCUTb CpeacTBa
vHauMBMAYyanbHOM  3awmTbl. OCKOMKW  3aroToBKW  WNK
NOBPEXAEHHbIX MPUHAANEeXHOCTeN MOryT pasnetatbCs WU
NPUYUHATL TPaBMbl faxe 3a npedenamu HenocpeAcTBEHHOM
paboyeit 30HbI.

Mpu BbINONHEHUMM paboT, B XoAe KOTOPbIX PexyLuin
WHCTPYMEHT  MOXeT  COMPUKOCHYTLCA CO  CKPbITOM
3MeKTPONpPoBOAKOM MNM coGCcTBEHHbIM Kabenem, Aepxute
3NEeKTPOMHCTPYMEHT TonbKO 3a M30NMpoBaHHbIe
NOBEPXHOCTU  PYKOATOK. EcCnn  pexywmn  MHCTpyMeHT
COMpPUKOCHETCSI C kabGenem Mop HampsbkeHWEM, OroneHHble
MeTarnnmMyeckne YacTu dMEeKTPOMHCTPYMEHTa MOryT okas3aTbCst
NnoA  HanpsbkeHuem, 4YTO  Cco3faeT  PUCK  MOpaXeHUs
3MeKTPUYECKNM TOKOM.

Mpyu 3anycke MHCTpyMeHTa Bceraa Kpenko AepxuTe ero B
pyke (pykax). KpyTsilnii MOMEHT ABuraTens npu pasroHe [0
MOMHOM  CKOPOCTW ~ MOXET  MPUBECTU K  CKPYy4YMBaHUIO
VHCTpYMEHTa.

Mpn HeoGxoAMMOCTU 3aKpenuTe 3aroToBKy C MOMOLLbIO
3axumoB. Hu B koem criyyae He Aepxute Bo Bpemsi paGoTbl
HeGonbLIylo 3aroToBKYy B OAHON pyKe, a MHCTPYMEHT — B
ApYyroi. 3akpenneHve HeOOMbLIOW 3aroToBKM MO3BONSET
cBOGOAHO YNpaBMsiTb MHCTPYMEHTOM 06enmmn pykamu. Kpyrnble
MaTepuansbl, Takue kak Awobenu, Tpybbl unu kabenu, MMeioT
TEHAEHLMIO CKaTbIBATLCS BO BPEMSi Pe3Ky, YTO MOXeT NpuBeCcTU
K 3aKMHMBaHMIO CBepria WnM K CUNbHOMY OTAaye B Bally
CTOPOHY.

[epxuTe WHYp noganblue OT Bpawawwmxcs yactend. Ecnm
Bbl MoTepsieTe KOHTPOfb, LWHYpP MOXeT OblTb nepepesaH wnu
3aLenuTbCs, W Balla pyka UNu npeannevybe MOryT okasaTbes
3aTAHYTbIMW BO BpaLLaloLLylocs YacTb.

Hukoraa He knaguTe 3NMEKTPOMHCTPYMEHT, NOKa Hacajka He
OCTaHOBUTCSI MOMHOCTbIO. Bpallawlasica Hacagka MOXeT
3aLenuTbCs 3a NOBEPXHOCTb M MPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS Haj
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Mocne cMmeHbl cBepn WNWM  BbINOMHEHUSI  KaKUX-NM60
perynupoBoK y6eauTecb, YTO rawka LaHrM, NaTpoH unu
ApYyrve perynupoBOYHble 3MEeMEHTbl HafeXHO 3aTAHYTbI.
OcnabneHHble perynmpoBOYHbIE 3MIeMEeHTbl MOTYT HEOXMAAHHO
CMECTUTBLCS, YTO NPUBEAET K MOTEPEe KOHTPOIS, a ocnabneHHble
BpaLlaloLLvecst AeTanu MoryT pe3ko BblneTeTb.

He akcnnyaTupyiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, Aepxka ero y 6oka.
CnyyaiHbli  KOHTaKT C BpaLLaloWMMCS HaCaAKkoM MOXeT
NpVBECTM K 3aLiensieHnio oexabl, B pe3ynbtaTte Yero Hacagka
6yneT NpUTsHYTa K Ballemy Tesy.

PerynsipHo  oumwanTe BEHTUNSILUOHHbIE  OTBEPCTUSA
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa. BeHTunsTop ABuratens BTArMBaeT
Mbifb B KOPMYC, @ YpE3MEPHOE CKOMNEHNE MeTaNNIMYECKOA Nbinn
MOXeT MpeACTaBMsiTb OMacHOCTb MOPaXEHWs1 ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

He ucnonb3ynte ANEeKTPOUHCTPYMEHT B6nU3mn
nerkoBocnnaMeHsloWmMxca  MaTtepuanoB. Mckpbl  moryT
NPUBECTU K BO3ropaHuio 3TUX MaTeprasnos.

He ncnonb3yiiTe Hacagku, TpeSyoLyme NPUMeHEeHUs XKUAKUX
oxnaxpawmowux cpea. Mcnonb3oBaHue BoAbl WUNW  ApYyrUx
KUOKUX OXNaAaoLMX CPea MOXET NPUBECTU K MOPaXeHuto
9MEeKTPUYECKNM TOKOM.

WUcnonb3yiTe TONbKO Te TUMbI [UCKOB, KOTOpbie
PEeKOMeHAOBaHbI ANsi AAHHOrO 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa, W
TONbKO [ANA PeKOMeHAOBaHHbIX Uenei. Hanpumep: He
wnndynte GOKOBOWN CTOPOHON OTpe3Horo Aaucka. OTpesHble
AVCKU NpefHasHaveHbl Ans NepucepunHoro  LINMAoBaHuUs;
GOoKOBbIE Harpy3ku, AENCTBYOLLME Ha 3TW AUCKU, MOTYT NPUBECTU
K MX paspyLUeHuIo.

[ns KoHM4YeCcKMX W pe3b6oBbIX abpasuBHbIX BCTaBOK
ucnonb3yinTe TONMbKO HEMOBpPeXAEeHHble OnpaBku Ans
AWCKOB C rMaAkum brnaHLeM, COOTBETCTBYIOLIEro pa3mepa

39

M ANuvHBI. Vcnonb3oBaHne NpaBuUilbHbIX ONPaBOK CHUXKaeT pUCk
TNOMOMKY.

e He «3aknuHMBaiTe» OTPE3HOM AUCK M He NpUnaranTe K Hemy
ype3amepHoe fAaBneHue. He nbiTaiiTech BbIMOMHATH
cnuwkom  rny6okvue  nponunbl.  [leperpyska  aucka
yBENMYMBAET Harpysky Ha HEro W pUCK CKPYYMBaHWUS WIn
3alenneHnst Aucka BO BpeMsi pesku, a Takke BepOsiTHOCTb
oTAauM UK NONOMKM AUCKa.

e He nomelwjanite pyky Ha OA4HOM NMUHUM C BpaljalOLWUMCH
AWCKOM MNM no3aau Hero. Ecnu guck OTKMOHWUTCS OT Baluewn
pyku Bo Bpemsi paGoTbl, Mio6oii 0TAa4Y MOXeT NPUBECTU K TOMY,
4YTO BpALAOWMIACS AWCK U 3NEKTPOMHCTPYMEHT  GyayT
OTGpOLLEHbI NPSIMO Ha Bac.

e Ecnu avck 3aKNMHWIO UMK 3auenunock, NM6o ecnu peska
npepBanacb NO KakoW-nu6o nNpuuuMHe, BbIKNOYUTE
3NIEeKTPOMHCTPYMEHT U yAepXuBaWTe ero HernoABWXHO A0
MonHoM OCTaHOBKU Aucka. Hu B koeM crnyyae He nbiTaniTech
BbITAllUTL PEeXyWMiA AWCK U3 Mponuna, noka OH elle
BpallaeTcs, TaK Kak 3TO MOXeT BbI3BaTb oTAadvy. BbisicHute
NPUYMHY 3aKIMHWBAHUA UMW 3aLEnnieHns aucka U npumute
Mepbl 41151 yCTpaHeHus npobnemsl.

e He BO30GHOBNsAINTE pe3Ky, MOKa 3NEKTPOUHCTPYMEHT
HaxoguTcs BHYTpM 3aroToBku. Mopoxaute, moka AMCK He
HabepeT MONHYD CKOPOCTb, a 3aTeM OCTOPOXHO
BO306GHOBUTE pe3Ky. EcCnu anekTpouHCTPYMEHT 3anycTuTb
3aHOBO, MOKa OH HaxoAUTCS BHYTPW 3aroTOBKW, OUCK MOXET
3aKIMHUTB, CMECTUTLCS BGOK UK BbI3BaTb OTAAYY.

¢ WUcnonbayiite onopHble naxenu nnm niobbie
KpynHora6apuTHble 3aroToBKW, 4TOGbl CBECTU K MUHUMYMY
PUCK 3aKNMHMBAHUA MUNBLHOrO Aucka U otaayu. KpynHble
3aroTOBKM MMEIOT TEHAEHLMIO NpornbaTtbCsi Nof COGCTBEHHBLIM
BecoM. Onopbl crieayeT pasMellaTtb Mof 3aroToBKOW PsiioM C
NHWEN pe3a 1 Mo Kpalo 3aroTOBKM C 06enx CTOPOH OT MUIbHOMO
Aucka.

e ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU BbINOMHEHUN «Pe30B B
yrnyoneHusix» B CYLECTBYIOWMUX CTeHaX WU ApYrux
MecTax, KoTopble TPyAHO YBMAETb. BbicTynawowmii Auck
MOXeT nepepe3aTb rasoBble WM BOAONPOBOAHLIE TPY6bI,
anekTpudyeckne kabenu wnu fpyrue npeameTbl, YTO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYY.

e WmeitTe B BuAYy, UTO MPOBOSMIOYHbIE LETUHKA MOryT
OTpbIBaTbCSA OT WETKM fAaxe BO BpemMs HOPMarnbHOW
pa6oTbl. He neperpyxaiTe nNpPOBOMOYHbIE LLETUHKM,
oKa3blBas Ype3MepHoe AaBneHue Ha WeTKy. [poBONoYHbIe
LETUHKM MOTYT Nerko MPOTKHYTb TOHKYIO OAEXAY WITK KOXY.

« [lepea ucnonb3oBaHUEM LETOK AalTe UM nopaboTaTb Ha
paboyeil CKOPOCTU He MeHee OfHOW MUHYTLI. B 3To Bpems
HUKTO He JONKEH HaXoAMTLCS nepep WeTKOW UK Ha OAHOM
NUHKK ¢ Helt. Bo Bpemsi 0GkaTky MOTyT OTPbIBaTLCS OTAENbHbIE
LLETUHKM UITU MPOBOSOYHbIE 3MEMEHTbI.

e HanpaBnsaite notok Marepuana, BbiGpacbiBaemMoro
BpalLaoLieicsl MeTannm4yeckon WeTKon, B CTOPOHY OT cebsi.
Mpu “cnonb3oBaHWM 3TUX LLETOK MeNKue YacTuulbl U 0BNOMKu
NPOBOMOKM MOTYT BbIGpPacLiBaTbCA C BLICOKOW CKOPOCTbIO U
BMMBATLCS B KOXY.

ANPUYUHBLI U NPEAOTBPALLEHME OTOAYU ONMEPATOPOM:

e Otgaya — 9TO BHesanHasi peakuusi Ha 3aKNMHUBaHWE WK
3aLlennieHne BpallaloLerocs Aucka, Taperku, LWeTkn Wnu
Apyroro npucnocobnexus. 3aknuHuMBaHWe wnu  3auenneHve
npvBoanT K peskon OCTaHOBKe BpalLatoLlerocs
npucrnocobneHus, 4To, B CBOW  O4yepedb, Bbi3biBaeT
HEKOHTPONMpyeMmbIii TONMYOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTa B
HanpaeneHun, NPOTUBOMOMOXHOM HamnpaBfieHNo BpaLleHust
NPUCTOCOGNEHUS B TOUKE 3aKITMHUBAHUS.

e Hanpumep, ecnu WwnugoBanbHbIi KPYr 3aLenuscs 3a 3aroToBky
WU 3acTpsin B Heil, Kpan kpyra, nonajalownii B TOYKY
3aKIIMHUBAHUSA, MOXET Bpe3aTbCsi B MOBEPXHOCTb MaTepuana,
4YTO MpuBEAET K OTCKOKY unu Bbibpocy kpyra. LUnudosanbHbiii
KpPYr MOXeT OTCKOYMTb B CTOPOHY OnepaTopa Miu OT Hero, B
3aBUCMMOCTU OT HanpaBneHWsi €ero [ABWKEHWS B MOMEHT
3aKMHUBaHUA. B Takux ycrnoBusix WwnmdoBarnbHbIe Kpyri Take
MOryT paspyLiaTbCsi.

e OTKaT siIBNsieTcA pe3ynbTaTOM HENpaBUIbLHOTO UCMONb30BaHUS
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa U/UNN HeBepHbIX paboynx npoleayp unm
ycnosuii 1 moxeT ObiTb npefoTBpalléH nyTém cobniogeHns
COOTBETCTBYIOLMX Mep NPefoCTOPOXHOCTU, MNepeyUCneHHbIX
HUXe:



> Kpenko AepxuTe 3neKTpPOMHCTPYMEHT B pyKe 1
pacnonoxure Teno U pyky Tak, YTo6bl
BblAepXaTk cunbl oTAaun. OnepaTop MoxXeT
KOHTPONMPOBATL CUMbI OTAAYW, €CNK NpUMeT
COOTBETCTBYIOLME MEPbI MPEAOCTOPOXKHOCTU.

> ByAbTe 0cOGEHHO OCTOPOXHbLI NpU pa6oTe
BGNM3M YrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. Cneaure 3a
TeM, YTOGbl MHCTPYMEHT He NoAnpLIrMBan u He
3auennancs. Yrbl, OCTpble KPOMKU UK
NOAMNPbLIrMBaHNE MOTYT MPUBECTY K 3aLIENNEHNI0
BpaLLaloLLErocst MHCTPYMEHTA, YTO, B CBOKO 0Yepelb,
MOXET Bbl3BaTb NOTEPIO KOHTPOMS UNK oTAaYY.

> He ycTranaBnuBaiTe 3y6uyatoe nessue. Takue
11e3BMSA BbI3bIBAIOT YaCTble OTAAYM U NOTEPIO
KOHTPOnS.

> Bceraa BBoauTe nesBue B MaTepuarn B TOM Xe

HanpaseneHuU, B KOTOPOM pexyLiasa KpoMKa
BbIXOAUT U3 MaTepuana (T. e. B TOM xe
HanpasreHuu, B KOTOPOM BbiGpacbiBatoTcA
CTpPYXKu). BBEeHNe MHCTpyMeHTa B HENpaBunbHOM
HanpaeJieHUN NPUBOAUT K TOMY, YTO pexyLias
KPOMKa Nne3Bus OTPbIBAETCA OT 3aroTOBKU U TAHET
WHCTPYMEHT B HanpasfieHUn nogadn.

> Mpu pa6oTe ¢ pOTaUMOHHBLIMU HaNUNbHUKaMK,
PexywuMmn AucKkamm, pexyLmmMmm UHCTpyMeHTaMu
13 GbiCTPOPEXYLLEeN CTanu unu s kapéuaa
Bonbpama 3aroToBKa Bceraa AomkHa 6bITb
HaAeXxHo 3akKpenneHa. 31n WHCTPYMEHTbI MOTyT
3aKNMNHNTLCA AaXke Npu He3Ha4ynTeNnbHOM HaKoHe B
nasy, 4To MOXeT NpuBecTU k otaave. Ecnu pexyLmi
[AMCK 3aKIMUHUT, OH, KaK NpaBumno, pasneTuTcs Ha
ockonku. Ecnu saknuHut pOTaLlI/IOHHbIVI HanuNbHUK,
peseL u3 GbICTpOpEXyLLE CTanu unu pesel n3
kapbuga Bonbgpama, OH MOXET BbICKOUUTb U3 Nasa,
4YTO co3aaeT PUCK NOTepu KOHTPONs Hag
VNHCTPYMEHTOM.

MOACHEHUA K UCMNOMNb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM.
E |
1 2
CEtil &
5 6 7

1. BHMMaTENBHO NMPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCTIyaTaLum

2. Vicnonb3ayiiTe cpeacTBa MHAMBMAYANbHON 3aLMThl (3aLUUTHbIE
OYKM, HaYLLHWKW, MblNe3alluTHYI0 Macky)

3. Knacc 3awutbl 2

4. He BbIGpacbiBaiiTe BMeCTE C GbITOBLIMM OTXOAaMM

5. YcTpoiicTBo cooTBeTCcTBYeT Hopmam Esponerickoro Cotosa.

6. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

7. 3Hak cepTudmKaLMmM Ans yKPauHCKOro pblHKa.

OMUCAHUE UNNIOCTPALIUA

MpuBeneHHas HWXe Hymepauust OTHOCWUTCS K AeTansm npubopa,
1306paxkeHHbIM Ha UINMIOCTPALMSX B AaHHOM PYKOBOACTBE.
[alika 3aXMMHOW BTYNKW WNUHAENS

WnuHpens

3alynTHBIA KOXYX

KHonka dukcaumm wnunHaens

KpblLuKa yronbHbIX LLETOK

BeikniovyaTtens

Oucnnen

KHorku perynmpoBku ckopocTu

. fononHutensHas pykosTka 10. 3alWmTHBIN KOXyX rMGKoro Bana
11. Pykositka rubkoro Bana

12. ®dukcupytolas BTynka kabens rmbkoro Bana

13. Maiika 3au1MHOW BTYNKu rubkoro Bana

WHO®OPMALIUA: OBOPYOOBAHUE U NPUHALNEXHOCTU

OCENDAOH LN~

e [ubkwuit Ban -1
e CneumanbHbIV NIIOCKUIA KoY -1
e [lononHutenbHas oxpaHa -1
e [lononHutenbHas pyyka -1
* [poune akceccyapbl -190
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o [NacTuKoBbIV ALMK -1
MAPKUPOBKA HA YCTPOUCTBE

LSN

RRRR - rof Bbinycka

MM - Mecsil Bbinycka

Y - lONoNHNTENbHOE 0603HaYeHNe
XXXXX - CEpPUIAHbIA HOMEp

NNN -gononHuTensHoe o6o3HaveHne

KOHCTPYKUMA N MPUMEHEHUE

MuHu-lwnudoBanbHas MaluMHa npeacTaensieT cobon  pydHomn
ANEKTPOUHCTPYMEHT C n3onsiumei knacca |l. MpuBog MHCTpymeHTa
OCYLLECTBNSIETC  OAHOMA3HbLIM  KOMMYTATOPHbIM ~ ABUraTenem.
MuHu-wnudposansHas MalmHa npegHasHaveHa ansa
npeumnsnoHHoit  o6paboTku MeTanna, [Aepesa, cTekna WU
nnactTukoBblx — AeTaneil. Bce npuHagnexHoctn  (pabouve
VHCTPYMEHTbI),  MOCTaBfsieMble B KOMMMeKTe C  MWHW-
WNMGOBaNbHON  MalUMHOW,  AOSDKHLI - UCMOMb30BaTbCs MO
HasHaYeHUIO C y4ETOM XapakTepa 1 yCroBUii NpeacTosLLmX paboT.
ObnacTv NpuMeHEeHUs BKITIOYaoT MOAENVUPOBaHIE, NPELIN3NOHHYI0
06paboTKy BbILLEYNOMSIHYTBIX MaTepuarnos 1 Bce BUAbl paboT no
omy.

WHCTpYyMeHT npefAHa3HauyeH WCKMOYUTENbLHO AnA paboTbi
«Hacyxo». He ucnonb3yiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT ANs Lenedn,
OTNNYHBIX OT TeX, AN KOTOPbIX OH NpeAHa3sHa4YeH

RRRRMM Y xxxxx "/

HenpaBunsHoe ucnonb3oBaHue.

e He ob6pabatbiBaiiTe MaTepuansl, coaepxalume acbect. Acbecm
A6/151eMCs KAaHUEPO2EHHbIM 8eLUECMBOM.

e He obpabaTbiBaiiTe MaTepuarbl, Nbiflb KOTOPbIX ABIAETCS NErko
BOCNMaMeHsIoLWencs unu  B3pblBoonacHo. [lpu  pabome
3/71eKMPOUHCMPYMEHMa B803HUKaM UCKPbI, KOMopble Mozym
80crIaMeHuMb 8bIOENAWUECS Mapbl.

e He vcnonb3yiTe oTpe3Hble AUCKU ANs WnndoBanbHbIX paboT.
OmpesHble  Oucku  pabomarom  nuuyesoli  cmopoHol;
wrnughosaHue 6okoeoli cmopoHoli makoz2o Oucka Moxem
npusecmu K e20 ospexoeHuro, Ymo, 8 8ok oyepedb, Moxem
cmamb npu4yuHol mpasmMuposaHUsi orepamopa.

NOArOoTOBKA K PABOTE

YCTAHOBKA U CHATUE BCMOMOTATENIbHOM PYYKU
MuHU-luNndoBanbHY MalLMHY MOXHO UCMONb3oBaTb Kak C
[[0MOMNHNTENBHON PYKosTKOI (9), Tak 1 6e3 Hee, B 3aBMCUMOCTH OT
BaLLMX noTpebHocTeiA. COOTBETCTBEHHO, HeobXxoanmo
MCNonb3oBaTh NPaBUIbHbIN 3ALLMTHBIA KOXYX (3) ¢ 6onee BbICOKM
unu 6onee HK13KkUM hnaHuem. B 3aBUCMMOCTM OT BbINONHAEMOM
3afjaun peKkoMeHAyeTCsl yAepXuBaTb MUHMU-LUNUGOBanbHYO
MalwuHy o6GeuMmM pyKamMu, WCMONb3ys [AOMONHUTENbHYIO
PYKOATKY.

OTKNIOUNTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTu.

e  OTBWHTUTE N CHUMUTE 3ALLUMTHBINA KOXYX (3).
e YCTaHOBUTE [AOMOSHWUTENbHYI  PYKOSITKY

VNHCTPYMeEHTa.
o 3akpenwuTe eé€, 3aTsiHYB COOTBETCTBYIOLLMIA 3ALUMTHBIN KOXYX (3).
YCTAHOBKA U CHATUE FAUKU 3AXKXUMHOWM BTYNKWU

(9) Ha kopnyc

Otkniounte &b HYHO y OT ceTu.

e Haxmute u ygepxusaiite KHOMKy cwukcauuy wnvHaens (4),
4TO6bI NPEAOTBPaTUTL Ero BpalleHune.

e [loBepHuTe raiiky 3axumHon BTynku (1) Ao Tex nop, noka
CTOMOPHbIA WITUMT WNWHAENA He BOWAeT B Na3 NpUBOAHOTO
Bana. e OTBMHTUTE ranky 3axumHoi BTynku (1) (npu
HeobXxoAMMOCTV WUCMONb3yhTe cneumanbHbin ko) (puc. A).
YcTaHoBKa rankv 3aXxuMHOI BTYNKWU NPOU3BOAMTCS B Nopsiake,
o6paTHOM NopsAKy €e CHATUA.

3AMEHA 3AXKUMHbIX BTYNOK

Bceraa ucnonb3yiWTe LaHry, COOTBETCTBYIOLWYH pa3mepy
XBOCTOBMKA WHCTPYMEHTa, KOTOpbIA Bbl cobupaeTecb
ucnonb3oBaTh. He nbiTaiTecb CUMNOW BCTaBUTb XBOCTOBUK
VMHCTpYyMeHTa 6onbluero AuameTpa B LAHry MeHbLUero
pa3smepa.

OTKNIOYUTE INEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTU.
e HaxmuTe 1 yaepxvBainTe KHOMKy 610KMpOBKY WNuHAens (4)
e CHMMUTE uaHry, OTBUHTUB raviky uaHru (1) (puc. B).



e CHMMUTE LaHry «a», cABWHYB eé ¢ WwnuHaens (2) (puc. C).

e YcTaHoBUTE LiaHry noaxoAsilero pasmepa.

e 3aTsaHuTe raiky uaHrm (1).

He 3ataruBaiTe raiky 3aXXMMHOW BTYNKM A0 ynopa, ecnu
paGoumnit UHCTPYMEHT elle He YCTaHOBMEH.

3ameHa LaHrn BbINONHAETCA aHalormM4HbIM OGPEGOM.

YCTAHOBKA U 3AMEHA NPUHALNEXHOCTEN

Mepea ycTaHOBKOM WNU 3aMeHON pPaGoyYMX MHCTPYMEHTOB,
UaHrM WnuM  BbINOMIHEHWEM  KakuX-NMMGo onepauuin  no
TEeXHUYECKOMY OOGCNyXMBaHUIO Bceraa BbIHUMATe BUIKY
LWHYpa MUTaHUsA U3 PO3eTKU.

e HaxmuTe v yaepxwvBaiTe KHOMKy 6rokMpoBku WnuHAaens (4).

e OcnabbTe ravky uaHrm (1).

e BcraBbTe XBOCTOBMK paboyero MHCTpYMEHTa B LiaHry Tak, YToGbl
OH He BbICKONb3HYN BO Bpemsi paboTsl (puc. D).

e YpepxuBas HaxaTolW KHOMKy 6nokupoBku wnuHaens (4),
3aTsHuUTe ranky uaHrm (1) Tak, 4ytobbl LaHra HagexHo 3axana
XBOCTOBMK WHCTPYMEHTa (Npy HeobxoaumocTu wcrnonb3yiite
cneuunanbHblii koY) (puc. E).

KHonka ¢pukcaumm wnuHaens npeaHasHavyeHa UCKIMIOYUTENbHO

ANsi 3aKpemnrieHUsi UNu CHATUS pabovero MHCTpymeHTa. Ee

Henb3sl UCMOMNb3oBaTb B KayecTBE TOPMO3HOW KHOMKU Mpu

BpaljallemMca WnuHaene cradka. LWnudoBanbHble Aucku,

wnudgoBanbHbIe BanvMku 1 Apyrue NpuHaaneXHoCTU AOMKHbI

TOYHO COOTBETCTBOBaTb 3aXWMHbLIM BTYNKaM LWNUHAENs Unun

npuBoAHOMY Bany.

Pabounit MHCTPYMEHT AOMKeH ObITb YCTaHOBMEH HA rMyGuHY

He meHee 10 mm.

YCTAHOBKA MMBKOIro NPMBOAHOIO BAJA
OTCcoeANHUTE WHYP MUTaHUS OT PO3ETKU.

e OcnabbTe 1 cHUMWTE NepeaHui i NNacTUKOBLIA Koxyx (3) (puc.
F).

e Crerka BbITSIHATE kabenb «C» U3 060MNOYKM rTMGKOro NPUBOAHOMO
Bana (10), 4Tobbl KoHel kabensi MOXHO 6bINO BCTaBUTbL B
3aXUMHYI0 BTYNKy (puc. G).

e Haxmute n ynepxwvsaiite KHONKy 6110KMPOBKYM WNUHAENS (4).

e [lpn HeobxoguMMOCTU crierka MOBEPHUTE LUMMHAENb, YTOObI
3aPMKCMPOBATB €ro B HY)XXHOM MOMOXEHNH.

o 3aTAHWTe raiiky 3axvVMHOWN BTYrkM (1) C NOMOLLbIO Npunaraemoro
cneumanbHoro knoya (puc. H).

* [lossonbTe TpoCy BTSAHYTLCA B KOpnyc rubkoro Bana (10).

e 3akpenuTe rubkuit Ban, 3aTsHYB CTOMOPHY!O raiiky «b» (puc. I).

YCTAHOBKA U 3AMEHA HACALQOK B EPXATENE MNMBKOIro
BAIA

OTCoeANHUTE LWHYP NUTaHWA OT PO3ETKU.
e 3adukcupyiiTe kabenb rMGKoro Bana «c», CABMHYB €ro Hasaj u
yAepxwvBas ukcupytoLlyto BTYnKy kabens rubkoro Bana (12) Ha

3apaHHOe 3HauYeHue CKopocTb BpalleHusi
wnunaens (muH") )

8 8000

9 9000

10 10 000

11 11 000

34 34 000

35 35 000

mecTe (puc. K).
e OcnabbTe raviky Ha 3aXxvuMHOW BTynke rubkoro Bana (13).
e BcTaBbTe XBOCTOBMK paboO4ero MHCTPYMEHTa B 3aXUMHYHO
BTYJIKY.
e [INoTHO 3aTAHMTe raiky 3axuMHoi BTYNku (13) ¢ nomoulblo
cneumnanbHoro knova (puc. L).
e OcBoGoauTe chukcupytoLLyto BTynKy kabens rubkoro Bana (12).
Yno6Has nopasecka nossonser noaselumBaTh MUHU-
WnngoBarnbHylo MallWHY Ha NofcTaBke BO BPEMsi NepepbiBoB B
paborte.

SKCMMYATALMSA | HACTPOUKU

Mepea wucnonb3o nud HOM 1
npoBepbTe  COCTOsiHMe  wWwnudoBanbHoro  aucka. He
ucnonb3ynTe WnnoBanbHble AUCKU C CKONaMu, TpelmHaMm
WNU ApYrMmu noBpeXaeHUAMU. U3HOLWEHHBLIN ANCK UMK LeTKY
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Heo6X0AMMO 3aMeHUTb Ha HOBble HenocpeancTBeHHO nepen
Havanom pa6otbl. Mo okoH4YaHuM paboThbl Bceraa BbikoyanTe

MalWWHy W [OXKAMTECH MONTHOWM  OCTaHOBKM paGouero
MHCTpyMeHTa. Tonbko Mocne 3TOro MOXHO yGupaTb MUHM-
wnud 1bHYO y Ha xp

He octaHaBnuBaiTe By n (03] HbIA AUCK,
NpWXMMas ero K 3arotoBke.

BKNIOYEHMUE / BbIKNMIOYEHUE

Hanp;m(el-me B CeTU AO/MKHO COOTBETCTBOBATb HanpsXeHuto,
yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOW Tabnuyke MUHU-WNNGOBaNbHOM
MalWUHbI.

BknioyeHne — ycTaHOBWTE BbIKMOYaTeNb nuTaHua (6) B
nonoxexue «l».
BbIKknoyeHMe — ycTaHOBUTE BblkloYaTeNb nuTaHus (6) B

nonoxexue «0».

PEIYJINPOBKA CKOPOCTU BPETEHA

e [locne ycTaHOBKW Bblkntovatensi nutaHus (6) B nonoxexue «I»
CKOPOCTb ~ BpaLLEHUst LUMNUHAENS MOXHO OTperynupoBaTh,
BbIGpaB COOTBETCTBYIOLLEE YMCNO, OTOOpaxaemoe Ha aucnnee
(7) (amanasoH ot 8 fo 35) (puc. M).

e CKOpPOCTb perynmpyeTcsi MHOrOKpaTHbIM HaXKaTUeM KHOMOK «+»
n «-» (8).

e YT106bl YBENMNUNTb CKOPOCTb, HAKMUTE KHOMKY «+».

e UYT06bl yMEHbLUINTL CKOPOCTL'HAXMMUTE KHOMKY ™

Ona pocTuxeHns Haunyuqwwx pesynstatoB npu  pabote ¢

pasnMyHLIMK MaTepuanami ycTaHOBWTE CKOPOCTb BpalleHus

WNWMHAENSt MWHW-LUNNGOBANbHON MallWHbl B COOTBETCTBUN C

TpeboBaHWsIMU BbINONHSIEMON 3afayun. [Ans Belibopa npasuiibHON

CKOPOCTU PEKOMEHAYeTCs MPOBECTW MUCMbITaHWA Ha obpeskax

Mmatepuana.

PEKOMEHAYEMBIE CKOPOCTW TMPU WUCMONb3OBAHUU

MWHU-LUTIMOOBATNBHOM MALLUHbI

. CKOpOCTb BpalleHnss 3aBUCUT OT HarpsXeHua B CeTu. |-|pVI
nageHun HanpsXxeHna B CETU CKOPOCTb BpalleHMA wnuHaena
CHWXaeTcs, 0COBeHHO Mpu paboTe Ha HWU3KUX CKOpOCTsX. B
30HaX C CMULLKOM HWU3KUM HanpsbkeHuem (T. e. Hwke 230 B)
MI/IHI/I—LLInI/ICbOBaJ'IbHa)'l MawunHa MOXeT He 3anyckatbCAa Ha
CaMbIX HUBKUX HaCTpOIZKaX CKOPOCTH. YT10o6bI 3anyctutb
WHCTPYMEHT B TakuX Cryvasx, ycTaHOBUTe Gonee BbICOKYHO
CKOpPOCTb BpalleHua WwnnuHaens.

o PaboTa Ha HU3KMX CkopoCcTAX Bpalienus (15 000 " 'unu menee)
06bI4HO nyywe BCero nogxoaut  Ansa NoNuUpPoOBKN c
MCNONb30BaHNEM BOWMMOYHBIX nonupoBarbHbIX Hacagok, TOHKOW
nepeBoobpaboTkm 1 06paboTku Xpynkux AeTanen moaenei. Bee
paboTbl C WeTkammn TpebytoT Gonee HU3KKX paboumnx ckopocTen,
YTOGbI npenoTBpaTUTb BblipbiBaHME MPOBOSIOK U3 ,qep)KaTeneﬁ
weTok. O6Lee NpaBUno 3aknoyaeTcs B TOM, YToObl paboTaTb
Ha caMoOii HM3KOW CKOPOCTMW, [AOMyCKaemoii MCMonb3yembiM
WHCTPYMEHTOM 1 06paGaTblBaeMblM MaTtepuanom.

e bBonee Bbicokue CKOpPOCTU BpalleHna npeanodTuTesibHbl Ans

cBeprieHnsi, pe3bbbl (bpesepoBaHus), pesku, HOPMOBKY,
npopesaHusi nasoB Ana  anbueB W NpoUNMpoBaHus
[PEBECUHbI.

e Teepable nopodbl AepeBa, MeTanmbl U CTEKNO Takke TpebyioT
6ornee BbICOKMX CKOPOCTEN BPALLEHNSA LWNMHAENS.

OTpeneHble HacTpolku Ha aucrnee obecneynsaloT criedylolme

CKOPOCTY BpaLLeHNs WNUHAENs:

e HekoTopble MaTepuansl, Takue Kak oOnpefeneHHble Buabl
nnacTMacc u MeTannos, MOryT 6biT NOBPEX/AEHbI B pe3ynbTate
HarpeBsa, BO3HMKaIOLLEro npu BbICOKMX ckopocTsx. Mx obpaboTtka
[OMXHa NpPOM3BOAUTLCS Ha COOTBETCTBYlOLlE Gonee HU3KMX
ckopocTsix. Mpu MCMomnb30BaHMM MUHU-LLNMEGOBANLHOR MaLLMHLI
BCerna HajesalTe 3aliUTHbIE OYKM MMM 3ALUNUTHYIO Macky.
HecobnogeHne 3ToM pekoMeHZauuMu MOXeT MpuBECTU K
cepbe3HbiM TpaBmam (0COGeHHO rnas), ecnu  YacTuubl
obpabaTbiBaeMoro matepuana unu parmeHTbl pexyllero
MHCTPYMEHTa, Hanpymep, NPOBOIOKa N3 METanINYeCcKoii LEeTKM,
6yayT BbIGPOLLEHEI PAGOTALLMM UHCTPYMEHTOM.

PE3KA

e Hebonblume 3aroToBkM creayeT 3akpenuTb, Hanpumep, B
Tuckax. Matepuan cnefyeTt 3akpenuTb Tak, YToObl Touka pesa
Haxopunacb 61M3ko K 3aXXMMHOMY ycTpoicTBy. OT0 obecneunt
6oree BbICOKYI0 TOYHOCTb pe3aHus. Pexylune aucku Bo Bpems
paboTbl HarpeBaloTCA [0 OYEeHb BbLICOKUX TemnepaTyp — He



HpMKECaI;ITSCb K HAM He3awM UeHHbIMX 4acTaMKU Tena A0 Tex
nop, NoKa OHWU He OCTbIHYT.

LLNMUPOOBKA

e He wucnonb3yiite AWCKM, NpegHasHayeHHble ANs pesku, Ans
wnudoBaHns.

o LUnudoBanbHble AVCKM NpeaHa3HaueHbl ANs CHATUS MaTepuana
C MOMOLLIbIO KPOMKM [uCKa.

e He wnudyitte 60koBOW MOBEPXHOCTbIO Aucka. OnTUManbHbIN
yron pesaHus Ans 3TOro Tuna Auckos cocTaenset %

Mpu pabote C nenecTkoBbIMU [

YpoBeHb 3ByKOBOTO AABIEHUS Lea =73 nb(A) K=3
ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBO MOLLIHOCTMN Lwa =84 nb(A) K=3
ab(A)
BenuuunHa yckopeHusi Bubpaumm anh =3,74Mc K=1,5
a6pa wic?

[
0,75 kr

Knacc 3awmtbl
Bec

OAHHbBIE O LUYME 1 BABPALIUK

BOJNOKHUCTBIMM AUCKaMMN U TMGKUMU AUCKaMU ANS HaXKAaYHOW

6ymaru cneauTe 3a co6nofeHWeM NpaBUNLHOTO yria aTaku.

e He wnudyite BCeli NOBEPXHOCTLIO AMCKa.

e OTW TWNbI AMCKOB WCMONb3ylTCsl Ans obpaboTku nnockux
NOBEPXHOCTEN.

MpoBonoYHbIe WETKMW B OCHOBHOM MpefHasHauyeHbl Ans
O4YMCTKMN Npodpuneit U TPYAHOAOCTYMHLIX MECT.
WX MOXHO wucnonb3oBaTb, Hanpumep, AnNs yaaneHwus

PXXaB4MHbI, NaKOKpPaCoO4YHbIX I'IOKpI:ITVIﬁ MU T. N. C NOBEPXHOCTU
MaTepuana.

JKCMNNYATAUUA U TEXHUYECKOE OBCINYXUBAHUE

e [lepep BbINONHeHMeM IOObIX paboT Mo  perynupoBke,
TEXHWYECKOMY 0BCIYyXWBaHWIO UMK PEMOHTY OTKIIOUYUTE CTaHOK
oT ceTu.

TEXHUYECKOE OBCINY>XUBAHUE U XPAHEHUE

e PekomeHayeTCa ouuwaTb YCTPOWCTBO Cpa3dy Mocne Kaxmoro
MCNOSIb30BaHUS.

e He vcnonb3yiiTe Bogy Unv Apyrue XXMAKOCTM NS OUNUCTKM.

e Ouuwwante yCTPOMUCTBO CyxOW TKaHb WNW npogysaiiTe ero
CKaTbIM BO3[1yXOM HU3KOrO JaBleHNs.

e He ucnonbayiiTe YnCTALWME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENM, Tak
KaK OHU MOTYT MOBPEANTL NIacTUKOBble AeTanu.

e BeHTUNSLMOHHbIE OTBEpPCTUSt B Kopryce ABuraTens cregyet
perynsipHo o4nLLaTh, YTo6bl NPefoTBPaTUTL Neperpes Npubopa.

e Ecnu WHyp NUTaHWs NOBPEXAEH, ero Heo6XoaNMO 3aMEHUTb Ha
WHYP C TakuMU Xe TeXHWYeCKUMM XapakTepucTukamu. Ty
paboTy AOMmKeH BbIMOMHUTL KBANUMULMPOBAHHbIN TEXHUYECKUI
cneunanucT KomnaHum « », nubo npubop cnepyeT caaTb B
CEPBUCHbBIN LLEHTP

e Ecnu Ha kommyTaTOpe HabnioaaeTcs Ype3MepHOe WCKpeHue,
obpatutecb K KBanMUUMPOBAHHOMY Creuuanucty Ans
NPOBEPKM COCTOSHUSA YroNbHbIX LLETOK ABUraTens.

« [lpuGop Bceraa crneflyeT XpaHUTb B CyXOM MeCTe, HEAO0CTYMHOM
Ans peTen.

3AMEHA YIMMEBOOHbIX LLETOK

W3HowweHHble (onvHa MeHee 5 Mm), obropeBluve Unu TpecHysLUME

yronbHble LEeTKX Asuratenis Heo6XOAUMO HEeMEJIEHHO 3aMeHUTb.

O6e yronbHble LWETKK BCeraa crneayeTt 3aMeHsiTb OAHOBPEMEHHO.

e OTBWHTUTE KPbILLKM YronbHbIX WweTok (5) (puc. N).

e M3HoLLEHHbIe YronbHble LWEeTKN U3BNeKuTe.

e YpaanuTe yronbHYHO Mbiflb C MOMOLLbIO CKATOrO BO3AyXa HU3KOrO
[aBrneHus.

e YCTaHOBWTE HOBbIE YroJibHble LETKK (LLIETKM JOMKHbI CBOBOAHO
BXOAWTb B Aepxartenw).

e YCTaHOBUTE KPbILLIKW YronbHbIX LWeToK (5) Ha mecTo.

Mocne 3aMeHbl yromnbHbIX LLETOK 3anycTuTe arperat 6e3 Harpysku 1

nopoxanTe 2—3 MUHYTbI, 4TOBbI yronbHble LWETKK npupaboTanucs k

KOMMyTaTopy [ABuratens. 3ameHa YrofbHbIX LETOK [JOomkHa

NPOU3BOAMUTLCSH TONMBKO KBANMMULMPOBAHHBIM CNeuuanucTom ¢

MCMOIb30BaHEM OPUTMHamNbHBIX 3an4acTen.

Tto6ble HeMcnpaBHOCTY JOIKHbI YCTPAHATLCA B aBTOPU30BAHHOM

CEpBUCHOM LIEHTPE MPOVN3BOAUTENS.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMWHANbHbIE XAPAKTEPUCTUKU

NAPAMETP 3HAYEHUE

Hanpsbkenune nutaHus 230 VAC

Yacrora cetn 50 Hz

HomuHanbHas MOLLHOCTb 170 W

[vanasoH XonocTbix 060poToB ot 8 000 go 35 000
06/MVH

Makc. auameTp LW oBanbHoOro Kpyra 35 Mm

LlaHra 1,6;2,4; 3,2 Mm
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WHdbopmaumsa o wyme 1 BUGpauumn

LLlym, n3nyyaembiit N(puGopom, xapakTepusyeTcsi: ypoBHEM 3BYKOBOMO
paeneHns Lpa  u ypoBHem 3BykoBoW MowHocTM Lwa (roe K
obo3HayaeT norpelHocTs u3mepeHusl). Bubpauumn, wuanyyaemble
npuBopoM, XapaKTepU3ylTCA 3Ha4YeHMEM YCKOPEHWsi BUOpauMu an
(roe K o6o3HayaeT norpeLHoCTb U3MEPEHHST).

3HayeHws1, NpBeAeHHbIe B JAHHOM PYKOBOACTBE: YPOBEHb 3BYKOBOTO
faBreHust Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTU Lwau 3HaueHue
yCcKOpeHuUsi BUBpaLmMM ap)bbinu M3MepeHbl B COOTBETCTBUAM CO
ctaHgaptom EN 60745-1. YkasaHHbI ypoBeHb BUOEpaLmn anMOXHO
uCronb3oBaTb  Afsl  CPaBHEHUS  WHCTPYMEHTOB UM Ans
npeaBapuTenbHON OLEHKN BO3LAENCTBUS BUGpaLmn.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUGpaLIK XxapaKTepeH TOMbKO Ans CTaHAapTHbIX
YCINOBUIA  3KCTnyaTaumm  MHCTpymeHTa.  [pu  ucnonb3oBaHWUn
VHCTPYMeHTa B APYInX YCMOBUSIX UN C APYTUMU HacaakaMy YpOBEHb
BMGpaLMN MOXeT M3MeHWUTbCs. HeHagnexallee unu HeperynsipHoe
TexHW4eckoe obcnyxvBaHWe MHCTPYMEHTa NPUBEAET K MOBbILLIEHWIO
YPOBHSA BUOpaLuK. YKasaHHble Bbille MPUYUHBI MOTYT MPUBECTU K
YBENUYEHNIO BO3JeicTBMS BuUOpauMm B TeyeHue BCEro Cpoka
aKcnnyataumm.

[OnA TOYHOW OLUEHKU BO3OENCTBUA BUOpauuu crnepyet
yuuTbIBaTb NepuoAbl, Koraa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO MU
BKIIOYEHO, HO He ucnonb3ayetcs. Mocne TWwaTenbHOW OLEHKU
Bcex (paKTopoB o6lee Bo3dedcTBME BUGpaLMKM MoOXeT
0OKa3aTbCA 3HAYMTENbHO HUXe.

[ns 3awmTbl nonb3oBaTensi OT BO3feWCTBUst BuGpauuu cregyet
NPUMEHSTb  AOMOSHUTENbHbIE Mepbl GesonacHocT, TakMe Kak:
perynsipHoe TexHU4eckoe obcnyxusaHue obopyaoBaHus 1 paboumnx
VHCTPYMEHTOB, MoaJepxaHue pyk B KOM(POPTHON TemnepaTtype u
npaBuIbHast OpraHn3aLvs Tpyaa.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPEQbI

BMecTe C GbITOBLIMU OTXOAAaMU; MX HeoBXOAMMO caaBaTh Ha
nepepaboTky B COOTBETCTBYIOLIME MNyHKTbL. WHdopmaumio o
nepepaGoTKe MOXHO MONY4nT y NpofaBua M3nenvs uin B
MECTHbIX OpraHax BnacTu. Bellweawee u3 akcnnyatauum
AMEKTPUYECKOE UM JNEKTPOHHOE  0GOpyAOBaHWEe — COAEPXUT
BelllecTBa, BpeaHbie [N1s OKpyxalollei cpeasl. O6opyaosaHue,
He nosBeprHyToe nepepaboTke, NPeACTaBnsAeT NoTeHUMarbHYo
YrPO3y ANsi OKpyXatoLLeit Cpe/bl U 300poBbst Yeroseka.

W3genna ¢ anekTpuyeckum NpuUBOAOM Henb3s BbibpacbiBaTb

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», ¢ 3aperucTppoBaHHbIM
odhucom B Bapluase, yn. MorpaniHas, 2/4 (nanee — «GTX Poland»), HacTosiwmm
3asiBISieT, YTO BCE ABTOPCKVIE MPaBa Ha CofiepXaHie JaHHOro PYKOBOACTBA (fanee
— «PYKOBO/CTBOY), BKMIOYasi, B 4aCTHOCTM, €ro TekcT, oTorpachuy, Anarpamml,
MNMIOCTPaLMK, @ Takke ero MakeT, MPUHAANEKAT UCKIIOUUTENBHO KoMnaHm GTX
Poland 1 oxpaHstoTcst 3aKOHOM B COOTBETCTBUM € 3akoHOM OT 4 dheBpans 1994 roga
«OB6 aBTOPCKOM NpaBe U CMexXHbIX Npasax» (T. €. CEopHuK 3akoHos 2006 r., Ne 90,
n. 631, ¢ nonpaskamu). Konuposanue, obpaboTka, nyGnukauus unu usmeHenne
PyKOBOACTBA B LIENOM WIN Kak1X-MBO €ro OTAENbHBIX AMEMEHTOB B KOMMEPHECKUX
uensx 6Ge3 SBHOTO MUCbMEHHOro cornacusi komnaHu GTX Poland cTporo
3anpeleHbl M MOTYT MoBfedb 3a COGOM  PakKAAHCKYIO UM YIOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
MINI BRUSKA

59G019

UPOZORNENI Pieététe si vsechna bezpeénostni varovani,

pokyny, obrazky a technické udaje dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech niZe uvedenych pokynu mlze vést k

urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

* Toto elektrické naradi je uréeno k pouziti jako bruska, bruska
s brusnym papirem, dratény kartac, lesticka, rezbarsky
nastroj nebo fezaci nastroj. Seznamte se prosim se vSemi
bezpeénostnimi  varovanimi, pokyny, ilustracemi a



technickymi udaji dodanymi s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynli mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.
Nepouzivejte pfisluSenstvi, které nebylo vyslovné navrzeno
a doporucéeno vyrobcem naradi. Samotna skutecnost, ze Ize
prisluSenstvi na elektrické naradi nasadit, nezaruCuje bezpecny
provoz.

Jmenovita rychlost brusného pfislusenstvi musi byt alespon
rovna maximalni rychlosti uvedené na elektrickém naradi.
Brusné pfislusenstvi pracujici pfi rychlosti vyss$i, nez je jeho
jmenovita rychlost, se mize poskodit a rozpadnout na kusy.
VnéjSi pramér a tloustka pfisluSenstvi musi odpovidat
jmenovitym specifikacim elektrického naradi. PfisluSenstvi s
nevhodnymi rozméry nelze fadné ovladat.

Velikost stopky kotouél, brusnych valcti nebo jiného
prislusenstvi musi spravné odpovidat vietenu nebo upinaci
klestiné elektrického naradi. PfisluSenstvi, které nesedi na
upinaci prvky elektrického nafadi, bude nevyvazené, bude
nadmérné vibrovat a mize zpUsobit ztratu kontroly nad naradim.
Kotouce, brusné valce, frézy a dalsi pfisluSenstvi upevnéné
na diiku musi byt zcela zasunuty do upinaciho pouzdra nebo
skli¢idla. Pokud neni dfik spravné zajistén nebo je vycnivajici
cast kotouce pfili§ dlouha, muze se nasazeny kotou€ uvolnit a byt
vymrstén vysokou rychlosti.

Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusné
kotouce, zda nevykazuji odstépky a praskliny, brusny valec,
zda nevykazuje praskliny, trhliny nebo nadmérné
opotiebeni, a dratény karta¢, zda nema uvolnéné nebo
zlomené draty. Pokud elektrické naradi nebo prisluSenstvi
spadlo na zem, zkontrolujte, zda neni poskozené, nebo jej
nahradte nahradnim kusem v dobrém stavu. Po kontrole a
nasazeni prisluSenstvi se vy i pfipadné osoby v okoli
umistéte mimo rovinu rotujici ¢asti a nechte elektrické
naradi bézet jednu minutu na maximalni otacky bez zatéze.
Poskozené prisluSenstvi se béhem této zkousky obvykle rozbije.
Je nutné nosit osobni ochranné prostredky. V zavislosti na
druhu prace je nutné nosit obli¢ejovy stit, ochranné bryle
nebo ochranné bryle s bo¢nimi kryty. V pfipadé potieby
noste protiprachovou masku, chrani¢e sluchu, rukavice a
dilenskou zastéru na ochranu pfed drobnymi uUlomky
brusivych materialti nebo obrobku. Ochrana oéi musi chranit
pred ulomky vznikajicimi pfi riznych operacich. Protiprachova
maska nebo respirator musi odfiltrovat ¢astice vznikajici pfi dané
¢innosti. Dlouhodobé vystaveni vysoké hladiné hluku muze
zpusobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby se osoby v okoli zdrzovaly v bezpecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstoupi do
pracovniho prostoru, musi nosit osobni ochranné
prostiedky. Ulomky z obrobku nebo pogkozeného pfislugenstvi
mohou odletét a zpUsobit zranéni i mimo bezprostiedni pracovni
prostor.

Pfi provadéni praci, pfi nichz mlze fezaci nastroj pfijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi pouze za izolované povrchy rukojeti. Pokud
fezaci nastroj pfijde do styku s kabelem pod napétim, mohou se
odkryté kovové &asti elektrického naradi stat pod napétim, coz
predstavuije riziko Urazu elektrickym proudem.

Pfi spousténi naradi jej vzdy pevné drzte v ruce (rukach).
Tocivy moment motoru pfi zrychlovani na piné otaéky muze
zpusobit krouceni naradi.

V piipadé potieby upnéte obrobek svorkami. Béhem prace
nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce a naradi v druhé.
Upnuti malého obrobku vam umozni volné ovladat naradi obéma
rukama. Kulaté materidly, jako jsou hmozdinky, trubky nebo
kabely, maji pfi fezani tendenci se odvalovat, coz mize zpusobit
zaseknuti vrtaku nebo prudky zpétny raz smérem k vam.
Udrzujte kabel mimo dosah rotujicich ¢asti. Pokud ztratite
kontrolu, muze dojit k pfefiznuti nebo zachyceni kabelu a vase
ruka nebo paze mlze byt vtaZzena do rotujici ¢asti.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se prislusenstvi
zcela nezastavi. Rotujici pfisluSenstvi se mlze zachytit o povrch
a zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym nafadim.

Po vyméné vrtak(i nebo provedeni jakychkoli sefizovacich
ukonu se ujistéte, Ze je matice upinaciho pouzdra, sklic¢idlo
nebo jiné sefizovaci soucasti pevné utazeny. Uvolnéné
sefizovaci sou¢asti se mohou neocekavané posunout, coz mize
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zpusobit ztratu kontroly, a uvolnéné rotujici ¢asti mohou byt
prudce vymrstény.

Elektrické naradi nepouzivejte, pokud ho drzite u boku.
Nahodny kontakt s rotujicim nastavcem mulze zpUsobit
zachyceni odévu, coz mlze vést k pfitazeni nastavce k vasemu
télu.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory elektrického naradi.
Ventilator motoru nasava prach do skfiné a nadmérné hromadéni
kovového prachu mlze predstavovat elektrické nebezpedi.
Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych
materialt. Jiskry mohou zpUsobit vzniceni téchto materiald.
Nepouzivejte pfislusenstvi, které vyzaduje pouziti kapalnych
chladicich médii. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich
médii muze vést k Urazu elektrickym proudem.

Pouzivejte pouze typy kotoucl doporucené pro dané
elektrické naradi a pouze pro doporucené ucely. Napfiklad:
nebruste bokem fezaciho kotouge. Rezaci kotouge jsou uréeny
pro okrajové brouseni; bo¢ni sily pasobici na tyto kotouc¢e mohou
zpUsobit jejich zlomeni.

U kuzelovych a zavitovych brusnych vlozek pouzivejte
pouze neposkozené upinaci trny pro kotouce s hladkou
pfirubou, spravné velikosti a délky. Pouziti spravnych
upinacich trnd sniZuje riziko zlomeni.

Rezaci kotoué ,nezasekavejte“ ani na né& nevyvijejte
nadmérny tlak. Nepokousejte se provadét pfili§ hluboké
fezy. Pretizeni kotouCe zvySuje jeho zatizeni a riziko jeho
zkrouceni nebo zachyceni béhem fezani, stejné jako moznost
zpétného razu nebo zlomeni kotouce.

Nevkladejte ruku do drahy otaéeni kotouce ani za néj. Pokud
se kotou¢ béhem provozu odkloni od vasi ruky, muze zpétny raz
zpUsobit, Ze se rotujici kotou¢ a elektrické naradi vymrsti pfimo
smérem k vam.

Pokud se kotou¢ zasekne nebo zachyti, nebo pokud je fez z
jakéhokoli divodu pierusen, vypnéte elektrické naradi a
drzte jej v klidu, dokud se kotoué¢ zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vytahnout fezaci kotouc z fezu, dokud se jesté
pohybuje, protoze by mohlo dojit k zpétnému razu. Zjistéte
pfFic¢inu zaseknuti nebo zachyceni kotouce a provedte napravna
opatfeni k odstranéni problému.

Nepokraéujte v fezani, dokud je elektrické naradi stale uvnitf
obrobku. Pockejte, az kotou¢ dosahne plnych otacek, a
teprve poté opatrné pokracujte v fezani. Pokud je elektrické
naradi znovu spusténo, zatimco je stale uvnitf obrobku, muze
dojit k zaseknuti kotouce, jeho posunuti do strany nebo k
zpétnému razu.

Podlozte panely nebo jakékoli nadmérné velké obrobky,
abyste minimalizovali riziko zaseknuti pilového kotouce a
zpétného razu. Velké obrobky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod obrobkem v
blizkosti fezné Cary a na okraji obrobku po obou stranach
pilového kotouce.

Zvlastni  opatrnost je tieba vénovat pfi provadéni
,vyrezavacich fezi“ do stavajicich stén nebo v jinych
oblastech, které jsou obtizné viditelné. Vyénivajici kotouc
muze profiznout plynové nebo vodovodni potrubi, elektrické
kabely nebo jiné predméty, coz mlze zpusobit zpétny raz.

Méjte na paméti, ze se draténé Stétiny mohou uvolnit z
kartace i béhem bézného provozu. Nepretézujte draténé
Stétiny nadmérnym tlakem na kartac. Draténé Stétiny mohou
snadno propichnout tenky odév nebo kizi.

Pred pouzitim kartact je nechte bézet na provozni otacky po
dobu alespoii jedné minuty. Béhem této doby nesmi nikdo
stat pred kartaéem ani v jeho osové linii. Béhem zabéhu se
mohou uvolnit volné tétiny nebo draty.

Sméfujte proud materidlu vyhazovaného z rotujiciho
draténého kartace od sebe. Pfi pouzivani téchto kartac mohou
byt malé ¢astice a Ulomky dratu vymrstény vysokou rychlosti a
zapichnout se do kuze.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuti nebo zachyceni
rotujiciho kotouce, podlozky, kartaée nebo jiného pfislusenstvi.
Zaseknuti nebo zachyceni zpUsobi nahlé zastaveni rotujiciho
pfislusenstvi, coz nasledné vede k tomu, Ze se nekontrolované
elektrické naradi v misté zaseknuti vymrsti v opaéném sméru,
nez je smér otaceni prisluSenstvi.

Napfiklad pokud se brusny kotou¢ zachyti nebo zasekne o
obrobek, muze se hrana brusného kotouce v misté zaseknuti
zaryt do povrchu materialu, coz zpusobi odskok nebo vymrsténi



brusného kotouce. Brusny kotou¢ mlze odskocit smérem k
obsluze nebo od ni, v zavislosti na sméru pohybu brusného
kotou€e v okamziku zaseknuti. Za téchto podminek muze dojit
také k prasknuti brusnych kotoucu.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani elektrického
naradi a/nebo nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a
Ize mu zabranit dodrzovanim nize uvedenych bezpecnostnich
opatreni:

> Elektrické naradi pevné drzte v ruce a télo i pazi
umistéte tak, abyste byli schopni odolat silam
zpétného razu. Obsluha muze sily zpétného razu
zvladnout, pokud pfijme prislu§na bezpecnostni
opatfeni.

Zvlastni opatrnost je tfeba vénovat pfi praci v

blizkosti rohu, ostrych hran atd. Davejte pozor na

odskakovani nebo zachyceni nastroje. Rohy, ostré
hrany nebo odskakovani mohou zpUsobit zachyceni
rotujiciho nastroje, coz muze vést ke ztraté kontroly
nebo zpétnému razu.

> Nepouzivejte zoubkovany pilovy list. Takové pilové

listy zpUsobuji asté zpétné razy a ztratu kontroly.

> Pilovy list vzdy zasouvejte do materialu ve

stejném sméru, v jakém fezna hrana z materialu
vystupuje (tj. ve stejném sméru, v jakém jsou
odhazovany tfisky). Zasunuti nastroje nespravnym
smérem zpUsobi, Ze se fezna hrana pilového listu
zvedne z obrobku a nastroj bude tazen ve sméru
tohoto posuvu.

> P¥i praci s rotacnimi pilniky, fezacimi kotou¢i,

frézami z rychlofezné oceli nebo frézami z karbidu
wolframu musi byt obrobek vzdy pevné upnut.
Tyto nastroje se mohou zaseknout, pokud se v
drazce i jen nepatrné nakloni, coz mize zpuUsobit
zpétny raz. Pokud se Fezaci kotou¢ zasekne, obvykle
se roztfisti. Pokud se rotaéni pilnik, fréza z
rychlofezné oceli nebo fréza z karbidu wolframu
zasekne, muze vyskocit z drazky, coz predstavuje
riziko ztraty kontroly nad nastrojem.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU.

AEIE
CEM @

1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)

3. Ochrana tfidy 2

4. Nevyhazujte do domovniho odpadu

5. Zafizeni splfiuje pfedpisy Evropské unie.

6. CertifikaCni znacka EAC.

7. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

POPIS OBRAZKU

Cislovani nize odkazuje na &asti zafizeni zobrazené na obrazcich
v tomto navodu.

Matice upinaci objimky vietena

Vreteno

Ochranny kryt

Tlacitko aretace vietena

Kryt uhlikovych kartacu

Spinac¢

Displej

Tlagitka pro regulaci otacek

Pomocna rukojet’ 10. Kryt ohebné hfidele
11. Rukojet ohebného hfidele

12. Pojistna objimka kabelu ohebného hridele
13. Matice upinaci objimky ohebného hfidele

INFORMACE: VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

v

©CENDOO R LN =

e Ohebna htidel -1
e Specialni plochy kli¢ -1
o Dalsi strazny -1
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e Pomocna rukojet -1
o Ruzné prislusenstvi - 190
e Plastova krabicka -1

OZNACENI NA ZARIZENi

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y - doplrikové oznaceni
XXXXX - sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Mini bruska je rucéni elektrické naradi s izolaci tfidy Il. Naradi je
pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem. Mini bruska je
uré¢ena k pfesnému obrabéni kovovych, dievénych, sklenénych a
plastovych dili. VeSkeré pfisluSenstvi (pracovni nastroje)
dodavané s mini bruskami musi byt pouzivano k uréenému tGcelu s
ohledem na povahu a podminky zamyslené prace. Mezi oblasti
pouziti patfi modelarstvi, pfesné obrabéni vySe uvedenych
materiald a vSechny druhy kutilskych praci.
Naradi je uréeno vyhradné pro suché pouziti. Nepouzivejte
elektrické naradi k jinym ucelm, nez k jakym je uréeno
Nespravné pouziti.
* Neobrabejte materialy obsahujici azbest. Azbest je karcinogenni.
* Neobrabejte materidly, jejichz prach je vysoce hoflavy nebo
vybusny. Pfi provozu elektrického néradi vznikaji jiskry, které
mohou zapélit uvolnéné vypary.
o Nepouzivejte Fezné kotouge k broudeni. Rezné kotoude pracuji
na své celni plose; brouseni bokem takového kotouce hrozi jeho
poskozenim, coz muze vést ke zranéni obsluhy.

PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ A DEMONTAZ POMOCNE RUKOJETI

Mini brusku Ize pouzivat s pfidavnou rukojeti (9) nebo bez ni, podle
vasich potfeb. V souladu s tim musite pouzit spravny ochranny kryt
(3) s vy$Si nebo nizsi pfirubou. V zavislosti na provadéné praci
se doporucuje drzet mini brusku obéma rukama pomoci
pridavné rukojeti.

Odpojte elektrické naradi od elektrickeé sité.

e Odsroubuijte a sejméte ochranny kryt (3).

* Nasadte pomocnou rukojet (9) na télo naradi.

e Zajistéte ji utazenim prislusného krytu (3).

NASAZOVANI A ODSTRANENI MATICE UPINACIHO POUZDRA

Odpojte mini brusku od elektrické sité.

« Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (4), aby se vieteno
neotacelo.

e Oftacejte matici upinaci objimky (1), dokud zapadkovy cep
vietena nezapadne do drazky hnaciho hfidele. e OdSroubujte
matici upinaci objimky (1) (v pfipadé potfeby pouzijte specialni
kli€) (obr. A). Montaz matice upinaci objimky se provadi v
opacném poradi nez jeji demontaz.

VYMENA UPINACICH POUZDER

Vzdy pouzivejte spravnou upinaci klestinu, ktera odpovida

velikosti stopky nastroje, ktery hodlate pouzit. Nepokousejte

se nasilim zasunout stopku nastroje s vétSim pramérem do
mensi upinaci klestiny.

Odpoijte elektrické naradi od elektrické sité.

« Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (4)

e Demontujte upinaci pouzdro od$roubovanim matice upinaciho
pouzdra (1) (obr. B).

* Vyjméte upinaci pouzdro ,a“ tak, Ze jej nasunete z vietena (2)
(obr. C).

* Nasadte upinaci klestinu spravné velikosti.

e Utahnéte matici upinaciho pouzdra (1).

Matici upinaci objimky nedotahujte az na doraz, pokud jesté

nebyl nasazen pracovni nastroj.

Vyména upinaciho pouzdra se provadi stejnym zpUsobem.

MONTAZ A VYMENA PRISLUSENSTVI



Pred montazi nebo vyménou pracovnich nastroju, upinaci
klestiny ¢i provadénim jakychkoli udrzbovych praci vzdy
odpojte zastrcku napajeciho kabelu ze zasuvky.

« Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (4).

« Povolte matici upinaciho pouzdra (1).

e Zasurite dfik pracovniho nastroje do upinaciho pouzdra tak, aby
bé&hem provozu nemohl vyklouznout (obr. D).

e Zatimco drzite stisknuté tlacitko aretace vietena (4), utahnéte
matici upinaciho pouzdra (1) tak, aby pouzdro pevné sevielo dfik
nastroje (v pfipadé potieby pouzijte specialni kli¢) (obr. E).

Tlacitko aretace vietena slouzi vyhradné k upevnéni nebo

sejmuti pracovniho nastroje. Nesmi se pouzivat jako brzdové

tlacitko pfi otacejicim se vretenu stroje. Brusné kotouce,
brusné valce a dalSi pfislusenstvi musi presné pasovat do
upinacich pouzder vietena nebo na hnaci hfidel.

Pracovni nastroj musi byt zasunut do hloubky nejméné 10 mm.

Nastavena hodnota Otacky vietena (min”
)

8 8 000

9 9 000

10 10 000

11 11 000
34 34 000
35 35 000

MONTAZ OHEBNEHO HNACIHO HRIDELE
Odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

« Povolte a sejméte predni plastovy kryt (3) (obr. F).

e Kabel ,c* mirné vytadhnéte z plasté ohebného hnaciho hfidele
(10), aby bylo mozné konec kabelu zasunout do upinaci objimky
(obr. G).

« Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (4).

* V pfipadé potfeby vieteno mirné otocte, aby se zajistilo v dané
poloze.

e Utadhnéte matici upinaci
specialniho klie (obr. H).

* Nechte kabel zasunout zpét do pouzdra ohebného hfidele (10).

* Ohebnou hfidel zajistéte utazenim pojistné matice ,b“ (obr. I).

MONTAZ A VYMENA PRISLUSENSTVi V DRZAKU OHYBNE
HRIDELE

Odpojte napajeci kabel ze sitové zasuvky.

e Zajistéte kabel ohebného hfidele ,c” tak, Ze jej posunete dozadu
a pridrzite zajiStovaci objimku kabelu ohebného hfidele (12) na
misté (obr. K).

« Povolte matici na upinaci objimce ohebného htidele (13).

e Zasurite stopku pracovniho nastroje do upinaci objimky.

e Matici upinaci objimky (13) pevné utahnéte pomoci specialniho
klice (obr. L).

« Uvolnéte zajiStovaci objimku kabelu ohebného hfidele (12).

Diky praktickému zavésu muzete mini brusku béhem prestavek v

praci zavésit na stojan.

objimky (1) pomoci dodaného

PROVOZ / NASTAVENI

Pred pouzitim mini brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte brusné kotouce, které jsou odstipnuté, prasklé
nebo jinak poskozené. Opotrebovany kotou¢ nebo karta¢ musi
byt bezprostiedné pred pouzitim vyménén za novy. Po
dokonceni prace vzdy vypnéte stroj a pockejte, az se pracovni
nastroj zcela zastavi. Teprve poté odlozte mini brusku.
Rotujici
obrobku.

brusny kotou¢ nezastavujte jeho pfitlacéenim k

ZAPNUTI / VYPNUTI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na typovém
Stitku mini brusky.

Zapnuti — nastavte hlavni vypinac¢ (6) do polohy ,I*.

Vypnuti — pfepnéte hlavni vypinac (6) do polohy ,,0“.

NASTAVENi OTACEK VRETENA

« Jakmile je vypina¢ (6) v poloze I, Ize nastavit otacky vietena
vybérem piislusného Eisla zobrazeného na displeji (7) (rozsah od
8 do 35) (obr. M).

« Otacky se nastavuji opakovanym stisknutim tlacitek ,,+“ a ,,-“ (8).

45

e Chcete-li otacky zvysit, stisknéte tlacitko ,,+“.

e Chcete-li otagky snizit'stisknéte tlagitko ™

Chcete-li pfi praci s ruznymi materidly dosahnout nejlepSich
vysledku, nastavte otacky vietena mini brusky podle pozadavki
daného Ukolu. Pro vybér spravnych otacek se doporucuje provést
zkous$ky na zbytcich materialu.

DOPORUCENE OTACKY PRI POUZIVANi MINI BRUSKY

e Otacky zavisi na sitovém napéti. Pokud sitové napéti poklesne,
snizi se otacky vietena, zejména pfi nastaveni na nizké otacky.
V oblastech s pfili§ nizkym napétim, tj. pod 230 V, se mlze stat,
Chcete-li v takovych pfipadech stroj spustit, nastavte vieteno na
vy$Si otacky.

o Prace pii nizkych otackach (15 000 ™""'nebo méné&) se obecné
nejlépe hodi pro lesténi pomoci lesticich nastavcu z plsti, jemné
dfevozpracovani a obrabéni kiehkych modelaiskych dild.
Veskeré kartaCovani vyzaduje niz8i pracovni otacky, aby se
zabranilo vytrZzeni dratl z drzakd kartach. Obecné plati, ze je
pouzity nastroj a obrabény material.

e Vy38Si otacky jsou vhodnéjsi pro vrtani, Fezbafské prace
(frézovani), fezani, tvarovani, vyfezavani drazek pro falce a
profilovani dreva.

o Vy3Si otacky vietena vyzaduje také tvrdé drevo, kovy a sklo.

Jednotliva nastaveni na displeji umoziuji nasledujici otacky

vietena:

e Nékteré materidly, jako jsou urcité plasty a kovy, mohou byt
poskozeny teplem vznikajicim pfi vy$Sich otackach. Tyto
materidly je nutné obrabét pfi odpovidajicich nizSich otackach.
Pfi pouzivani mini brusky vzdy noste ochranné bryle nebo
ochranné bryle s boénimi kryty. Nedodrzeni tohoto doporuceni
mulze vést k vaznému zranéni (zejména oci), pokud budou z
provozovaného stroje vymrstény castice obrobku nebo ¢&asti
Fezného nastroje, napt. draty z draténych kartacu.

REZANI

* Malé obrobky by mély byt upnuty, napfiklad ve svéraku. Material
by mél byt upnut tak, aby se fezaci hrana nachazela blizko
upinaciho zafizeni. Tim se zajisti vy33i pfesnost fezani. Rezaci
kotouce dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot —
nedotykejte se jich nechranénymi c&astmi téla, dokud
nevychladnou.

BRUSENI

* Nepouzivejte kotouce uréené k fezani k brouseni.

e Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafiovani materidlu pomoci
hrany kotouce.

e Nebruste bo¢ni plochou kotouc¢e. Optimalni thel brouseni pro
tento typ kotouge je 3 .

Pfi praci s lamelovymi kotouéi, kotouci z brusnych vlaken a

pruznymi kotouéi pro brusny papir dbejte na to, aby byl

dodrzen spravny thel nabéhu.

« Neobruste celou plochou kotouce.

e Tyto typy kotouél se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartace jsou uréeny predevsim k ¢isténi profilu a tézko

pristupnych mist.

Lze je pouzit k odstranéni napfiklad rzi, natéra atd. z povrchu

materialu.

PROVOZ A UDRZBA
e Pred provedenim jakychkoli sefizovacich, udrzbovych nebo
opravarenskych praci odpojte stroj od elektrické sité.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Doporucuje se zafizeni vycistit ihned po kazdém pouziti.

o K isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni ocistéte suchym hadfikem nebo ho vyfouknéte
stlatenym vzduchem s nizkym tlakem.

* Nepouzivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

e Veétraci otvory v krytu motoru je tfeba pravidelné dCistit, aby se
zabranilo prehfati pfistroje.

e Pokud je napdjeci kabel poSkozen, musi byt nahrazen kabelem
se stejnymi specifikacemi. Tuto Ulohu by mél provést technik s
kvalifikaci ,, “ nebo by mél byt pfistroj odnesen do servisniho
strediska



e Pokud dochazi k nadmérnému jiskfeni na komutatoru, nechte
kvalifikovanou osobou zkontrolovat stav uhlikovych kartacu
motoru.

e Pristroj musi byt vzdy skladovan na suchém misté, mimo dosah
déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo popraskané uhlikové

kartace motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy je nutné vymeénit oba

uhlikové kartace soucasné.

« Odsroubujte kryty uhlikovych kartacu (5) (obr. N).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

e Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaéeného vzduchu s
nizkym tlakem.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné zasunout do
drzakul kartacu).

« Namontujte zpét kryty uhlikovych kartaci (5).

Po vyméné uhlikovych kartacl nechte zafizeni bézet bez zatéze a

pockejte 2-3 minuty, aby se uhlikové kartaCe zabéhly s

komutatorem motoru. Vyménu uhlikovych kartact smi provadet

pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dild.

Pripadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 170 W
Rozsah volnobéznych otacek 8 000 az 35 000

ot./min

Max. primér brusného kotouce 35 mm
Upinaci klestina 1,6;2,4; 3,2 mm
TFida ochrany Il
Hmotnost 0,75 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Urovert akustického tlaku

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)

Urove akustického vykonu Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci an =3,74m's’ K=1,5
m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hiuk vyzafovany spotfebi¢em je charakterizovan: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje
nejistotu  méfeni). Vibrace vyzafované spotfebicem  jsou
charakterizovany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K oznacuje
nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku Lpa,
hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibraéniho zrychleni anbyly
zméfeny v souladu s normou EN 60745-1. Uvedena Uroven vibraci
anmUZze byt pouzita k porovnani nastrojii a pro predbézné posouzeni
vystaveni vibracim.

Uvedena drover vibraci je reprezentativni pouze pro standardni pouziti
stroje. Pokud je stroj pouzivan pro jiné ucely nebo s jinym
prislusenstvim, mize se urover vibraci zménit. Nedostate¢na nebo
nepravidelna Udrzba stroje povede k vy$§im Urovnim vibraci. VySe
uvedené divody mohou vést ke zvysené expozici vibracim po celou
dobu pouzivani.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit i obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peclivém zvazeni vSech faktori se muze celkova expozice
vibracim ukazat jako vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
pracovnich nastroj, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

. Vyrobky napajené elektfinou nesmi byt likvidovany spolu s

komundlnim odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v
prislunych zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce
vyrobku nebo u mistnich dfadu. Elektricka a elektronicka zafizeni
na konci Zivotnosti obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostiedi.
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Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu
pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland), timto prohlasuje, ze veskera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen ,pfirucka"), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zéakonem ze dne 4. Gnora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakoni 2006 €. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejiovani nebo
upravy Pfirucky jako celku &i jakychkoli jejich jednotlivych prvkil pro komeréni ucely
bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
Vyrobek: Mini bruska
Model: 59G019
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové Cislo: 00001 az 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Toto prohladeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti
pfidanych kone¢nym uzivatelem ani naslednych Gprav, které proved!.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

< \ -
Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spolecnosti GTX POLAND
Var$ava, 17. dubna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

MINI BRUSKA

59G019

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a technické idaje dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat’
za nasledok Uraz elektrickym pradom, poZiar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice poutzitie.

* Toto elektrické naradie je uréené na prevadzku ako bruska,
briska s brusnym materidlom, drotena kefa, lesticka,
rezbarske naradie alebo rezaci nastroj. Oboznamte sa so
vSetkymi bezpecénostnymi varovaniami, pokynmi,
ilustraciami a technickymi udajmi dodanymi s tymto
elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok uraz elektrickym pradom, poziar
alalebo vazne zranenie.

e Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specialne
navrhnuté a odporiuc¢ané vyrobcom naradia. Samotna
skuto¢nost, Ze prislu§enstvo mozno namontovat na elektrické
naradie, nezaruéuje bezpe¢nu prevadzku.

e Menovita rychlost’ brusneho prislusenstva musi byt’ aspon
rovnaka ako maximalna rychlost’ uvedena na elektrickom
naradi. Brusne prislusenstvo pracujlce pri rychlosti vy$Sej ako je
jeho menovita rychlost sa moze poskodit a rozpadnut na kusky.

e Vonkaj$i priemer a hrubka prislusenstva musia spifat’
menovité Specifikacie elektrického naradia. Prislusenstvo s
nevhodnymi rozmermi nie je mozné riadne ovladat.

e Velkost' stopky kotucov, brisnych valcov alebo iného
prislusenstva musi spravne zodpovedat' vretenu alebo
upinaciemu puzdru elektrického naradia. Prislusenstvo, ktoré



nezapada do upinacich komponentov elektrického naradia, bude
nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a méze sposobit stratu
kontroly nad naradim.

Kotuce, brasne bubny, frézy a iné prisluSenstvo upevnené
na stopke musia byt’ Gplne zasunuté do upinacieho puzdra
alebo skfucovadla. Ak nie je stopka riadne zaistena alebo je
vy€nievajuca Cast kotuca prili§ dlha, namontovany koti¢ sa méze
uvolnit a byt vymrsteny vysokou rychlostou.

Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte prisluSenstvo, ako st brusne kotuce,
¢i nie su na nich odstiepky a praskliny, brusny bubon, ¢i nie
je prasknuty, roztrhany alebo nadmerne opotrebovany, a
drotena kefu, ¢i nema uvofnené alebo zlomené dréty. Ak
vam elektrické naradie alebo prislusenstvo spadlo,
skontrolujte ho, ¢i nie je poSkodené, alebo ho vymeiite za
nahradny diel v dobrom stave. Po skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa vy a vSetky osoby v okoli
umiestnite mimo roviny rotujicej €asti a nechajte elektrické
naradie bezat' na maximalnych otackach bez zat'azenia po
dobu jednej minuty. PoSkodené prislusenstvo sa zvycajne
pocas tejto skusky zlomi.

Je nutné nosit' osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
druhu prace je nutné nosit’ ochranny stit, ochranné okuliare
alebo ochranné bryle. V pripade potreby noste
protiprachovi masku, chranice sluchu, rukavice a dielenska
zasteru na ochranu pred malymi Glomkami brasnych
materialov alebo obrobkov. Ochrana o¢i musi chranit pred
ulomkami vznikajucimi pocas rdéznych operacii. Protiprachova
maska alebo respirator musia filtrovat ¢astice vznikajuce pocas
vykonavanej ulohy. Dlhodobé vystavenie vysokej hladine hluku
moze spdsobit stratu sluchu.

Zabezpecte, aby sa osoby v okoli zdrziavali v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupi do
pracovného priestoru, musi nosit osobné ochranné
prostriedky. Ulomky z obrobku alebo poskodeného
prisluS§enstva moézu odletiet a spdsobit zranenie aj mimo
bezprostredného pracovného priestoru.

Pri vykonavani uloh, pri ktorych méze rezny nastroj prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom,
drzte elektrické naradie iba za izolované povrchy rukoviti.
Ak rezny nastroj pride do kontaktu s kablom pod napatim, odkryté
kovové casti elektrického naradia sa moézu stat pod napatim, ¢o
predstavuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Pri spustani naradia ho vzdy pevne drzte v ruke (rukach).
Kruatiaci moment motora pri zrychfovani na plné otacky moze
sposobit krutenie naradia.

V pripade potreby upevnite obrobok svorkami. Nikdy poc¢as
prace nedrzte maly obrobok v jednej ruke a naradie v druhe;j.
Upevnenie malého obrobku vdm umozni volne ovladat naradie
oboma rukami. Okruhle materialy, ako su koliky, rurky alebo
kable, maju tendenciu sa pocas rezania odkotulat, ¢o mdze
sposobit' zaseknutie vrtaka alebo prudky spatny naraz smerom k
vam.

Kabel drzte mimo dosahu rotujucich ¢asti. Ak stratite kontrolu,
kabel sa méze pretrhnut alebo zachytit a vasa ruka alebo rameno
moze byt vtiahnuté do rotujucej casti.

Elektrické naradie nikdy neodkl kym sa prisluSenstvo
uplne nezastavi. Rotujice prisluSenstvo sa moéze zachytit o
povrch a spdsobit’ stratu kontroly nad elektrickym naradim.

Po vymene vrtakov alebo vykonani akychkolvek nastaveni
sa uistite, Ze matica upinacieho puzdra, sklu¢ovadlo alebo
iné nastavovacie komponenty st bezpeé¢ne utiahnuté. Volné
nastavovacie komponenty sa mézu neocakavane posunut, ¢o
moze sposobit’ stratu kontroly, a volné rotujuce Casti mézu byt
prudko vymrstené.

Elektrické naradie nepouzivajte, ked ho drzite pri boku.
Nahodny kontakt s rotujucim prisluS§enstvom méze spdsobit
zachytenie odevu, ¢o mdze viest k pritiahnutiu prislusenstva k
vasmu telu.

Pravidelne cistite ventilacné otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasdva prach do skrine a nadmerné
nahromadenie kovového prachu mdzZe predstavovat elektrické
nebezpecenstvo.

Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych
materialov. Iskry méZu spdsobit vznietenie tychto materialov.
Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje pouzitie
kvapalnych chladiacich prostriedkov. Pouzitie vody alebo
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inych kvapalnych chladiacich prostriedkov méze spésobit’ Uraz
elektrickym pradom.

Pouzivajte iba typy kotiicov odportcané pre dané elektrické
naradie a iba na odporuc¢ané pouzitie. Napriklad: nebruste
bokom rezacieho kotu¢a. Rezacie kotuce su uréené na okrajové
brasenie; boéné sily pdsobiace na tieto koti¢e mdzu spdsobit ich
zlomenie.

V pripade kuzefov a brusnych vloziek so zavitom pouzivajte
iba neposkodené upinacie trny pre kotuce s hladkou
prirubou, spravnej velkosti a dizky. Pouzitie spravnych
upinacich trnov znizuje riziko zlomenia.

Rezny kotu¢ ,,nezasekavajte“ ani nan nevyvijajte nadmerny
tlak. Nepokusajte sa vykonavat prili$ hlboké rezy. Pretazenie
kotu¢a zvySuje zataZenie kotuca a riziko jeho skrutenia alebo
zachytenia pocas rezania, ako aj moznost spatného razu alebo
zlomenia kotuca.

Nedavajte ruku do drahy otacajliceho sa kotti¢a ani za neho.
Ak sa kotu¢ pocas prevadzky odtiahne od vasej ruky, akykolvek
spatny rdz moze sposobit, Ze sa otacajuci kotu¢ a elektrické
naradie vymrstia priamo smerom k vam.

Ak sa kotu¢ zasekne alebo zachyti, alebo ak je rez z
akéhokol'vek dovodu preruseny, vypnite elektrické naradie a
drzte ho nehybne, kym sa kotu¢ uplne nezastavi. Nikdy sa
nepokusajte vytiahnut' rezaci kotu¢ z rezu, kym sa este
pohybuje, pretoze to méze sposobit’ spatny raz. Zistite pricinu
zaseknutia alebo zachytenia kotu¢a a vykonajte napravné
opatrenia na odstranenie problému.

Nepokracujte v rezani, pokial je elektrické naradie stale v
obrobku. Pockajte, kym kotti¢ dosiahne plInt rychlost’, a az
potom opatrne pokracujte v rezani. Ak sa elektrické naradie
opat spusti, kym je stale v obrobku, koti¢ sa méze zaseknut,
posunut do strany alebo spdsobit spatny raz.

Podlozte panely alebo akékolvek nadmerne velké obrobky,
aby ste minimalizovali riziko zaseknutia kotica a spatného
razu. Velké obrobky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Podlozky by mali byt umiestnené pod obrobkom v
blizkosti reznej linie a na okraji obrobku na oboch stranach
kotuca.

Venujte osobitni pozornost’ pri vykonavani ,rezov do
vyklenkov“ v existujlcich stenach alebo v inych oblastiach,
ktoré su tazko viditelné. Vycnievajlci kotu¢ modze prefiznut
plynové alebo vodovodné potrubia, elektrické kable alebo iné
predmety, o mdze spdsobit spatny raz.

Majte na pamiti, Zze drotené Stetiny sa mézu uvolnit’ z kefy aj
pocas beznej prevadzky. Nezat'azujte drotené Stetiny
nadmernym tlakom na kefu. Drotené Stetiny mézu lahko
prepichnut tenké oblecenie alebo kozu.

Pred pouzitim kefiek ich nechajte bezat’ pri prevadzkovej
rychlosti aspoii jednu minttu. Pocas tejto doby nesmie nikto
stat’ pred kefkou ani v jej osi. Po¢as zabehu sa mézu uvolnit’
volné $tetiny alebo droty.

Prad materialu vyhadzovaného z rotujicej drétenej kefy
smerujte pre¢ od seba. Pri pouzivani tychto kefiek mézu byt
malé Castice a ulomky drétu vyhadzované vysokou rychlostou a
zapichnut sa do koze.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA Z STRANY OBSLUHY:

Odraz je nahla reakcia na zaseknutie alebo zachytenie
rotujuceho kotu¢a, podlozky, kefy alebo iného prisluSenstva.
Zaseknutie alebo zachytenie spdsobi nahle zastavenie
rotujiceho  prisluSenstva, ¢o nasledne spdsobi, Ze
nekontrolované elektrické naradie bude v mieste zaseknutia
vytlacené v smere opa¢nom k smeru otacania prislusenstva.
Napriklad ak sa brusny kotu¢ zachyti alebo zasekne o obrobok,
okraj brusneho kotuc¢a vstupujici do miesta zaseknutia sa moze
zaryt do povrchu materidlu, €o spésobi odskok alebo vymrstenie
brasneho kotuca. Brasny kotu¢ mdze odskodit smerom k obsluhe
alebo od nej, v zavislosti od smeru pohybu brisneho kotic¢a v
okamihu zaseknutia. Za takychto podmienok sa brisne kotuice
mozu aj zlomit.
Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania elektrického
naradia alalebo nespravnych pracovnych postupov alebo
podmienok a da sa mu predist dodrziavanim nizSie uvedenych
bezpecnostnych opatreni:
> Elektrické naradie pevne drzte v ruke a telo aj
ruku umiestnite tak, aby ste dokazali odolat’ silam
spéatného razu. Obsluha méze sily spatného razu
kontrolovat, ak prijme primerané bezpe¢nostné
opatrenia.



> Venujte osobitnii pozornost’ pri praci v blizkosti
rohov, ostrych hran atd’. Davajte pozor na
odskakovanie alebo zachytenie naradia. Rohy,
ostré hrany alebo odskakovanie mozu sposobit
zachytenie rotujuceho naradia, ¢o moze viest k strate
kontroly alebo spatnému narazu.
> Nepouzivajte zubaté kotice. Takéto kotice
sposobuju Casté spatné razy a stratu kontroly.
> Cepel vzdy vtlagajte do materialu v tom istom
smere, v akom rezna hrana vystupuje z materialu
(t. j. v tom istom smere, v akom st vyhadzované
triesky). VloZenie naradia v nespravnom smere
sposobi, Ze sa rezna hrana ¢epele odlepi od obrobku
a potiahne naradie v smere tohto posuvu.
Pri praci s rotaénymi pilnikmi, rezacimi kotu¢mi,
frézami z rychloreznej ocele alebo frézami z
karbidu volframu musi byt’ obrobok vzdy
bezpecne upnuty. Tieto nastroje sa mézu zaseknut,
ak sa v drazke aj len mierne naklonia, ¢o méze
sposobit spatny raz. Ak sa rezaci kotu¢ zasekne,
zvycajne sa rozbije. Ak sa rotacny pilnik, fréza z
rychloreznej ocele alebo fréza z karbidu volframu
zasekne, mdze vyskodit z drazky, o predstavuje
riziko straty kontroly nad nastrojom.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV.

=)
CEHL

1. Pozorne si precitajte navod na pouzitie

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Ochrana triedy 2

4. Nevyhadzujte do domového odpadu

5. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej tnie.

6. Certifikana znacka EAC.

7. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

POPIS ILUSTRACII

Cislovanie niz8ie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

Matica upinacieho puzdra vretena

Vreteno

Ochranny kryt

Tlacidlo aretéacie vretena

Kryt uhlikovych kefiek

Spinac¢

Displej

Tlagidla na regulaciu otacok

Pomocna rukovat 10. Ochrana ohybnej hriadelky
11. Rukovét ohybnej hriadelovej tyce

12. Zaistovacia objimka kabla ohybnej hriadelky

13. Matica upinacej objimky ohybnej hriadelovej ty¢e

INFORMACIE: VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

v
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CENODO LN~

e Ohybna hriadel -1
o Specialny plochy klag -1
e Dodato¢na ochrana -1
e Pomocna rukovéat -1
e Rozne prisluSenstvo -190
* Plastova krabicka -1
OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - rok vyroby
MM - mesiac vyroby
Y - dodatoéné oznacenie
XXXXX - sériové Cislo
NNN -doplfiujice oznacenie

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Mini bruska je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Naradie
je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom. Mini briska
je urena na presné opracovanie kovovych, drevenych, sklenenych
a plastovych dielov. VSetko prisluSsenstvo (pracovné nastroje)
dodavané s mini briskou sa musi pouzivat na uréeny ucel, priom
je potrebné zohladnit povahu a podmienky zamyslanej prace.
Medzi oblasti pouzitia patri modelarstvo, presné obrabanie
uvedenych materialov a vSetky druhy kutilskych prac.

Nastroj je uréeny vyluéne na suché pouzitie. Elektrické naradie
nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je uréené
Nespravne pouzivanie.

e Neobrabajte materidly obsahujuce azbest.
karcinogénny.

* Nepracujte s materialmi, ktorych prach je vysoko horfavy alebo
vybusny. Pri prevadzke elektrického naradia vznikaju iskry, ktoré
moézu zapalit uvolnené vypary.

* Rezacie kotuce nepouzivajte na brisne prace. Rezacie kottce
pracuju na prednej strane; brusenie bokom takéhoto kotuca
moéze sposobit’ jeho poskodenie, ¢o méze viest' k zraneniu
obsluhy.

PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ A DEMONTAZ POMOCNEJ RUCKY

Mini brasku je mozné pouzivat s pomocnou rukovatou (9) alebo
bez nej, podrla vasich potrieb. Preto musite pouzit spravny kryt (3)
s vy$Sou alebo nizSou prirubou. V zavislosti od vykonavanej
ulohy sa odporuc¢a drzat’ mini brisku oboma rukami pomocou
pomocnej rukovate.

Azbest je

Odpoijte elektrické naradie od elektrickej siete.

o Odskrutkujte a odstrarte ochranny kryt (3).

« Nasadte pomocnu rukovét (9) na telo naradia.

e Zaistite ju dotiahnutim prislusného krytu (3).
MONTAZ A DEMONTAZ MATICE UPINACEJ RURKY

Odpojte mini brasku od elektrickej siete.

e Stlacte a podrzte tladidlo aretacie vretena (4), aby sa vreteno
neotacalo.

e Otacajte upinacou maticou (1), kym sa poistny C¢ap vretena
nezapadne do drazky hnacieho hriadela. e Odskrutkujte upinaciu
maticu (1) (v pripade potreby pouzite Specialny kIU¢) (obr. A).
Montaz upinacej matice sa vykonava v opa¢nom poradi ako jej
demontaz.

VYMENA UPINACOVYCH PUZDRIE

Vzdy pouzivajte spravnu upinaciu objimku, ktora zodpoveda

velkosti stopky nastroja, ktory chcete pouzit. Nesnazte sa

nasilu zasunut’ stopku nastroja s vaésim priemerom do mensej
upinacej objimky.

Odpojte elektrické naradie od elektrickej siete.

* Stlacte a podrzte tlacidlo aretacie vretena (4)

e Odstrante upinacie puzdro odskrutkovanim matice upinacieho
puzdra (1) (obr. B).

e Vyberte upinaci puzdro ,a“ tak, Zze ho zosuniete z vretena (2)
(obr. C).

* Nasadte upinaci krizok spravnej velkosti.

Utiahnite maticu upinacieho puzdra (1).

Matlcu upinacieho puzdra nedotiahnite az na doraz, ak este nie

je nasadeny pracovny nastroj.

Vymena upinacieho puzdra sa vykonava rovnakym spésobom.

MONTAZ A VYMENA PRISLUSENSTVA

Pred montazou alebo vymenou pracovnych nastrojov,
upinacieho puzdra alebo pred akymkolfvek udrzbarskym
zasahom vzdy vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo
zasuvky.

e Stlacte a podrzte tlacidlo aretacie vretena (4).

* Povolte maticu upinacieho puzdra (1).

e Zasurite stopku pracovného nastroja do upinacieho puzdra tak,
aby pocas prevadzky nemohla vykiznit (obr. D).

e Pri stlacenom tlacidle aretacie vretena (4) dotiahnite maticu
upinacieho puzdra (1) tak, aby puzdro pevne zovrelo stopku
nastroja (v pripade potreby pouzite $pecialny kIG¢) (obr. E).

Tlacidlo aretacie vretena slizi vyluéne na upevnenie alebo

demontaz pracovného nastroja. Nesmie sa pouzivat ako



brzdové tlacidlo, ked' sa vreteno stroja otaca. Brasne kotuce,
brusne valce a d'alSie prisluSenstvo musia presne pasovat’ do
upinacich puzdier vretena alebo do hnacieho hriadela.
Pracovny nastroj musi byt zasunuty do hibky minimalne 10
mm.

MONTAZ OHYBNEHO HRIADELA
Odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

Nastavena hodnota Otacky vretena (min™
)

8 8 000

9 9 000

10 10 000

11 11 000
34 34 000
35 35 000

« Povolte a odstrarite predny plastovy kryt (3) (obr. F).

e Kabel ,c“ mierne vytiahnite z plasta ohybného hnacieho hriadela
(10), aby bolo moZné koniec kabla zasunut do upinacieho puzdra
(obr. G).

« Stlacte a podrzte tlacidlo aretacie vretena (4).

« V pripade potreby vreteno mierne otocte, aby sa zaistilo v danej
polohe.

e Utiahnite maticu upinacej objimky (1) pomocou dodaného
Specialneho kltca (obr. H).

* Nechajte kabel vtiahnut spat do puzdra ohybnej hriadelky (10).

e Ohybny hriadel zaistite dotiahnutim poistnej matice ,b*“ (obr. I).

MONTAZ A VYMENA PRiISLUSENSTVA V DRZIAKU OHYBNEJ
HRIADELE

Odpojte napajaci kabel zo siet'ovej zasuvky.

o Zafixujte kabel ohybnej hriadel ,c* tak, Ze ho posuniete dozadu a
pridrzite poistnu objimku kabla ohybnej hriadel (12) na mieste
(obr. K).

« Povolte maticu na upinacom puzdre ohybnej hriaderky (13).

* Vlozte stopku pracovného nastroja do upinacieho puzdra.

e Maticu upinacieho puzdra (13) pevne dotiahnite pomocou
Specidlneho kltuca (obr. L).

« Uvolnite poistnu objimku kabla ohybnej hriadelky (12).

Vdaka praktickému zavesu mbézete mini brasku pocas prestavok v

praci zavesit na stojan.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim minibrasky skontrolujte stav briasneho kotuca.
Nepouzivajte brasne kotuce, ktoré su odstiepené, prasknuté
alebo inak poskodené. Opotrebovany kotu¢ alebo kefa sa
musia bezprostredne pred pouzitim vymenit za nové. Po
ukonéeni prace vzdy vypnite stroj a pockajte, kym sa pracovny
nastroj tplne zastavi. AZ potom odlozte minibrusku.
Nezastavujte rotujlci brasny kotié¢ tym, ze ho pritlaéite na
obrobok.

ZAPNUTIE / VYPNUTIE
Napétie v elektrickej sieti musi zodpovedat’ napétiu uvedenému
na typovom stitku minibrasky.

Zapnutie — nastavte hlavny vypinac (6) do polohy ,I*.
Vypnutie — nastavte hlavny vypinac (6) do polohy ,,0".

NASTAVENIE OTACOK VRETENA

e Po nastaveni hlavného vypinaca (6) do polohy ,lI“ je mozné
nastavit otacky vretena vyberom prislu§ného cisla zobrazeného
na displeji (7) (rozsah od 8 do 35) (obr. M).

e Otacky sa nastavuju opakovanym stlacenim tlacidiel ,,+“ a ,,-*
(8).

* Na zvysenie otacok stlacte tlacidlo ,,+*.

o Na znizenie otagok stlatte tlagidio™

Aby ste dosiahli najlepsie vysledky pri praci s roznymi materialmi,

nastavte otacky vretena minibrusky podla poziadaviek danej ulohy.

Na vyber spravnych otdcok sa odporuc¢a vykonat skusky na

odrezkoch materialu.

ODPORUCANE OTACKY PRI POUZIVANi MINI BRUSKY
e Otacky zavisia od sietového napatia. Ak sietové napatie klesne,
otacky vretena sa zniZia, najma pri nastaveni na nizke otacky. V

.
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oblastiach s prili§ nizkym napatim, t. j. pod 230 V, sa moze stat,
chcete stroj v takychto pripadoch spustit, nastavte vreteno na
vyssie otacky.

e Praca pri nizkych otagkach (15 000 ™"'alebo menej) je vo
vSeobecnosti najvhodnejSia na lestenie s pouzitim lestiacich
prisluSenstiev z plsti, jemné drevarske prace a obrabanie
krehkych modelovych dielov. VSetky prace s kefami vyZaduju
nizSie prevadzkové otacky, aby sa zabranilo vytiahnutiu drotov z
moznych otackach, ktoré umozZiiuje pouzivané naradie a
obrabany material.

« Vyssje otacky su vhodnejsie na vitanie, vyrezavanie (frézovanie),
rezanie, tvarovanie, vyrezavanie drazok na falce a profilovanie
dreva.

e Tvrdé drevo, kovy a sklo tiez vyzaduju vyssie otacky vretena.

Jednotlivé nastavenia na displeji poskytuju nasledujuce otacky

vretena:

o Niektoré materily, ako napriklad urcité plasty a kovy, mézu byt
poskodené teplom vznikajucim pri vys$Sich otackach. Tieto
materidly je potrebné obrabat pri primerane nizSich otackach. Pri
pouzivani minibrisky vzdy noste ochranné okuliare alebo
ochranné masky. Nedodrzanie tohto odporuc¢ania méze mat za
nasledok vazne zranenia (najmé oci), ak sa z prevadzkovaného
stroja vymrstia ¢astice obrobku alebo ¢asti reznych nastrojov,
napr. dréty z drotenych kefiek.

REZANIE

* Malé obrobky by mali byt upevnené napriklad v zveraku. Material
by mal byt upevneny tak, aby sa rezny hrot nachadzal blizko
upinacieho zariadenia. Tym sa zabezpeli vy$Sia presnost
rezania. Rezacie kotu¢e dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké
teploty — nedotykajte sa ich nechranenymi €astami tela, kym
nevychladnu.

BRUSENIE

« Na brusenie nepouzivajte kotlice uréené na rezanie.

e Brusne kotuce su uréené na odstranovanie materialu pomocou
okraja kotuca.

* Nebruste bo¢nou plochou kotti¢a. Optimalny uhol rezu pre tento
typ kottéa je 3

Pri praci s lamelovymi kotu¢mi, briusnymi kotu¢mi z vlakien a

ohybnymi kotiémi na brusny papier dbajte na dodrzanie

spravneho uhla nabehu.

* Nebruste pomocou celej plochy kotuca.

* Tieto typy kotu€ov sa pouzivaju na opracovanie rovnych pléch.

Drotené kefy st uréené hlavne na cistenie profilov a tazko

pristupnych miest.

Mézu sa pouzit napriklad na odstranenie hrdze, naterov atd’. z

povrchu materialu.

PREVADZKA A UDRZBA

e Pred vykonanim akychkolvek nastavovacich, udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte stroj od napajania.

UDRZBA A SKLADOVANIE

e Odporuca sa zariadenie vy¢istit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie odistite suchou handrickou alebo ho vyfukajte
nizkotlakovym stlaéenym vzduchom.

e Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani
pretoZe by mohli poskodit plastové ¢asti.

* Ventilacné otvory v kryte motora by sa mali pravidelne €istit, aby
sa zabranilo prehriatiu zariadenia.

* Ak je napajaci kabel poskodeny, je potrebné ho vymenit za kabel
s rovnakymi S$pecifikdciami. Tuto ulohu by mal vykonat
kvalifikovany technik spolo¢nosti alebo by sa zariadenie malo
odniest' do servisného strediska.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
kvalifikovanu osobu skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora.

e Pristroj sa musi vzdy skladovat na suchom mieste, mimo dosahu
deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové
kefy motora je potrebné ihned vymenit. Obe uhlikové kefy je potrebné
vzdy vymenit suc¢asne.

o Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (5) (obr. N).

* Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

rozpustadla,



« Odstrarite uhlikovy prach pomocou stlaéeného vzduchu s nizkym
tlakom.

e Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zastvat do
drziakov kefiek).

« Nasadte spét kryty uhlikovych kefiek (5).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte zariadenie bezat bez

zatazenia a pockajte 2—3 minuty, kym sa uhlikové kefky prispdsobia

komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat iba

kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych dielov.

Vsetky poruchy by malo odstranit' autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

MENOVITE UDAJE
PARAMETER HODNOTA
Napajacie napétie 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 170 W
Rozsah otacok vo volnobehu 8 000 az 35 000

ot/min

Max. priemer brisneho kotuca 35 mm
Upinacie puzdro 1,6;2,4; 3,2 mm
Trieda ochrany I
Hmotnost 0,75 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lea =73 dB(A) K=3

dB(A)
Urover akustického vykonu Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii anh =3,74m's K=1,5
m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany spotrebicom je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované spotrebicom su
charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje
neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku Lpa,
hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibraéného zrychlenia anboli
namerané v sulade s normou EN 60745-1. Uvedena urover vibracii
ansa mdze pouzit na porovnanie naradia a na predbezné postdenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena urover vibracii je reprezentativna iba pre $tandardné pouzitie
stroja. Ak sa stroj pouziva na iné Ucely alebo s inym prisluSenstvom,
uroveri vibracii sa mdze zmenit. Nedostatoéna alebo nepravidelna
udrzba stroja bude mat za nasledok vysSiu Uroveri vibracii. VysSie
uvedené dévody moézu viest k zvySenej expozicii vibracidam pocas
celého obdobia pouzivania.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’ aj
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je sice zapnuté, ale
nepouziva sa. Po dékladnom zhodnoteni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizSie.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dodatoéné bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie udrzania ruk na

primeranej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat' spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislunych zariadeniach. Informacie o recyklacii je mozné ziskat
— od predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Elektrické a
elektronické zariadenia na konci Zivotnosti obsahuiju latky, ktoré st
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland“), tymto vyhlasuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane okrem iného jej
textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria vyluéne
spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februdra
1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90, bod 631, v
zneni neskorich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie alebo
Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych prvkov na komeréné
ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland je prisne
zakazané a moze mat za nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.
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Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

VarSava

Vyrobok: Mini briska

Model: 59G019

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost

vyrobcu.

Vyssie uvedeny vyrobok spifia poZiadavky nasledujucich dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou

2015/863/EU

A spiiia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol

uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridanych kone€nym pouzivatelom ani nasledné Upravy, ktoré vykonal.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je

opravnena vypracovat technickii dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
1 :

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
VarSava, 17. aprila 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
MINI MLIN

59G019

OPREZ Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Ovaj elektriéni alat namijenjen je za rad kao brusilica,
abrazivna brusilica, Zicana cetka, polirni alat, alat za
rezbarenje ili rezni alat. Molimo vas da se upoznate sa svim
sigurnosnim upozorenjima, uputama, ilustracijama i
tehni¢kim podacima prilozenima uz ovaj elektriéni alat.
Nepridrzavanje svih dolje navedenih uputa moZe dovesti do
elektriénog udara, pozara i/ili teSke ozljede.

e Ne koristite dodatke koji nisu izri¢ito dizajnirani i
preporuceni od strane proizvodaca alata. Sama ¢injenica da
se dodatak moze montirati na elektri¢ni alat ne jam¢i sigurno
rukovanje.

e Nominimalna brzina brusnog pribora mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navedenoj na elektricnom alatu.
Brusni pribor koji radi na brzini viSoj od svoje nominalne brzine
mozZe se oStetiti i razbiti na komade.

e Vanjski promjer i debljina nastavka moraju biti unutar
nazivnih  specifikacija  elektric(nog alata.  Nastavci
neprimjerenih dimenzija ne mogu se pravilno kontrolirati.

* Velic¢ina drske diskova, brusnih bubnjeva ili drugih dodataka
mora biti ispravno uskladena s vretenom ili Eeljustima
stezne glave elektricnog alata. Dodaci koji ne odgovaraju
komponentama za stezanje elektricnog alata bit ¢e
neuravnotezeni, previse ¢e vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad alatom.

« Diskovi, brusne bubnjeve, rezace i druge dodatke montirane
na vratilu potrebno je u potpunosti umetnuti u celjusti ili
stezni konus elektricnog alata. Ako je vratilo nepravilno
pri¢vrs¢eno ili je dio diska koji viri predug, montirani disk moze se
olabaviti i biti izbacen velikom brzinom.

e Ne koristite ostecene dodatke. Prije svake upotrebe
provijerite imaju li dodaci, kao $to su abrazivni diskovi, ¢ips
i pukotine, bubanj za brusSenje pukotine, poderotine ili
prekomjerno trosenje te Zicana ¢etka labave ili polomljene
zice. Ako je elektricni alat ili dodatak pao, provjerite ima li
ostecenija ili ugradite zamjenski dio u dobrom stanju. Nakon




provjere i postavljanja dodatka, udaljite se i sve nazoc¢ne iz
ravnine rotirajuceg dijela i pustite elektricni alat da radi na
punoj brzini bez optere¢enja jednu minutu. Osteceni dodaci
obi¢no se lome tijekom ovog testa.

Obavezno je nositi osobnu zastitnu opremu. Ovisno o vrsti
posla, potrebno je nositi zastitnu kacigu, zastitne naocale ili
vizir. Po potrebi nosite masku protiv prasine, zastitu za usi,
rukavice i radnu pregacu kako biste se zastitili od malih
Cestica abrazivnih materijala ili radnih komada. Zastita za oci
mora Stititi od Cestica koje nastaju tijekom razlicitih operacija.
Maska protiv prasine ili respirator mora filtrirati Cestice koje
nastaju tijekom obavljanja zadatka. Dugotrajna izloZzenost
visokim razinama buke moze uzrokovati gubitak sluha.
Osigurajte da se promatraci drze na sigurnoj udaljenosti od
radnog podrucja. Svaka osoba koja ulazi u radno podrucje
mora nositi osobnu zastitnu opremu. Komadi¢i obradka ili
osteceni dodaci mogu odletjeti i uzrokovati ozljedu ¢ak i izvan
neposrednog radnog podrudja.

Prilikom obavljanja radova tijekom kojih reznu alatku moze
doéi u dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom,
drzite elektricnu alatku samo za izolirane povrsine ruc¢ki. Ako
rezna alatka dode u dodir s podnaponom, izloZzeni metalni dijelovi
elektricne alatke mogu postati pod naponom, Sto predstavlja rizik
od elektriénog udara.

Prilikom pokretanja alata uvijek ga cvrsto drzite u ruci
(rukama). Okretni moment motora pri ubrzavanju do pune brzine
moze uzrokovati uvijanje alata.

Po potrebi pricvrstite obradak stezanjem. Nikada ne drzite
mali obradak u jednoj ruci, a alat u drugoj tijekom rada.
Priévré¢ivanje malog obradka omogucuje vam slobodno
rukovanije alatom obje ruke. Zaobljeni materijali, poput Sipki, cijevi
ili kabela, skloni su kotrljanju tijekom rezanja, $to moze uzrokovati
zaglavljivanje busilice ili nagli odskok prema vama.

Drzite kabel podalje od rotirajuceg dijela. Ako izgubite
kontrolu, kabel se moze presjeci ili zakaciti, a vasa ruka ili
podlaktica mogu biti povucene u rotirajuci dio.

Nikada ne odlazite elektricni alat dok dodatak potpuno ne
stane. Okretni dodatak moze se zakaciti za povrsinu i uzrokovati
gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom.

Nakon mijenjanja nastavaka ili bilo kakvih podesavanja,
provjerite jesu li matica stezne ¢ahure, stezni ¢eljusti ili drugi
dijelovi za podesSavanje ¢vrsto zategnuti. Labavi dijelovi za
podeSavanje mogu se neocekivano pomaknuti, $to moze
uzrokovati gubitak kontrole, a labavi rotirajuéi dijelovi mogu biti
nasilno izbaceni.

Ne radite s elektricnim alatom dok ga drzite uz bok. Slu¢ajan
kontakt s rotirajuéim nastavkom moZe uzrokovati zapinjanje
odjece, $to dovodi do toga da nastavak bude povucen prema
vasem tijelu.

Redovito cistite ventilacijske otvore elektricnog alata.
Ventilator motora uvladi prasinu u kuciste, a prekomjerno
nakupljanje metalne praSine moze predstavljati elektricnu
opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre
mogu zapaliti te materijale.

Ne koristite dodatke koji zahtijevaju upotrebu tekucih
rashladnih sredstava. Upotreba vode ili drugih tekucih
rashladnih sredstava moze dovesti do elektriénog udara.
Koristite samo vrste diskova preporucene za doticni
elektri¢ni alat i samo za preporucene primjene. Na primjer: ne
brusite bo¢nom stranom reznog diska. Rezni diskovi namijenjeni
su perifernom brusenju; bo¢ne sile primijenjene na te diskove
mogu uzrokovati njihovo lomljenje.

Za konusne i navojne abrazivhe umetke koristite samo
neostecene vretena za ploée s neprovusenom lezajnom
plohom, odgovaraju¢e velicine i duljine. Koristenje
odgovarajucih vretena smanjuje rizik od loma.

Nemojte zaglavljivati reznu plocu niti na nju primjenjivati
preveliki pritisak. Nemojte pokusavati napraviti previse
duboke rezove. Preoptereéivanje ploce povec¢ava opterecenje
na njoj i rizik od uvijanja ili zapinjanja ploce tijekom rezanja, kao i
moguénost odskoka ili loma ploce.

Ne stavljajte ruku u ravnini s rotiraju¢im diskom ili iza njega.
Ako se disk tijekom rada odmakne od va$e ruke, odbijanje moze
uzrokovati da rotirajuci disk i elektri¢ni alat budu izbaceni ravno
prema vama.

Ako se list zaglavi ili zakaéi, ili ako je rez iz bilo kojeg razloga
prekinut, iskljucite elektricni alat i drzite ga mirno dok se list

potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte izvuéi reznu
ploéu iz reza dok se jo$ uvijek krece jer bi to moglo
uzrokovati odskok. IstraZite uzrok zaglavljivanja ili zakacenja
ploce i poduzmite korektivne mjere kako biste rijesili problem.
Nemojte nastaviti rezanje dok je elektri¢ni alat jo$ uvijek u
radnom komadu. Pri¢ekajte da pila dosegne punu brzinu, a
zatim pazljivo nastavite rezati. Ako se elektri¢ni alat ponovno
pokrene dok je jo$ uvijek u radnom komadu, pila se moze
zaglaviti, pomaknuti bo¢no ili uzrokovati odskok.

Postavite potporne panele ili bilo koje prevelike obradke
kako biste smanjili rizik od zaglavljivanja listova i odskoka.
Veliki obradci imaju tendenciju spustanja pod vlastitom teZinom.
Potpore treba postaviti ispod obradka blizu linije reza i na rubu
obradka s obje strane listova.

Posebno pazite pri izvodenju "rezova u zid" u postoje¢im
zidovima ili drugim tesSko vidljivim podrucjima. Izbogena
ostrica moze prerezati plinske ili vodovodne cijevi, elektricne
kabele ili druge predmete, $to moze uzrokovati odskok.

Imajte na umu da se zicane ¢ekinje mogu odvojiti od ¢etke
¢ak i tijekom normalnog rada. Nemojte preopterecivati
Ziéane éekinje pretjeranim pritiskom na éetku. Zi¢ane &ekinje
mogu lako probiti tanku odjecu ili kozu.

Prije upotrebe cetki, pustite ih da rade na radnoj brzini
najmanje jednu minutu. Tijekom tog vremena nitko ne s
stajati ispred Cetke niti u liniji s njom. Labave cekinje ili Zice
mogu se otpustiti tijekom razradne faze.

Usmjerite tok materijala koji izlazi iz rotirajuce zicane cetke
od sebe. Prilikom koristenja ovih €etki mogu se izbacivati sitne
Cestice i komadiéi Zice velikom brzinom i zabosti u kozu.

UZROCI | PREVENCIJA ODBACAJA OD STRANE OPERATERA:

Odskok je iznenadna reakcija na zaglavljivanje ili zakacivanje
rotirajuceg diska, plocice, Cetke ili drugog dodatka. Zaglavljivanje
ili zakacivanje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuéeg dodatka,
$to zauzvrat uzrokuje da se elektri¢ni alat nekontrolirano odbaci
u suprotnom smjeru od smjera rotacije dodatka na mjestu
zaglavljivanja.
Na primjer, ako se brusni kota¢ zapne ili zaglavi na obradku, rub
kotaca koji ulazi u tocku zaglavljivanja moze se zabiti u povrsinu
materijala, $to uzrokuje da se kota¢ odbije ili bude izbacen.
Brusni kota¢ moze odskociti prema operateru ili od njega, ovisno
o smjeru kretanja kotaCa u trenutku zaglavljivanja. U takvim
uvjetima brusni kotaci se takoder mogu slomiti.
Povratni udar je posljedica nepravilne uporabe elektriénog alata
i/ili neispravnih radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbjeci
poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza navedenih u
nastavku:
> Cvrsto drzite elektriéni alat u ruci i pozicionirajte
tijelo i ruku tako da mozete izdrzati sile odraznog
udara. Operater moze kontrolirati sile odraznog
udara ako poduzme odgovarajuée mjere opreza.
> Posebno pazite pri radu u blizini kutova, ostrih
rubova itd. Pazite na odskok ili zakacivanje alata.
Kutovi, oStri rubovi ili odskok mogu uzrokovati
zakacivanije rotirajuc¢eg alata, $to zauzvrat moze
dovesti do gubitka kontrole ili odbacaja.
> Ne upotrebljavajte nazubljeni list. Takvi listovi
uzrokuju Ceste odskoke i gubitak kontrole.
> Uvijek uvlacite list u materijal u istom smjeru u
kojem izlazi reznu ivica (tj. u istom smjeru u
kojem se izbacuju strugotine). Uvodenije alata u
pogre$nom smjeru uzrokuje da se rezna ivica lista
odigne s obradka i povuce alat u smjeru tog
uvlaéenja.
> Pri radu s rotacijskim datiljama, reznim
diskovima, reza¢ima od brzordajuceg celika ili
reza¢ima od volframa, obradak uvijek mora biti
¢vrsto stegnut. Ovi alati mogu zapeti ako se i
najmanje nagnu u utoru, $to moze uzrokovati odskok.
Ako se reznu plogu zaglavi, ona ¢e se obi¢no
razletjeti. Ako se rotacijska turpija, brzi rezac ili reza¢
od volframovog karbida zaglavi, moze iskociti iz
utora, $to predstavlja rizik od gubitka kontrole nad
alatom.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMATIKA.
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1. Pazljivo procitajte upute za uporabu
2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za
usi, masku za prasinu)
3. Zastita klase 2
4. Ne odlagati s ku¢nim otpadom
5. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

6. Znak EAC certifikacije.
7. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste.

OPIS ILUSTRACIJA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.

Matica za stezanje vretena

Vreteno

Zastitni poklopac

Gumb za zaklju¢avanje vretena

Poklopac ugljicne cetke

Prekidac

Prikaz

Tipke za kontrolu brzine

Pomocna rucka 10. Zaétita fleksibilne osovine

11. Dréka fleksibilne osovine

12. Navlaka za zaklju¢avanje kabela fleksibilne osovine
13. Matica stezne navlake fleksibilne osovine

INFORMACIJE: OPREMA | PRISTUPCI

7

CENOORWON =

o Fleksibilna osovina -1
e Poseban ravni klju¢ -1
* Dodatni ¢uvar -1
e Pomoc¢na rucka -1
* Razni dodaci -190
o plasti¢na kutija -1
OZNAKE NA UREDAJU
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX )
RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y - dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Minibrusilo je ru¢na elektricna oprema s izolacijom klase II. Alat
pokreée jednosmijerni motor s kolektorom. Minibrusilo je
namijenjeno za preciznu obradu metalnih, drvenih, staklenih i
plasti¢nih dijelova. Svi dodaci (radni alati) isporu¢eni uz minibrusilo
moraju se koristiti za namjenu za koju su predvideni, uzimajuéi u
obzir prirodu i uvjete predvidenog rada. Podrucja primjene ukljucuju
izradu maketa, preciznu obradu navedenih materijala i sve vrste
poslova "uradi sam".

Alat je namijenjen isklju¢ivo za suho koriStenje. Ne koristite
elektricni alat u svrhe za koje nije namijenjen

Nepravilna upotreba.

e Ne radite na materijalima koji sadrze azbest. Azbest je
kancerogen.

e Ne radite na materijalima c¢ija je prasina vrlo zapaljiva ili
eksplozivna. Prilikom rada elektriénog alata nastaju iskre koje
mogu zapaliti isparavanja koja se oslobadaju.

e Ne koristite reznu plo€u za bruSenje. Rezna ploca radi na
prednjoj strani; brusenje bo¢nom stranom takve ploce moze
dovesti do njezina oStecenja, $to moze rezultirati ozljedom
operatera.

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA | DEMONTAZA POMOCNE DRSKE

Minibrusa se moze koristiti s pomo¢nom ru¢kom (9) ili bez nje,
ovisno o vasim potrebama. Sukladno tome, morate koristiti
odgovarajucu zastitu (3) s viSom ili nizom prirubnicom. Ovisno o
zadatku, preporucuje se drzati minibrusu objema rukama
koriste¢i pomoénu rucku.

Iskljucite elektricni alat iz struje.

e Odvijte i uklonite zastitnik (3).

* Postavite pomo¢nu drsku (9) na kuciste alata.

« Pri¢vrstite ga zatezanjem odgovarajuce zastite (3).

MONTAZA | DEMONTAZA MATICE KLIJESTA

Odspojite mini brusilicu iz elektricne mreze.

e Pritisnite i drzite tipku za zaklju¢avanje vretena (4) kako biste
sprijecili rotaciju vretena.

e Okrenite maticu stezne navlake (1) dok se klin za zaklju¢avanje
vretena ne uklopi u utor pogonske osovine. e Odvijte maticu
stezne navlake (1) (po potrebi upotrijebite poseban klju¢) (slika
A). Matica stezne navlake montira se obrnutim redoslijedom
uklanjanja.

Zamjena steznih navlaka Uvijek koristite odgovarajucu celjust
koja odgovara promjeru drSke alata koji namjeravate koristiti.
Nemojte pokusavati nasilno ugurati drsku alata veceg promjera u
maniju cCeljust.

Uvijek koristite odgovarajucu celjust koja odgovara velicini
drske alata koji namjeravate koristiti. Nemojte pokusavati
nasilno ugurati dr$ku alata veéeg promjera u manju celjust.
Odspojite elektricni alat od napajanja.

Pritisnite i drzite gumb za zaklju¢avanje vretena (4)

Uklonite Geljust odvrtanjem matice celjusti (1) (slika B).

Uklonite Celjust 'a’ klizanjem s vretena (2) (slika C).

Postavite ¢eljust odgovarajuce veli¢ine.

e Zategnite maticu celjusti (1).

Nemojte potpuno zategnuti maticu stezne navlake ako radni
alat jo$ nije umetnut.

Zamjena celjusti vrsi se na isti nacin.

MONTAZA | ZAMJENA PRIBORA

Prije nego $to nastavite s montazom ili zamjenom radnih alata,
¢Celjusti ili bilo kakvim radovima na odrzavanju, uvijek izvucite
utika¢ napajnog kabela iz zidne uti¢nice.

o Pritisnite i drzite tipku za zakljuavanje vretena (4).
Otpustite maticu Eeljusti (1).

e Umetnite dr8ku radnog alata u ¢eljust tako da ne moze iskliznuti
tijekom rada (Sl. D).

o Dok drzite pritisnutu tipku za zaklju€avanje vretena (4), zategnite
maticu Eeljusti (1) tako da se Celjust Evrsto stegne na drsku alata
(po potrebi upotrijebite poseban klju¢) (SI. E).

Gumb za zaklju¢avanje vretena sluzi iskljucivo za uévrséivanje

ili uklanjanje radnog alata. Ne smije se koristiti kao gumb za

kocenje dok se vreteno stroja vrti. Brusni diskovi, brusni valjci

i ostali dodaci moraju precizno pristajati na navlake za stezanje

vretena ili na pogonsku osovinu.

Radni alat mora biti postavljen do dubine od najmanje 10 mm.

MONTAZA FLEKSIBILNOG POGONSKOG VLAKNA
Izvadite mrezni kabel iz zidne uti¢nice.

e Otpustite i uklonite prednju plasti¢nu zastitu (3) (slika F).

* Njezno izvucite kabel 'c' iz navlake fleksibilnog pogonskog vratila
(10) tako da kraj kabela mozZete umetnuti u steznu navlaku (slika
G).

o Pritisnite i drzite gumb za zaklju¢avanje vretena (4).

« Po potrebi lagano okrenite vreteno kako biste ga zakljucali.

e Zategnite maticu stezne navlake (1) pomocu priloZzenog
posebnog klju¢a (SI. H).

e Pustite da se kabel uvuku u kuciste fleksibilnog vratila (10).

» Osigurajte fleksibilni vratilac zatezanjem matice za zaklju¢avanje
'b' (SL. 1).

MONTAZA | ZAMJENA PRIBORA U DRZACU FLEKSIBILNOG

VLAKNA

Iskopcajte kabel za napajanje iz zidne uti¢nice.

e Zaklju€ajte kabel fleksibilne osovine 'c' pomicanjem unatrag i
drzanjem prirubnice za zaklju¢avanje kabela fleksibilne osovine
(12) na mjestu (SI. K).

« Oftpustite maticu na steznoj navlaci fleksibilne osovine (13).



e Umetnite drSku radnog alata u steznu navlaku.

o Cuvrsto zategnite maticu stezne navlake (13) pomoc¢u posebne
klju¢a (slika L).

« Oftpustite navlaku za zaklju¢avanje kabela fleksibilne osovine
(12).

Prakti¢na vjeSalica omoguc¢uje vam da objesite mini brusilicu na

stalak tijekom pauza u radu.

RAD / POSTAVKE

Prije uporabe mini brusilice provjerite stanje brusnog diska. Ne
koristite brusenje diske koji su osteceni, napuknuti ili na drugi
nacin osteceni. Istroseni disk ili ¢etku potrebno je odmah
zamijeniti novom prije uporabe. Nakon zavrSetka rada uvijek
iskljucite uredaj i pricekajte dok radni alat potpuno ne stane.
Tek tada odlozite mini brusilicu.

Ne zaustavljajte rotirajuci brusni kota¢ pritiskom na obradak.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Naponska napetost mora odgovarati napetosti navedenoj na
ploéici s podacima mini brusilice.

Ukljucivanje — postavite prekida¢ za napajanje (6) u polozaj'l'.
Isklju¢ivanje — postavite prekida¢ napajanja (6) u polozaj '0'.

PODESAVANJE BRZINE VRETENA

« Nakon $to je prekidac za ukljuivanje (6) postavljen u polozaj 'I',
brzinu vretena mozete podesiti odabirom odgovarajuceg broja
prikazanog na zaslonu (7) (raspon od 8 do 35) (slika M).

e Brzina se podesava ponovnim pritiskom tipki "+ i *-* (8).

e Za povecanje brzine pritisnite tipku "+'.

« Za smanijenje brzine pritisnite tipku™

Za postizanje najboljih rezultata pri radu s razli¢itim materijalima,

postavite brzinu vretena mini brusilice u skladu s zahtjevima

zadatka. Za odabir ispravne brzine preporucuje se provesti testna

ispitivanja na otpadnim komadima materijala.

PREPORUCENE BRZINE KOD KORISTENJA MINI BRUSILICE

« Brzina rotacije ovisi 0 naponu u mrezi. Ako napon u mrezi padne,
brzina vretena ¢e se smanijiti, osobito kada je postavljena na
niske brzine. Mini brusilica se moZe ne pokrenuti na najnizim
postavkama brzine u podrucjima gdje je napon prenizak, tj. ispod
230 V. Da biste pokrenuli uredaj u takvim slu¢ajevima, postavite
vreteno na viSu brzinu rotacije.

¢ Rad na niskim brzinama rotacije (15.000 ™""ili manje) opéenito
je najprikladniji za radove bruSenja pomocu filcanih dodataka za
brusenje, za rad na osjetljivom drvu i za obradu krhkih dijelova
modela. Svi radovi s &etkicama zahtijevaju nize radne brzine
kako bi se sprijetilo izvlacenje Zica iz drzaca Getki. Opce pravilo
je raditi na najnizoj mogucoj brzini koju dopustaju alat i materijal
na kojem se radi.

* ViSe rotacijske brzine poZzeljnije su za bu$enje, rezbarenje
(fréziranje), rezanje, oblikovanje, izrezivanje utora za
nadvlacnice i profiliranje drva.

e Tvrdo drvo, metali i staklo takoder zahtijevaju vece brzine
vretena.

Pojedina¢ni parametri na zaslonu omogucuju sljede¢e brzine

vretena:

dosezu vrlo visoke temperature — ne dodirujte ih nezasti¢enim
dijelovima tijela prije nego $to se ohlade.

BRUSENJE

Ne koristite diskove namijenjene rezanju za brusenje.

Brusni diskovi namijenjeni su za uklanjanje materijala koristeci
rub diska.

Ne brusite bo¢nom povr§inom plo¢e. Optimalni radni kut za ovu
vrstu ploge je®.

Prilikom rada s koturama s radijalnim segmentima, abrazivnim
vlaknastim plo¢ama i fleksibilnim ploéama za brusni papir,
osigurajte odrzavanje pravog kuta napada.

Ne brusite cijelom povrsinom diska.
Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Ziéane &etke uglavnom su namijenjene &i$éenju profila i tesko
dostupnih mjesta.

Mogu se koristiti za uklanjanje, na primjer, hrde, slojeva boje
itd. s povrsine materijala.

RAD | ODRZAVANJE

Prije obavljanja bilo kakvih podeS$avanja, odrzavanja ili
popravaka, iskljucite stroj iz napajanja.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja odmah nakon svake upotrebe.
Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢i$¢enje.

Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte komprimiranim
zrakom niskog tlaka.

Ne koristite nikakva sredstva za CiS¢enje ili otapala jer mogu
oStetiti plasticne dijelove.

Ventilacijske otvore na kuciStu motora treba redovito Gistiti kako
bi se sprijecilo pregrijavanje uredaja.

Ako je kabel za napajanje ostecen, mora se zamijeniti kabelom
istih specifikacija. Taj posao treba obaviti kvalificirani tehnicar s
odobrenjem za elektri¢ne instalacije ( ) ili se uredaj treba odnijeti
u servisni centar.

Ako na komutatoru nastaje pretjerano iskrenje, neka kvalificirana
osoba provjeri stanje motornih uglji¢nih cetki.

Uredaj se uvijek mora ¢uvati na suhom mjestu, izvan dohvata
djece.

ZAMJENA UGLICNIH KOTRLA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne ¢etke motora
potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne ¢etke uvijek se moraju
zamijeniti istovremeno.

Odvijte poklopce ugljiénih cetki (5) (slika N).

Uklonite istroSene grafitne cetke.

Uklonite svu grafitnu praSinu pomocéu komprimiranog zraka
niskog tlaka.

Umetnite nove ugljicne Eetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
nosace Cetki).

Ponovno postavljanje poklopaca uglji¢nih ¢etki (5).

Nakon zamjene ugljiénih Cetki, pokrenite uredaj bez opterecenja i
pricekajte 2—-3 minute da se ugljine ¢etke uhodaju s komutatorom
motora. Zamjenu ugljiénih Cetki smije obaviti samo kvalificirana
osoba koriste¢i originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

Postavljena vrijednost Brzina vretena (min”)) TEHNICKE SPECIFIKACIJE
8 8.000 NAMJENSKI PODACI
9 9.000 PARAMETAR VREDNOST
10 10,000 Napon napajanja 230 VAC
1 11.000 MreZna frekvencija 50 Hz
34 34.000 Nominalna snaga 170 W
35 35.000 Raspon praznog hoda 8)090 do 35.000
« Neki materijali, poput odredenih plastika i metala, mogu se ostetiti Viak oD P gsmln
toplinom koja nastaje pri vis&im brzinama. Te materijale treba aks. promjer brusnog kotaca mm
obradivati pri odgovarajuce nizim brzinama. Prilikom koridtenja Stezni cep _ 16;2.4;32mm
mini brusilice uvijek nosite zastitne naogale ili vizir. Nepostivanje Razred zastite I
ove preporuke moze dovesti do teskih ozlieda (posebno odiju) TeZina 0,75 kg
ako se Cestice obradka ili dijelovi reznog alata, npr. Zice s zi¢anih
Cetki, budu izbageni iz rada stroja. ;OPAC' OVBUC:lll\(/'BRACUAMA T3 B A K
REZANJE azina zvucnog tlaka deA('—A) (A) K=
« Male obradke treba uévrstiti, na primjer, u stezi. Materijal treba Razina zvugne snage Lo = 84 dB(A) K=3
ucvrstiti tako da je reznu tocku blizu stezne naprave. To ¢e dB(A)

osigurati vecu preciznost rezanja. Rezne ploce tijekom rada
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an =3,74m's K=1,5
m/s?

Vrijednost ubrzanja vibracija

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira karakterizirana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvucéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje uredaj emitira karakterizirane su vrijedno$c¢u
ubrzanija vibracija an(pri €emu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Vrijednosti navedene u ovom priru¢niku: razina zvuénog tlaka Lpa,
razina zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija anizmjerene su
u skladu sa standardom EN 60745-1. Navedena razina vibracija
anmoze se koristiti za usporedbu alata i za preliminarnu procjenu
izloZenosti vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo standardne primjene stroja.
Ako se stroj koristi za druge primjene ili s razli¢itim nastavcima, razina
vibracija moze se promijeniti. Neadekvatno ili rijetko odrzavanje stroja
rezultirat ¢e viSim razinama vibracija. Navedeni razlozi mogu dovesti
do povecane izloZenosti vibracijama tijekom cijelog razdoblja uporabe.
Za toénu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir razdoblja
kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne koristi. Nakon
pazljive procjene svih ¢imbenika, ukupna izloZzenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od uginaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje opreme i
radnih alata, odrzavanje odgovaraju¢e temperature ruku i pravina

organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte.
Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
— lokalnih vlasti. Elektri€na i elektroni¢ka oprema na kraju Zivotnog
vijeka sadrzi tvari koje su $tetne za okolis. Oprema koja se ne
reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli§ i ljudsko
zdravlje.
Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership,
sa sjediStem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 'GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljinjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, ilustracije,
kao i njegov izgled, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (t].
Narodne novine 2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje,
obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog
pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke
GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-
pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodaé: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

VarSava

Proizvod: Mini brusilica

Model: 59G019

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost

proizvodaca.

Gornjim opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom

2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sljede¢ih normi:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na

trziste i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni

izvrsili.

Ime i adresa fizi¢ke ili pravne osobe sa sjediStem u EU ovlastene za

izradu tehnic¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
1 :

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
Var$ava, 17. travnja 2025.
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(It)
ORIGINALUYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJU VERTIMAS

MINI MALUNELIS

59G019

|SPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu pateiktus

saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius

duomenis. Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite
patirti elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

« Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip $lifuoklj, $lifavimo
masing, vielinj Sepetj, poliravimo masina, drozimo jrankj
arba pjovimo jrankj. PraSome susipazinti su visais saugos
ispéjimai instrukcijomi: iliustracijomis ir techniniais
duomenimis, pateiktais su Siuo elektriniu jrankiu. Nevykdant
visy zemiau pateikty instrukcijy, gali kilti elektros smagio, gaisro
ir (arba) rimty suzalojimy pavojus.

* Nenaudokite priedy, kurie nebuvo specialiai suprojektuoti ir
rekomenduoti jrankio gamintojo. Vien tai, kad priedg galima
pritvirtinti prie elektrinio jrankio, dar nereiskia, kad jo naudojimas
bus saugus.

o Slifavimo priedo vardiné greitis turi bati ne mazesnis uz
elektriniame jrankyje nurodyta didziausia greitj. Slifavimo
priedas, veikiantis didesniu nei jo vardinis greitis, gali bati
pazeistas ir suskilti j gabalus.

e Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio
irankio vardines specifikacijas. Netinkamy matmeny priedy
nejmanoma tinkamai valdyti.

« Disky, slifavimo bugny ar kity priedy koteliy dydis turi bati
tinkamai suderintas su elektrinio jrankio velenu arba
spaustuku. Priedai, kurie netinka elektrinio jrankio tvirtinimo
elementams, dirbs nesubalansuotai, pernelyg vibruos ir gali
sukelti jrankio kontrolés praradima.

e Ant koteliy tvirtinami diskai, $lifavimo bagnai, pjovimo
irankiai ir kiti priedai turi bati iki galo jkisti j spaustuva arba
griebtuva. Jei kotelis néra tinkamai uZfiksuotas arba disko
iSsikiSusi dalis yra per ilga, pritvirtintas diskas gali atsipalaiduoti
ir iSsviesti dideliu greiciu.

« Nenaudokite pazeisty priedy. Prie$ kiekvieng naudojima
patikrinkite priedus, pvz., Slifavimo diskus, ar néra atplaiSy
ir jtrikimy, Slifavimo bagna — ar néra jtrikimy, jpléSimy ar
pernelyg did nusidévéjimo, o vielinj Sepetélj — ar néra
laisvy ar sulGizusiy viely. Jei elektrinis jrankis ar priedas
nukrito, patikrinkite, ar néra pazeidimy, arba jdékite geros
buklés atsarginj. Patikring ir pritvirting prieda, atsistokite
patys ir uztikrinkite, kad Salia esantys Zmonés bty atokiau
nuo besisukancios dalies plokStumos, ir vieng minute
paleiskite elektrinj jrankj maksimaliu grei¢iu be apkrovos.
Sugadinti priedai paprastai sulizta per §j bandyma.

« Batina déveéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo darbo pobidzio, bitina dévéeti veido skydelj,
apsauginius akinius arba apsaugines akines. Prireikus
dévékite dulkiy kauke, ausy apsaugus, pirstines ir dirbtuvés
prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy S$lifavimo
medziagy ar apdirbamy detaliy fragmenty. Akiy apsauga turi
apsaugoti nuo fragmenty, susidaranciy atliekant jvairias
operacijas. Dulkiy kauké arba respiratorius turi filtruoti darbo
metu susidarancias daleles. ligalaikis buvimas didelio triuk§mo
aplinkoje gali sukelti klausos praradima.

e Uztikrinkite, kad pasaliniai asmenys laikytysi saugaus
atstumo nuo darbo zonos. Kiekvienas, jeinantis j darbo
zong, privalo dévéti asmenines apsaugos priemones.
Apdirbamojo ruoSinio ar pazeisty priedy fragmentai gali iSskristi
ir sukelti suzalojimus net uz tiesioginés darbo zonos riby.

« Atliekant darbus, kuriy metu pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais elektros laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj
jrankj laikykite tik uz izoliuoty rankeny pavirsiy. Jei pjovimo
jirankis palies jtampg turintj kabelj, atidengtos elektrinio jrankio
metalinés dalys gali tapti jtampos ne$éjos, o tai kelia elektros
smugio pavojy.

o Paleidziant jrankj, visada tvirtai laikykite jj rankoje (-ose).
Variklio sukimo momentas, jsibégéjant iki maksimalaus greicio,
gali sukelti jrankio pasisukima.

e Jei reikia, pritvirtinkite apdirbamajj ruosinj spaustukais.
Dirbdami niekada nelaikykite mazo ruosinio viena ranka, o
irankio — kita. Prisitvirtinus mazg ruoSinj, galésite laisvai valdyti




jrankj abiem rankomis. Apvalios medziagos, pvz., kaiciai,
vamzdziai ar kabeliai, pjaunant linkusios nuriedéti, dél ko
greztukas gali uzstrigti arba smarkiai atSokti jasy link.

Laikykite laidg atokiau nuo besisukancios dalies. Jei
prarasite kontrole, laidas gali bati perkirptas arba jstrigti, o jasy
ranka ar ranka gali bati jtraukta j besisukancig dalj.

Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio, kol priedas visiSkai
nesustos. Besisukantis priedas gali uzsikabinti uz pavirSiaus ir
priversti jus prarasti elektrinio jrankio kontrole.

Pakeitus graztus ar atlikus bet kokius reguliavimus,
isitikinkite, kad spaustuvo verzlé, grazty laikiklis ar Kkiti
reguliavimo elementai yra tvirtai priverzti. Laisvi reguliavimo
elementai gali netikétai pasislinkti, dél ko prarasite kontrole, o
laisvos besisukancios dalys gali smarkiai i$Sokti.

Nenaudokite elektrinio jrankio, laikydami jj Sone. Atsitiktinis
salytis su besisukanciu priedu gali uzsikabinti drabuzius, dél ko
priedas bus pritrauktas prie jasy kino.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius | korpusg jsiurbia dulkes, o per didelis
metaliniy dulkiy susikaupimas gali kelti elektros pavojy.
Nenaudokite elektrinio jrankio $alia degiy medziagy.
Kibirkstys gali sukelti $iy medziagy uzsidegima.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo
skys¢€iai. Vandens ar kity skysty aus$inimo skysciy naudojimas
gali sukelti elektros smigj.

Naudokite tik tam  tikram  elektriniam jrankiui
rekomenduojamus disky tipus ir tik rekomenduojamiems
darbams. Pavyzdziui: neslifuokite pjovimo disko Sonu. Pjovimo
diskai skirti periferiniam $lifavimui; $oninés jégos, veikiancios
Siuos diskus, gali sukelti jy l0zima.

Naudodami kiaginius ir srieginius S§lifavimo jdéklus,
naudokite tik nepazeistus jtvarus, skirtus diskams su lygia
flanSo dalimi, tinkamo dydzio ir ilgio. Tinkamy jtvary
naudojimas sumazina lGzimo rizikg.

Nespaudziokite pjovimo disko ir netaikykite jam per didelio
spaudimo. Nebandykite daryti pernelyg giliy pjaviy. Disko
perkrovimas padidina jam tenkancig apkrovg ir rizika, kad
pjovimo metu diskas susisuks ar uZsikabins, taip pat atatrankos
ar disko lazimo tikimybe.

Nelaikykite rankos vienoje linijoje su besisukanéiu disku
arba uz jo. Jei diskas darbo metu nutols nuo jasy rankos, bet
koks atSokimas gali sukelti, kad besisukantis diskas ir elektrinis
jirankis bus iSmesti tiesiai j jus.

Jei pjovimo diskas uzstrigo ar jsipainiojo, arba jei pjovimas
dél kokios nors priezasties buvo nutrauktas, iSjunkite
elektrinj jrankj ir laikykite jj nejudamai, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Niekada nebandykite iStraukti pjovimo disko
i$ pjovimo vietos, kol jis dar sukasi, nes tai gali sukelti
atatranka. ISsiaiSkinkite, dél kokios priezasties pjovimo diskas
uzstrigo ar jsipainiojo, ir imkités taisomyjy veiksmy, kad
iSsprestuméte problemg.

Negalima testi pjovimo, kol elektrinis jrankis vis dar yra
darbo ruosinyje. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks pilna
greitj, tada atsargiai teskite pjovima. Jei elektrinis jrankis vél
ijungiamas, kol jis vis dar yra darbo ruosinyje, pjovimo diskas gali
uzstrigti, pasislinkti j Song arba sukelti atatranka.

Naudokite atramines plokstes arba kitus didelius ruosinius,
kad sumazintuméte pjovimo disko uzstrigimo ir atatrankos
rizika. Dideliai ruoSiniai linke islinkti dél savo svorio. Atramos
turéty bati dedamos po ruoSiniu Salia pjovimo linijos ir prie
ruos$inio krasto abiejose pjovimo disko pusése.

Bikite ypa¢ atsargus, kai darote ,jpjovimus“ esamose
sienose ar kitose vietose, kurias sunku matyti. ISsikiSes
pjovimo diskas gali perpjauti dujy ar vandens vamzdzius, elektros
kabelius ar kitus objektus, o tai gali sukelti atatranka.

Turékite omenyje, kad vieliniai Seriai gali atsipalaiduoti nuo
Sepecio net ir jprasto veikimo metu. Nepersistenkite su
vieliniais Seriais, netaikydami pernelyg didelio spaudimo
Sepetéliui. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuzius
ar oda.

Prie§ naudodami Sepecius, leiskite jiems veikti darbinio
greiéio rezimu ne maziau kaip viena minute. Siuo metu
niekas neturi stovéti prieSais Sepetj arba jo veikimo kryptimi.
|sibégéjimo laikotarpiu gali atsipalaiduoti Seriukai arba vielos.
Nuo saves nukreipkite i$ besisukanéios vielinés Sepetélés
iSmetamg medziaga. Naudojant Sias Sepetéles, smulkios
dalelés ir vielos fragmentai gali bati iSmetami dideliu grei€iu ir
istrigti odoje.

55

ATSOKIMO PRIEZASTYS
UZTIKRINTI OPERATORIUS:
e Atatranka — tai staigi reakcija, kai besisukantis diskas, trinkelé,

IR PREVENCIJA, KURIAS TURI

Sepetys ar kitas priedas uzstrigsta arba jsipainioja. UZstrigimas
ar jsipainiojimas privercia besisukantj priedg staigiai sustoti, o tai
savo ruoztu sukelia, kad nekontroliuojamas elektrinis jrankis
uzstrigimo vietoje yra stumiamas prieSinga kryptimi nei priedo
sukimosi kryptis.

e Pavyzdziui, jei $lifavimo diskas uZsikabina arba jstrigo dél

apdirbamojo ruosinio, jstrigimo vieta pasiekgs $lifavimo disko
krastas gali jsigrezti j medziagos pavirsiy, dél ko $lifavimo diskas
gali atSokti arba bati iSmestas. Slifavimo diskas gali atSokti link
operatoriaus arba nuo jo, priklausomai nuo S$lifavimo disko
judéjimo krypties jstrigimo akimirkg. Tokiomis sglygomis
Slifavimo diskai taip pat gali IGzti.

* Atatranka atsiranda dél netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir

(arba) netinkamy darbo proceddry ar sglygy, ir jos galima iSvengti
imantis toliau iSvardyty atitinkamy atsargumo priemoniy:
> Tvirtai laikykite elektrinj jrankj rankoje ir
iSdéstykite kiing bei ranka taip, kad galétuméte
atlaikyti atatrankos jégas. Naudotojas gali
kontroliuoti atatrankos jégas, jei imsis atitinkamy
atsargumo priemoniy.
> Bukite ypac atsargis dirbdami Salia kampy, astriy
briauny ir pan. Saugokités, kad jrankis
nesokteléty ar neuzsikabinty. Kampai, astrios
briaunos ar Sokteléjimas gali sukelti besisukancio
irankio uzsikabinima, o tai savo ruoztu gali lemti
kontrolés praradimg ar atatranka.
> Nenaudokite dantyty pjovimo disky. Tokie diskai
sukelia dazng atatranka ir kontrolés praradima.
> Visada jstumkite pjovimo diska j medziaga ta
pacia kryptimi, kuria pjovimo krastas iSeina i$
medziagos (t. y. ta pacia kryptimi, kuria
iSmetamos drozlés). Jterpiant jrankj neteisinga
kryptimi, pjovimo disko pjovimo krastas atsiskiria nuo
apdirbamojo ruosinio ir traukia jrankj jstdmimo
kryptimi.
Dirbant su rotaciniais failais, pjovimo diskais,
greitaeigiais plieniniais pjovikliais arba volframo
karbido pjovikliais, ruosinys visada turi bati tvirtai
jtvirtintas. Sie jrankiai gali uZstrigti, jei net Siek tiek
pasvirs griovelyje, o tai gali sukelti atatranka. Jei
pjovimo diskas jstrigs, jis paprastai suskilinés. Jei
rotacinis failas, greitaeigis pjoviklis arba volframo
karbido pjoviklis jstrigs, jis gali i$Sokti i$ griovelio, dél
ko kyla pavojus prarasti jrankio kontrole.
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NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS.

1 2
5 6

1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg
2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)
3. 2 klasés apsauga
4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis
5. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

6. EAC sertifikavimo Zenklas.
7. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas.

ILIUSTRACIJY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai
pavaizduotas prietaiso dalis.

Veleno fiksavimo jvorés verzlé

Velenas

Apsauga

Veleno fiksavimo mygtukas

Anglies Sepetéliy dangtelis
Jungiklis

Ekranas

hi¢

7

nurodo $io vadovo iliustracijose

Nk WN S



8. Greicio reguliavimo mygtukai

9. Pagalbiné rankena 10. Lankstaus veleno apsauga
11. Lankstaus veleno rankena

12. Lankstaus veleno laido fiksavimo mova

13. Lankstaus veleno fiksavimo movos verzlé

INFORMACIJA: |RANGA IR PRIEDAI

e Lankstusis velenas -1
e Specialus plokscias raktas -1
e Papildoma apsauga -1
e Pagalbiné rankena -1
e |vairds priedai -190
* Plastikiné dézuté -1

ZYMES ANT PRIETAISO

™ RRRRMM Y x00xx ™

RRRR - pagaminimo metai

MM - pagaminimo ménuo

Y - papildomas Zyméjimas
XXXXX - serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Mini $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Jrankj varo vienfazis komutatorinis variklis. Mini $lifuoklis skirtas
tiksliai apdirbti metalo, medzio, stiklo ir plastiko detales. Visi su mini
Slifuokliu tiekiami priedai (darbo jrankiai) turi bati naudojami pagal
paskirtj, atsizvelgiant | numatomo darbo pobaddj ir sglygas.
Naudojimo sritys apima modeliy gamybg, minéty medziagy tiksly
apdirbima ir visy rasiy namy meistry darbus.

Jrankis skirtas naudoti tik sausomis salygomis. Nenaudokite
elektrinio jrankio kitais tikslais nei tie, kuriems jis yra skirtas

Netinkamas naudojimas.

« Nedirbkite su medziagomis, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas
yra kancerogenas.

« Nedirbkite su medziagomis, kuriy dulkés yra labai degios arba
sprogios. Naudojant elektrinj jrankj susidaro kibirkstys, kurios gali
uZdegti i$siskirian¢ius garus.

* Nenaudokite pjovimo disky $lifavimo darbams. Pjovimo diskai
veikia savo priekinéje puséje; Slifuojant tokio disko Sonu kyla
pavojus jj sugadinti, o tai gali sukelti operatoriaus suZalojimg.

PASIRENGIMAS DARBUI

PAGALBINES RANKENOS UZDEJIMAS IR NUEMIMAS

Mini $lifuoklj galima naudoti su pagalbine rankena (9) arba be jos,
priklausomai nuo jasy poreikiy. Atitinkamai turite naudoti tinkamag
apsaugg (3) su aukstesniu arba Zemesniu flanSu. Priklausomai
nuo atliekamos uzduoties, rekomenduojama laikyti mini
Slifuoklj abiem rankomis, naudodami pagalbine rankena.

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

« Atsukite ir nuimkite apsauga (3).

« Pritvirtinkite pagalbine rankeng (9) prie jrankio korpuso.
« Pritvirtinkite jg, priverzdami atitinkamg apsauga (3).

FIKSUOJANCIOS |[VORES VERZLES UZDEJIMAS IR NUEMIMAS

Atjunkite mini Slifuoklj nuo elektros tinklo.

* Paspauskite ir laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtuka (4),
kad velenas nesisukty.

* Pasukite fiksavimo jvorés verzle (1), kol veleno fiksavimo kaistis
isikibs j pavaros veleno griovelj.  Atsukite fiksavimo jvorés verzle
(1) (jei reikia, naudokite specialy raktg) (A pav.). Fiksavimo
jvorés verzlé montuojama atvirkstine tvarka nei nuimama.

FIKSAVIMO MANGARUY KEITIMAS

Visada naudokite tinkama spaustuva, atitinkantj to jrankio, kurj

ketinate naudoti, kotelio dydj. Nebandykite prievarta jkisti

didesnio skersmens jrankio kotelio j mazesnj spaustuva.

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

Paspauskite ir laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtukg (4)
Nuimkite spaustuvg atsukdami spaustuvo verzle (1) (pav. B).
Nuimkite spaustuvag ,a“, nusliauzdami jj nuo veleno (2) (pav. C).
UZsukite tinkamo dydzio spaustuka.

« Prisukite spaustuvo verzle (1).

Nesukite fiksavimo jvorés verzlés iki galo, jei dar nejdétas
darbo jrankis.
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Spyruoklés keitimas atliekamas tokiu paciu badu.

PRIEDY MONTAVIMAS IR KEITIMAS

Prie$ pradédami montuoti ar keisti darbo jrankius, spaustuva
arba atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus, visada
iStraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros lizdo.

o Paspauskite ir laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtuka (4).

e Atlaisvinkite spaustuvo verzle (1).

o |kiskite darbo jrankio kotg | spaustuvg taip, kad jis negaléty
i§slysti darbo metu (pav. D).

e Laikydami nuspaustg veleno fiksavimo mygtukg (4), priverzkite
spaustuvo verzle (1) taip, kad spaustuvas tvirtai prispausty
irankio kota (jei reikia, naudokite specialy rakta) (E pav.).

Verpstés fiksavimo mygtukas skirtas tik darbo jrankio

tvirtinimui arba nuémimui. Jis neturi bati naudojamas kaip

stabdymo mygtukas, kai sukasi stakliy verpsté. Slifavimo

diskai, Slifavimo ritinéliai ir kiti priedai turi tiksliai tilpti j

verpstés fiksavimo jvore arba pavaros velena.

Darbinis jrankis turi bati jstumtas ne maziau kaip 10 mm gylio.

LANKSTUSIOS VARANCIOSIOS ASIES MONTAVIMAS
IStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

* Atlaisvinkite ir nuimkite priekinj plastikinj apsauga (3) (pav. F).
Siek tiek itraukite kabelj ,c* i§ lankséiosios pavaros veleno
apvalkalo (10), kad kabelio galg baty galima jkisti j fiksavimo jvore
(pav. G).

e Paspauskite ir laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtukg (4).

« Jeireikia, Siek tiek pasukite veleng, kad jis uzsifiksuoty.

e Prisukite fiksavimo movos verzle (1) naudodami pridedamag
specialy raktg (pav. H).

o Leiskite kabeliui susitraukti j lanksciojo veleno korpusg (10).

e Tvirtinkite lankscigjg veleng priverzdami fiksavimo verzlg ,b“ (1
pav.).

PRIEDY MONTAVIMAS IR KEITIMAS LANKSTIOJO VELENO

LAIKIKLYJE

IStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

e UZfiksuokite lanksciojo veleno kabelj ,c“, pastumdami jj atgal ir
laikydami lanksciojo veleno kabelio fiksavimo mova (12) vietoje
(pav. K).

« Atlaisvinkite verzlg ant lanksciojo veleno fiksavimo movos (13).

o |kiskite darbo jrankio kotg j fiksavimo mova.

e Tvirtai priverzkite fiksavimo movos verzle (13) specialiu raktu
(pav. L).

« Atleiskite lanksciojo veleno laido fiksavimo jvore (12).

Patogus pakabukas leidzia darbo pertrauky metu pakabinti mini

$lifuoklj ant stovo.

NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

Prie§ naudodami mini Slifuoklj, patikrinkite Slifavimo disko
bikle. Nenaudokite slifavimo disky, kurie yra suskile, jtrike ar
kitaip pazeisti. Nusidévéjes diskas ar Sepetélis turi bati
nedelsiant pakeistas nauju prie$ naudojima. Baige darba,
visada i$junkite jrenginj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai
sustos. Tik tada galite padéti mini Slifuoklj j vieta.
Nesustabdykite besisukancio Slifavimo disko, prispaudziant jj
prie apdirbamojo ruosSinio.

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS
Tinklo jtampa turi atitikti mini Slifuoklio techniniy duomeny

plokstelgje nurodyta jt

ljungimas — nustatykite maitinimo jungiklj (6) j padeétj ,I*.
I1$jungimas — nustatykite maitinimo jungiklj (6) j padétj ,,0*.

SUKAMOSIOS VELENO GREICIO REGULIAVIMAS

« Nustacius maitinimo jungiklj (6) j padétj ,,I, veleno greitj galima
reguliuoti pasirinkus atitinkama skai€iy, rodomag ekrane (7)
(diapazonas nuo 8 iki 35) (pav. M).

« Sukimosi greit] reguliuokite pakartotinai spaudziant mygtukus ,,+*
ir = (8).

o Norédami padidinti greitj, paspauskite mygtuka ,,+ »
Norédami sumazinti greitjpaspauskite mygtukg

Nonnt pasiekti geriausius rezultatus dirbant su skirtingomis

medziagomis, nustatykite mini $lifuoklio veleno greitj pagal

atliekamos uzduoties reikalavimus. Norint pasirinkti tinkamg greit],

rekomenduojama atlikti bandymus su medziagos atraizomis.



REKOMENDUOJAMI GREICIAI NAUDOJANT MINI SLIFUOKL]

e Sukimosi greitis priklauso nuo tinklo jtampos. Jei tinklo jtampa
sumazeéja, veleno greitis sumazeés, ypac kai nustatytas mazas
greitis. MaZos galios $lifuoklis gali nepaleisti maziausiu greiciu
tose vietovése, kur jtampa yra per maza, t. y. mazesné nei 230
V. Tokiais atvejais, norint paleisti jrenginj, nustatykite didesnj
veleno sukimosi greitj.

e Darbas mazais sukimosi grei¢iais (15 000 ™"'ar maziau)
paprastai geriausiai tinka poliravimo darbams naudojant veltinius
poliravimo priedus, subtiliai apdirbant medj ir apdirbant trapias
modeliy detales. Visi Sepetéliavimo darbai reikalauja mazesniy
darbo greiciy, kad vielos nei$slysty i§ Sepetéliy laikikliy. Bendroji
taisyklé — dirbti maziausiu galimu greiciu, kurj leidZia naudojamas
irankis ir apdirbama medziaga.

e Didesni sukimosi greiCiai yra tinkamesni grezimui, drozimui
(frezavimui), pjovimui, formavimui, grioveliy pjovimui ir medienos
profiliavimui.

* Kietmedziui, metalams ir stiklui taip pat reikalingi didesni veleno
greiciai.

Atskiry nustatymy ekrane nurodyti Sie suklio greiciai:

* Kai kurios medziagos, pvz., tam tikri plastikai ir metalai, gali bati

e Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirks¢iy, paprasykite
kvalifikuoto asmens patikrinti variklio anglies $epetéliy bakle.

* Prietaisg visada reikia laikyti sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrikusios

variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti. Abu anglies

Sepetéliai visada turi bati kei€iami vienu metu.

« Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (5) (pav. N).

* |Simkite susidévéjusias anglies Sepetéles.

e Pasalinkite anglies dulkes naudodami Zemo slégio suspaustg
ora.

« |dékite naujas anglies Sepetéles (Sepetélés turi laisvai jslysti j
Sepeteéliy laikiklius).

o UzZsukite anglies Sepetéliy dangtelius (5).

Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite jrenginj be apkrovos ir

palaukite 2-3 minutes, kol anglies $epetéliai prisitaikys prie variklio

komutatoriaus. Anglies Sepetéliy keitima turi atlikti tik kvalifikuotas

specialistas, naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi paSalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo

Nustatyta verté Veleno greitis (min™ ) centras.
8 8 000 TECHNINES SPECIFIKACIJOS
9 9 000 NOMINALUS DUOMENYS
10 10 000 PARAMETRAS REIKSME
11 11 000 Maitinimo jtampa 230 V kintamosios
34 34000 i — Sroves
35 35000 TInle) defznl:f, 50 Hz
5 . = - = - = Nominali galia 170 W
pazeistos dél aukstesniuose greiciuose susidarancios Silumos. ——— - — —
Jas reikia apdirbti atitinkamai mazesniais greigiais. Naudodami Tustiosios eigos sukiy diapazonas nuo 8 000 iki 35 000
mini  §lifuoklj, visada dévékite apsauginius akinius arba aps/min
apsaugines akines. Jei nesilaikysite $ios rekomendacijos, galite Maksimalus $lifavimo disko skersmuo 35mm
patirti rimty suzalojimy (ypa¢ akiy), jei veikiantis jrenginys iSmes Spyruokliné jtvaré 1,6;2,4; 3,2 mm
apdirbamos detalés daleles arba pjovimo jrankio dalis, pvz., Apsaugos klasé I
vielinius Sepecius. Svoris 0,75 kg
P‘":AUS,TYM’;Sb P s DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
. azl apdirbami I'Ll?SInIaI .Ufel.]_. U.I pr| (VI Ir‘! I, paVyz %IUI, Garso sleglo Iygls Lea =73 dB(A) K=3
spaustuvuose. Medziaga turéty bdti pritvirtinta taip, kad pjovimo dBA
taskas bity arti tvirtinimo jtaiso. Tai utikrins didesnj pjovimo _ (A)
tiksluma. Pjovimo diskai darbo metu jkaista iki labai aukstos Garso galios lygis Lwa =84 dB(A) K=3
temperattiros — nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie dB(A) ]
neatvés. Vibracijos pagreicio verté anh =3,74m's" K=1,5
m/s?

Slifavimui nenaudokite pjovimui skirty disky.
Slifavimo diskai suprojektuoti medziagai pa$alinti naudojant
disko krasta.
e Negalima $lifuoti disko Soniniu pavir§iumi. Optimalus $io tipo
disko darbo kampas yra **" .
Dirbdami su lameliy diskais, Slifavimo pluosto diskais ir
lanksciaisiais Slifavimo popieriaus diskais, uztikrinkite, kad
baty islaikytas teisingas atakos kampas.
* Nenaudokite viso disko pavirSiaus Slifavimui.
« Siy tipy diskai naudojami ploksgiy pavirsiy apdirbimui.
Metalinés Sepetélés daugiausia skirtos profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti.
Jomis galima pasalinti, pavyzdziui, riidj, dazy sluoksnius ir
pan. nuo medziagos pavirsiaus.

SLIFAVIMAS
.
.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA
e Prie$ atliekant bet kokius reguliavimo, prieziGros ar remonto
darbus, atjunkite stakle nuo elektros tinklo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

* Rekomenduojama jrenginj iSvalyti iSkart po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

* Prietaisg nuvalykite sausa $luoste arba iSpaskite Zemo slégio
suslégtu oru.

* Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

« Variklio korpuso ventiliacijos angas reikia reguliariai valyti, kad
prietaisas neperkaisty.

e Jei maitinimo kabelis pazeistas, jj batina pakeisti tokiu paciy
techniniy charakteristiky kabeliu. $j darbg turi atlikti , “
kvalifikuotas technikas arba prietaisg reikia nunesti j aptarnavimo
centra.
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Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamg triukSmg apibadina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma). Prietaiso
skleidZziamas vibracijas apibaidina vibracijos pagreicio verté an (kur K
Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateiktos vertés: garso slégio lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagrei€io verté an buvo iSmatuotos pagal
standarta EN 60745-1. Pateiktas vibracijos lygis an gali bdati
naudojamas jrankiams palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio
jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrenginio naudojimo
salygas. Jei jrenginys naudojamas kitoms reikméms arba su kitais
priedais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Netinkama arba reta jrenginio
techniné priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezas¢iy
vibracijos poveikis gali padidéti per visg naudojimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai jrenginys yra iSjungtas arba kai jis yra jjungtas,
bet nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esgs Zymiai mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui: reguliariai prizitréti jrangg ir
darbo jrankius, uztikrinti, kad ranky temperatdra baty tinkama, bei
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

apie perdirbimg galima gauti i§ gaminio pardavéjo arba vietos
valdzios institucijy. Pasenusi elektros ir elektroniné jranga yra
sudaryta i§ aplinkai kenksmingy medZiagy. Neperdirbta jranga
kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis,
ﬁ juos batina perduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacijg
—

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, ribotos atsakomybés



bendrové, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”),
Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"),
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa,
priklauso iSimtinai ,GTX Poland* ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d.
Istatyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631
punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar
bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko ,GTX Poland" sutikimo
grieztai draudziama ir uz tai gali bti taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

ES atitikties deklaracija
Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-285
VarSuva
Produktas: Mini $lifuoklis
Modelis: 59G019
Prekinis pavadinimas: GRAPHITE
Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999
Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
ir atitinka $iy standarty reikalavimus:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty
, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty
modifikacijy.
ES gyvenandio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva
e -
Pawet Kowalski
,GTX POLAND" kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. balandzio 17 d.

(v)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
MINI MALTAJS

59G019

BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus, instrukcijas,
ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam
instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.
Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai
izmantoSanai.
o Sis elektriskais instruments ir paredzéts darbam ka
slipmasina, abraziva slipmasina, stieplu suka, pulétajs,
grieSanas instruments vai cirSanas instruments. Liadzu,
iepazistieties ar visiem drosibas  bridinajumiem,
instrukcijam, ilustracijam un tehniskajiem datiem, kas
pievienoti Sim elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet
visas zemak minétas instrukcijas, var rasties elektriska strava,
ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Nelietojiet piederumus, kas nav ipasi izstradati un ieteikti no

instrumenta raZotaja puses. VienkarSais fakts, ka piederumu

var uzstadit uz elektriska instrumenta, negaranté drosu darbibu.

e SlipéSanas piederuma nominalajam apgriezienu skaitam
jabat vismaz vienadam ar elektriskajam instrumentam
noradito maksimalo apgriezienu skaitu. SlipéSanas
piederums, kas darbojas ar atrumu, kas parsniedz t& nominalo
apgriezienu skaitu, var tikt bojats un sadalities gabalos.

e Piederuma aréjam diametram un biezumam jaatbilst
elektriska instrumenta nominalajam  specifikacijam.
Piederumus ar neatbilsto§iem izmériem nav iespéjams pienacigi
kontrolét.

* Disku, slipésanas cilindru vai citu piederumu katina izméram
ir jabat pareizi piemérotam elektriska instrumenta varpstai
vai skavai. Piederumi, kas neatbilst elektriska instrumenta
nostiprina$anas elementiem, darbosies nelidzsvaroti, parmérigi
vibrés un var izraisit kontroles zaudé$anu par instrumentu.
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Uz katina uzstaditi diski, slipésanas cilindri, griezéji un citi
piederumi ir pilniba jaievieto spilés vai patrona. Ja katin$ nav
pareizi nostiprinats vai diska izvirzita dala ir parak gara,
uzstaditais disks var atslabt un tikt izsviests ar lielu atrumu.
Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas
reizes parbaudiet piederumus, pieméram, abrazivos diskus,
vai uz tiem nav skrambu un plisumu, shpésanas cilindru —
vai uz ta nav plisumu, ieplisumu vai parmériga nodiluma, ka
ari metala suku — vai taja nav atslabusu vai salauztu
stieplinu. Ja elektriskais instruments vai piederums ir
nokritis, parbaudiet to uz bojajumiem vai uzstadiet laba
stavokli esosu rezerves dalu. Péc piederuma parbaudes un
uzstadiSanas nostajieties un nodrosiniet, lai apkart esosie
cilvéki atrastos talu no rotéjosas dalas plaknes, un vienu
minati darbiniet elektrisko instrumentu ar maksimalo atrumu
bez slodzes. Bojati piederumi parasti salzt Sts parbaudes laika.
Ir javalka individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no
darba veida ir javalka sejas aizsargs, aizsargbrilles vai
aizsarg ka. Ja nepiecieSams, valkajiet puteklu masku,
ausu aizsargus, cimdus un darbnicas priekSautu, lai
pasargatos no sikiem abrazivo materialu vai apstradajamo
detalu fragmentiem. Acu aizsardzibai japasargd no
fragmentiem, kas rodas dazadu darbibu laika. Puteklu maska vai
respirators j&filtré dalinas, kas rodas veicot konkréto uzdevumu.
ligstoSa paklausana augstam trokSna Iimenim var izraisit dzirdes
zudumu.

Nodrosiniet, lai apkartgjie cilvéki atrastos drosa attaluma no
darba zonas. lkvienam, kas iendk darba zona, ir javalka
individualie aizsardzibas lidzekli. Fragmenti no apstradajama
materiala vai bojatiem piederumiem var izlidot un izraisit traumas
pat arpus tieSas darba zonas.

Veicot darbus, kuru laika grieSanas ruments var
saskarties ar pasléptam vadu i n vai pasa
instrumenta kabeli, turiet elektrisko instrumentu tikai par
rokturu izolétajam virsmam. Ja grieSanas instruments
saskaras ar stravas vadu, elektrisko instrumentu atklatas metala
dalas var k|Gt stravas vaditas, radot elektriskas stravas trieciena
risku.

leslédzot instrumentu, vienmér stingri turiet to roka(-as).
Motora griezes moments, paatrinoties l1dz pilnam atrumam, var
izraistt instrumenta pagriezienu.

Vajadzibas gadijuma nostipriniet apstradajamo detalu ar
skavam. Darba laika nekad neturiet mazu detalu viena roka
un instrumentu otra. Mazas detalas nostiprinaSana lauj brivi
vadit instrumentu ar abam rokam. Apaliem materialiem,
pieméram, tapam, caurulém vai kabeliem, grieZot ir tendence
ripot prom, kas var izraisTt urbja aizkerSanos vai spécigu atsitienu
jasu virziena.

Turot vadu talu no rotéjosas dalas. Ja zaudgjat kontroli, vads
var tikt pargriezts vai iekerties, un jasu roka vai plauksta var tikt
ievilkta rotéjosaja dala.

Nekad nenoliekiet elektroriku, kamér piederums nav pilniba
apstajies. RotéjoSs piederums var aizkerties par virsmu un
izraisit elektrorika kontroles zaudésanu.

Péc urbju nomainas vai jebkadu reguléjumu veik$anas
parliecinieties, ka skavas uzgrieznis, patronas vai citas
reguléSanas detalas ir droSi pievilktas. Nefiksétas
reguléSanas detalas var negaiditi parvietoties, izraisot kontroles
zaudé$anu, un nefiksétas rotéjoSas detalas var tikt strauji
izsviestas.

Nelietojiet elektrisko instrumentu, turot to pie saniem.
Neapzinata saskare ar rotéjoSo piederumu var izraisit apgérba
ieker$anos, ka rezultata piederums tiks ievilkts pret jasu kermeni.
Regulari tiriet elektriskd instrumenta ventilacijas atveres.
Motora ventilators ievelk puteklus korpusa, un parmériga metala
puteklu uzkraSanas var radit elektriskus draudus.

Nelietojiet elektrisko instrumentu uzliesmojoSu materialu
tuvuma. Dzirksteles var izraisit o materialu aizdeg$anos.
Nelietojiet piederumus, kuriem nepiecieSama Skidra
dzesé$ana. Udens vai citu $kidro dzesé$anas Skidrumu
lietoSana var izraisTt elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet tikai tos disku veidus, kas ir ieteikti konkrétajam
elektriskajam  instrumentam, un tikai ieteiktajiem
pielietojumiem. Pieméram: neveiciet slipéSanu ar grieSanas
diska malu. GrieSanas diski ir paredzéti periférajai slipé$anai; uz
Siem diskiem iedarboties sanu spékiem var izraisit to la$anu.
Konusveida un vitpotajiem abrazivajiem ieliktniem
izmantojiet tikai neskartus varpstus diskiem ar gludu atloku,




kas ir pareiza izméra un garuma. Pareizu varpstu izmantosana
samagzina liizuma risku.

« Nesaspiediet grieSanas disku un neuzlieciet tam parmeérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Diska
parslodze palielina uz to iedarboto slodzi un risku, ka disks
grieSanas laika var izliekties vai iekerties, ka art atsitiena vai
diska lzuma iespéju.

« Nelieciet roku viena linija ar rotéjoso asmeni vai aiz ta. Ja
asmens darbibas laika attalinas no jasu rokas, jebkurs atsitiens
var izraisTt to, ka rotgjoSais asmens un elektriskais instruments
tiek izmests tieSi jasu virziena.

e Ja disks ir iestrédzis vai aizkeéries, vai ja grieSana kada
iemesla dél tiek partraukta, izslédziet elektrisko instrumentu
un turiet to nekustigi, "dz disks ir pilniba apstajies. Nekad
neméginiet izvilkt grieSanas disku no griezuma, kamér tas
vél griezas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet iemeslu,
kapéc disks ir iestrédzis vai aizkéries, un veiciet korektivus
pasakumus, lai novérstu problému.

o Neatsaciet grieSanu, kameér elektriskais instruments
joprojam atrodas darba gabala. Pagaidiet, Ildz asmens
sasniedzis pilnu apgriezienu skaitu, un tikai tad uzmanigi
atsaciet grieSanu. Ja elektriskais instruments tiek iedarbinats
atkartoti, kamér tas joprojam atrodas darba gabala, asmens var
iestrégt, novirzities saniem vai izrais’t atsitienu.

* Izmantojiet atbalsta plaksnes vai citus lielizméra atbalstus,
lai Iidz minimumam samazinatu asmens iesprasanas un
atsitiena risku. Lieliem darba gabaliem ir tendence nosésties
zem sava pasa svara. Atbalstus janovieto zem darba gabala pie
grieSanas Iinijas un pie darba gabala malas abas asmens pusés.

« Esietipasi uzmanigi, veicot ,,iegriezumus” esosas sienas vai
citas vietas, kuras ir griati parredzamas. |zvirzits asmens var
pargriezt gazes vai tdens caurules, elektriskos vadus vai citus
priekS8metus, kas var izrais't atsitienu.

e Nemiet véra, ka metala sari var atdalities no birstes pat
normalas darbibas laika. Neparslodzéjiet metala sarus,
parmeérigi spiezot uz birstes. Metala sari var viegli caurdurét
planu apgérbu vai adu.

e Pirms suvulu lietoSanas laujiet tam darboties ar darba
atrumu vismaz vienu minati. Saja laika nevienam nedrikst
atrasties suvulu priekS8a vai to darbibas virziena.
lestradasanas perioda var atdalities valigas sarinas vai stieples.

« Novirziet no rotéjoSas metala sukas izsviesto materiala
plismu prom no sevis. Lietojot $is sukas, sikas dalinas un
metala fragmenti var tikt izsviesti ar lielu atrumu un iedurties ada.

ATSPRIEDES CELONI UN TO NOVERSANA, KO VEIC

OPERATORS:

* Atgriezeniskais trieciens ir péksna reakcija uz to, ka rotéjoss
disks, paliktnis, suka vai cits piederums ir iestrédzis vai aizkéries.
lestrégSana vai aizker$anas izraisa rotéjo$a piederuma péksnu
apstasanos, kas savukart izraisa to, ka nekontrolétais elektriskais
instruments tiek izgrasts pretéja virziend neka piederuma
rotacijas virziens iestrégSanas vieta.

e Pieméram, ja slipéSanas disks iekeras vai iestrédz
apstradajamaja detala, diska mala, nonakot iestrégsanas vieta,
var iedurties materidla virsma, izraisot diska atsitienu vai
izsviestu. SlipéSanas disks var atsitities pret operatoru vai prom
no vina, atkariba no diska kustibas virziena iestrégSanas bridr.
Sados apstaklos slipéSanas diski var ar saplist.

« Atgriezeniskais trieciens rodas elektriska instrumenta nepareizas
lieto8anas un/vai nepareizu darba proceddru vai apstaklu dé|, un
to var novérst, ievérojot turpmak uzskaititos atbilstoSos drosibas
pasakumus:

> Stingri turiet elektrisko instrumentu roka un
novietojiet kermeni un roku ta, lai varétu izturét
atsitiena spékus. Darbinieks var kontrolét atsitiena
spékus, ja veic atbilstoSus drosibas pasakumus.

> Esiet 1pasi uzmanigi, stradajot stiiru, asu malu u.
c. tuvuma. Pievérsiet uzmanibu tam, vai
instruments neatsitas vai neaizkeras. Stiri, asas
malas vai atsitieni var izraisit rotéjo$a instrumenta
aizkerSanos, kas savukart var novest pie kontroles
zaudésanas vai atsitiena.

> Neuzstadiet zobainu asmeni. Sadi asmeni izraisa
biezu atsitienu un kontroles zaudésanu.
> Vienmer virziet asmeni materiala taja pasa

virziena, kada grieSanas mala iziet no materiala (t.
i., taja pasa virziena, kada tiek izmesti skaidini).
Instrumenta ievietoSana nepareiza virziena izraisa to,
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ka asmens grieSanas mala atdalas no apstradajama
gabala un velk instrumentu $Ts virziSanas virziena.

> Stradajot ar rotéjc vilém, gries diskiem,
atrgriezes térauda griezéjiem vai volframa karbida
griezéjiem, apstradajamais materials vienmer ir
stingri janostiprina. Sie instrumenti var iestrégt, ja
tie pat nedaudz sasveras rieva, kas var izraisit
atsitienu. Ja grieSanas disks iestrédz, tas parasti
sadalas gabalos. Ja rotéjosais viles, atrgriezes fréze
vai volframa karbida fréze iestrédz, ta var izlékt no
rievas, radot risku zaudét kontroli par instrumentu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS.

o 0|2
—

1 2 3 4
5 6

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us (aizsargbrilles, ausu

aizsargus, puteklu masku)

3. 2. klases aizsardziba

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

6. EAC sertifikacijas zime.
7. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

Varpstas fikséjosas uzmavas uzgrieznis

Varpsta

Aizsargs

Varpstas fiksé$anas poga

Oglekla sukas vacin$

Slédzis

Displejs

Atruma regulé$anas pogas

. Papildu rokturis 10. Elastiga varpstas aizsargs
11. Elastiga varpstas rokturis

12. Elastiga varpstas kabela fiksgjos$a uzmava

13. Elastiga varpstas fikséjosas uzmavas uzgrieznis

INFORMACIJA: IEKARTAS UN PARIKAS

7

CENOOR®N

» Elastigais varpstas -1
* Specials plakanais atslégas uzgalis -1
e Papildu apsardze -1
e Papildu rokturis -1
e Dazadi piederumi -190
¢ Plastmasas kaste -1

MARKEJUMI UZ IERICES

LSN

RRRR - razo$anas gads

MM - razo$anas ménesis

Y - papildu apzimé&jums

XXXXX - sérijas numurs

NNN -papildu apzimé&jums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Mini slipma$ina ir rokas elektriskais instruments ar Il klases
izolaciju. Instrumentu darbina vienfazes komutatoru motors. Mini
slipmasina ir paredzéta metala, koka, stikla un plastmasas detalu
precizai apstradei. Visi mini slipmasinai pievienotie piederumi
(darba riki) jaizmanto paredzétajam mérkim, nemot véra paredzéta
darba veidu un apstaklus. LietoSanas jomas ietver modelésanu,
iepriek§ minéto materialu precizu apstradi un visus veidus
pasdarbibas darbus.

RRRRMM Y xxxxx ")

Instrumentu paredzéts lietot tikai sausa vidé. Nelietojiet
elektrisko instrumentu citiem mérkiem, kas nav tie, kam tas ir
paredzéts



Nepareiza lietoSana.

* Nestradajiet ar materialiem, kas satur azbestu. Azbests ir
kancerogéns.

* Nestradajiet ar materialiem, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai
spradzienbistami. Darbinot elektroriku, rodas dzirksteles, kas var
aizdedzinat izdalitos tvaikus.

* Nelietojiet grieSanas diskus slipésanas darbiem. Grie$anas diski
darbojas ar priek$éjo virsmu; slipéjot ar $ada diska sanu, pastav
risks to sabojat, kas var izraisit operatora traumas.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PALIGROKAS PIESTIPRINASANA UN NONEMSANA

Mini slipmasinu var lietot ar papildu rokturi (9) vai bez ta, atkariba
no jisu vajadzibam. Tadé| jums jaizmanto pareizais aizsargs (3) ar
augstaku vai zemaku atloku. Atkariba no veicama uzdevuma
ieteicams turét mini slipmasinu ar abam rokam, izmantojot
papildu rokturi.

Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.

o Atskravéjiet un nonemiet aizsargu (3).

o Uzstadiet papildu rokturi (9) uz instrumenta korpusa.
« Nostipriniet to, pievelkot atbilsto$o aizsargu (3).

SKAVAS MUTES UZVILKSANA UN NONEMSANA

Atvienojiet mini slipmasinu no elektrotikla.

* Nospiediet un turiet nospiestu varpstas blok&Sanas pogu (4), lai
nelautu varpstai griezties.

* Pagrieziet skavas uzmavas uzgriezni (1), l'dz varpstas fiksacijas
tapai iekeras piedzinas varpstas rievas. e Atskrivéjiet skavas
uzmavas uzgriezni (1) (ja nepiecieS8ams, izmantojiet specialu
atslégu) (A att.). Skavas uzmavas uzgriezni uzstada pretéja
seciba neka to nonemot.

FIKSEJOSO MANSETU MAINA

Vienmér izmantojiet pareizo spili, kas atbilst ta instrumenta
kata izméram, kuru planojat izmantot. Neméginiet ar spéku
ievietot instrumenta katu ar lielaku diametru mazaka spilée.

Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.

Nospiediet un turiet nospiestu varpstas fiksatora pogu (4)
Nonemiet spiliti, atskrivéjot spilites uzgriezni (1) (att. B).
Nonemiet skavu ,a”, nobidot to no varpstas (2) (att. C).
Uzstadiet pareiza izméra spili.

« Pieskravéjiet spiles uzgriezni (1).

Nepieskriveéjiet fikséjoSas uzmavas uzgriezni lidz galam, ja
darba instruments vél nav ievietots.

Spiles nomaina tiek veikta tada pasa veida.

PARIKSU UZSTADISANA UN MAINA

Pirms darba instrumentu, spiles uzstadiSanas vai nomainas, ka
arl jebkadu apkopes darbu veik$anas vienmér izvelciet
barosanas vadu no rozetes.

* Nospiediet un turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu (4).

« Atbrivojiet spiles uzgriezni (1).

* levietojiet darba instrumenta katu spilés ta, lai tas darbibas laika
neizslidétu (att. D).

* Turiet nospiestu varpstas fiksatora pogu (4) un pievelciet spiles
uzgriezni (1) ta, lai spile droSi fiksétu instrumenta katu
(vajadzibas gadijuma izmantojiet specialu atslégu) (E att.).

Varpstas fiksatora pogu paredzéts izmantot tikai darba rika
nostiprinaSanai vai nonems$anai. To nedrikst izmantot ka
bremzes pogu, kamér griezas masinas varpsta. SlipéSanas
diskiem, slipéSanas veltniem un citiem piederumiem precizi
japiestiprinas pie varpstas fikséjoSajam uzmavam vai
piedzinas varpstas.

Darba rikam jabit iespraustam vismaz 10 mm dziluma.

lestatita vertiba Varpstas apgriezienu
skaits (™" )

8 8 000

9 9 000

10 10 000

11 11 000
34 34 000
35 35 000

ELASTIGA PIEVADVALSTA UZSTADISANA
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Atvienojiet baroSanas vadu no elektrotikla rozetes.

« Atbrivojiet un nonemiet priek$&jo plastmasas aizsargu (3) (att. F).

¢ Nedaudz izvelciet kabeli ,c’ no elastigd piedzinas varpstas
apvalka (10), lai kabela galu varétu ievietot fikséSanas uzmava
(att. G).

« Nospiediet un turiet nospiestu varpstas fiksé$anas pogu (4).

e Ja nepiecieSams, nedaudz pagrieziet varpstu, lai to fiksétu.

o Pieskravéjiet fiksgéjoSas uzmavas uzgriezni (1), izmantojot
komplekta ieklauto specialo atslégu (att. H).

o Laujiet vadam ievilkties elastiga varpstas apvalka (10).

« Nostipriniet elastigo varpstu, pievelkot fiksgjoSo uzgali ,b” (att. I).

PARVIETOSANA UN PARMAINA ELASTIGA VALISA TURETAJA

Atvienojiet barosanas kabeli no elektrotikla rozetes.

o Fiksgjiet elastiga varpsta kabeli ,c”, pabidot to atpakal un noturot
elastiga varpsta kabela fiks&jo$o uzmavu (12) sava vieta (att. K).

o Atbrivojiet uzgriezni uz elastiga varpstas fikséjo$as uzmavas
(13).

« levietojiet darba rika katu fikséjoSaja uzmava.

o Cietigi pievelciet fiksgjoSas uzmavas uzgriezni (13), izmantojot
specialo atslégu (att. L).

o Atbrivojiet elastiga varpstas kabela fiksgjoSo uzmavu (12).

Erts pakaramais lauj darba partraukumu laika uzkart mini

slipmasinu uz statna.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms mini slipmasinas lietoSanas parbaudiet slipésanas diska
stavokli. Nelietojiet slipéSanas diskus, kuriem ir skrambas,
plaisas vai citi bojajumi. Nolietotu disku vai suku nekavéjoties
pirms lieto$anas janomaina pret jaunu. Péc darba pabeig$anas
vienmer izslédziet ierici un pagaidiet, lldz darba riks ir pilniba
apstajies. Tikai tad mini slipmasinu drikst novietot.

Nenostadiet rotéjoSo slipéSanas disku, piespiezot to pret
apstradajamo detalu.

IESLEGSANA / IZSLEGSANA
Tikla spriegumam jaatbilst spriegumam, kas noradits mini
slipmasinas tipa plaksnité.

leslégSana — iestatiet baroSanas slédzi (6) pozicija ,I”.
IzslégSana — iestatiet baroSanas slédzi (6) pozicija ,,0".

VARSTA ATRUMA REGULESANA

o Kad baro$anas slédzis (6) ir iestatits pozicija ,,I”, varpstas atrumu
var regulét, izvéloties atbilstoSo skaitli, kas paradas displeja (7)
(diapazons no 8 lidz 35) (att. M).

e Atrumu regulé, atkartoti nospiezot pogas ,,+” un ,,-” (8).

e Lai palielinatu atrumu, nospiediet pogu ,,+".

¢ Lai samazinatu atrumunospiediet pogu™

Lai sasniegtu vislabakos rezultatus, stradajot ar daZzadiem

materialiem, iestatiet mini slipmasinas varpstas apgriezienu skaitu

atbilstoSi konkréta uzdevuma prasibam. Lai izvélétos pareizo

apgriezienu skaitu, ieteicams veikt parbaudes uz materidla

atgriezumiem.

IETEICAMIE ATRUMI, IZMANTOJOT MINI SLIPETAJU

e GCrieSanas atrums ir atkarigs no tikla sprieguma. Ja tikla
spriegums pazeminas, varpstas atrums samazinasies, it pasi, ja
ir iestatits zems atrums. Mini slipmasina var nedarboties pie
zemakajiem atruma iestatijumiem vietas, kur spriegums ir parak
zems, t. i., zemaks par 230 V. Lai $ados gadijumos iedarbinatu
ierici, iestatiet varpstas grieSanas atrumu augstak.

e Darbs ar zemiem rotacijas atrumiem (15 000 ™"'vai mazak)
parasti ir vispiemérotakais puléSanas darbiem, izmantojot filca
puléSanas piederumus, delikatiem kokapstrades darbiem un
trauslu modelu detalu apstradei. Visiem darbiem ar sukas ir
nepiecieSami zemaki darba atrumi, lai novérstu vadu izvilk§anu
no sukas turétajiem. Visparéjais noteikums ir stradat ar
viszemako iesp&jamo atrumu, ko atlauj izmantotais instruments
un apstradajamais materials.

e Augstaki rotacijas atrumi ir ieteicami urbSanai, griesanai
(frézé8anai), grieSanai, formésanai, rievu izgrieSanai un koka
profilesanai.

o Cietkoksnei, metéliem un stiklam arT nepiecieSami augstaki
varpstas apgriezieni.

Atseviskie iestatTjumi displeja nodroSina $adus varpstas apgriezienu

skaitus:



e Dazi materiali, pieméram, noteikti plastmasas un metala veidi,
var tikt bojati augstaku apgriezienu raditas siltuma dél. Tos
jaapstrada ar atbilsto$i zemakiem apgriezieniem. Lietojot mini
slipmasinu, vienmér valkajiet aizsargbrilles vai aizsargmasku. St
ieteikuma neievérosana var izraisit nopietnus ievainojumus (Tpasi
acim), ja darbojo$a masina izmet apstradajaméa materiala dalinas
vai grieSanas rika dalas, pieméram, stieples no stieplu sukas.

GRIEZSANA

e Mazus apstradajamos materialus
skravgriezl. Materials janostiprina ta, lai grieSanas punkts
atrastos tuvu nostiprinaSanas iericei. Tas nodroSinas lielaku
grieSanas precizitati. GrieSanas diski darbibas laika sasniedz |oti
augstas temperatliras — nepieskarieties tiem ar neaizsargatam
kermena dalam, pirms tie nav atdzisusi.

SLIPESANA

e Nekada gadijuma neizmantojiet grieSanai paredzétos diskus
slipésanai.

e SlipéSanas diski ir paredzéti materidla nonems$anai, izmantojot
diska malu.

« Neslipgjiet, izmantojot diska sanu virsmu. Optimalais darba
lenkis $ada veida diskiem ir 3’

Stradajot ar lapstinveida diskiem, abrazivajiem skiedru diskiem

un elastigajiem diskiem ilSpapiram, nodrosSiniet, lai tiktu

ievérots pareizais uzbrukuma lenkis.

* Neslipgjiet, izmantojot visu diska virsmu.

o So disku veidus izmanto lidzenu virsmu apstradei.

Metala sukas galvenokart paredzétas profilu un grati

sasniedzamu vietu tiriSanai.

Tas var izmantot, pieméram, rasas, krasas parklajumu utt.

nonemsanai no materiala virsmas.

janostiprina, pieméram,

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

e Pirms jebkadu reguléSanas, apkopes vai
veik8anas atvienojiet masinu no elektrotikla.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams ierici notirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e lerici notiriet ar sausu dranu vai izpitiet ar zemspiediena
saspiestu gaisu

remonta darbu

plastmasas detalas.

e Lai novérstu ierices parkarsanu,
atveres motora korpusa.

e Ja baroSanas kabelis ir bojats, tas janomaina pret tadu pasu
specifikaciju kabeli. So darbu javeic , ” sertificétam tehnikim, vai
art ierice janodod servisa centram

* Jakomutatora rodas parmériga dzirksteloSana, lidziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglekla sukas stavokli.

o lerice vienmér jauzglaba sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKAJU MAINA

Nolietotas (isdkas par 5 mm), apdegu$as vai plaisdjuSas motora
oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas vienmér
janomaina vienlaikus.
o Atskravéjiet oglekla sukas vakus (5) (att. N).
¢ Iznemiet nolietotas oglekla sukas.
* Nonemiet oglekla puteklus, izmantojot zemspiediena saspiestu
gaisu.
o levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaiebidas brivi suku
turétajos).
Uzstadiet atpakal oglekla sukas vakus (5).
Pec oglekla sukas nomainas palaidiet iekartu bez slodzes un
pagaidiet 2-3 mindtes, lai oglekla sukas iestradatos motora
komutatora. Oglekla sukas drikst nomaintt tikai kvalificéta persona,
izmantojot originalas detalas.

regulari jaiztira ventilacijas

Jebkuras kldas janovers razotaja autorizéta servisa centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

PARAMETRS VERTIBA

Piegades spriegums 230 VAC

Tikla frekvence 50 Hz

Nominala jauda 170 W

Darbibas diapazons tuksgaita no 8 000 lidz 35 000
apgr./min
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Maks. slipéSanas diska diametrs 35 mm

Spile 1,6;2,4; 3,2 mm
Aizsardzibas klase Il

Svars 0,75 kg

DATI PAR TROKSNU UN VIBRACIJU
Skanas spiediena lTmenis

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)

Skanas jaudas limenis Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijas paatrinajuma vértiba an=3,74m's K=1,5
m/s?

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radrto troksni raksturo: skanas spiediena lTmenis Lpa un skanas
jaudas Nmenis Lwa (kur K apzZimé& mérijumu nenoteiktibu). lerices
raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an (kur K
apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis Lpa ,
skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an tika
izméritas saskana ar standartu EN 60745-1. Noradtto vibracijas limeni
an var izmantot, lai salidzinatu instrumentus un veiktu sakotn&ju
vibracijas iedarbibas novértéjumu.

Noraditais vibracijas lmenis attiecas tikai uz ierices standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem
uzgaliem, vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama vai neregulara
ierices apkope izraisis augstakus vibracijas limenus. lepriek$ minétie
iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa lietoSanas
perioda.

Lai precizi novertétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laika
posmus, kad ierice ir izslegta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek
izmantota. Péc rapigas visu faktoru izvértéSanas kopéja
vibracijas iedarbiba var izradities ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievieS papildu

dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un darba riku apkope,
roku uzturéSana piemérota temperattra un pareiza darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
tas janodod parstradei atbilstosas iekartas. Informaciju par
parstradi var sanemt no produkta pardevéja vai vietgjam iestadem.
— Nolietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas, kas ir
kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudéjumu videi un cilvéku veselibai.
SIA ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder
ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006, Nr. 90, 631.
punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana, apstrade, publicéSana vai
modificéSana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos nolikos bez
GTX Poland skaidras rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit
civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Mini slipmasina

Modelis: 59G019

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

St atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklt, kada ta tika laista
tirgd, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.



ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kura
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

e e

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
VarSava, 2025. gada 17. aprilis

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila,

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

MINI MLINCEK

59G019
navodila,

ilustracije in tehnicne podatke, prilozene temu elektricnemu
orodju. Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko povzroci
elektri¢ni udar, pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

To elektri¢éno orodje je zasnovano za delovanje kot brusilnik,
abrazivni brusilnik, zicna krtaca, polirnik, rezbarsko orodje
ali rezalno orodje. Seznanite se z vsemi varnostnimi
opozorili, navodili, ilustracijami in tehniénimi podatki,
prilozenimi temu elektricnemu orodju. Ce ne upostevate vseh
spodnjih navodil, lahko pride do elektricnega udara, pozara in/ali
resnih poskodb.

Ne uporabljajte dodatkov, ki jih proizvajalec orodja ni
posebej zasnoval in priporocil. Samo dejstvo, da je dodatek
mogoce namestiti na elektri¢no orodje, $e ne zagotavlja varnega
delovanja.

Nazivna hitrost brusilnega dodatka mora biti vsaj enaka
najvecji hitrosti, navedeni na elektricnem orodju. Brusilni
dodatek, ki deluje pri hitrosti, vi§ji od njegove nazivne hitrosti, se
lahko posSkoduije in razleti na koscke.

Zunanji premer in debelina dodatnega dela morata ustrezati
nazivnim specifikacijam elektri¢nega orodja. Dodatnih delov
z neustreznimi dimenzijami ni mogode ustrezno nadzorovati.
Velikost vretena diskov, brusilnih bobnov ali drugih
dodatkov mora biti pravilno prilagojena vretenu ali vpenjalni
sklopki elektricnega orodja. Dodatki, ki ne ustrezajo vpenjalnim
elementom elektricnega orodja, bodo delovali neuravnotezeno,
prekomerno vibrirali in lahko povzrogijo izgubo nadzora nad
orodjem.

Diski, brusilni bobni, rezila in drugi dodatki, pritrjeni na
vreteno, morajo biti v celoti vstavljeni v vpenjalno glavo ali
vpenjalni sklop. Ce vreteno ni pravilno pritrjeno ali je izstopajo&i
del diska predolg, se lahko name$éen disk zrahlja in izleti z
visoko hitrostjo.

Ne uporabljajte poSkodovanega dodatnega pribora. Pred
vsako uporabo preverite dodatni pribor, kot so brusni diski,
ali so na njih odlomki in razpoke, brusni boben, ali so na
njem razpoke, raztrganine ali prekomerna obraba, ter Ziéno
krtaéo, ali so na njej ohlapne ali zlomljene zice. Ce je
elektri¢no orodje ali dodatni pribor padel na tla, ga preverite,
ali je poSkodovan, ali pa namestite nadomestni del v dobrem
stanju. Po pregledu in namestitvi dodatnega dela se vi in
morebitni prisotni umaknite iz ravnine vrtecega se dela ter
elektricno orodje eno minuto poganjajte na najvecji hitrosti
brez obremenitve. Poskodovani dodatni deli se obi¢ajno zlomijo
med tem preskusom.

Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela
je treba nositi zaséitni $¢it za obraz, varnostna ocala ali
zascitna ocala. Po potrebi nosite protiprasno masko, usesne
zascitnike, rokavice in delovni predpasnik za zas¢ito pred
majhnimi delci brusilnih materialov ali obdelovancev. Zas¢ita
za o¢i mora $¢ititi pred delci, ki nastajajo med razli€nimi postopki.
Protipra§na maska ali respirator mora filtrirati delce, ki nastajajo
med opravljanjem naloge. Dalj$a izpostavljenost visokim ravnem
hrupa lahko povzro¢i izgubo sluha.

Poskrbite, da se opazovalci zadrzujejo na varni razdalji od
delovnega obmoc¢ja. Vsakdo, ki vstopi na delovno obmogcje,
mora nositi osebno zaséitno opremo. Delci z obdelovanca ali
posSkodovane dodatne opreme lahko odletijo in povzrodijo
poskodbe tudi zunaj neposrednega delovnega obmodja.

Pri opravljanju nalog, med katerimi lahko rezalno orodje
pride v stik s skritimi elektri¢nimi vodniki ali lastnim kablom,
elektriéno orodje drzite le za izolirane povrsine rocajev. Ce
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rezalno orodje pride v stik z napetostnim kablom, se lahko
izpostavljeni kovinski deli elektric(nega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo, kar predstavija nevarnost elektricnega
udara.

Ob zagonu orodja ga vedno trdno drzite v roki(-h). Navor
motorja med pospesevanjem do polne hitrosti lahko povzro¢i, da
se orodje zavrti.

Po potrebi pritrdite obdelovanec s sponkami. Med delom
nikoli ne drzite majhnega obdelovanca v eni roki in orodja v
drugi. Pritrditev majhnega obdelovanca vam omogoc¢a prosto
upravljanje orodja z obema rokama. Okrogli materiali, kot so
sorniki, cevi ali kabli, se med rezanjem pogosto odkotalijo, kar
lahko povzroéi zatikanje svedra ali mo€an odskok proti vam.
Kabel drzite stran od vrteéega se dela. Ce izgubite nadzor, se
kabel lahko prereze ali zatakne, vasa roka ali roka pa se lahko
potegne v vrteci se del.

Elektricnega orodja nikoli ne odlagajte, dokler se prikljucek
ni popolnoma ustavil. Vrljivi priklju¢ek se lahko zatakne na
povrsini in povzrogi, da izgubite nadzor nad elektrinim orodjem.
Po zamenjavi svedrov ali kakr$nih koli nastavitvah se
prepricajte, da so matica vpenjalne klesc¢e, vpenjalnik ali
drugi nastavljivi deli trdno priviti. Ohlapni nastavljivi deli se
lahko nepri¢akovano premaknejo, kar povzro€i izgubo nadzora,
ohlapni vrteci se deli pa se lahko moéno izvrzejo.

Elektriénega orodja ne uporabljajte, medtem ko ga drzite ob
telesu. Nenameren stik z vrte¢im se dodatkom lahko povzroéi,
da se oblacila zataknejo, kar ima za posledico, da se dodatek
potegne proti vasemu telesu.

Redno (Cistite prezracevalne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja sesa prah v ohisje, prekomerno kopi¢enje
kovinskega prahu pa lahko predstavlja elektricno nevarnost.
Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre lahko povzrocijo vzig teh materialov.

Ne uporabljajte dodatkov, ki zahtevajo uporabo tekocih
hladilnih sredstev. Uporaba vode ali drugih teko€ih hladilnih
sredstev lahko povzroci elektri€ni udar.

Uporabljajte le vrste diskov, priporo¢ene za zadevno
elektri¢no orodje, in le za priporo¢ene namene. Na primer: ne
brusite s stranico rezalnega diska. Rezalni diski so namenjeni
obodnemu bru$enju; bo¢ne sile, ki delujejo na te diske, lahko
povzrogijo njihovo zlom.

Za stozéaste in navojne brusne vlozke uporabljajte le
neposkodovane vretena za diske z ravnim obodom, ustrezne
velikosti in dolzine. Uporaba ustreznih vreten zmanjsa tveganje
zloma.

Rezalnega diska ne »zatikajte« in nanj ne izvajajte
prekomernega pritiska. Ne poskusajte izvajati preglobokih
rezov. Preobremenitev diska poveca obremenitev na njem in
tveganje, da se disk med rezanjem zvije ali zatakne, pa tudi
moznost odboja ali zZloma diska.

Roke ne postavljajte v os vrteéega se rezila ali za njim. Ce se
rezilo med delovanjem oddalji od vaSe roke, lahko vsak odskok
povzrodi, da se vrteCe rezilo in elektricno orodje vrZeta
neposredno proti vam.

Ce se rezilo zatakne ali se zaplete ali ée se rez iz kakrnega
koli razloga prekine, izklopite elektricno orodje in ga drzite
mirno, dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli ne
poskusajte izvle¢i rezalnega diska iz reza, medtem ko se Se
vedno vrti, saj lahko to povzro¢i odskok. Ugotovite vzrok za
zatikanje ali zapletanje diska in sprejmite ustrezne ukrepe za
odpravo tezave.

Ne nadaljujte z rezanjem, dokler je elektricno orodje Se
vedno v obdelovancu. Pocakajte, da rezilo doseze polno
hitrost, nato previdno nadaljujte z rezanjem. Ce elektri¢no
orodje ponovno zagnate, medtem ko je $e vedno v obdelovancu,
se lahko rezilo zatakne, premakne vstran ali povzro¢i odskok.
Podprite plosce ali kakr$ne koli prevelike obdelovance, da
zmanjSate tveganje zatikanja rezila in odskoka. Veliki
obdelovanci se zaradi lastne teZe pogosto upogibajo. Podpore je
treba namestiti pod obdelovanec v bliZini rezalne ¢rte ter na rob
obdelovanca na obeh straneh rezila.

Bodite posebno previdni pri izvajanju »rezov v vdolbinah« v
obstojecih stenah ali na drugih mestih, ki jih je tezko videti.
Izstopajoci rezilni disk lahko prereze plinske ali vodovodne cevi,
elektricne kable ali druge predmete, kar lahko povzroci odskok.
Upostevajte, da se Zi¢ne $¢etine lahko odtrgajo s krtace tudi
med normalnim  delovanjem. Ziénih  §Eetin  ne



preobremenjujte s prekomernim pritiskom na krtaco. Ziéne
Scetine lahko zlahka prebijejo tanka oblacila ali kozo.

e Pred uporabo krta¢ jih pustite delovati pri delovni hitrosti
vsaj eno minuto. V tem ¢asu nihée ne sme stati pred krtaco
ali v njeni osi. Med zagonom se lahko zrahljajo $¢etine ali Zice.

« Tok materiala, ki ga izvrze vrteca se zicna krtac¢a, usmerite
stran od sebe. Pri uporabi teh krta¢ se lahko majhni delci in
koS¢ki Zice izvrzejo z visoko hitrostjo in se zabijejo v koZo.

VZROKI IN PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI UPORABNIKA:

« Odskok je nenadna reakcija na zasek ali zatikanje vrteCega se
diska, blazinice, krtaCe ali drugega dodatka. Zasek ali zatikanje
povzroci nenadno ustavitev vrte¢ega se dodatka, kar posledi¢no
povzroéi, da se nekontrolirano elektri¢no orodje na mestu zaseka
potisne v nasprotno smer od smeri vrtenja dodatka.

e Ce se na primer brusni disk zatakne ali zapre zaradi
obdelovanca, se lahko rob brusnega diska, ki vstopi v toc¢ko
zatikanja, zagrize v povrSino materiala, kar povzroci odskok ali
izmet brusnega diska. Brusni disk se lahko odskoci proti
uporabniku ali stran od njega, odvisno od smeri gibanja brusnega
diska v trenutku zatikanja. V takih okolis¢inah se lahko brusni
diski tudi zlomijo.

« Odskok je posledica nepravilne uporabe elektricnega orodja in/ali
nepravilnih delovnih postopkov ali pogojev, kar je mogoce
prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj:

» Elektriéno orodje trdno drzite v roki ter telo in
roko namestite tako, da lahko prenesete sile
odskoka. Upravljavec lahko obvladuje sile odskoka,
&e sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

> Bodite posebno previdni pri delu v bliZini
vogalov, ostrih robov itd. Pazite, da se orodje ne
odbije ali ne zatakne. Vogali, ostri robovi ali odskoki
lahko povzrocijo, da se vrtece orodje zatakne, kar
lahko vodi do izgube nadzora ali povratnega udarca.

» Ne names$cajte nazobéanega rezila. Taksna rezila
povzroc€ajo pogoste odskoke in izgubo nadzora.
> Rezilo vedno vstavljajte v material v isti smeri, v

kateri rezilo izstopa iz materiala (tj. v isti smeri, v
kateri se izmetavajo odrezki). Vstavljanje orodja v
napacni smeri povzro¢i, da se rezilo dvigne z
obdelovanca in potegne orodje v smeri tega pomika.
Pri delu z rotacijskimi pilami, rezalnimi diski, rezili
iz hitrostnega jekla ali rezili iz volframovega
karbida mora biti obdelovanec vedno trdno
pritrjen. Ta orodja se lahko zataknejo, ¢e se v utoru
niti najmanj nagnejo, kar lahko povzrogi odskok. Ce
se rezalni disk zatakne, se obi¢ajno razleti. Ce se
rotacijska pilica, rezilo iz hitrega jekla ali rezilo iz
volframovega karbida zatakne, lahko izskoci iz utora,
kar predstavlja nevarnost izgube nadzora nad
orodjem.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV.

ke =1
—

1 2
5 6

1. Pozorno preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, usesni

&epki, protipradna maska)

3. Zascita razreda 2

4. Ne odlagajte med gospodinjski odpad

5. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

6. Certifikacijska oznaka EAC.
7. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OPIS SLIK
Steviltenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro¢niku.
1. Matica vpenjalne puse vretena
2. Vreteno
3. Zascitna mreza
4. Gumb za blokiranje vretena

\4
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5. Pokrov ogljikovih krta¢

6. Stikalo

7. Zaslon

8. Gumbi za nastavitev hitrosti

9. Pomozni ro¢aj 10. Zascita gibljivega droga
11. Rocaj gibljivega greda

12. Zaporna pus$a za kabel gibljivega greda
13. Matica pritrdilne puSe za gibljivo gred

INFORMACIJE: OPREMA IN PRIBOR

* Gibljiva gred -1
e Poseben ploscati klju¢ -1
e Dodatna straza -1
e Pomozni roaj -1
e Razna dodatna oprema -190
e Plasti¢na Skatla -1
OZNAKE NA NAPRAVI
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - leto izdelave
MM - mesec izdelave
Y - dodatna oznaka
XXXXX - serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Mini brusilnik je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Orodje
poganja enofazni komutatorski motor. Mini brusilnik je namenjen
natanéni obdelavi kovinskih, lesnih, steklenih in plasti¢nih delov.
Vso dodatno opremo (delovna orodja), ki je prilozena mini
brusilniku, je treba uporabljati v skladu z namenom, ob upostevanju
narave in pogojev predvidenega dela. Podro¢ja uporabe vkljucujejo
izdelavo modelov, natan¢no obdelavo zgoraj navedenih materialov
ter vse vrste domacih opravil.

Orodje je namenjeno izkljuéno suhi uporabi. Elektricnega
orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni namenjeno

Nepravilna uporaba.

e Ne obdelujte materialov, ki
rakotvoren.

e Ne obdelujte materialov, katerih prah je zelo vnetljiv ali
eksploziven. Pri delovanju elektricnega orodja nastajajo iskre, ki
lahko vZgejo morebitne izpu$cene hlape.

e Rezalnih diskov ne uporabljajte za bruSenje. Rezalni diski
delujejo na sprednji strani; bruSenje s stranico tak$nega diska
lahko povzroci njegovo poskodbo, kar lahko privede do poskodbe
uporabnika.

PRIPRAVA NA DELO

NAMESTITEV IN ODSTRANITEV POMOZNEGA ROCAJA

Mini brusilnik lahko uporabljate s pomoznim roc¢ajem (9) ali brez
njega, odvisno od vasih potreb. V skladu s tem morate uporabiti
ustrezen zaS¢itni pokrov (3) z vi§jim ali niZjim prirobnikom. Odvisno
od opravila priporocéamo, da mini brusilnik drzite z obema
rokama s pomoc¢jo pomoznega rocaja.

vsebujejo azbest. Azbest je

Odklopite elektricno orodje iz omrezja.

o Odvijte in odstranite zas¢itni pokrov (3).

* Namestite pomozni ro¢aj (9) na ohisje orodja.

« Pritrdite ga z zategovanjem ustreznega zas¢itnega pokrova (3).
NAMESTITEV IN ODSTRANITEV MATICE PRITRDILNE MANSETE

Odklopite mini brusilnik iz omreZja.

o Pritisnite in pridrzite gumb za blokiranje vretena (4), da se vreteno
ne bo vrtelo.

« Vrtite matico pritrdilne tuljave (1), dokler se zaporni zati¢ vretena
ne zaskoci v utor pogonske gredi. e Odvijte matico pritrdilne
tuljave (1) (po potrebi uporabite posebni klju¢) (sl. A). Matico
pritrdilne tuljave namestite v obratnem vrstnem redu kot pri
odstranjevanju.

ZAMENA PRITRDILNIH VLEENIC

Vedno uporabljajte ustrezno vpenjalno puso, ki ustreza

velikosti drzala orodja, ki ga nameravate uporabiti. Ne

poskusajte s silo vstaviti drzala orodja z vecjim premerom v

manjso vpenjalno puso.

Odklopite elektricno orodje iz omrezja.



e Pritisnite in pridrzite gumb za blokiranje vretena (4)

e Odstranite vpenjalno puso tako, da odvijete matico vpenjalne
puse (1) (sl. B).

« QOdstranite vpenjalno pu$o ,a“ tako, da jo potisnete z vretena (2)
(sl. C).

« Namestite vpenjalno puso ustrezne velikosti.

* Zategnite matico vpenjalne tuljave (1).

Matrice za vpenjanje ne zategnite do konca, ¢e delovno orodje

$e ni vstavljeno.

Zamenjava vpenjalne tuljave se izvede na enak nacin.

NAMESTITEV IN ZAMENA PRIBORA

Preden nadaljujete z vgradnjo ali zamenjavo delovnih orodij,
vpenjalne tuljave ali kakr$nih koli vzdrzevalnih posegov, vedno
izvlecite vti¢ napajalnega kabla iz vticnice.

e Pritisnite in pridrzite gumb za blokiranje vretena (4).

« Oslabite matico vpenjalne klesce (1).

* Vstavite drzalo delovnega orodja v vpenjalno cepljivo, tako da
med delovanjem ne more izpadniti (sl. D).

e Medtem ko drzite pritisnjen gumb za blokiranje vretena (4),
privijte matico vpenjalne klesce (1) tako, da se vpenjalna kle§¢a
trdno pritrdi na drzalo orodja (po potrebi uporabite posebni klju¢)
(sl. E).

Gumb za blokiranje vretena je namenjen izklju¢no za pritrditev

ali odstranitev delovnega orodja. Med vrtenjem vretena stroja

ga ne smete uporabljati kot zavorni gumb. Brusni diski, brusni
valji in druga dodatna oprema morajo natan¢no ustrezati

Nastavljena vrednost Hitrost vretena (min™"
)

8 8.000

9 9.000
10 10.000
11 11.000
34 34.000
35 35.000

vpenjalnim pusam vretena ali pogonski gredi.
Delovno orodje mora biti vstavljeno vsaj 10 mm globoko.

NAMESTITEV FLEKSIBILNE POGONSKE GREDI
Izvlecite napajalni kabel iz vti¢nice.

* Oslabite in odstranite spredniji plasti¢ni za¢itni pokrov (3) (sl. F).

e Kabel »c« rahlo potegnite iz ovoja prozne pogonske gredi (10),
tako da lahko konec kabla vstavite v vpenjalno pu$o (sl. G).

« Pritisnite in pridrzite gumb za blokiranje vretena (4).

* Po potrebi rahlo zavrtite vreteno, da se zaskoci na mestu.

e Z prilozenim posebnim kljuéem privijte matico vpenjalne puse (1)
(sl. H).

« Pustite, da se kabel umakne v ohi$je fleksibilnega greda (10).

« Pritrdite fleksibilni gred z zategovanjem pritrdilne matice ,b* (sl.
1).

NAMESTITEV IN ZAMENA PRIBORA V DRZALU FLEXIBILNE

GREDI

Odklopite napajalni kabel iz vtinice.

« Zaklenite kabel gibljivega greda ,c" tako, da ga potisnete nazaj in
pri tem pridrzite zaporno puso kabla gibljivega greda (12) (sl. K).

« Oslabite matico na pritrdilni manSeti gibljivega greda (13).

« Vstavite drzalo delovnega orodja v pritrdilno puso.

* Mati¢no matico na pritrdilni mans$eti (13) trdno privijte s posebnim
klju¢em (sl. L).

« Sprostite zaporno puso kabla gibljive gredi (12).

Prakti¢ni obesek omogoc¢a, da mini brusilnik med delovnimi odmori

obesite na stojalo.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo mini brusilnika preverite stanje brusilnega diska.
Ne uporabljajte brusilnih diskov, ki so odlomljeni, razpokani ali
kako drugace poskodovani. Izrabljen disk ali krtaco je treba
takoj pred uporabo zamenjati z novim. Ko konéate z delom,
vedno izklopite stroj in pocakajte, da se delovno orodje
popolnoma ustavi. Sele nato lahko mini brusilnik pospravite.

Vrtljivega brusilnega diska ne ustavljajte tako, da ga pritisnete
ob obdelovanec.
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VKLOP / IZKLOP
Napetost omrezja mora ustrezati napetosti, navedeni na tipski
tablici mini brusilnika.

Vklop — nastavite glavni stikalo (6) v polozaj »l«.
Izklop — nastavite glavni stikalo (6) v polozaj »0«.

NASTAVITEV HITROSTI VRETEN

e Ko je stikalo za vklop (6) v polozaju ,I¥, lahko hitrost vretena
nastavite z izbiro ustrezne Stevilke na zaslonu (7) (razpon od 8
do 35) (slika M).

« Hitrost se nastavi s ponavljajo¢im pritiskom na tipki »+« in »-« (8).

e Za povecanje hitrosti pritisnite gumb »+«.

e Za zmanj$anje hitrosti’ pritisnite gumb”

Za doseganje najbolj$ih rezultatov pri delu z razli¢nimi materiali

nastavite hitrost vretena mini brusilnika glede na zahteve opravila.

Za izbiro prave hitrosti priporoéamo, da opravite preskuse na

odpadnih kosih materiala.

PRIPOROCENE HITROSTI PRI UPORABI MINI BRUSILNIKA

e Hitrost vrtenja je odvisna od napetosti omrezja. Ce napetost
omrezja pade, se bo hitrost vretena zmanjsala, zlasti pri
nastavitvi na nizke hitrosti. Mini brusilnik se v obmogjih, kjer je
napetost premajhna, tj. pod 230 V, morda ne bo zagnal pri
najnizjih nastavitvah hitrosti. Da bi v takih primerih zagnali stroj,
nastavite vreteno na visjo hitrost vrtenja.

o Delovanje pri nizkih hitrostih vrtenja (15.000 ™""ali manj) je na
splo$no najbolj primerno za poliranje s pomocjo polirnih dodatkov
iz filca, za obcutljivo obdelavo lesa in obdelavo krhkih modelnih
delov. Vsa dela s krtatami zahtevajo nizje delovne hitrosti, da se
prepre" izvlekanje iic iz drial krtac. Sploéno pravilo je, da delate
obdelovani material.

e Visje hitrosti vrtenja so primernejSe za vrtanje, rezbarjenje
(frezanje), rezanje, oblikovanje, rezanje utorov za falce in
profiliranje lesa.

Tudi trd les, kovine in steklo zahtevajo visje hitrosti vretena.
Posamezne nastavitve na zaslonu omogocajo naslednje hitrosti
vretena:

* Nekateri materiali, kot so dolo¢ene plastike in kovine, se lahko
poskodujejo zaradi toplote, ki nastaja pri vi§jih hitrostih. Te je
treba obdelovati pri ustrezno nizjih hitrostih. Pri uporabi mini
brusilnika vedno nosite varnostna ocala ali za$¢itna ocala.
Neupostevanje tega priporocila lahko povzro¢i hude poskodbe
(zlasti o¢i), ¢e delujoci stroj izvrze delce obdelovanca ali dele
rezalnega orodja, npr. Zice iz Zi¢nih krtac.

REZANJE

e Majhne obdelovance je treba pritrditi, na primer v vpenjalnik.
Material je treba pritrditi tako, da je rezalna tocka blizu vpenjalne
naprave. S tem boste zagotovili vejo natan€nost rezanja.
Rezalni diski med delovanjem dosezejo zelo visoke temperature
— ne dotikajte se jih z nezascitenimi deli telesa, dokler se ne
ohladijo.

BRUSENJE

e Za brudenje ne uporabljajte diskov, namenjenih za rezanje.

e Brusni diski so zasnovani za odstranjevanje materiala z robom
diska.

« Ne brusite s stransko povrsino diska. Optimalni delovni kot za to
vrsto diska je 3

Pri delu z lamelastimi diski, diski iz abrazivnih vlaken in

fleksibilnimi diski za brusni papir poskrbite, da se ohrani

pravilen kot napada.

* Ne brusite z celotno povrsino diska.

e Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtace so namenjene predvsem &igéenju profilov in tezko

dostopnih mest.

Uporabljajo se lahko na primer za odstranjevanje rje, barvnih

premazov itd. s povrsine materiala.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

e Pred izvedbo kakr$nih koli nastavitev,
popravljalnih del odklopite stroj iz omreZja.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

« Priporogljivo je, da napravo o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo ocistite s suho krpo ali jo ocistite z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

vzdrzevalnih  ali



« Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

e Zracne reze v ohi$ju motorja je treba redno Cistiti, da se prepreci
pregrevanje naprave.

« Ce je napajalni kabel poskodovan, ga je treba zamenjati z novim
z enakimi specifikacijami. To opravilo mora izvesti usposobljeni
serviser podjetja ali pa je treba napravo odnesti v servisni center.

e Ce na komutatorju prihaja do prekomernega iskrenja, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih krtaé motorja.

e Napravo je treba vedno shranjevati na suhem mestu,
nedosegljivem za otroke.

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabliene (krajse od 5 mm), oZgane ali razpokane ogliene krtace

motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljeni krtaci je treba vedno

zamenjati hkrati.

« Odvijte pokrove ogljikovih krta¢ (5) (sl. N).

« Odstranite obrabljene ogljiene krtace.

e Odstranite morebitni ogljikov prah z nizkotlacnim stisnjenim
zrakom.

« Vstavite nove ogliene $cetke (§¢etke morajo prosto drseti v drzala
za SCetke).

e Ponovno namestite pokrove ogljikovih §¢etk (5).

Po zamenjavi ogljikovih krta¢ napravo pognite brez obremenitve in

pocakaijte 2—3 minute, da se ogljikove krtace prilagodijo komutatorju

motorja. Zamenjavo ogljikovih krta¢ sme opraviti le usposobljena

oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

NAMENSKI PODATKI
PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 170 W
Obmocdje prostega teka 8.000 do 35.000

vrtljiajev na minuto

Najvecji premer brusnega kroga 35 mm
Vpenjalna glava 1,6;2,4; 3,2 mm
Razred zacite I
Teza 0,75 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =3,74m's K=1,5
m/s?

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opredeljen z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opredeljene z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro€niku: raven zvo¢nega tlaka Lpa, raven
zvocne modi Lwain vrednost pospeska vibracij an,so bile izmerjene v
skladu s standardom EN 60745-1. Navedena raven vibracij anse lahko
uporabi za primerjavo orodij in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe stroja.
Ce se stroj uporablja za druge namene ali z razliénimi prikljucki, se
raven vibracij lahko spremeni. Neustrezno ali redko vzdrzevanje stroja
povzrodi vije ravni vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko povzrocijo
povecano izpostavljenost vibracijam skozi celotno obdobje uporabe.
Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze, da
je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$cito uporabnika pred uginki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZevanje opreme in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA
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Elektri¢nih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v ustreznih
obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu
izdelka ali pri lokalnih organih. Elektri¢na in elektronska oprema na
koncu Zivljenjske dobe vsebuje snovi, ki so $kodljive za okolje.
Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za

E
okolje in zdravje ljudi.

Druzba »GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig«, s sedezem v
VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX Poland«), s tem izjavija, da so vse
avtorske pravice na vsebino tega prirocnika (v nadaljnjem besedilu: »priroénik«),
vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, ilustracijami ter njegovo
postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v skladu
z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list
2006, $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja podjetia GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Izdelek: Mini mlincek
Model: 59G019
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izklju€no na odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izkljucno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov
, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliséem ali sedezem v EU,
pooblaséene za pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
e -
Pawet Kowalski
Pooblas¢enec za kakovost pri GTX POLAND
Var$ava, 17. april 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHAJTHUTE UHCTPYKLIUU
MWHU LLNMNDOBAY

59G019
BHUMAHUE TpoyeTeTe BCUuYKM  NpeaynpexaeHus  3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKUUM, UNIOCTPaUMM U TEXHUYECKN

XapaKTepuUCTUKU, MPUNOXEHU KbM TO3U eJIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hecna3saHeTo Ha BCWYKM MHCTPYKLMM NO-J0MY MOXe Aa AoBeae [0
TOKOB yAap, noxap W/unu ceprvo3Hn HapaHaBaHWs.

C'bXpaHﬂBaﬁTe BCUYKU npeaynpexaeHUa U WHCTPyKUMM 3a

6bAeLla cnpaBka.

e To031 eneKTPOUHCTPYMEHT € npeAHa3HayeH 3a paboTta KaTo
LunVId)OB'h"IHa MalwuHa, aGpasuBHa umud)om,qua MalwumHa,
TeneHa 4eTka, nonupawja MawuvHa, WHCTPYMeHT 3a
AbpBope36a unu pexeLl MHCTpyMeHT. Mons, 3ano3HaiTe ce
C BCUYKM npeaynpexneHusa 3a 6830I'IaCHOCT, WUHCTPYKUMN,
uncTpauum M TexHUn4Yecku OaHHU, npenocrtaBeHU C TO3U
€NeKTPOUHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKUUKN
no-aony Moxe Aa gosene 40 TOKOB yaap, noxap wvnm CEepUo3HnN
HapaHABaHuA.

e He wusnonsBaiTte npucTtaBKku, KOUTO He ca cneuyuarnHo
NpPoeKTUpaHn U npenopbYaHU OT nNpou3BoauTens Ha
WHCTpYyMeHTa. Camust dJaKT, Ye gajeHa npuctaBka Moxe fa ce
MOHTUpPa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, He rapaHTupa GesonacHa
paboTa.

e HomuHanHarta CKOPOCT Ha umud)om:quvm npuctaBka
TpsAGBa fa e MOHe paBHa Ha MaKCMManHaTa CKOpOCT,
noco4eHa 3a eNNleKTPOMHCTPYMeHTa. LUHMd)OB'b‘-IHa npucTaska,



paboTellia CbC CKOPOCT, MO-BUCOKA OT HOMUHANHaTa i, MoXe Ja
ce rnoBpeau U Aa ce pasnafHe Ha napyera.

BBLHWHMAT AvameTbp M AebGenuHaTa Ha npucTaBKaTta
TpsiGBa Aa OTroBapAT Ha HOMMWHamNHWUTe cneuudukauum Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. [prUcTaBkM C HeNoaXoasLLM pa3mepu He
moraT ga 6baaT KOHTPOIMPaHW NPaBUITHO.

PasmepbT Ha ApbXKaTa Ha AuckoseTe, WNUdgoBBYHUTE
6apabaHu unu apyrute NnpucTaBku TpsGBa Aa CLOTBETCTBA
TOYHO Ha WNWUHAENa UK LaHraTa Ha efleKTPOUHCTPYMeHTa.
MpucTaBku, KOUTO He MaceaT Ha 3aTAraluTe eneMeHTU Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, e paboTsT HebanmaHcupaHo, Lie
BMGpMpaT npekoMepHO M MoraT Aa fdosedaTt [0 3aryba Ha
KOHTPOS BBbPXY WHCTPYMEHTa.

AunckoBeTe, wnucdoBbYHMTE  6GapabaHu, pexewuTe
VHCTPYMEHTN U APYruTe NPUCTaBKMU, MOHTUPAHU Ha pbXKa,
TpA6Ba Aa 6bAaT HaNbHO BKapaHU B LlaHraTa unv naTtpoHa.
Ako ApbXKaTa He e MPaBUITHO 3aKperneHa Ui U3nbkHanarta yact
Ha Aucka e npekaneHo AbMra, MOHTUPaHUAT AUCK MOXe fa ce
pa3xnabu n fAa 6bAe N3XBBPIIEH C BUCOKA CKOPOCT.

He wu3non3sBaitTe noBpeaeHn npuctaBku. lpeau Bcska
ynotpe6a npoBepsiBaiTe NpUCTaBKUTe, KaTo Hanpumep
abpa3suBHMTEe [WUCKOBEe 3a OTYYNBaHMA W NYKHATUHM,
wnudoBbYHUA 6apabaH 3a NyKHaTMHW, pasKbCBaHUS UNU
NpPeKoMepHO M3HOCBaHe, a TeneHaTa YeTka 3a pasxnabeHu
VMU CUYNEHW XMUK. AKO eNIeKTPOUHCTPYMEHTBT UIN HAKOS
npucTaBka e MafgHana, npoBepeTe s 3a noBpeau unu s
3amecteTe Cc Apyra B Ao6po cbkcrosiHue. Cnep kato
npoBepuTe U MOHTUpaTe NpUcTaBKaTa, 3acTaHeTe 3aeAHO C
BCUUKM NPUCHCTBALUM Aaney OT paBHMHATa Ha BbpTAllaTa
Ce 4acT U nycHeTe eNeKTPOUHCTPYMEeHTa Ha MaKcuMmarnHa
cKkopocT 6e3 HaToBapBaHe 3a eAHa MUHyTa. [loBpeaeHuTe
npucTaBku 06UKHOBEHO Ce CYyrnBaT Mo Bpeme Ha To3W TecT.
3aAbmKMTENHO e ja ce HOCU NMYHa 3alyMTHA eKunupoBka. B
3aBUCMMOCT OT BuAa Ha pabotata TpsGBa Aa ce HoOcKu
nuMueBa Macka, MpeAnasHW o4YWna MNM 3alWuTHU ouvuna.
KoraTo e Heo6xoaMMoO, HoceTe NpaxoBa Macka, npeanasHu
cnywanku, pbkaBuuM U paboTeH npecTunka 3a 3awura
cpelly Manku ¢parMeHTM oT abpa3vBHM MaTepuanu unu
Aetannu. 3awuTtaTa 3a ouuTe TpaAbBa Aa npegnaseBa oOT
parMeHT, obpasyBaHu MO BpeMe Ha pasfnyHK ornepauuu.
MpaxoBaTa Macka Wnu pecnvpaTtopbT TpsibBa Aa cunTpupar
YacTuumTe, obpasyBaHu Mo BpeMe Ha U3BbpLUBaHaTa 3afjava.
MpoABMKUTENHOTO U3NaraHe Ha BUCOKW HWBA Ha LUYM MOXe Aa
posefe Ao 3aryba Ha cnyxa.

YBepeTe ce, Ye CTpaHM4YHMTE NnMUA Ce HaMMpaT Ha
6e3onacHo pa3cTosiHue oT pa6oTHaTa 30Ha. Bceku, konto
Bnu3a B paGoTHaTa 30Ha, TpsioBa ja HOCY NIMYHM NpeanasHu
cpeactBa.  ®parMeHTM OT [JeTaina WM noBpeneHu
NPUHAANEXHOCTU MoraT fa U3XBbpuyaT M Aa NPUYUHAT
HapaHsiBaHWsi AOpU U3BBH HenocpeAcTBeHaTa paboTHa 30Ha.
Korato wusnbnHsBaTe 3agauv, NpUM  KOWUTO  PpexewmsT
VHCTPYMEHT MoXe [a Brie3e B KOHTaKT CbC CKPUTU kaGenu
unun cbeC co6cTBeHUsA cu kaben, ApbXTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa CaMo 3a U30NIMpaHUTe NOBBLPXHOCTU
Ha APBLXKKUTE. AKO pexeLLMaT UHCTPYMEHT Bre3e B KOHTaKT C
kaben noA HamnpexeHue, OTKPUTUTE MeTarHW YacTu Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa MoraT [la Ce HaenekTpusupat, KoeTo
cb3faBa pUCK OT TOKOB yaap.

KoraTo nyckaTe MHCTpyMeHTa, BUHaru ro ApbXre 34paBo B
pbKaTa/pbLeTe CU. BbpTAWMAT MOMEHT Ha ABuratensi npu
ycKopsiBaHe [10 MbJIHAa CKOPOCT MOXe [Aa AoBefe [0 3aBbpTaHe
Ha UHCTpyMeHTa.

Korato e Heo6xoaumo, 3akpeneTe AeTaina ¢ ckobu. Hukora
He AbpPXUTe MambK AeTain B egHaTa pbka U MHCTPYMeHTa B
Apyrara no Bpeme Ha pa6oTa. 3akpenBaHeTo Ha Mabk AeTann
BV NO3BONSBA [ja yNpaBnsiBaTe MHCTPyMeHTa cBoGOAHO C ABeTe
pbue. Kpbrnute matepuanu, kato gtobenu, Tpubu nnm kabenw,
MMaT CKIMOHHOCT /ia Ce TbPKarsiT HacTpaHu Mo BpeMe Ha psisaHe,
KOETO MOXE Aa oBeAe A0 3aknelusaHe Ha CBPeAsioTo Unu Ao
CUneH oTKaT KbM Bac.

AptxTe kabena Aaney oT BbpTAWATa ce YacT. Ako 3arybute
KOHTpON, kabenbT Moxe fa GbAe npepsidaH UMW 3akadeH, a
pbkaTa unu pamoTo Bu MoraT Aa 6baaT BkapaHu BbB BbpTslLaTa
ce vacT.

Hukora He nocTaBsiiiTe enNeKTPOMHCTPYMeHTa Ha 3eMmsTa,
AoOKaTo NpucTaBKaTa He e HambiHO cnpsAna. BubpTswa ce
rpucTaBka MoXe [ja ce 3akauu 3a NOBbPXHOCT U Aa JoBeAe A0
3aryba Ha KOHTPON BbPXY eNeKTPOMHCTPYMEHTa.
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Cnep cmaHa Ha cBpeAna Uy U3BbLPLIBaHe Ha KaKBUTO U Aa
6uno HacTpoWiku ce yBepeTe, Ye raikata Ha LaHraTta,
naTpoHbT UMM ApYruTe perynupaiim efieMeHTu ca 3apaso
3arerHaTu. PasxnabeHute perynupaiiy enemMeHTn morat ga ce
M3MeCTAT HeouakBaHo, kOeTo Aa joBeAe Ao 3aryba Ha KoHTpon,
a pa3xnabeHuTe BBLPTAWM Cce yacTM wmoraT pda Obaar
N3XBBbPIEeHN C ronama cuna.

He paGoTeTe c eNeKTPOUHCTPYMEHTa, AOKaTO ro AbLpPXUTE A0
TANOTO CMW. CnyuaeH KOHTaKT C BbBbPTAWMA Ce npukadeH
WHCTPYMEHT MOXe [a AoBede A0 3aKneuwlBaHe Ha gpexuvrte, B
pe3ynTaT Ha KOeTO NPUKAYEHUAT MHCTPYMEHT Aa 6'b[:l,e nsabpnaH
KbM TANOTO BW.

MouucTteanTe peaoBHO BeHTUNAUWOHHUTE OTBOPU Ha
€INIeKTPOMHCTPpYMEeHTa. BeHTMJ‘IaTOpr Ha asuratena BCMyKBa
npax B Kopryca, a NpPeKOMepHOTO HaTpyrnBaHe Ha MeTarneH npax
MOXe [la Npe/CTaBrsBa efleKTpuyecka onacHocT.

He wu3nonsBaiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa B 6nu3ocT Ao
3ananumm matepuanu. VickpuTe wmoraT aa  npeaussukat
Bb3nfiaMmeHsaBaHe Ha Te3n matepuanu.

He nsnonsgaiiTe npucTaBku, KOUTO U3UCKBAT M3NON3BaHETO
Ha TeYyHu oxnaguTenu. V3non3saHeTo Ha BoAa WNKU ApYrn
TeYHW oxNaguTenu Moxe a fgoseae A0 TOKOB yaap.
W3nonsBaiite camo BuAaoBeTe AWCKOBe, MpenopbyYaHu 3a
CbOTBETHMUA €NeKTPOUHCTPYMEHT, 7] camo 3a
npenopbYaHuTe NpunoxeHus. Hanpumep: He wnudosaiiTe
CbC CTpPaHM4HaTa YacT Ha pexell auck. Pexeluute auckoee ca
npegHasHayeHn 3a nepudepHo LnudoBaHe; CTpaHUYyHUTE
CUnKn, NPUNoXeHW BbpPXy Te3n AUCKoBe, MoraT Aa Josejat go
TAXHOTO CYynBaHe.

3a KoHycK 1 abpa3uBHM BMOXKK C pe36a n3nonspaite camo
HenoBpeAeHM [OOPHM 3a auckoBe C cnaHey 6Ge3
BOANBLOHAaTUHW, C NOAXOAsAW, pa3mep W  AbIXKUHA.
M3non3BaHeTo Ha MNOAXOAAWM AOPHM Hamansea pucka oT
cyynsaHe.

He ,3aknewBanTe” pexewmss OAUCK U He YNpaxHsBanTe
npekaneHo ronsM HaTUCK BbPXY Hero. He ce onuTBaiiTe aa
npaBuTe nNpekaneHo AbLNG6okK paspesu. MNpeToBapBaHeTo Ha
AVCKa yBenuyaBa HaToOBapBaHETO BbPXY HEro U pucka oT
YCyKBaHe Unu 3akneLlBaHe Ha Aucka no Bpeme Ha psidaHe, kakto
1 BEPOATHOCTTA OT OTCKa4YaHe unu cHyneaHe Ha gucka.

He nocraBsiite PBbKaTa CU Ha NMMHMUATA Ha BbpTeHe Unu 3ag
BbPTALOTO ce ocTpue. AKO OCTPUETO Ce OTAaneum oT pbkata
BM MO Bpeme Ha paboTa, BCeku OTKaT MoOXe fda [oBefe A0
U3XBbPIISIHE Ha BBLPTALLOTO CE& OCTPUE U ENIeKTPOUHCTPYMEHTa
AVPEKTHO KbM Bac.

Axo OCTpMETO Ce 3aKnewm UM 3akaiu, Unm ako psisaHeTo
6‘bﬂe NpeKbCHATO NO KakBaTo U Aa e NpU4YuHa, UsKrnyerte
€NeKTPOUHCTPYMEeHTa U ro 3agpbXTe HenoABUMXHO, [OKaTO
OCTPUETO He cnpe HanbJlIHO. Hukora He ce onuTBaiTe aa
usgbpnarte pexewyms AUCK OT pa3pesa, AoKaTo TOM BCe oLle
ce ABWXMW, Thil kKaTo TOBa MOXe Aa AoBefe A0 OTCKayaHe.
MpoBepeTe npuunHaTa 3a 3aknewBaHeTo WNW 3akadaHeTo Ha
[AMcKa 1 npeanpuemeTe Kopuripaiuy Mepku 3a oTcTpaHsiBaHe Ha
npo6nema.

He npoabLmKaBanTe pa3aHeTo, AoKaTo
€eNeKTPOMHCTPYMEHTBLT BCe olle € BbTpe B peTanna.
WUsvakainTe, AOKATO HOXBT AOCTUIrHE MbIIHA CKOPOCT, cnepj
KoeTo BHUMaTEsNHO npoabKeTe pA3aHeTo. Ako
eNIeKTPONHCTPYMEHTBT 6bAe NycHaT OTHOBO, AOKATO BCe Olle e
BbTpE B [ZLeTaVIﬂa, HOXDBT MOXe [a Cce 3aknewu, aa ce namectu
HacTpaHu unn ga npegu3sunka oTckayvaHe.

MoanoxeTe oNOpHM NaHeny Unu ApPYrv ronemu getamnu, 3a
Aa cBegeTte oo YM pUCKa OT 3akneLy Ha HOXa u
oTckayvaHe. [lonemuTe ,EleTaﬁJ'IVI Ca CKINnoHHU Oa npoBuceBaTt nog
cobcTBeHaTa cu Texect. Onopute TpsibBa Aa ce NocTaBsAT nop
feTaiina B 6NnM30CT A0 NMHWSITA Ha psidaHe W MO Kpauliata Ha
,qeml?lna OT ABETe CTPaHU Ha HOXa.

BbaeTte oco6eHo BHUMaTENHU, KOraTo npaeuTe ,,npope3un“ B
ChllecTByBallU CTEHU UNKU APYru Mecta, KOMTO ca TpyaAHO
BUAUMMU. ManbkHanoto OCTpue MOXe [a npepexe rasosu nnm
BOOHMN Tp'b6VI, eneKkTpu4ecku kabenv unu ApyrM npegmeTn, Koeto
MO3Xe Aa foBeae [0 oTckavaHe.

Umairte npeasua, 4e MeTanHuTe YeTUHKUM Morat na ce
OTKbCHaT OT 4eTKaTa Aopu Npu HopmanHa pa6oTta. He
npeToaapBaﬁ're MeTanHuTe YeTUHKU, KaTo ynpaxHsaBaTe
npekKaneHo cuneH HaATUCK BbBPXY 4YeTKaTa. MeTanHute
YETUHKN MmoraT fnecHo Aa I'IpO6I/I$IT TbHKM Apexu unu Kkoxarta.




« [peav aa usnonsearte YeTkuUTe, OCTaBeTe M Aa paboTAT Ha
paboTHa CKOPOCT B NpoAbIIKEHWe Ha MOHe efiHa MUHYTa.
Mpe3 ToBa BpeMe HUKOI He TpsAGBa Aa cTOM MpeA 4eTkara
WNU B eAHa NUHUA C Hesl. Pa3xnabeHn YETUHKU Ui TenyeTa
MoraT fja ce OTKbCHaT Mo BpeMe Ha nepuoja Ha obkaTka.

e HacouBaiiTe cTpyATa OT MaTepuan, W3XBbpPNsH OT
BbpTAllaTa ce TerleHa YeTka, Aanedy oT ceGe cu. [Mpu
M3MON3BaHETO Ha Te3W YeTKW Manku YacTuumM u dparmMeHT ot
Ten morat Aa 6bgaT W3XBBLPMAHM C BUCOKA CKOPOCT W Ja ce
3abuAT B KOXaTa.

NPUYMHU U TNPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHE OT

OMEPATOPA:

e OTckayaHeTo e BHe3arHa peakuus npy 3akneliBaHe Wmm
3akayaHe Ha BBPTHALW, Ce AWUCK, TaMMOH, YeTka WM Apyr
akcecoap. 3akneliBaHeTo WM 3akayaHeTo BOAW A0 PSA3KO
cnupaHe Ha BBLPTALWMSI Ce akcecoap, KOeTo OT CBOsi CTpaHa
npuyuHsBa HEKOHTPONMpaHo usTnackeaHe Ha
eneKTPOMHCTPYMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha nocokaTta Ha
BbPTEHE Ha aKkcecoapa B ToukaTa Ha 3akreLlBaHe.

e Hanpumep, ako WNMGOBBLYHUSAT AUCK CE 3aKayn UNW 3akneLm B
obpaboTtBaHaTa geTainna, pr6bT Ha AMCKa, HAaBNM3all B TO4KaTa
Ha 3aknellBaHe, Moxe fAa ce 3abue B MOBBPXHOCTTA Ha
MaTepuana, koeTo [ja AoBe/ie 10 OTCKayaHe N U3XBbPIsiHe Ha
paucka. LLnMgoBBYHUAT AKCK MoXe [a OTCKOYM KbM onepaTtopa
vunm B obpaTHa nocoka, B 3aBUCMMOCT OT MocokaTa Ha
[BWXEHNEeTO My B MOMEHTa Ha 3aknelisaHeTo. [pu TakvBa
YCINOBUSI WNUEOBBYHUTE AUCKOBE MOraT CbLUO fa ce CHynsT.

e OTpgaBaHeTo € pesynTaT OT HenmpaBurnHa ynoTpeba Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa W/MNK HenpasunHW paboTHW npoueaypu
Wnu ycrnosust U Moxe Aa Gbae u3berHaTto uYpea BaemaHe Ha
NOAXOAALMTE NpeAnasHn Mepku, 36poeHn no-fony:

> [ApbXTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa 34paBo B pbKaTa
CU 1 NO3ULIMOHMPaliTe TANOTO U pbkaTa CU Taka,
Ye Aia MOXeTe Aa YCTOUTE Ha CUNUTe Ha
oTckayaHeTo. OnepaTopbT MOXe fAa KOHTponupa
CUMNUTE Ha OTCKayaHeTo, ako B3eMe NOAXOAsALLNTE
npeanasH Mepku.

> BbaeTte oco6eHo BHUMaTeNHM, korato paboTute
B 6n1M30CT A0 BrAK, oCTPU pbGOBe U Ap.
Bt WTe 3a OTCKayaHe Unu 3aks
MHCTpYMeHTa. brnute, octpute pbbose nnn
oTckayaHeTo MoraT Aia NPUYUHST 3aKreLlBaHe Ha
BbPTSALLUMA Ce UHCTPYMEHT, KOETO OT CBOSI CTpaHa
MoOXe fa fjoBefe A0 3ary6a Ha KOHTPOI uin

Ha

oTckavaHe.

> He MoHTUpaiiTe Ha3b6eHO ocTpue. TakvBa
ocTpueTa NpUUMHSBAT YeCTU OTckavaHus 1 3aryba Ha
KOHTpOT.

> BuHaru nogaBanTe ocTpueTo KbM MaTepuana B

cblyaTa NocokKa, B KOATO PeXewWmnaT pL6 nanusa
OT MaTepuana (T.e. B CblyaTa Nocoka, B KOAITO ce
WU3XBBPNAT CTPYXKUTE). MNocTaBaHETO Ha
VHCTPYMEHTa B rpeLLHa nocoka Boau Ao oTrensaHe
Ha pexeLmsi pbb Ha OCTpUeTo OT AeTanna u
13abprBaHe Ha MHCTPYMEHTa B NocokaTa Ha
nopaBaHeTo.

> Mpu pa6oTa ¢ poTaLMOHHU NUNU, PeXeLLmn
AvckoBe, hpesn oT 6bLpP3ope3Ha cToMaHa Unu
cpe3un ot BondpamoB kapbua AeTaunsT TpsabBa
BUHaru ga 6bAe 34paBo 3akpeneH. Tesu
VHCTPYMEHTU MOraT Aa Ce 3aKMeLUsT, ako ce
HaKIOHAT AOPU NEKO B KaHana, KoeTo MoXe Aa
fioBefie A0 oTckayaHe. AKO pexeLLusT AUCK ce
3akneLyn, obrkHoBeHoO ce pasbusa. Ako
poTauuoHHaTa nuna, gpesaTa ot Gbp3opesHa
cToMaHa unu cgpesata oT BondpamMos kapbua ce
3aKneLLy, T MOXe [a N3CKOUM OT KaHana, KoeTo
cbagaBa puUck OT 3aryba Ha KOHTPOI BbpXy
VHCTpYMeHTa.

OBACHEHUE HA NU3NON3BAHUTE NUKTOIMPAMM.

67
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5 6

1. MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE 3a eKcrinoataums
2. N3nonsBaiTe NUYHM NpeanasHun cpeacTBa (3alwuTHU ouuna,
npeanasHu cnyLlianku, npaxoBa mMacka)
3. 3awwTa ot knac 2
4. He na3xsbpnsite c GUToBUTE OTNagbLUmM
5. YCTpoWCcTBOTO OTroBapsi Ha U3nckBaHusita Ha EBponevickus
Chblo3.

6. CepTudmkaLmoHeH 3Hak EAC.
7. CepTU(MKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKUs nasap.

OMUCAHUE HA UNIOCTPALIMUTE

Homepauwsita no-gony ce oTHacs 4o YacTUTe Ha ypena, nokasaHu
Ha UMICTpaLuUnTe B HAaCTOALLIOTO PBKOBOACTBO.

. Maiika Ha 3aTarawjarta BTyfnka Ha WnuHaena

Ban

MpennaseH Koxyx

. ByToH 3a dukcupaHe Ha WwnuHaena

Kanak Ha BbrnepogHuTe YeTku

MpeskntoysaTen

[vcnnen

. ByToHu 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

. JonbnHuTtenHa pbkoxsatka 10. Mpeanasunten Ha rbBKkasus Ban
11. PbkoxsaTka 3a rbBkaBus Ban

12. 3akpenBalla BTynka 3a kabena Ha rbBkaBus Ban

13. laiika Ha hukcupallaTa BTynka Ha rbBkaBvsi Ban

WH®OPMALIUA: OBOPYAIBAHE N AKCECOAPU
bBKaB Ban

CreumaneH Nnockk ragyeH Koy
[onbnHuTenHa oxpaHa

[onbnHuTenHa apbxka

Pa3annynn akcecoapu

Mnactmacosa kyTusa

MAPKUPOBKW BBbPXY YPEOBT

LSN

RRRR - TOAMHA Ha NPOM3BOACTBO
MM - Mecel| Ha NPOU3BOACTBO

Y - ONbAHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX - CepueH Homep

NNN -0OMbIHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

MuHM WNNGOBBYHATA MalUMHA € pPbYeH eneKTPOMHCTPYMEHT C
nzonaumsa ot knac Il. IHCTpyMeHTBLT ce 3aaBwkBa OT eAHodaseH
KOMyTaTopeH pAsuraten. MuHu wnudosBbyHaTa MalvHa e
npegHasHadeHa 3a npeunsHa obpaboTka Ha MeTanHu, AbpBeHU,
CTBbKIIEHM W MNacTMacoBu AeTainu. Bcuuku npuHagnexHocTn
(pabOTHN MHCTPYMEHTW), [OCTaBSHM C MUHW LWNMGOBbYHATA
MalvHa, TpsabBa Aa ce W3NonasaT Nno npeaHasHayeHue, kato ce
oTyMTaT EeCcTecTBOTO U YCNoBWsiTa Ha npeaBupeHata pab6ota.
ObnactuTe Ha NpUNOXeHUe BKIOYBAT U3paboTBaHe Ha Moaenu,
npeumsHa o6paboTka Ha NOCOYEHUTE NO-rope MaTepuan 1 BCUYKM
BUAOBE OMALLHN PEMOHTHU paboTu.
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MHCTPYMEHTBLT € npefHasHayeH camo 3a pa6orta Ha cyxo. He
M3nonsgaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a Lenu, PasfuyHu oT
Te3u, 3a KOMTO e NpefHa3HauveH

HenpaBunHa ynotpe6a.

e He pabotete ¢ maTepuanu, ceabpxaluy asbect. Asbecmbm e
KaHUepO2eHEH.

e He pabGoTeTe ¢ MaTepuanu, YMUTO Npax € CUIHO 3ananum unu
B3pusoonaceH. [lpu paboma c enekmpouHcmpymeHma ce
obpadyeam  uckpu, Kkoumo Mozam 0a  eb3rsIaMeHsim
©e8eHMyarsHo U3mbyeHUme napu.



* He nsnonseaiite pexeluy Auckose 3a WnudgosaHe. Pexewume
duckose  pabomsm ¢ npedHama CU  [108bPXHOCM;
wnugosaHemo CbC cmpaHUu4YHama rnosbpPXHOCM Ha Makbe OUCK
cb30asa puck om nospexdaHemo My, koemo moxe da dosede
9o HapaHsisaHe Ha orepamopa.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

MOHTUPAHE WU [OEMOHTUPAHE HA [OOMBIHUTENHATA
PBKOXBATKA

MwuHK WwnndosbYHATa MaLLHa MOXeE [ja Ce M3Non3sa Cbe unu 6e3
[oMbIHUTENHaTa pbkoxaaTka (9), B 3aBUCKMOCT OT BaLLUTE HYXaU.
CboTBeTHO TpsibBa Aa m3non3eate noaxoaswms npeanasvten (3)
C NO-BMCOK MM NO-HUCHK hnaHell. B 3aBucmmocT ot 3agayara ce
npenopbyBa Aa AbPXUTE MUHM WNUKMOBBLYHATA MaluMHa C
ABe pblie, KaTo U3non3Bare AOMbIHUTENHaTa pbkoxBaTka.

W3kntoyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT eNleKTpuyeckaTa Mpexa.

« Passwiite n cBanete npeanasvtens (3).

« [locTaBeTe gonbnHUTENHaTa pbkoxeaTka (9) BbpXy kopryca Ha
VHCTpYMEHTa.

* 3akpeneTe s, kaTo 3aTerHeTe CbOTBETHATa NpeAnasHa peLueTka
(3).

MOHTUPAHE WU OEMOHTUPAHE

3ATBAPSLLATA MYDA

W3knioyeTe MUHM WNUGOBLYHATA MaliMHA OT enleKTpuyeckata

Mpexa.

e HaTtucHete v 3agpbxTe 6yToHa 3a 6rokvpaHe Ha WwnuHaena (4),
3a ja NpefoTBpaTUTE BbPTEHETO My.

e 3aBbpTeTe ranWkata Ha npuTMckalwata BTynka (1), Aokato
ukempalmaT WudT Ha WnuHgena ce 3auenu B xneba Ha
3agBwkBalma Ban. e PasBuiiTe ranmkata Ha npuTMckaliata
BTynka (1) (ako e HeobxoanMO, M3non3eanTe cneumaneH Krody)
(cour. A). laiikaTa Ha npuTUCKallata BTynMka ce MOHTMpa B
obpaTeH pef CNPSIMO TO3W NPU JEMOHTUPAHETO .

NoaMAHA HA 3ATBAPALLUTE MY®U

BuHaru usnonssairte noaxoasuwarta uaHra, KoaTo CboTBeTCTBa
Ha pa3mMepa Ha [ApPbXKKATa HA WHCTPYMEHTa, KOWTO
Bb3HamepsiBaTe Aa usnonssarte. He ce onuTtBanTe Hacuna aa
BKapaTte ApbXKa Ha MHCTPYMEHT C No-rofiiM gvamMeTsbp B no-
Manka uaHra.

HA TAWKATA HA

W3knioyeTe eneKTPOUHCTPYMEHTA OT efleKTpuyeckaTa Mmpexa.

e HatucHete v 3agpbxTe GyTOoHa 3a GriokvpaHe Ha wnuHaena (4)

« [pemaxHeTe uaHraTa, KaTo pa3BueTe raiikata Ha uaHrata (1)
(cpur. B).

* WsBapete uaHrata,a“, kaTo 5 u3abpnaTe ot WwWnuHAena (2) (cur.

« [loctaBeTe LaHrata ¢ noaxoAsLLms pasmep.

e 3arerHete rankata Ha uaHrata (1).

He 3atsranTte raiikata Ha npuTUckallaTta BTynKa AOKpan, ako
PaGOTHUAT MHCTPYMEHT BCE OLLe He e NOCTaBeH.

CwmsiHaTa Ha uaHrata ce N3BbpLUBA MO CbLUMA HAYUH.

MOHTAX 1 CMAHA HA AKCECOAPU

Mpean ga npucTbnuTe KbM MOHTUPaHe WNM NoAMsHa Ha
PaGoOTHM MHCTPYMEHTU, LaHrata Wnu KakButo M Aa 6uno
onepauuu no noaapwbXKa, BMHarM ussaxaaiTte wencena Ha
3axpaHBawms kaben oT KOHTaKTa.

e HatucHeTte n 3agpwbxTe 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (4).

e Pa3xnabere raiikaTa Ha uaHraTa (1).

o [loctaBeTe ApbXKaTa Ha paboTHUA MHCTPYMEHT B LiaHraTa, Taka
Ye [a He MOXe [a U3nnbaHe no Bpeme Ha pabota (cour. D).

e [lokaTo AbpXWTE HaTUCHAT GyTOHa 3a BriokupaHe Ha WNUHAena
(4), 3aTerHeTe railkata Ha LaHrata (1), Taka 4ye uaHrata ga ce
3aKkpenu 374paBo BbPXY ApbXKaTa Ha WHCTpyMeHTa (ako e
HeobxoanMmo, usnonssaiTe cneumnaneH knwoy) (cur. E).

ByToHbT 3a 6GnokvMpaHe Ha LWINWHAENa e npeAHasHayeH

eAMHCTBEHO 3a 3aKpenBaHe UMM OTCTpaHsiBaHe Ha paboTHUA

WHCTpYMeHT. Toit He TpsAGBa Aa ce u3nonsea KaTto GyTOH 3a

cnupaHe, [AoOKaTo LINMHAENbT Ha MalMHaTa ce BbPTU.

LUnudoBbYHUTE AUCKOBE, WNU(MOBBLYHUTE Banuu u apyrute

NpUHaanNeXHoCTU TpsAiGBa Aa nacBaT TOYHO Ha 3aTArawuTe

BTYIKU Ha WINWMHAENa UNK Ha 3aBUXBaLLUsA Ban.

PaGoOTHMAT MHCTPyMEeHT TpsbBa Aa ObAe nocTaBeH Ha

AbLNGoYMHa oT noHe 10 mm.
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MOHTUPAHE HA NbBKABUA 3AOBWXBALL BAI
U3knioveTe 3axpaHBawms kaben oT KOHTaKTa.

e Pa3sxnabete M MaxHeTe npeAHaTa nnactMacoBa npeanasHa
peteTka (3) (cour. F).

e W3Ternete neko kabena ,c* oT o6BMBKata Ha rbBKaBUs
3agewkealy Ban (10), Taka Ye kpasiT Ha kabena ga moxe Aa ce
nocTtasu B 3aTsrawiara BTysnka (cur. G).

e HaTucHete n 3agpbxTe HaTucHaTt GyToHa 3a GriokvMpaHe Ha
wnuHaena (4).

e AKo e Heobxogumo, 3aBbpTeTe NleKo LNuHAena, 3a Aa ro
chuKeupaTe Ha MACTO.

e 3arerHeTe ravikata Ha npuTtuckalwiata BTynka (1) c nomoLyta Ha
cneumanHus Knioy ot komnnekta (cpur. H).

e OcraBeTe kabena aa ce npubepe B kopryca Ha rbBKaBUs Ban
(10).

* 3akpeneTe rbBkaBuWs Bas, kaTo 3aTerHeTe 3aknoyBallaTta raiika

b (comr. 1).

MOHTUPAHE U CMAHA HA NMPUCTABKUTE B OBbPXAYA HA
MbBKABUA BAN

W3knioyeTe 3axpaHBalLMA kaGen OT KOHTaKTa.

« 3akpenete kabena Ha rbBkaBus Ban ,C*, KaTo ro NMb3HeTe Hasan
1 3aabpXUTe chuKkeupallaTta BTyNka Ha kabena Ha rbBkaBus Ban
(12) Ha msicTo (cpur. K).

e Pasxna6erte raiikata Ha npUTMCKallaTa BTyNka Ha rbBKaBuWs Bas
(13).

e [loctaBeTe Apbxkata
npuTMcKallaTa BTyrka.

e 3aTerHeTe 3apaBo ranikata Ha dukcupawara BTynka (13) ¢
nomoLLTa Ha crneuvanHus kntod (cwr. L).

e OcBsobopgeTe dhukcupallarta BTysnka (12) Ha kabena Ha rbBKaBus
Ban.

YpobHa 3akavanka B No3BONABa 4@ 3akauuTe  MUHU

WnnhoBbYHATa MallMHa Ha CTOiKa Mo Bpeme Ha MoYuBKUTE B
pabortara.

Ha paSOTHI/IH WHCTPYMEHT B

PABOTA / HACTPOVKU

Mpean pa wusnonssBate MWUHKM  WNKgoOBBLYHATA MalUMHA,
npoBepeTe CBLCTOAHMETO Ha wWnugoBbLYHUA Aauck. He
nsnonseaunTte LLIHVI(bOB'b‘-IHM AUCKOBe, KOMUTO Ca HanyKaHu,
CUYYNEeHN UNu No ApYr HauvH noBpeaeHn. N3HoceH auck unum
yeTka 'rp;|63a Aa ce 3aMeHAT C HOBU HenocpeacTBEHO npeau
ynotpe6a. Cnep KaTto npuknouuTe C pabotaTa, BuUHaArm
WU3KIOYBaNTe MaluMHaTa M wsqaxaﬁ're, AoKaTo paﬁommn'
WHCTPYMEHT HanbJIHO cnpe. EHBH ToraBa MoOXeTe pAa
anGepe're MWHUN LI.InVId)OB'I:"IHaTa MaluunHa.

He cnupaiite BbpTAwMa ce wnudoBbLYEH AUCK, KaTo ro
npuTuckaTe KbM AeTanna.

BKNIOYBAHE / U3KNMKOYBAHE

HanpexeHneto B enekTpuueckata Mpexa Tps6sa paa
CbOTBETCTBA Ha HarnpeXxeHueTo, NOCOYEeHO Ha Tabenkata c
TEXHUYECKUTE AaHHU Ha MUHU umucbos'bquaTa MawimHa.

BkniouBaHe — nocrasete npeskntoyBatens (6) B nonoxexue "
WUskniouBaHe — nocTaBeTe NpeBKioyBaTens 3a 3axpaHBaHe (6) B
nonoxexue ,,0°.

PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA LUMWHAENA

e Crep kaTo nNpeBkMoYBaTeNsT 3a 3axpaHBaHe (6) e nocTtaBeH B
nioroxeHue ,,1“, ckopocTTa Ha LUNMHAena Moxe Aa ce perynupa
ypes n3bop Ha CLOTBETHOTO YMCIO, NoKasaHo Ha aucnnes (7)
(avanasoH ot 8 o 35) (cour. M).

e CkopocTTa ce perynupa 4pe3 MHOrOKpaTHO HaTUCKaHe Ha
GyToHUTE ,+“ 1 ,,-“ (8).

* 3a pga yBenuuute ckopocTTa, HaTucHeTe ByToHa ,,+ .

o 3apa HamanuTe ckopocTTaHaTucHeTe GyToHa ™™

8a pga nocturHeTe Hain-gobpu pesyntatu npu pabota ¢ pasnuyHn

MaTepuanu, HacTpoiiTe CKOpOCTTa Ha LUNMHAEeNna Ha MUHW

LWMcoBbYHATA MallMHa Cropea U3WCKBaHWUSTa Ha KOHKpeTHaTa

3apjava. 3a Ja u3bepeTe npaBuUriHaTa CKOPOCT, NpenopbyBamMe Ja

npoBejeTe TecToBE BbpXy OTNaAbyHU NapyeTa Matepuan.

NPENOPBYUTENHU CKOPOCTU NPU U3MNON3BAHE HA MUHU

LWMN®OBAYA

e CkopocTTa Ha BbpTEHE 3aBUCM OT HarnpexeHWeto B
eneKkTpuyeckaTa Mpexa. AKO HanpexeHNeTo B Mpexara cnaaHe,



ckopocTTa Ha LNWHAena Lie Hamanee, ocobeHo korato e
HacTpoeHa Ha HuUcku 0GopoTU. MuHK WnMdoBbYHATA MalLVHA
MOXe [1a He CTapTupa NpK Hak-HUCKUTE HACTPOIKM Ha CKOpOCTTa
B paifloHu, KbeTO HanpexeHneTo e TBbpAE HUCKO, T.e. nog 230
V. 3a pa cTapTvpaTe mMallMHaTa B TakuBa Cryyau, HacTpounTte
LUNWMHAENa Ha No-BUCOKA CKOPOCT Ha BbPTEHE.

e PaBoTaTa npu HUCKN CKOPOCTU Ha BbpTeHe (15 000 ™" 'unmn no-
Marnko) o6MKHOBEHO e Halt-NoAXoAsLLa 3a NonMpaHe ¢ NomoLLTa
Ha MonvpaLLy NpucTaBku oT unL, AenvkaTHa AbpBooGpaboTka
n obpaboTka Ha Kpexku Yactu 3a mozenu. Bcuuku pabotn ¢
YeTKM M3NCKBAT MO-HUCKM paboTHM CKOpoCcTW, 3a Aa ce
NpefoTBpaT WM3ABPMBAHETO Ha XULWUTE OT AbpXayuTe Ha
yeTkute. O6LWOTO NpaBuno e Aa ce paboTn Npu Bb3MOXHO Hawi-
HMCKaTa CKOpPOCT, [OMycTMMa 3a M3ronssaHata MaluvHa WU
obpaboTtBaHua matepuman.

o [lo-BUCOKWTE CKOPOCTW Ha BbPTEHe ca 3a NpearnoynTaHe npu
npobusaHe, maabnbasaHe (chpesoBaHe), psisaHe, odOpMsiHe,
npopsi3BaHe Ha kaHanu 3a dyrv n npounupaHe Ha AbLPBO.

« TBbpaaTa AbPBECKHA, METANMTE U CTHKIMOTO CbLLO M3NCKBAT NO-
BUCOKM CKOPOCTU Ha LUNMHAena.

WHOuBuayanHuTe HacTpoMKn Ha [WCes ocUrypsiaTt criegHute

CKOPOCTU Ha LUNnHAena:

3apapeHa cToMHOCT CKOpOCT Ha WnuHAaena
(min™ )
8 8 000
9 9 000
10 10 000
11 11 000
34 34 000
35 35 000

e Hskoun mMartepuanu, Kato Hanpumep onpefernieHn nnacrtmacu u
meTanu, morat aa 6'b,an noespegeHu oT TonnnHaTa, reHepupaHa
npy no-BMCOKK ckopocTu. Te Tpsibea Aa ce obpaGoTsaTt npu
CbOTBETHO MO-HUCKMU CKOPOCTU. BuHarn Hocete npegnasHu
oyMmna wnM  3alWuTHU  oYmna, Korato Ku3non3Bate MUHU
mnmd)oaquaTa MalwwuHa. HecnassaHeTo Ha Tasu npenopbka
MOXe [a [JoBede [0 CepuO3HM HapaHsiBaHusi (0cobeHo Ha
ounTe), ako YacTuum ot obpaboTBaHaTa AeTanna unu Yactv ot
pexeLna NHCTPYMEHT, HanpuMep >XX1UUK OT TeNEeHN YeTKH, G'bl:laT
N3XBbpNeHn oT pa60Teu.|aTa MawmnHa.

PE3AHE

e Marnkute petannu TpsibBa Aa G6baaT 3akpeneHu, Hanpumep B
MeHreme. MatepuanbsT TpsibBa Aa Gbhe 3akpeneH Taka, uye
TouYKaTa Ha psizaHe Aa e 6nr3o [o 3aTAraloTo yCTporcTBo. ToBa
e ocurypu no-ronamMa npeun3HocT npu pA3aHeTo. Pe)KeLLlVITe
AucKkoBe Aocturat MHOrMoO BUCOKW TemnepaTtypu no Bpeme Ha
pabota — He M JOKOCBaWTE C HE3alMTEHU YacTu OT TANOTO,
npeau fa ca usCcTuHanm.

LUNU®OBAHE

e He wusnonssaitte Aauckose,
wnmdoBaHe.

e [luckoseTe 3a WnMdOBaHE ca NpeaHasHaueHun 3a OTCTpaHsBaHe
Ha maTepuan ype3 pbba Ha aucka.

e He wnudosariTe, kaTo n3nonssarte CTpaHN4HaTa NOBbPXHOCT HA
nncka. ONTUManHNAT brbn Ha paboTa 3a To3n TN anck e °*
KoraTto paGotute ¢ namenHu guckoBe, abpa3vBHU AUCKOBE OT
BNakHa M rbBKaBM AWUCKOBE 3a LUKYpPKa, ce yBepeTe, 4e ce

noaabpXKa NPaBUNTHUAT bIbi Ha aTaka.

e He LLIJ'II/I(bOBaI;ITe, KaTto wuanonssate uanarta noBbPXHOCT Ha
[ucka.

e Te3n BMAOBE [MUCKOBE Ce M3NoN3BaT 3a obpaboTka Ha paBHU
NOBBbPXHOCTU.

Tenenute 4yeTku ca npegHa3Ha4veHu rnaBHoO 3a NOYUCTBaHe Ha

npodunu U TPyAHOAOCTLIMHM MecTa.

Te morart Aa ce us3nons3BaTt 3a OTCTpaHsABaHe, Hanpumep, Ha

pBXaa, GOﬂA)KVIVICKVI NOKPUTUA U Ap. OT NOBBLPXHOCTTA Ha

MaTepuana.

npegHasHayYeHn 3a pssaHe, 3a

EKCNMOATALMA U NOAOPBXKA

« [lpeau Aa usBbPLUUTE KaKBUTO M Aa BUNo HacTpoiku, AeiHoCTn
no noaapbXka WM  PEMOHT, U3KMioveTe MaluMHaTta ot
eneKkTpo3axpaHBaHeTo.

NoaaPBbXKA U CbXPAHEHUE
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e [penopbyBa ce YCTPOWNCTBOTO Aa Ce NoYMcTBa BedHara cnef
BCsika yrnoTpeba.

¢ He u3nonasarTe Boaa U Apyrv TEHHOCTM 3a NoYnCTBaHe.

o [louncTeTe yCTPOWCTBOTO CbC Cyxa Kbprna Unu ro uagyxante ¢
HUCKOHaMperHaT CrbCTeH Bb3yX.

e He u3nonagalite NOYMCTBALLM CPEACTBA WU Pa3TBOPUTENN, Thil
KaTo Te MoraT Aa NoBpeAsAT NNacTMacoBUTE YacTy.

e BeHTUNauMOHHWTE OTBOPU B KOpnyca Ha MoTopa TpsibBa fa ce
noYncTBaT pefoBHO, 3a Ja Ce NpefoTBpaTh NperpsiBaHeTo Ha
ypena.

e Ao 3axpaHBalwsAT kaben e noBpeneH, Toi TpsioBa aa Gbae
3aMEHEH C TakbB CbC CbLUNTE TEXHUYECKU XapaKTepUCTUKW.
Tasn 3apava TpsibBa Aa O6bhe u3nbnHeHa oT kBanuduuMpaH
TEXHUK Ha ,, “ UnNn ypeabT TpsibBa Aa 6bAe 3aHeceH B CepBU3EH
LIeHTbP.

e Ako ce HabniogaBa MNpPeKOMEpPHO WCKpPeHe Ha komyTaTtopa,
nopbyaiiTe Ha KBanMduUUMpaHo nuue 4a npoBepu CbCTOSIHAETO
Ha BbIMEpoAHNTe YETKN Ha MoTopa.

e YpeabT TpsibBa BMHArM [a ce CbXpaHsBa Ha CyXO MSCTO,
HeOoCTBLMNHO 3a Aela.

3MAHA HA BbIMEHUTE YETKWU

M3HoceHuTe (C AObMmkuMHa no-manka oT 5 mm), u3ropenute wunm

HanykaHuTe BbLIMEPOAHM YeTKM Ha MoTopa Tpsbea nda 6baar

HesabaBHO noamMeHeHu. [lBeTe BLIMepoaHn YeTku Tpsbea BuHam aa

Ce MoAAMEHST eIHOBPEMEHHO.

o PasBuitTe kanaunTe Ha BbrnepoaHuTe YeTku (5) (cmr. N).

o 3BapeTe N3HOCEHUTE BLINEPOAHN HETKN.

¢ [pemaxHeTe BbrMepoaHMsa nNpax ¢ NOMOLLTA Ha CrbCTEH Bb3ayX
NOA HUCKO HansiraHe.

e [locTaBeTe HOBWTE BLIMEPOAHW YeTKW (YeTkuTe Tpsibea da ce
nnb3raT cBOBOAHO B AbpXauuTe 3a YeTKu).

¢ [loctaBeTe 06paTHO kanauuTe Ha BbrnepoaHuTe YeTkn (5).

Crep nogmsiHata Ha BbIMepoaHUTE YEeTKU MyCHeTe YCTPOCTBOTO

6e3 HaToBapBaHe U u34akanTe 2—3 MUHYTW, JOKATO BbIMEPOAHUTE

YETKN Ce NPUCMocobsT KbM KoMyTaTopa Ha Asuratens. MNoamsaHata

Ha BBLIMEPOAHWTE YeTkn TpabBa fOa ce uM3BbplIBA Camo OT

KBaNUULMPaHO NULIE, KaTO Ce WU3MOM3BaT OPUMMHANHN YacTu.

Bcwuuku HeusnpaBHocTU TpsibBa a ce OTCTpaHsABaT OT OTOpU3MnpaH
CEpBU3EH LIEHTBbP Ha NPOU3BOAUTENSI.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANHW OAHHU

NAPAMETHLP CTOWHOCT

HanpexeHuve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC

YectoTa Ha Mpexarta 50 Hz

HomuHanHa molHocT 170 W

[vanasoH Ha obopoTuTe Ha npaseH xo4 | ot 8 000 go 35 000
06./MUH

Makc. AvameTbp Ha  WIMGOBLYHUSA 35 Mm

AUcK

LlaHra 1,6;2,4; 3,2 Mm

Knac Ha 3awyta 1]

Terno 0,75 kr

OAHHU 3A LYM U BUBPALIUK
HwBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)
HwBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
CTOMHOCT ~ Ha  yCKOpPeHMeTo Ha | an =3,74m's K=15
BubpauuuTe m/s?

WHdopmauun 3a wyma n BuGpauuute

LWymbT, M3NbYBaH OT ypeda, Ce XxapaKTepusupa C: HUMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa ¥ HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLIHOCT Lwa
(kbpeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTa Ha U3MepBaHeTo). BubpauuuTe,
M3NbYBaHM OT ypeda, Ce XapaKTepusupaT CbC CTOMHOCTTa Ha
YCKOpEHUeTo Ha Bubpauunte an (kbaeTo K obosHavaBa HeTOYHOCTTa
Ha U3MepBaHeTo).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHW B HACTOSILLOTO PBbKOBOACTBO: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe Lpa, HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLUHOCT Lwau
CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHMEeTO Ha BuOpaLuuTe anca W3MepeHu B
cboTBeTCTBME CbC cTaHaapT EN 60745-1. MNMoco4eHOTO HMBO Ha
BUGpaLMNTE anMOXe [a Ce U3MON3Ba 3a CPaBHEHWE Ha MHCTPYMEHTH
V1 3a npefBapuUTeriHa oLeHka Ha ekcroanumsita Ha Bubpaumm.



MocoyeHoTO HMBO Ha BWOpaLMM € MNpeACTaBUTENHO camo 3a
CTaHOapTHUTE MPUMOXEHUS Ha MalmHata. Ako MalmHata ce
13Mon3Ba 3a ApYrv NPUINOXEHWS UMW C PasfM4HU MPUCTABKK1, HUBOTO
Ha BuOpauuMTe Moxe fAa ce mpomeHu. HeapeksaTHata wnn
HepefoBHaTa NoAApbXka Ha MallvHaTa Lie AoBeAe A0 MO-BUCOKM
HUBa Ha BMGpaLmu. MocoyeHnTe No-rope NPUUYMHU MoraT Aa AoBefat
[0 MOBWLUEHO M3naraHe Ha BMGpaLMM Mpe3 Lenvst nepuop Ha
ynotpeba.

3a Aa ce OLieHN TOYHO eKCMo3uLUATa Ha BUGpaumu, Tpsibsa aa ce
oT4MTaT NepuoAamnTe, Npe3 KOMTO YCTPOMCTBOTO € U3KIMIOUeHO UMK
KOraTto e BKJIIOYEHO, HO He ce u3nonssa. Cnea BHMMaTenHa
oueHKa Ha BCUYKM ¢hakTopu obLiaTa ekcrno3vuus Ha BuGpauum
MOXe /ia Ce OKaxke 3Ha4MTeNHO No-HUCKa.

3a pa ce npeanasun NoTpebUTENST OT Bb3AECTBUETO Ha BUBpaLmuTe,
TpsibBa Aa ce npeanpuvemat [OMbIHUTENHU Mepku 3a GesonacHocT,
KaTo HanpuMep: pefoBHa noaapbXka Ha obopyaBaHeTo 1 paboTHUTe
VHCTPYMEHTU, NoaabpXKaHe Ha pbLieTe Npu noaxodsila Temneparypa
1 NpaBuIHa opraHnsaums Ha pabotata.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

EnekTpuyeck1Te NpoaykTv He TpsibBa Aa Ce U3XBLPMST 3aeHO C

g 6uTOBMUTE OTNAAbLLM, a TPsIGBa Aa Ce NPeaaBar 3a PeLmKiupaqe B
—

MOAXOASLM CbOPBKEHUS. H(OpMaLWs 3a PELMKIMPAHETO MOXe
na Gbae nornyyeHa oT Tbprosela Ha NPOAYKTa UM OT MECTHUTE
BnacTn. ENeKTpMYECKOTO 1 eNEKTPOHHOTO 0Gopy/aBaHe B kpas Ha
M3HEHUS CU LWMKBN ChbpXa BELecTsa, KOUTO Ca BpeHM 3a
okonHata cpeaa. OGopyaBaHeTo, kOeTo He Ce peuuknupa,
npeacTaBnsBa MoTEHUManHa 3annaxa 3a OKOnHaTta cpeda u
YOBELLKOTO 3Apase.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia“, ApyecTBo ¢ orpaHuyeHa
OTIOBOPHOCT, CbC Ceaanuiue BbB Baplwasa, yn. ,[MorpaHniHa“ 2/4 (HapudaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland“), ¢ HacToswWOTO Aeknapupa, Ye BCUYKM aBTOPCKM Npaea
BbPXY CbBPKAHMETO Ha HACTOALIOTO PBKOBOACTBO (HapU4aHO Mo-HaTaThK:
,HapbUHUK), BKNMlOUNTENHO, Hapen C APYroTo, Herosws TekcT, coTorpacum,
[Avarpamu, UKoCTPaLMK, KaKTo 1 OOPMIIEHUETO My, MPUHAANEXAT U3KIIOYATENHO
Ha GTX Poland v ca 3awuTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa oT 4
cheBpyapn 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO U CpoAHWTEe My npasa (T.e. [bpkaBeH
BecTHuK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneagawmTe UameHeHus). KonmpaHero,
obpaboTkarta, NyGnMKyBaHETO UNM NpoMsiHAaTa Ha HapbyHuka B HeroBaTa LISiNOCT
VN1 Ha KOWTO 1 [1a € OT OTAENHIUTE My eNeMEHTM 3a ThProBcKM Lieni 6e3 apuiHoTo
nucmeHo cbrmacne Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo n Moxe Aa aoseae A0
rpaaaHcKa v HakasaTenHa OTFOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-

285 Bapwasa

MpoaykT: M1HM LWNMOBBLYHA MaLLMHa

Mogen: 59G019

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 go 99999

Hacrosiata feknapauys 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo

OTrOBOPHOCT Ha NPOVU3BOAUTENSI.

OnuncaHuAT no-rope NpoAyKT OTroBaps Ha CreAHUTE [OKYMEHTH:

AvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[AvpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC

AvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [upektuBa

2015/863/EC

W oTroBaps Ha n3vckBaHUsATa Ha CneaHUTe CTaHaapTy:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwata aeknapauusi ce oTHacs eAWHCTBEHO 3a MaluvHaTa B

CBbCTOSIHMETO, B KOETO € Guna nycHata Ha masapa, W He obxsalua

KOMTMOHEHTU

, QpobaBeHM OT KpaWHua noTpebuTen, HUTO nocrneasalm

MoAMUKaLWK, U3BBPLLEHN OT HETO.

Wme n apgpec Ha nuueto, npebuBaBawo urm yctaHoeeHo B EC,

YMBIHOMOLLIEHO Aa U3rOTBM TEXHUYeckaTa JOKyMeHTaLms:

MoanucaHo oT nmeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa
= :

A& X ouat ¥

Masen Kosanckn
Mpeacrasuten no kavectsoto Ha GTX POLAND
Bapuwasa, 17 anpun 2025 .

(sr)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YITYTCTABA

MWHWU MNNEBEHKA

59G019

OMPE3: MpouuTajte cBe Ge3beaHOCHe yno3opeka, ynyTcTBa,

unyctpauuje u cneundukauvje npunoxeHe y3 oBaj enekTpuuHn

anar. HenoLuToBakH-€ CBUX A0MNEe HaBEEHWX yryTCcTaBa MOXe A0OBECTU

[0 CTpYjHOT yAapa, noxapa n/unu o36ureH1x noBpeaa.

YyBajTe cBa yno3opeta 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpe6y.

« OBa eneKkTpuU4Ha anaTtka je Au3ajHMpaHa Aa ce KOPUCTM Kao
Opycunuua, abpasMBHa OGpycunuua, Ku4aHa  yeTka,
nonupav, anar 3a pes6apete Unu pesHu anar. Monumo Bac
Aa ce yno3HaTe ca CBUM 6e36eJHOCHMM yno3opewuma,
ynyTcTBUMA, UnycTpaLujama U TeXHUWYKUM nopauumMa Koju
ce ucnopy4yjy y3 oBy enekTpuuHy anartky. HenowTtosake
CBUX [J0N1e HAaBEIeHNX YNyTCTaBa MOXe A0BECTU 10 eNEeKTPUYHOT
yAapa, noxapa n/unm 036urbH1X nospeaa.

e He kopucTtuTe goaaTke KoOju HUCY NOCEGHO AU3ajHUPAHU U
npenopy4eHu oA cTpaHe npoussBofaya anara. YvweHnua aa
ce fopaTak MOXe MPUYBPCTUTM Ha €eneKkTpUYHM anat He
rapaHTyje 6e36enaH paa.

e HomuHanHa 6p3vHa 6pycHOr npukrby4ka Mopa 6uTtn

j jenHaka j Op3uHKM 0j Ha
eneKTPMYHOM anary. BpycHu npukrbyyak koju paau Ha 6p3uHu
BULLOj Of CBOje HOMWHanHe 6p3vHe Moxe GUTU owTeheH U
pacnacTy ce Ha komage.

e CnorbHU NpeyHuK U AeGrbMHa NpUKIby4Yka Mopajy 6utn y
OKBMPY HOMMHamNHuX cneuudmKaumja enekTpuyHor anara.
Mpukrbyyuy ca HeMpuknagHWM O¥MeHsnjaMa He Mory ce
NpaBUHO KOHTpONUcaTy.

e BenuuuHa BpaTuna guckoBa, 6pycHuUx 6y6HeBa unm gpyrux
npuKIby4Yaka Mmopa 6UMTH NnpaBuUHo ycknaheHa ca BpeTeHoOM
WNKU cTe3arbKOM eneKTpUYHOr anarta. [pukrbyyun Koju He
ofroBapajy KOMMOHeHTamMa 3a CTe3ate efeKTpU4HOr anara
6uhe HeGanaHcupaHu, npekomepHo he BuGpupatn u mory
13a3BaTu rybuTak KOHTpore Haj anaTom.

e [luckoBM Ha [pluky, GpycHe OyOHeBe, pesaun u apyru
AoAauu Mopajy 6MTH y NnoTnyHocTu y6ayeHn y matuuy unm
cTe3arbKy. AKo ApLuka Huje NpaBunHO mpuyBpluheHa unu ako
[eo Aucka Koju BUpW Huje NpeBuLLe Ayr, yrpafieHn anck Moxe aa
ce onabasw v 6yae n3daveH BenmMkom 6p3vHOM.

e He kopuctute owrteheHe npukrbyyke. Mpe cBake ynotpebe
npoBepuTe NPUKIbYYKe Kao WTO cy abpa3MBHUA AUCKOBU Ha
yunoBe M NyKoTUHe, GyGaw 3a Opyliewe Ha MyKOTUHe,
nouene unuM npekomepHo xabae, W XU4aHy YeTKy Ha
ona6aBeHe UNN NoNoMrLeHe Xuue. AKO je eneKTPpUYHKU anaT
WNU NpUKIbYYaK nao, npoBepuTe Aa nu je owreheH unu
yrpagute HoBM Yy pAoGpom crTawy. HakoH npoBepe wu
noctaBrbaka AoAaTtka, CMecTuTe ce BU U CBe NPUCYTHe
[aneko oA paBHUHe poTupajyher ngena M nyctute
eneKTPUYHM anaT ga pagauM Ha MaKkcumanHoj 6p3vHu Ge3
onTepehera jeaaH MuHyT. OwTeheHn goaaum 06u4Ho ce nome
TOKOM OBOT TecTa.

e Mopa ce HOCMTM NINYHA 3alUTUTHa onpema. Y 3aBUCHOCTU of
BpCTe Nocna, Mopa ce HOCMTU WITUTHUK 3a Nuue, 3aluTUTHe
Haovyape Wnu WTUTHMUM 3a oun. Kaja je To HeonxoAHo,
HOCUTE MacKy 3a MpalivHy, 3aWTUTy 3a ylu, pykasuue u
pagHUuYKMU nperavy kako GucCTe ce 3alWITUTUNM O CUTHUX
cbparmeHaTa abpasMBHUX MaTepujana Unu pagHUx komapa.
3awTtnta 3a ouM Mopa fa WTUTW of pparMeHaTa HacTanmx
TOKOM pasnuuuTMX onepauuja. Macka 3a npawuHy unm
pecnupaTop Mopa Aa UNTpMpa YecTule HacTane TOKOM
obaBrbatba nocna. [lyrotpajHa U3noxeHOCT BUCOKMM HUBOMMA
Gyke MOXe n3as3BaTi rybutak cryxa.

e OOGe3beaute pa ce mnocmaTpaun pApxe Ha 6e36enHoj
yAarbeHoCTU oA pagHor npoctopa. CBU Koju ynase y pagHu
NpPOCTOp MOpajy HOCUTU NIUYHY 3aWTUTHY onpemy. OnynuHe
of paate unu owTtehexn NpuGop Mory oaneTeT u naassatu
NoBpeAy YaK 1 BaH HEMOCPeHOT pagHor NMpocTopa.

e Kapa obaBr-aTe nocnose TOKOM KOjUX pe3HW anaT Moxe
AohK Yy KOHTaKT ca CKp o unm concr
Kabnom, ApXuTe eneKTPUYHM anaT camo 3a U3onupaHe
noBpLIMHE pykoxBaTa. Ako pe3Hu anat Aohe y KOHTaKT ca nog
HanoHoM Hanasehum kabrnom, U3NOXeHU MeTanHW Aenosu
eneKTPUYHOT anaTa Mory NocTaTu Noj HarnoHOM, YuMe ce cTBapa
pU3WK oA CTPYjHOT yaapa.

o [pu nokpeTawy anara yBeK ra YBpPCTO ApXUTe Y pykama.
MomeHT MoTopa npu y6p3aatby [0 NyHe 6p3viHe MOXe u3asBaTit
3aBojake anaTta.




Mo noTpe6u npuyBpcTUTE 06panak cTesarbkama. Hukaaa He
ApPXUTe Manu o6paaak y jeiHoj pyum, a anaTt y Apyroj TOkom
papa. lMpuuBpwhuBawe Mmanor obpatka omoryhaBa Bam Aa
cnobogHo ynpaBrbaTe anatom obema pykama. KpyxHe
MaTepujane, kao LWTO Cy LUMnke, LEBU wunu kabnosu, uma
TeHAeHUMjy Aa ce oaKoTprbajy TOKOM pe3aka, LWTO MOoxe
13asBaTu 3arnaerbvBake OyluMnuLe WM HacunmaH OACKOK ka
Bama.

Opxute kabn parse op potupajyher gena. Ako wusrybute
KOHTpOIly, kabn Moxe GUTU NMpeceyeH UNW 3arnaerbeH, a Balla
pyka unu nognaktuua Mory 6uTh yBydeHu y potvpajyhu aeo.
Hukapa He cTaBrbajTe enekTPMYHM anaT Ha nog AOK ce
NpUKIbYYaK MOTNYHO He 3aycTaBWU. Bptehu ce npukrbyyak
MOXe [Ja ce 3akauu 3a Heky MOBPLUMHY W y3poKyje rybutak
KOHTpOSEe Ha/l anaTom.

HakoH 3ameHe Gywmnuua unv 6uno KakBuMx nopellaBakba,
yBepuTe ce Aja cy KoneTa, CTe3Ha rnasa Uunm Apyru efnieMeHTu
3a nopelwasBatbe YBPCTO 3aTerHytu. JlabaBn enemeHTn 3a
rojellaBake MOTy C€ HEeOYEeKMBAHO MOMEPUTH, LUTO MOXe
AoBecTu Ao rybutka koHTpone, a nabaeu poTtupajyhu genosu
Mory 6UTV HacunHo nsbayeHu.

He kopucTuTe eneKkTpuMuYHM anaTt AOK ra ApxuTe y3 GOK.
CnyyajaH KOHTaKT ca poTupajyhum goaaTkom Moxe Aa 3aByde
ofehy, WTO AoBOAW A0 Tora Aa ce AofaTak MoBydye ka Ballem
Teny.

PeloBHO 4MCTUTE BeHTUNaUWOHe OTBOpe erleKTPUYHOr
anata. BeHTunatop motopa ycucasa npaluvHy y kyhuwre, a
NPEeKOMEepHO  HaromMurnaBatbe MeTarHe MpalHe  Moxe
npeacTaBrbaT eNeKTPUYHU PU3NK.

He KopucTWTe eneKTpUYHM anaTt y GnU3MHKM 3anarbMBUX
maTepwujana. Vickpe Mory ©3a3BaTu narbete TUX Matepujana.
He kopucTute Aopartke Koju 3axTeBajy ynoTpedy Te4yHuX
pacxnafuBaya. Ynotpe6Ga BoAe MMM OPYTUX  TEYHUX
pacxnafuBaya Moxe JOBECTU A0 CTPYjHOT yaapa.

Kopuctute camo BpcTe AuckoBa Koje ce npenopydyjy 3a
oppefleHN enekTpuYHM anat M camo 3a npeasuheHe
npumeHe. Ha npumep: He 6pycute GOYHOM CTpaHOM pe3HOr
pucka. Pe3aHu pauckoBM cy AM3ajHMpaHu 3a  nepudepHo
bpywere; GoYHe cure npuUMEH-eHe Ha OBE [UCKOBE MOry
13a3BaTU HUXOBO MyLake.

3a KOHyCHe M HaBojHe abpa3vMBHe yMeTaKke KOPUCTUTE caMo
HeTakHyTe BpaTWna 3a [AWUCKOBe ca paBHUM dnaHuem,
oprosapajyhe  BenuMuMHe U AyXWHe. Kopuwhekre
ofroeapajyhux Bpatuna cmatbyje pusuk of, MoMrberba.

He 3arnaBrbyjTe pe3HO [AUCK WM  HEMOjTe BPLUUTU
npeTepaHu NpUTUCaK Ha wera. He nokywagajte Aa npaBute
npeBuLle Ay6oke pesose. [peonTepehuBarbe avcka nosehasa
onTepehere Ha KeMy 1 PU3VK O CaBujak-a UNv 3arnabrbiBakba
TOKOM pe3atba, kao 1 MOryhHOCT OfiCKOKa WM NOMIbeta Ancka.
He cTaBrbajTe pyKky y nuHuju ca unm usa potupajyher aucka.
Ako ce AMCK TOKOM paja OAMakHe Of Balle pyke, CBaku
ogbauvBake MOXe yspokoBaTU fAa potupajyhm auck u
eneKkTpuyHu anat Byay 6a4eHn AMpeKkTHO ka Bama.

AKo ce ce4MBO 3arnaBu UMK 3aKayuu, UMK aKo ce pe3 NpekuHe
M3 6uno Kor pasmnora, UCK/by4YuTe eNeKTPUYHM anat u
APXUTE ra MUPHO AOK Ce CEYMBO MOTMYHO He 3ayCTaBu.
Hukapa He nokywasajTe Aa M3ByveTe pe3HO KOMo U3 pesa
JAOK ce OHO jow yBek Kpehe, jep To MoXe nsa3BaTu noBpaTHO
AejcTBo. VcTpaxwTe y3pok 3arnaBrbvBaka WM 3akayvBarba
Kona u npefy3mMuTe KOpPeKTUBHE Mepe fa GucTe OTKMOHUNM
npo6nem.

He HacTaBrmbajTe pesawe AOK je eNeKTPUYHK anar jow yBek
yHyTap paawe. CayekajTe ga ce CeYMBO Yy MOTNYHOCTU
3aycTaBu, a 3aTUM NaXrbUBO HacTaBUTe ca pe3ameM. AKo ce
eneKTPUYHM anaT MOHOBO YKIbYYM [OK je jol yBeKk yHyTap
pagH-€e, CeYMBO MOXe [a Ce 3arfasu, NoMepu y CTpaHy umu
13a30Be O/ICKOK.

MocTaBUTe NoTNOpHe naHene unu 6Uno Koje NpeKkomMepHo
Benuke obpagHe AenoBe Kako GMCTe CMaksWUNM pUsUK of
3arnaer-uBatba ceunMBa u oackoka. Benvku obpaaHu aenosu
MMajy TeHAeHuMjy Aa ce caBujajy nop COMCTBEHOM TEXUHOM.
Motnope Tpeba noctaBuTu mucnop obpagHor aena y 6nvavkn
NuHWje pesara M Ha ueuun obpapgHor fgena ca obe cTpaHe
ceuuBa.

MoceGHy naxwy obGpaTute npu usBohewy "yTonrbeHux
pe3oBa” y noctojehum 3uaoBMMa WNU APYrUM  TELLKO
BUATBLUMBUM MecTuMa. VicTuuyhu Hox Moxe npecehu racHe unu

BOAOBOJHE LIEBU, enekTpuyHe kabrioBe unu Apyre npegmere,
LUTO MOXe U3a3BaTh OLCKOK.

WmajTe Ha yMy Aa ce Xu4yaHe YeKuke MOry oTmycTUTM ca
YyeTKe Yak M TOKOM HopmanHor papa. He npeontepehyjte
KuyaHe YeKUHse MPUMEHOM NpPeKOMepHOr MpUTUCKa Ha
YeTKy. XKnyaHe Yekurse Mory nako npobyLumTi TaHky oaehy nnu
KOXY.

Mpe kopuwherwa YeTkn, NycTUTEe MX Aa paAe Ha paaHoj
Op3nHU Hajmatbe jeaaH MUHYT. TOKOM TOr BpeMeHa HUKO He
CMe Aa CToju ucnpea YeTke UNU y NUHUjU ca HoMm. Jlabase
BriakHa Unu xuLe Mory ia ce oTLene TOKOM Nepuofa yparatbsa.
Ycmepute TOK MaTepujana koju usnehe u3 potupajyhe
KuuyaHe 4eTke Aaneko oA cebe. Mpunvkom kopuiiherwa oBUX
YeTkW, CUTHE YecTule 1 komaauhu xuue mory 6uTn nsdadeHu
BENUKOM GP3VHOM U1 3aBUTK Ce Y KOXY.

Y3POUM U NPEBEHUWJA OOBALUUBAHKA (KICKBACK) OO
CTPAHE OMNEPATEPA:

Kvukbek je uW3HeHagHa peakuuja Ha 3arnaerbuBake UNn
3aneTrbaBamwe poTupajyher aucka, nnouuue, YeTke unu apyror
NpuKibyyka. 3arnaBfbuBarbe WUNM  3aneTrbaBake  Harmo
3aycTaBrba poTupajyhu npukrbyyak, WTO 3ay3BpaT y3pokyje Aa
Ce HEKOHTPONNCAHW eneKTPUYHU anaT OArypHe Yy CynpOTHOM
CcMepy of1 cMepa poTaLuje NpUKIbyyka Ha MeCTy 3arnaBrbuBatba.
Ha npumep, ako ce GpycHa nnoya sarnaBu WnW 3anHe 3a
obpapak, BMLIa NIIoYe Koja ynasn y MecTo 3arfaBrbuBaHa MoXe
fa 3apuje y NOBpLUMHY MaTepujana, LITO y3pokyje Aa nnoya
opackoumn unn 6yae usbayeHa. bpycHa nnoya Moxe Aa ofckoun
Hasaj ka ornepaTepy Wnu of orepaTtepa, Yy 3aBUCHOCTU Of
npaBLa KpeTata nroye y TPeHyTKy 3arnaBrbuBara. Y Taksum
ycnosuma, GpycHe nnove ce Takohe Mory CrIoMUTH.
KukGek je nocneauua HenpasunHe yrotpebe enekTpuyHor anata
U/MNN HenpaBUIHKMX PafHKUX NOCTynaka UK ycriosa, 1 Moxe ce
n3behu npeayammarem ogroapajyhux Mmepa npeaocTpoXHOCTU
HaBefieHVX y HacTaBKy:
> YBpcTO ApXMTE eNeKTPUYHM anaT y pyum u
nocTaBUTe Teslo U PyKy Tako Aa MoxeTe Aa
usgpxuTe cune ogdaumnBama. Onepatep Moxe Aa
KOHTpOnuLe cure oabalmBaka ako npeaysve
oarosapajyhe Mepe npeaoCcTPOXHOCTU.
> Moce6Hy naxHy o6paTuTe Npu pagy y 6nusnHu
yrnosa, owTpux nBuua uta. Masute aa anat He
oAcKaue Unu He 3arnaeu. Yrrosy, oWTpe veuLe
WK ofckayMBarbe Mory y3pokoBaTu Aa ce
poTtupajyhu anat 3arnasu, LITO 3ay3BpaT MOXe
[I0BECTU [0 TyGUTKa KOHTpOMe uUnu noBpaTHor yaapa.
He yrpahyyjte Ha3y6rbeHy nuny. Takse nune
n3asuBajy YecTte nospaTHe yaape u ryéurtak
KOHTpoOIe.
YBek yBoaUTe CEUMBO y MaTepujan y UCTOM
npasuy y KOM Ce4MBO M3nasu U3 matepmjana (T7j. y
WUCTOM NpaBLy y KOM ce oAbalyjy CTPYroTuHe).
YBohewe anata y norpelHoM npasLly y3pokyje Aa ce
ceunBo oanenu of obpacua v NoBy4e anat y npasLy
Tor yohetba.
> Mpu papy ca potupajyhum gatotrekama, pesHum
AWCKOBMMA, pe3aunma of 6p3oceyHor yenmka
unu Kap6uaHumM pesaunma, obpaaak yeek Mopa
6uTK YBpcTO cTerHyT. OBM anaTu ce mMory
3arnaBuUTK @Ko Ce U Mario HarHy y xneby, WTo Moxe
n3a3BaTi MoBpaTHO yaapatbe. AKO ce pesHu Anck
3arnaeu, oH he ce 06u4Ho pacnactu. Ako ce
poTauuoHa Typnuja, Gp30CceyHn peay unu pesay oa
Bonbghpam-kapbuaa 3arnaBm, MOXe UCKOUUTU N3
xneba, Ynme ce pusmkyje rybutak KOHTpone Hag
anaTtom.
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OBJALLHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE.
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2. KopuctuTe nuyHy 3alUTUTHY onpemy (3aLUTUTHe Haovape,
3alUTUTY 3a YLUU, Macky 3a NpaLluHy)

3. BawTwnTa knace 2

4. He opgnaratu ca KyhHUM oTnagomM

5. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma EBponcke yHuje.

6. 3Hak EAC ceptudpmkaumije.

7. Mapka cepTudmkaumje 3a yKpajuHCKO TPXKULLTE.

Onuc UNYCTPALUJA

Bpojesn y HacTaBky ogHoce ce Ha Aenose ypefaja npukasaHe Ha
unycTpaumjama y OBOM ynyTcTBy.

1. MaTtHuua 3a cTesare BpeTeHa

2. Bpters

3. WuntHmk

4. [lyrme 3a 3aKkrbyyaBare BpeTeHa

5. Moknonaw, yribeHUYHNX HeTKn

6. Mpekvnaay

7. Quennej

8. flyrmap 3a KoHTpony 6p3nHe

9. MomohHa pyuka 10. LTt donekcubunHor Bpatuna

11. OpLuka donekcubunHor Bpatuna

12. CresHa HaBnaka 3a 3akibyyaBate kabna dnekcudunHor
BpaTtuna

13. MaTHuua 3a cTesare dnekcubunHor Bpatuna

WH®OPMALIUJE: ONMPEMA U NPUKIbYYLIN
driekcnbuHa ocoBuHa

CrieumjanHu paBHU KIbyy

Hopathu vyysap

MomohHa pyuka

PasHonukn gopaumn

MnacTuka kyTuja

O3HAKE HA YPEBHAJY

Lsn

RRRR - rofHa NPOU3BOAHE

MM - MeceL, Npou3BoAHe
Y - AOAaTHa O3HaKa
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -[ofaTtHa o3Haka

KOHCTPYKUMJA U MPUMEHA

MwuHu 6pycunuua je py4Hu enekTpuYHK anat ca u3onaLmjom knace
Il. Anat nokpehe jegHodasHn konektopcku MoTop. MuHu
6pycunvua je HamereHa 3a npeuusHy obpady MeTanHux,
APBEHUX, CTaKMEHWX W NNacTU4HUX KOMMOHeHTW. CBW gopaum
(papgHv anatv) WCropyyeHu y3 MuHKM Gpycunuuly Mopajy ce
KOPUCTUTK 3a CBOjy npenBufieHy cBpXy, y3umajyhu y o63vp
npupoay u ycnoee npeasuheHor paga. O6nactu npumene
obyxBaTajy u3pagy Mogena, npeuusHy obpagy HaBedeHuX
MaTepuwjana v cBe BPCTe Nocriosa y JomaheM pagunuTy.

RRRRMM Y xxxxx ")

Anat je HameweH camo 3a cyBy ynotpeby. He kopuctute
eneKTPMYHM anaT y CBpXe Apyrauvje of OHMX 3a Koje je
HamereH

HenpaBunHa ynotpe6a.

e He oGpahyjte maTepujane koju cappxe asbect. Asbecm je
KaHUepoz2eH.

e He obpahyjTe maTepujane 4unju je npax Beoma 3anarbvB Unn
ekcnnosvsaH. [lpunukom pada efnekKmpuyHoz anama Hacmajy
uckpe Koje Moay Oa 3anase ucrnywmeHe ucrnaperba.

e He kopuctuTe pesHa avcka 3a 6pylerse. PesHa ducka pade Ha
npedwoj cmpaHu; bpywere 604HOM cmpaHoM makeoz Oucka
pu3sukyje e2o8o owmehere, wmo moxe dosecmu 0o nospede
ornepamepa.

NPUMNPEMA 3A PALY

NOCTABJ/bAKE U YKIABLAKE MOMOTRHE APLUKE

MwuHu Gpycunuua ce Moxe KOpUCTUTM ca unu 6e3 nomohHe pyuke
(9), y 3aBucHocTv of Bawwmx notpeba. Y cknagy ¢ TuMm, mopare
KOpUCTUTW oaroeapajyhy 3sawTuty (3) ca BUWIOM WU HUXO]
¢naHuoMm. Y 3aBUCHOCTM of nocna kKoju obGaBrmsarte,
npenopyuyje ce Aa MMHM GpycunuLy ApxuTte o6ema pykama y3
nomoh nomohHe pyuke.

Uckrbyunte enekTpuMyHmM anart u3 Hanajama.
o OpaBpHUTE 1 YKINOHUTE 3aLUTUTHY Konuy (3).
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e [MoctaBute nomohHy ApLuKy (9) Ha kyhuwTe anarta.
e 3ayBpcTuTe ra 3aTesamwem ogroBapajyher WTuTHUKa (3).

MOCTABJbAKE n YKNABAHE OPMEPULE
NPUYBPLURNBAHKE

WUckrbyunTe MUHKM Gpycunuuy 13 Hanajamba.

o [puTUCHUTE 1 ApXUTe AyrMe 3a 3akrbyyaBate BpeTeHa (4) kako
6ucTe cnpeyunnu poTuparse BpeTeHa.

e Bprete HaBpTKy 3a cTe3ane (1) AOK Ce WTUMT 3a 3akrbyyaBare
BpeTeHa He yxBaTu Yy e noroHckor Bpatuna. e OpABpHUTE
HaBpTKy 3a cTe3awe (1) (NnoTpebHa je cneuwjanHa knyna ako je
notpe6Ho) (cnm. A). HaBpTka 3a cTesake ce nocTaBrba Yy
06pHYTOM pefocriefly Y OGHOCY Ha HEeHO CKuaae.

3AMEHA CTEZNIX MAHXETA

YBek kopuctute ogroBapajyhu gpxay koju ogroBapa npevHuKy
ApLUKe anaTa Koju HamepaBaTe fa kopucTute. He nokywaBajte
Aa Ha cuny y6auute AplKy anata Beher npeyHuka y marbun
ApXavu.

3A

UckrbyunTte enekTpmyHM anart u3 Hanajawa.

MpuTUCHUTE 1 ApXWTe AyrMe 3a 3akrbyyaBare BpeTeHa (4)
YkrnonuTe yen ogsphersem HaBpTke yena (1) (cn. B).

YkronuTe konety "a" knuaehu je ca BpeTeHa (2) (cn. C).
YmeTHWUTe KoneTuuly oaroBapajyhe BenuunHe.

e 3aterHute HaBpTKy KoneTa (1).

He 3aTexute HaBpTKY CTe3He pyKaBuLie 4O Kpaja ako paaHu
anar jow Huje y6ayeH.

3ameHa konekTa ce BPLUN HA UCTU HAYMH.

MOHTAXA N 3AMEHA MPUKIMIOYAKA

Mpe Hero WTO HacTaBUTe Ca MOHTaXOM MMM 3aMEHOM pagHuX
anara, KoneTe UnM GMNO KaKBMX pafoBa Ha oApXaBaiby, yBeK
M3ByuYMTe NPUKIbYYaK Kabna 3a Hanajake U3 yTUYHULe.

o [pUTUCHUTE U OpXUTE AyrMe 3a 3aKrbyyaBake BpeTeHa (4).

e Onyctute HaBpTKy koneTa (1).

e YbauuTe ApLUKy pagHor anata y konetuh Tako Aa He Moxe Ja
1ckoun Tokom paga (cn. D).

e [lok ApXuTe NPUTUCHYTO AyrMe 3a 3akiby4yaBatse BpeTeHa (4),
3aTerHuTe HaBpTKy koneTe (1) Tako Ja KoneTa YBPCTO CTerHe
ApluKy anaTa (no notpebu kopuctute nocebaH krbyy) (cn. E).

Oyrme 3a 3akrbyyaBakee BpeTEHa CHYXW WCKIbYYMBO 3a

yuBpwhuBawe unu yknawawe pagHor anata. He cme ce

KOPUCTUTM Kao KOYHMLA [AOK Ce BPETEHO MaluuMHe poTupa.

BpycHe nnove, GpycHM BarbuuM W ApYrM Aojaun Mopajy

Npeun3HO oAroBapaTh HaBriakama 3a cTe3awe BpeTeHa unu

MOTOHCKOj OCOBUHM.

PanHu anat mopa 6uTK yrpahieH Ao Ay6uHe op Hajmatse 10 Mm.

NOCTABJ/bAKLE  ®NIEKCUBUNMHE  NMPUBOOHE
OCOBVHE

W3BapuTe kabn 3a Hanajake U3 yTMUYHULE.

BPTERE

e OnycTute 1 yKNoHUTe Npeakun NnacTu4Hu WwtnTHuk (3) (cn. F).

e JlaraHo n3ByuuTe kabn "c" n3 omotaya hnekCUBUNHOr NOroHCKor
BpaTuna (10) Tako ga ce kpaj kabna mMoxe yMEeTHYTW y CTe3Hy
HaBnaky (cn. G).

o [lpuTuUCHUTE 1 gpXUTE AyrMe 3a 3akibyyaBarbe BpeTeHa (4).

e [lo notpebu, 6naro okpeHuTe BpeTeHo Aa GucTe ra 3akrbyyanu
y TOM nonoxajy.

e 3aTterHute HaBpTKy cTe3He manxeTte (1) nomohy npunoxeHor
cneuwjanHor krbyya (cn. H).

e [losBonute kabny ga ce nosyye y kyhuwre dnekcmbunHor
Bpatuna (10).

e 3ayBpcTuTe bnekcnbmnHmn
3akrbyyaBajyher HaspTa 'b' (cn. I).

MNOCTAB/bAKE WU 3AMEHA [MPUKIBYYAKA Y [OPXAYY
®NIEKCUBUINHE BPTERE BELUTAYKE

WUckrbyunTe kabn 3a Hanajakse U3 MpexHe yTUU4HuLE.

e 3akrbyyajTe kabn dnekcnbunHor BpatTuna 'c' knuaehw ra yHasap
n pgpxehu HaBpT 3a 3akibyyaBake kabna dnekcubunHor
Bpatuna (12) Ha mecty (cn. K).

e OnyctuTe HaBPTKY Ha cTe3arbku cnekcndunHe ocosuHe (13).

e YBauuTe OpLUKY pafHoOr anaTta y CTe3Hy npcTetbak.

e YBpcTo 3aTerHuTe HaBpTKYy cTesHe ManxeTe (13) nomohy
cneuwujanHor krbyya (cn. L).

BpaTtuno 3are3aem



e OcnoboanTe HaBnaky 3a 3akrby4aBare kabna dpnekcubunHor
Bpatuna (12).

MpakTnyHa kyka omoryhaea BaMm Aa MUHU Bpycunuuy okayute Ha

nocTorbe TOKOM naysay pagy.

PAL / MNOCTABKE

Mpe kopuwheka MMHKU Gpycunuue, NnpoBepuTe cTake GpycHor
Aucka. He kopuctute 6pycHe auckoBe koju cy owTteheHwm,
NYKHYTW WK Ha Apyry HaumH owTehenn. UcTpolienn auck unu
4YeTKy MopaTe oAMax 3aMeHWTU HOBOM npe ynotpe6e. Kaga
3aBplUMTe ca pafoM, YBeK UCkrbyuuTe ypehaj u cadekajte aa
pagHuM anat notnyHo cTaHe. Tek Taga CMeCTUTe MUHM
6pycunuuy.

He 3ayctaBrsajte potupajyhu 6pycHu auck Tako wrto hete ra
MPUTUCHYTU Ha oGpapaak.

YKIbYYUBAKE / UCKIbYYUBAHE

HanoH mpexe Mopa fga oproBapa HamoHy HaBeJeHOM Ha
NoYMLM ca noaauMMa MUHM 6pycunuue.

YkrbyunBake — noctaBuTe npekupady 3a Hanajake (6) y nornoxaj
"y

WUckrbyunBame — nocrasuTe npeknaay Hanajama (6) y nonoxaj '0'.

NOAELWABAHE BP3VUHE BPTEHA LUMUHAOENJA

* Kapa je npekvupay 3a Hanajawe (6) noctaerbeH y nonoxaj "I1",
6p3nHa BpeTeHa Moxe ce noaecuTn ogabupom ogrosapajyher
6poja npvkasaHor Ha aucnnejy (7) (oncer oa 8 go 35) (cn. M).

« bBpanHa ce nopellaBa NoHaBILEHUM NpUTUCKakEM AyrmMaam '+ n
- (8).

* 3a nosehate 6p3viHe NpuTUCHUTE Ayrme '+'.

o [la 6UCTe CMarMnK BP3MHY TIPUTHCHUTE ayrme™™

[a 6ucte nocturnu Haj6orbe peaynTare nNpu pagy ca pasnuyuTm

MaTepMjanmma, nogecute 6p3I/1Hy BpeTeHa MUHU prCVII'IMLLe y

cknagy ca 3axteBuma nocna. [la 6ucte nsabpanu ogrosapajyhy

6p3vHy, npenopydyje ce [fa W3BpLIMTE TECTOBE Ha oTnagy

maTepujana.

NPENOPYYEHE BP3UHE MPU KOPULLTREHY MUHU BPYCUTNKE

e bBpavHa poTtauuje 3aBuCM Of HanoHa y Mpexu. AKO HamoH y
Mpexw onajHe, 6p3vHa BpeTeHa he ce cMarbUTH, HAapOUMTO kaja
je nogelweHa Ha Hucke Gp3vHe. Munn Gpycunuua moxaa Hehe
ycreTu Aa ce NMOoKpeHe Ha HajHWKUM NoaeluaBakuma Gp3vHe y
nofpyyjuma rae je HanoH npexusak, Tj. ucrog 230 V. [a 6ucte
MOKPEHYNN MaLLUUHY Yy TakBUM CrlyyajeBuMa, NofecuTe BpeTeHO
Ha BuLlY 6p3nHy poTaumje.

e Pap Ha Huckum 6panHama potauvje (15.000 ™" unn marse) je
reHepariHo HajnpuknagHuju 3a nocrnose nonvpama y3 ynotpedy
unuaHux Npykrbyyaka 3a nonvparse, rHe obpage apeerta u
obpage kpxkux aenosa mogerna. CBU pajjoBn YETKOM 3axTeBajy
HUKe pagHe 6p3avHe Kako 61 ce crnpeunno ussnavete xuua us
Apxada dvetkn. OnwTe npaBuio je Aa ce pagn Ha HajHWUXOj
Moryhoj 6p3avHu Kojy fo3BOrbaBa kopulwheHn anat v matepujan
Ha KojeM ce paau.

e Buwe portauvoHe 6p3vHe Ccy noxerbHuje 3a Gylere,
pesbapetbe (ppesoBatbe), Ccevete, ObOnMKoBawe, u3pagy
xrnebosa 3a o6pambeHe nBMLEe 1 Npodunucare ApseTa.

« TBpao ApBO, MeTanu u cTakno Takofhe 3axTeBajy Behe GpaunHe
BpeTeHa.

MojeavHayHa nopelwaBaka Ha Aaucnnejy obesbefyjy cnepehe

6panHe BpeTeHa:

Mopewena BpeaHOCT BpauHa BpeTeHa
[(LR)
8 8.000
9 9,000
10 10,000
1 11,000
34 34,000
35 35,000

e Heku maTtepujanu, kao LWToO cy ofpeheHe nrnactike W Metanm,
Mory 61T owwTeheHn TOMMOTOM koja ce cTBapa Npu BULLMM
6p3nHama. OBu MmaTepujanu Mopajy ce obpahuBatn npu
oproBapajyhe Hwxum 6p3vHama. YBeK HOcuTe 3alTUTHe
Haouape Unu LWTUTHUK 3a 04K Npu Kopuwheky MUHK Bpycunuue.
HenowToBarke oBe Mpenopyke MoXe AOBECTU [0 036UrbHUX
nospeaa (nocebHO ouwnjy) ako ce Yectuue pagHe Unu AenoBu
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pe3Hor anata, HMp. Xuue ca XU4aHUX YeTku, 6yﬂy n3bayeHu n3
pagHor anarta.

PE3AHJE

e Mane pagHe komage Tpeba nNpuyBPCTUTK, Ha npumep, Y
cTe3arbky. Matepujan Tpe6a NpUYBPCTUTM Tako Aa je Pe3Hu BpX
6nusy ctesarbke. To he 06e36eanTn Behy NpeLnsHOCT pesatrba.
Pe3Hn AuckoBM [OCTUXY Beoma BUCOKE TemnepaTtype TOKOM
paga — He [oAMpWBaTU UX TONMKWM TENOM Mpe Hero LWTo ce
oxnage.

BPYCUHE

e He KopucTUTe ANCKOBE HaMeHeHe 3a peaatbe 3a bpyLuerse.

e [luckoBu 3a Gpyluerse Cy Av3ajHUpaHu a yknarbajy matepujan
KkopucTehu nsuLy aucka.

e He 6pycuTe 604HOM NOBPLUMHOM Aucka. ONTUManHU pagHu yrao
3a 0By BPCTY Ancka je*°.

Mpu papy ca cnan AuckoBMMA, abpasvBHUM BMAKHaTUM

AUCKOBMMA W (prekCMGMNHMM [AMCKOBMMA 3a LIMMpPMA,

o6e36eauTe Aa ce oapxaBa NpaBuraH yrao Hanaga.

e He GpycuTe Lienom NoBpLUIMHOM Aucka.

« Ose BpCTe AMCKOBa ce KopucTe 3a 06pafly paBHKX NOBPLUMHA.

JKuuaHe yeTke cy yrnaBHOM HameweHe 3a uuwhere npocuna

M TelKo AOCTYMHUX MecTa.

Mory ce KOpucTUTU 3a yKnawawe, Ha npumep, phe, cnojesa

6oje UTA. ca NOBpLUMHE MaTepujana.

PA VN OOPXXABAHE
e [lpe obaBrbara GUNO kakeor nofellaBatba, ofpXaBaka Wnn
nonpaske, UCKIbYYMTE MaLUMHY M3 Hanajama.

O[PXXABAHE U CKNAOULLTEHRE

e [lpenopydyje ce paa ce ypehaj o4yMcT ogmMax HaKOH CBake
ynotpe6e.

* He kopucTtute BoAy Unv Apyre TEYHOCTH 3a Ynihetse.

e Ouuctute ypehaj cysom Kprom unu ra ayeajTe KOMNPMMOBaHUM
Ba3fyXxoM HUCKOT NpUTUCKa.

e He KopucTtute cpeactea 3a ynwhere unm pacTtBapade, jep mory
OWTEeTUTN NNACcTU4YHe aenose.

e [popesan 3a BeHTUnauujy y kyhuwTty moTtopa Tpeba penoBHO
4YNCTUTM Kako 61 ce cnpeymnno nperpesarse ypehaja.

e Ako je kabn 3a Hanajate olTeheH, Mopa ce 3aMeHUTH kabrnom
uctux cneundmkaumja. OBy onepaunjy Tpeba pda o6asu
KBanM@UKOBaHN TexHM4yap ca osnawhewem 3a enekTpuyHe
ypehaje () unu ypehaj Tpeba ogHeTV y CepBUCHU LieHTap.

e Ako Ha komnekTopy fofe [0 NPEeKoOMepHOr WCKpUBakba, Heka
KBaJ‘Md)VIKOBaHO nuue npoeepu CTawe YITbeHUYHUX YeTKn
MoTopa.

* Ypehaj yBek Tpeba YyBaTh Ha CyBOM MeCTy, BaH iomMaluaja Aeue.

3AMEHA YIMEHUYHUX YEWWATbA

UcTpolueHe (kpahe of 5 MM), n3ropene unm nykrne yrribeHu4He YeTke

MoTopa Mopajy ce ogmax 3ameHuTu. OBe yrrbeHWyHe YeTke yBek

Mopajy 6UTh 3amerbeHe NCTOBPEMEHO.

e OpBpHuTe noknonue yrrbeHux vyetku (5) (cn. N).

e YKMOHWTE UCTPOLLIEHE YITbEHNYHE YeTKe.

e YKMNOHWTE CBaky YyrrbeHy MpallnHy nomohy KOMMpUMOBaHO!
Ba3gyxa HUCKOT MpUTUCKa.

e YbBauuTe HOBE yrrbeHUYHe YeTke (YeTke Tpeba Aa ce cnoboaHo
ybaue y apxaye 4eTku).

o [loctaBrbake noknonaua yribeHn4Hux vetku (5).

HakoH 3amMeHe yribeHWYHUX 4eTku, nokpeHuTe ypehaj 6e3

ontepehewa n cadvekajte 2-3 MUHyTa [a Ce YITbeHUYHEe YeTke

yKrione y Korektop Motopa. 3aMeHy YIrTbeHWYHMX YeTku cme Ja

M3BpLUM CaMO KBanuUKOBAHO NMUe KOpUCTENU opuruHanHe

nerose.

Cge kBapoBe Tpeba OTKNOHUTY y oBnalheHoM CepBUCHOM LIEHTPY
npov3asohaya.

TEXHWYKE CNELUOUKALIMJE

HOMWHANHU NOOALU
NAPAMETAP BPEHOCT
HanoH Hanajarba 230 VAC
DpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomuHanHa cHara 170 W
Oncer 6p3viHe y NnpasHoM xoay 8.000 pmo 35.000

obpraja y MUHyTH

Makc. npeyHuk 6pycHe KoTauumue 35 Mm




Konek 1.6;2.4;3.2Mm
Knaca 3awture I
TexuHa 0,75 kr

nogALMX O bYLIM U BUBPALIWJU
HuBO 3BY4HOr NpUTUCKa

Lea= 73 dB(A) K=3

dB(A)

HwuBo 3BYyYHe cHare Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

BpepnHocT y6p3atsa Brbpaumje an= 3,74 m/s® K=1,5
m/s?

WHdopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj kapaktepuLue ce: HUBOU 3BYYHOT NpUTUCKa
Lpau HuBOM 3BY4He cHare Lwa(rae K o3HavaBa Hen3BECHOCT MepeH-a).
Bubpauuje koje emutyje ypehaj kapakTtepuvile BpedHOCT ybp3ana
Bubpauvje an(rae K o3HauyaBa HeN3BECHOCT Mepetba).

BpenHocTn HaBeaeHe y OBOM YMyTCTBY: HMBO 3BYYHOT MmpuTUcka Lpa,
HMBO 3BY4He cHare Lwan BpegHocT ybp3aarba Bubpauuja anmepeHe cy
y cknagy ca ctraHgapgom EN 60745-1. HasegeHu HuBo BuGpauuja
anMoXe Cce KOpUCTUTU 3a ynopehuBare anata u 3a NperMMUHapHy
NPOLIEHY M3MOXEHOCTU BUGpaLmjama.

HaseneHu HMBo BubpaLvje je penpe3eHTaTvBaH caMo 3a CTaHAapaHe
npuMeHe MaLlmHe. AKO ce MaluMHa KOpUCTM 3a Apyre NpUMeHe unm ca
pasnUMTUM MPUKIbYYLMMa, HUBO BUGpaLMje ce MOoXe MPOMEHUTU.
HeapekBaTHO unu peTko oapxaBake MaluHe Aoselwhe [0 BULLIMX
HuBOa BWOpaumje. Pasnosn HaeedeHW w3Hag Mory AOBECTU A0
nosehaHe W3NoXeHOCTM BuOpauvjaMa TOKOM Lenor nepuoga
KopuLhera.

[a 61 ce Ta4yHO NpoOLIEHUNA U3NOXEHOCT BUOpauujama, y3eTu y
063up nepuope kaaa je ypehaj MCKIbYUYeH UNK Kaaa je YKIby4eH,
anu ce He kopuctu. HakoH naxrbuse npoueHe cBux chakTopa,
YKyMnHa u3roxeHocT BuGpaLujama Moxe ce nokasaTu Kao 3HaTHO
HUXKa.

[a 6u ce KOpWCHUK 3alITUTUO Of nocnefuua Bubpaumja, Tpeba
npepy3eTn popatHe 6Ge3begHocHe Mepe, Kao LWITO Cy: PeAoBHO

oApXaBahe onpeme v pagHuX anara, o6e36ef]waauae Aa pyke oCTaHy
Ha norognoj TemnepaTypu 1 NpaBuHa opraHusaumja paga.
SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE
EnexTpuyHe npoussoae He cme 6auatu ca kyhHum otnagom, seh
ux Tpeba npepatM Ha peumknaxy y oprosapajyhe o6jekTe.
WHdopmaumje o peuuknaxu Mmory ce Aobutu of npoaasua
=== | [nponseoaa nunu nokanHux Bnactu. EnektpuiHa 1 enekTpoHcka
onpema Ha Kpajy XMBOTHOI Beka Cafpku CyncTaHue koje cy
WTeTHe 3a XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja HUje peuuknupaHa
npeAcTaBrba MOTEHUMjanHy MPeTHY 3a XUBOTHY CPEeAUHY U
TbY/CKO 3/1paBsbe.
[pywTBo ca orpaHuyeHom oarosopHowhy "GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig", ca ceauiuTtem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem
Texkcty: "GTX Poland"), oBuM u3jaBrbyje Aa cBa ayTopcka npaea Ha caapkaj oBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTBo"), ykrbydyjyhu, nameh)y octanor, Heros TeKCT,
coTorpacbuje, Auvjarpame, wnycTpauMje, kao W HErOB pacrnoped, WCKIbYYMBO
npunagajy komnauuju GTX Poland 1 3awwtuheHn cy 3akoHOM Yy cknafy ca 3akoHoM
on 4. cebpyapa 1994. o ayTopckum n cpoaHum npasuma (Tj. CnyxGenn nuct
Peny6nuke Morscke 2006, 6p. 90, ctaB 631, ca nameHama). Konuparse, obpapna,
objasrbuBatbe UMM Merbarse [pUpydHMKa y UEnuHM unu 6Uno Kor H.erosor
rojefiHaYHor enemeHTa y komepumjanHe capxe 6e3 U3pUYUTOr MMCMEHOT NPUCTaHKa
komnanuje GTX Poland cTporo je 3apateHo U Moxe [0BECTU Ao rpahjaHcke u
KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHIIQN
MIKPOZ AAEZTHZ

59G019

NMPOZOXH AiafdoTe OAeg TIG TPOEISOTTOINCEIS ATPaAAEiag, TIG

odnyigg, TIG EIKOVEG Kall TIG TTIPOJIAYPAPEG TTOU TTapéXOVTal Hadi HE

autd To NAEKTPIKG gpyaAeio. H un tpnon 6Awv Twv TrapakdTw
odnyiwv JTTopei va odnyrnoel o NAeKTPOTTANGia, TTupkayid Kai/f
ooBapd TPauPaTIoUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIS KAl TIG 0BNYiES Yia HEAAOVTIKN

avagopd.

o AuTO TO NAEKTPIKO £pyaAeio el OXESIAOTET yia va AgIToupyEi
wg TpiBeio, TpIBeio pe AslavTikd, ouppatofouptoa,
YUOAIOTIKO, €pyaAgio xdpagng N  epyaAeio  KOTNG.
MNapakaAoUpe va egoikelwBeiTe pe OAEg TIG TTPOEISOTIOINTEIG
ac@aAeiag, TIg 0BnyiEg, TIG EIKOVEG Kal Ta TEXVIKA SeSopéva
Tou TrapéxovTal padi ye auté To NAEKTPIKO epyaleio. H pn

74

TAPNON AWV TwV TTAPOKAETW OdNYIWV PTTOPEI va odnynRoel ot
nAekTpoTrAngia, TTupkayid kai/ry cofapd TpauPaATIoNS.

Mnv xpnoigotrolgite §apTApaTa TTOU Sev £XOUV OXESIOOTEI
€I5IKA Kal 8EV OUVICTWVTAlI aTTO TOV KATOOKEUOOTH TOU
gpyoaAeiou. To yeyovog kal Yévo OT €va e§APTNUO PTTOPEI va
TOTTOBeTNOEI OTO NAEKTPIKG €pyaAeio Sev eyyudTal TNV ao@aAn
AeiToupyia Tou.

H ovopaoTiki TaxUtnTa Tou e§apTipaTog Agiavong TTpETel
va gival TOUAdYIoTov ion ME T MEYIOTn TaXUTNTA TrOu
KaBopileTal yia To nAekTpIKO e€pyaAeio. Eva e§dptnua
Agiavong Tou Aertoupyei pe  TaxUTnTa UWPnAGTEPN OTTO TNV
OVOMAOTIKA TOUu TaXUTNTO EVOEXETAI va UTTOOTEI {NuIG Kol va
OTI80€El O€ KOUUATIO.

H e§wrepiki BIGUETPOG Kal TO TIAXOG TOU €E§UPTAHATOG
TPETTEI VA EYTTITITOUV OTIG OVOHOOTIKEG TTPOdIAYPAPEG TOU
NAekTPpIKOU gpyaAeiou. Ta eCaptipata pe  akatdAAnAeg
dlaoTdoelg dev PpTTopoUv va eAeyxBoUv owaTd.

To péyeBog Tou OTEAEXOUG TWV JioKWYV, TWV KUAivVEpwv
Agiavong i GAAwvV e§aPTNUATWY TTPETTEI VA TAIPIGLEl CWOTA
ME TOV d§ova 1 TO TOOK TOU NAEeKTpIKOU gpyaAeiou. Ta
egaptipaTta Tou dev Taipiddouv OTa egapTAPaATa oUoQIENG Tou
nAekTpIKOU epyaAeiou Ba AeiToupyolv €KTOG 100ppOTTiag, Ba
dovouvTal UTTEPBOAIKG Kal EVOEXETAI va TTPOKAAECOOUV OTTWAEID
£AEyxou Tou epyaAeiou.

O1 diokol, o1 KUAIVEpol Agiavong, Ta KOTTIKG Kai GAAa
£EUPTANATA TTOU OTEPEWVOVTAI OTOV Ggova TIPETEl va
£l0GyovTal TTAPWG OTO OQPIYKTAPA 1} OTO TOOK. Edv 0 afovag
Bev €ival OWOTA OTEPEWPEVOG 1) TO TTPOEGEXOV TURPA TOU Biokou
gival TTOAU HOKPU, O TOTTOBETNUEVOG Biokog evdéxeTal va
XoAapWaoEl Kal va eKTOEeUBEl Pe PeyaAn TaxuTnTa.

Mnv xpnoipoTrolgite KaTeoTpappéva eaptipara. Mpiv amé
KGBe xpnon, eAéyEre Ta €aPTAPATA, OTTWG TOUG AEIQVTIKOUG
SioKOUG YIa pwWYHEG Kal OTTagiparTa, Tov KUAIVEpo Asiavong
yia pwypég, oxioipatra 1 umepPoAikn @Bopd, kai TN
ouppaToBoupTod Yia XaAapd 1| oTracpéva ouppara. Eav To
NAEKTPIKO epyaleio i} KATTol0 £§APTNHA £XEI TTECEI, EAEYETE TO
yia {nMIEG I} AVTIKATAOTAOTE TO e éva O€ KOAR KatdaTaor.
A@oU eAEyEETE KAl TOTTOBETOETE TO E§APTNHA, TOTTOBETAOTE
TOV £0UTO OAG KAl TUXOV TTOPEUPICKOMEVOUG HAKPIG aTTO TO
EMiTESO TOU TEPIOTPEPOUEVOU MEPOUG Kal BéoTe TO
NAEKTPIKO gpyaleio ot Aeitoupyia oTn MEYIOTN TOXUTHTA
Xwpig @opTio yia éva AemTé. Ta kateoTpapuéva egaptipaTa
ouviBwg oTrave katd T didpkeia auTrg TNG SOKIPAG.

Mpémer va @opiétal €§OMAIOUOG ATOMIKAG TTPOCTACIAG.
Avdloya pe 1O €iB0OG TNG Epyaciag, TPETEI va QOpPIETAI
aoTmida TPOoWTTOU, YUOAId aOo@aAgiag A TTPOOTATEUTIKA
yuaAid. ‘OTmrou €ival amapaitnTo, POPECTE PAoKA OKOVNG,
TTPOCTATEUTIKA QUTIWV, YAVTIa Kal TTodId gpyacTnpiou yia
mpooTacia amd HIKPG OpalopaTta ALIQVTIKWY UAIKWV 1
Tepayiwv epyaoiag. H TpooTacia Twv MPOTIWV TTPETTEN va
TPpo@UAdooel amd Bpaldopata TTou dnuioupyouvTal KATd Tn
Sidpkela dlaPdpwv epyaciwy. Mia JEOKa OKOVNG ] AVOTTVEUCTIKN
OUOKEUN TTPETTEI VO QIATPAPE! TA GwHATIdIa TTOU dnpioupyouvTal
KaTd TN SidpKeIa TNG eKGOTOTE Epyaciag. H TTapatetapévn ékBeon
og upnAd emmireda BopUBou pPTTOPEl va TTPOKAAETEI ATTWAEID
QKONG.

BeBaiwbeite OTI 01 TTOPEUPICKOUEVOI TTAPAPEVOUV OF
ao@aAnl omwéoTACN ATO TOV XWPo Eepyaciag. ‘Omolog
EICEPXETAI OTOV  XWPO EPYACIOG TPEMEl VA  POPAEl
£§0TTAICNO aTOMIKAG TTPOCTACIAG. OpalopaTta atd To TEPGXIO
£PYOOIAg A KATETPAPPEVA EEAPTAHATA EVOEXETAI VO EKTOGEUBOUV
Kal va TTPOKAAECOUV TPAUUATIONG akOUn Kal EKTOG TOU GUECOU
XWpPou epyaaiag.

Katd TNV eKTEAEON EPYAOCIWV KATA TIG OTTOIEG TO EPYaAEio
KOTING evOEXETaI va £pBEI O€ AP ME KPUPN KaAwdiwon i
ME TO i810 TOU TO KOAWSIO, KPATAOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio
HOVO Q1o TIG HOVWHEVEG EMIPAVEIEG Twv Adfwv. Edv 10
epyoAeio koTTAg €pBel ot ema@ry pe kaAwdio uté TdOn, Ta
eKTEDEINEVA HETOAAIKG péPN TOU NAEKTPIKOU pyaAEiou evOEXETI
Va QOPTIOTOUV, SNUIOUPYWVTAG KivOUVo NAEKTPOTTANEIaG.

Katd Tnv eKKkivnon Tou epyaAgiou, KPOTAOTE TO TAVTA
oTaBepd pe TolTa XEPI/XEPIa oag. H poTTr| TOU KIVNTHPQ KATE TNV
emMTdyUvon €wg TNV TTAAPN TaXUTNTA WTTOPE VO TTPOKOAECE!
oTpEYn Tou epyaAgiou.

‘Otrou gival aTapaAiTNTO, OTEPEWOTE TO TEPAXIO EPYATIAG UE
O@IYKTAPES. MOTE PNV KPATATE Eva MIKPO TEPAXIO EPyaTiag
oT0 éva XEpI Kal To epyaleio oTo dAAO KaTd Tn dIGPKEIA TNG
gpyaoiag. H oTepéwan evog pIKpoU Tepayiou epyaciag gag
EMTPETTEl Va eAEYXETE EAEUBEPQ TO epyaeio kal pe Ta SUo Xépia.



Ta oTpoyyUAG UAIKE, 6TTwG TTEipol, CwARVES 1 KaAwdia, Teivouv
va KUAOUV Pakpid KOTé TNV KOTIH, YEyoveg TTou UTTOPEi va
TIPOKOAETEI EUTTAOKK TOU TpUTTAVIOU 1 Biain avatidnon Tpog To
HEPOG 0aG.

Kpatiiote 10 KOAWSIO HOKPIGA OTTO TO TTEPIOTPEPOUEVO
HépOG. Edv xdoeTe Tov £€AeyX0, TO KOAWDIO EVOEXETAI VO KOTTE 1)
Vva TTIaoTei, Kal To X€pI 1 0 Bpaxiovag oag evOEXETaI va TpaBnXTEl
TTPOG TO TTEPICTPEPOUEVO PEPOG.

Mnv oa@rvete TOTé TO nNAEKTPIKO epyaAeio PéEXPI va
oTapatioel evieAwg To e§dpTnua. ‘Eva TepioTpe@pduevo
€EAPTNUA UTTOPET va TTIOCTEI O€ PIa ETTIPAVEIR KAl VO 0OG KAVEI VO
XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.

Merd Tnv aAlayn TpuTraviwv R TNV TPAydaTtoTroinon
otrolwvdToTe pubpicewy, BeBaiwbeite 6T To TAgIpad TNG
TOIuTidag, To TooK N dAAa e§apTApaTa puBuIong eival
o@iypéva pe ao@dAela. Ta xoAapd egapTtipara pubuiong
€VOEXETOI VO UETATOTTIOTOUV  OTTPOCOOKNTA,  TTPOKAAWVTAG
amwAela  eAEyxou, EvW Ta XOAapd TTEPIOTPEPOUEVA  UEPN
evdExeTal va ekTogeuBoUv Biala.

Mnv XeIpileoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KPATWVTOG TO OTO
WAl oag. H Tuxaia €mma@r Pe TO TTEPIOTPEPOUEVO €EAPTNHA
MTTOPEi va TIPOKOAECEl TO TTIAOINO TwV POUXWV Odg, ME
atotéAeopa To £EAPTNUA va TPABNXTEI TTPOG TO CWHA TG,
KoBapileTe TAKTIKA TIG OXIOUEG £SOEPIOHOU TOU NAEKTPIKOU
gpyaAgiou. O avepIoTAPAG TOU KIVNTAPA avappo@d okdvn oTo
TepiBANUa, Kal N UTTEPBOAIK CUCOWPEUDN WETAANIKAG OKOVNG
uTTOpPEi va atroTeAéoel NAEKTPIKS KivOuvo.

Mnv xpnoipotroleiTe TO NAEKTPIKO gpyaAeio KovTd O
g0@AeKTa UAIKG. O1 oTTIVOrpeg evOEXETal va TTPOKAAETOUV TNV
QAVAPAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

Mnv xpnoiyoTrolcite €§apTAPATA TTOU aTaiToUV Tn XPRon
UYPWYV WYUKTIKWV. H xpron vepol fj GAAWV UYpWwY WUKTIKWV
uTTopEi va 0dnyroel o€ nAekTpoTTANgia.

XPNOIPOTTOIEITE HOVO TOUG TUTTOUG SiCKWYV TTOU CUVIGTWVTAI
YIO TO OUYKEKPIUEVO NAEKTPIKG epyalgio Kai Hovo yia Tig
OUVIOTWHEVEG EQAPHOYEG. Mo TTapadelyUa: Unv TPOXIZETE HE
TNV TTAEUPE €vAG diokou koTrrig. O iokol KOTTAG éXouv OXeDIOOTET
YO TTEPIPEPEIOKN Agiavan: o1 TTAEUPIKEG DUVAREIG TTOU aaKoUvTal
g€ auToug TOug dioKOUG EVOEXETAN VA TTPOKAAéTOUV Bpalon Toug.
Ma kwvoug Kal  omelpwpéva  AglavTikG  €vBeTa,
XPNOlpoTIOIEiTE POVO dBIKTOUG dgoveg yia SioKoug e
@AGvTIa Xwpig E00XEG, TOU CWOTOU peyéBoug Kai prikoug. H
XPAON TwV OCWOTWV aOVWV PEILVEI TOV Kivduvo Bpadong.

Mnv «pTTAOKAPETE® TOV BiOKO KOTNAG KAl HNV OOKEITE
utrepBOAIKA Trigon Tavw Tou. Mnv ETIXEIPEITE VO KAVETE
oAU BaBiég komég. H umrep@dpTwon Tou Biokou augdvel To
@opTiO TTOU JEXETAI KAl TOV KivOUVO OTPEWNG i EUTTAOKAG TOU
diokou KaTd TN BIGPKEIO TNG KOTIAG, KABWG Kal TNV mlaveTnTa
avamidnong R Bpavong Tou diokou.

Mnv TotroBeTeiTe TO XéPI OAG OTNV €UBtia 1| TTiIOW a6 TNV
mePIOTPEPOPEVN Aemida. Edv n Aetrida amopakpuvOei amd o
XEPI 0OG KATG TN AgIToupyia, oTroIadhTToTe avaTTidnon PTTOPEi va
TIPOKOAECEI TNV EKTIVAEN TNG TTEPIOTPEPONEVNG AETTIOOG Kal TOU
nAekTpIKOU epyaleiou kaTeuBeiav TTPOG TO PEPOG TG,

Edv n Aemida prAokdpel | o@nNVWOoEl, i} €4V N KO SiakoTrei
yia otmolovdAmoTe AOYO, QTTEVEPYOTTOINOTE TO NAEKTPIKO
gpyaAgio Kal KPATAOTE TO akKivnTo éwg O6Tou n Aemida
otapatioel evieAwg. Mnv emixeipeite TOTE va TpapigeTe ToV
Sioko KOG £€§w aTré TNV KOTIN EVW KIVEITAI AKOUA, KOBWG
auTo pTropei va rpokaAéael kpouaon. ESeTdoTe TV aitia yia tnv
oTroia 0 diokog WTTAOKAPE! i oPNVWVEl Kal AGBETE DIoPBWTIKG
METPa yia TV €TTIAUGN TOU TTPORARHATOG.

Mnv ouvexioere TNV KOTN EVW TO NAEKTPIKO epyaleio
BpiokeTal aképa péoca oTo Tepdxio epyaciag. Mepipévere
HEXPI N AeTTida va @TaoEl oTnV TTARPN TaxUTNTA TNG Kal, OTn
OUVEXEIQ, OUVEXIOTE TTIPOCEKTIKA TNV KOTTH. EAv TO NAeKTPIKO
epyaAeio ETTOVEKKIVNOET evw) BpioKeTal AKOPA péoa OTO TEPAXIO
epyaoiag, n Aetrida evOExeTal va WPTTAOKAPEI, VO WETATOTTIOTE
TTAEUPIKG ) VO TTPOKOAEDEI KOVTPA XTUTTNHA.

TomoBeToTE TAVEA OTAPIENG 1) OTTOINSATTOTE UTTEPUEYEBN
TEPAXIO EPYOOTiOG, WOTE Va EAAXICTOTIOINCETE TOV Kivduvo
gptrAoKng TG Aemidag kai avamndnong. Ta peydAa Tepdxia
epyaoiag Teivouv va KpegoUv Adyw Tou Pdpoug Toug. Ta
oTnpiydata TIPETTEl Vo TOTTOBETOUVTAI KATW aTTO TO TEPAXIO
€pyaoiag KovTid aTn ypappr KOTIAG Kal aTnv GKpn Tou Tepayiou
epyaaiag kai oTig dUo TTAEUPEG TNG AETTIOAG.

No €ioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV TTPAYMATOTTOIEITE
KOTTEG €£0OXWV» OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1 Of GAAeg
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mepIoXEG Tou gival SUokoAo va deite. Mia Aemida TToU
TIPOEEEXEI PTTOPET VO KOWEI CWARVEG aEPiOU 1) vEPOU, NAEKTPIKE
KaAwdia fj GAA aVTIKEIJEVA, YEYOVOG TTOU PTTOPET VO TTPOKAAEDEI
avarmridnon.

AdBete uTTOYn OTI OI CUPHATIVEG TPIXEG EVOEXETAI Va
a1roKoAANBoUV améd Tn BoUupToa aKOUN Kal KATA TN SidpKeIa
NG Kavovikng Aeitoupyiag. Mnv UTTEPPOPTWVETE TIG
OCUPUATIVEG TPiXEG OQOKWVTAG UTEPPBOAIK Trieon oTn
BoUptoa. O1 OuppdTiveg TPiXeG MTTOPOUV  €UKOAG  va
dI0TTEPAOOUV AETTTG poUxa A TO Béppa.

Mpiv XpnolJoTrOINOETE TIG POUPTOEG, APNOTE TIG VA
AgIToupynioouv oTnV TaxUTNTA AEITOUPYiag yia TOUAGXIOTOV
&va AerTo. Katd Tn S1dpKela auTig Tng TePIodou, Kaveig Sev
TPETTEI VO OTEKETAI JTTPOCTA a1ré TN BoUpToa 1 oTNV €Ubgia
Ypoppn e autiv. XoAapég Tpixeg | oUppata evOEXETAl va
atroKoAANBoUV Katd Tn SIdpKeIa TG TTEPIGSOU TTPOCAPHOYAG.
KartguBuvete Tn por] Tou UAIKOU Trou ekTogeUETal OO TNV
TEPICTPEPOUEVN CUPHATIVI BOUPTOA HAKPIG ATTO TOV EAUTO
oag. Katd tn Xprion autwyv Twv BoupTowy, HIKPE owuaTidia Kal
Bpavopara oUpPATOG EVOEXETAI VO €KTOGEUBOUV pe HEYGANn
TaxUTNTa Kal va €I0XwpRoouv oTo dépua.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMNO TO XPHZTH:

H avamidnon eival pia a@vik avridpaon 6tav  évag
TIEPIOTPEPOEVOG BioKOg, TOTIOV, BoupToa 1 GAAo e&apTnUa
MUTTAOKAPEl 1| O@NVWOoEel. To PTTAOKAPIOHA 1 TO O@AVWHG
TIPOKOAEl TNV oTéTOUN  SIAKOTI  TNG  TTEPIOTPOPNG  TOU
£EAPTANATOG, YEYOVOG TTOU [E T OEIPG TOU 0dNYE( TO AVEGEAEYKTO
NAekTPIKS epyaleio va ekTogeuBei TTpog TNV avTiBeTn KarteuBuvon
ard TNV KaTeEUBUVON TTEPIOTPOPNG TOU EEAPTANATOG OTO ONHEID
Tou PTTAOKapiopaTog.
MNa mopddeiypa, €dv évag Tpoxdg Aciavong epTrAakei A
MUTTAOKapPIOTEl aTré TO TEPAXIO €pyaadiag, n Gkpn Tou Tpoxou
Agiavong TTou €10€pxeTal OTO ONUEIO EUTTAOKAG WTTOPET va
oKaAioel TNV EMIPAVEIR TOU UAIKOU, TIPOKGAWVTAG TNV avatrridnon
1 TNV exTivagn Tou TpoxoU Agiavang. O Tpoxdg Agiavang ptropei
va avatTndnoEl TTPOG ToV XEIPIOTA 1 Hakpid atré autdyv, avaioya
He TNV KaredBuvon Tng Kivnong Tou TpoxouU Aeiavong Tn oTiyun
NG epTAOKAG. YO TETOlIEG OUVONKEG, oI Tpoxoi Asiavang
EVOEXETAI ETTIONG VA OTTACOUV.
H avdkpouon eivar amotéAeopa  akat@AAnAng xprong Tou
nAekTpIKOU  epyaAgiou  kal/f  AavBaopévwy  SIadIKaoIWY 1
OUVBNKWVY EPYOOiag, Kal UTTOPEi va amrogeuxBei AappdavovTtag Ta
KOTAAANAQ TTPOANTITIKG JETPO TTOU QVAPEPOVTAI TTAPAKATW:
> KpatioTe 1o nAekTpIkO epyaleio oTaBepd oTO
XEPI OOG Kol TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl TO XEPI 0OG
£TO1 WOTE VO UTTOPEITE VO AVTESETE TIG SUVANEIG
NG avamrndnong. O XeIPIOTAG UTTOPET va EAEYEE! TIG
Suvapelg TNG avatidnong €av AGRel TiG KATAAANAeg
TIPOPUAGEEIG.
> Acigre 1310iTEPN TTPOCOXN OTAV EPYATECTE KOVTA
o€ YwVieg, aiXpnpég akpég KA. MpooédTe pRmwg
To epyalsio avamrndnoel i oenvwoel. O1 ywvieg, ol
aIXpNPEES akPEG 1y n avatridnon pTropei va
TTPOKOAAECOUV TO CPAVWHA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
£pyaAgiou, TO OTTOIO PE TN CEIPA TOU PTTOPET VO
odnyrioel o€ atrwAeia eAéyxou ) kpolon.
Mnv TotroBeTeite 0SovTwTh AeTrida. TToIEG AeTTidEG
TTPOKAAOUV GUXVH avatTAdnaon Kal atmwAEia EAEyXOU.
> Navra mpow6noTe Tn Aemida oTO UAIKO TTPOG TV
id1a KaTelBuvan PE TNV OTTOIA N KOTITIKA AKPN
€§EPXETAI A6 TO UAIKOG (SnA. TTpog TNV idia
KaTeUBuvon pe TNV oTroia ekTogeUovTal TO
piviopara). H eicaywyr} Tou epyaleiou TTpog AdBog
KaTEUBUVON TTPOKAAE] TNV ATTOPAKPUVAN TNG KOTITIKAG
AaKkpNG TNG AeTTidaG aTré TO TEPAXIO EPYATiag Kal TNV
€AEn Tou epyaAeiou TTPog TNV KatelBuvon auTrG TNG
Tpowelnang.
> Kard Tnv epyaagia pe ePIOTPOPIKEG AipEG,
Siokoug KOTTAG, KOTITEG aTrd XAAuBa uywnAng
Tax0TNTAg )| KOTITEG a1 KapRidio BoAppapiou, To
TEPAXIO EPYATiag TTPETEI TTAVTA VA €ival oTABEPG
oTEPEWNEVO. AUTA Ta £pYOAEiQ HTTOPET VA EPTTAAKOUV
av yeipouv £0Tw Kal EAAPPWG PETA OTNV QUAGKWOT,
KGTI TTOU PTTOPET va TTpoKaAéael avattidnon. Eav
£vag 8ioKog KOTTAG PTTAOKAPEI, CUVIBWG
Bpupparigeral. Eav pia mepIoTpo@Ikn Aipa, évag
KOPTNG UYNANG TaxuTnNTag A évag KAQTNG ammod
KapRidio BoAgpapiou PTTAOKAPEI, UTTOPET Va

A\



€KTOEEUBET aTTO TNV AUAGKWOT, dNHIOUPYWVTAG
Kivduvo ammwAeiag eAéyxou Tou epyaeiou.

EMEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN NIKTOMPAMMQN.

bl
CEM @

1. AloBGoTe TTPOOEKTIKA TIG 00NYieg XPriong

2. XpnaoipotroioTe eE0TTAIONS aTopIKAG TTpooTaadiag (YuaAid
A0QAAEIQG, TTPOCTATEUTIKG QUTILV, HAOKA OKOVNG)

3. MpooTacia kartnyopiag 2

4. Mnv 10 QTTOPPITITETE Padi M€ T OIKIAKA OTTOPPIUKOTA

5. H ouokeur CUPPOPPUWVETAI PE TOUG KAVOVITHOUG TNG
Eupwraikng Evwong.

6. Zrjua moTotoinong EAC.

7. ZAya moToToinong yia Ty ayopd Tng Oukpaviag.

NEPIFPA®H TON EIKONQN
H mapakdtw apibunon avagépetal oTa Pépn TNG CUOKEUNG TTOU
gppavifovral oTIg EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EyXEIPIdiou.

MNagiudad! xiTwviou ouo@igng agova

Agovag

MpooTareuTikd

KoupTri ao@dAiong dgova

KaAuppa avBpaka

AlokoTTNG

0B8dvn

Koupmé pUBuiong Taxirtntag

Bon®nrikr AaBry 10. MpooTaTeuTikG UKAPTITOU dgova

11. AaBn eukapTITOU GEOVA

12. Xitlvio ao@aAiong KaAwdiou eUKauTITOU Ggova
13. MNagiuadi xirwviou cUoPIENG EUKATITOU GEova
NAHPO®OPIEZ: EEOMNAIZMOZ KAl AZ=EZOYAP
EukaptrTog d¢ovag

E10ik6 emitredo kA1di

EmimrAéov @poupdg

Bonénrikr AaBn

Aidgpopa egapTripaTa

MAaoTIKG KouTi

ENIFPA®EZ XTH ZYZKEYH

(™  RRRRMM Y xxxxx "

RRRR - £T0G KOTOOKEURG

MM - PAVOG KATOOKEUNG

Y - TpdaBeTn ovopacia

XXXXX - OEIPIOKOG apIBudg

NNN -TIp60BETN ovopaaia

KATAZKEYH KAl EOPAPMOIH

O pivi Tpoxog eival éva @opnTd NAEKTPIKG €pyaleio pe poévwon
kAdong Il. To epyaAeio Kiveital amd pOvVOQACIKG KIVNTAPA HE
GUAAEKTN. O pivi TpoxdG £xel OXeDIOOTEN yia TNV aKpIBr KaTepyaoia
€gopTNUATWY ammd PETaANO, §UAO, yuoAi kai TTAaoTiké. OAa Ta
eapTApaTa (epyoAeia Epyaciag) TTou TTapEXOVTal PE TOV Hivi TPOXO
TIPETTEI VA XPNCIJOTTIOIOUVTAl YIO TOV TIPOOPITHS Toug, AapBdvovTag
uTTdyn TN QUON Kal TIG GUVBNKESG TNG TTPOPAETTOpEVNG epyaaiag. Ol
TouEiG xprong TrepIAAPBAvOUV TNV KATOOKEUR HOVTEAWV, TNV
Katepyaoia akpIBeiag Twv TTPoavapepBEVTIWY UNIKWY Kal KABe
idoug epyaaieg DIY.

To epyalsio TpoopieTal ATTOKAEIOTIKA yia XpRon oc §npég
ouvlnkeg. Mnv xpnoigotrolgiTe To NAEKTPIKO epyalgio yia
OKOTToUg GAAoug aTrd auToUg Yia TOUG OTTOIoUG TTPOOopPIETal

COENDIOH LN~

AxatdAAnAn xpron.

e Mnv epyddeoTe o€ UAIKG TTou TrEpIEouV apiavTo. O apiavrog sivar
KQpPKIVOyOVoS.

e Mnv emegepyddeoTe UANIKG Twy oTTOiwWV N okdvn eival Idiaitepa
€UPAEKTN 1 EKPNKTIKA. Kard 1n Asitoupyia ToU nAekTpikoU
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epyaleiou, Onuioupyouvral  OTIVOAPES TOU  EVOEXETAI
avagAééouv Tuxov arpols Tou armeAeuBepwvovrar.

e Mnv xpnoipgotrolgite diokoug KOTIAG yia epyacieg Aciavang. Or
Oiokol KOTTHS AgiroupyoUv OTnV UTTPOCTIVA TOUS ETTIPAVEIA: N
Agiavon e nv mAeupd evog TéTolou SioKou EVExel ToV Kivouvo va
TOV KATAOTPEWEl, KATI TTOU MITOPEI va 00nynoel O OWUATIKO
TPQUUATIOUO TOU XEIPIOTT).

MPOETOIMAZIA A THN EPTAZIA

TOMNOGETHZH KAI AGAIPEZH THZ BOHOHTIKHEZ AABHZ

O pivi TpoXOG PTTOPET va XpNoIPoTIoINGE pe 1 Xwpig Tn BondnTikA
AaBry (9), avéAoya pe TIG QVAYKEG OAG. ZUVETIWG, TIPETTEl va
XPNOIPOTIOIEITE TO CWOTS TTPOCTATEUTIKG KAAUpHA (3) HE uPnAGTEPN
A XapnAotepn @Advia. AvdAoyda ME TNV €KACTOTE €pyaoia,
CUVIOTATAl VO KPATATE TOV Hivi TpoXO kal pE Ta dUo Xépia
XPNOo1PoTToIWVTAG TN BondnTIKA AaBn.

va

ATtroouvdéaTe To NAEKTPIKO EpyaAgio aTrd To SikTuo.

o ZgRIOWOTE KAl APAIPEDTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUpUA (3).

e TomoBetiote TN BondnTik AaBry (9) oTto TEPIBANUA  TOU
£PYaAeiou.

o ZTEPEWATE TN OQiYYOVTaG TO KATAAANAO TTPOCTATEUTIKO KAAUPPA
3).

TOMNOGETHZH KAI AQAIPEZH TOY MAZIMAAIOY TOY XITQNA
ZYFTKPATHZHZ

ATTOOUVSETTE TOV HivI TPOXO AT TO NAEKTPIKO SiKTUO.

e [MatAoTe Kal KPATAOTE TTATNHEVO TO KOUUTT ao@dAiong Tou agova
(4) yia va aTTOTPEYETE TNV TIEPIOTPOPH TOU Ggova.

o [MepioTpéyTe TO TTAgINAEDI TOU XITwviou ouoigng (1) éwg éTou o
TIEipog ao@PANIoNG Tou Ggova ePTTACKET OTNV AUAGKWON Tou dgova
peT@doong Kivnong. e ZgPIdWOTE TO TAGIPASI TOu XITwviou
auoigng (1) (xpnoipotroioTe €181kd KAeIdi, av XpelaoTei) (Eik.
A). H TotroBétnon tou Tagipadiol Tou XiTwviou oUoQIENG yivetal
HE TNV avTioTPO®n CEIpd aTTd TNV aPaipen Tou.

ANTIKATAZTAZH TON XITOQN ZYZOIZHZ

XPNOIPOTIOIEITE TTAVTA TN CWOTH TOIPTTIdA TTOU TAIPIAJEl PE TO

péyeBog TNg AaPfrig TOou £pyaA£iou TTOU OKOTTEUETE VO

Xpnoipotmroincere. Mnv mpoomabnoeTe va elodyeTe pe Bia Tn

A evog epyaleiou pe HeyaAUTEPN SIGUETPO OE IO MIKPOTEPN

TOIPTTIdA.

AtroouvdéaTe To NAEKTPIKOG pyaAeio aTrd To SikTuo.

e [atAoTE Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUUTT ao@dAiong Tou dgova
4)

o AgaipéoTe T0 KOAGpO &ePIdwvovTag To TTagiuadi Tou koAdpou (1)
(Eik. B)

o AQaipéoTe TO OQPIYKTAPA «a» CUPOVTAG TOV TIPOG Ta £Ew aTTd TOV
agova (2) (Eik. C).

e ToOTTOBETAOTE TO KOAGPO TOU TWOTOU PEYEBOUG.
Z@igTe TO TTAgIPGdI TOU KOAETOU (1).

an oQigeTe TO TTAgINGS! TOU XITWViou CUCPIENG HEXPI TO TEPHA,

£4v 10 epyaleio epyaciag Sev £XEl akOMN TOTTOBETNOEI.

H avTikatdoTaon Tou KOAET TTpayHaTOTIOIEITAl UE TOV i010 TPATTO.

TOMOGOETHZH KAI ANTIKATAZTAZH EZEAPTHMATQON

Mpiv TpOXwWPNOETE OTNV TOTTOBETNON 1 TNV QAVTIKATAOTOON
gpyalsiwv epyaciag, Tou KOAETOU i} O€ oTroIadTTOTE £pyacia
OUVTAPNONG, ATTOOUVSEOTE TAvVTA To BUOHA Tou KaAwdiou
TPO@odoaiag amrd TNV Tpia.

e [MatAoTE Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUUTT ao@dAiong Tou agova
(4).

o XahapwaoTe 10 TTagIPGdI TNG ToIuTTIdAG (1).

e TomoBetrioTe TN Aafr) Tou epyaAeiou epyaciag péoa oTo KOAApPO,
£T01 WOTE va PNV uTropei va yANioTproel £§w Katd Tn diGpkeia Tng
Aeitoupyiag (Eik. D).

o  Kpatwvrag matnpévo To KoupTri aog@aAiong TG atpdktou (4),
geigTe TO TTAgINGDI TNG TOINTTidAg (1) €701 WOTE N TOIPTIdA va
oTepewBei  pE  ao@dAela OTo  OTEAEXOG TOU  epyaAeiou
(xpnoipotroifaTe 181KO KAeIdi av xpelaoTei) (Eik. E).

To koupTri ao@AAIoNG Tou dEova TTPOOPIJeTal ATTOKAEIOTIKG Yiol

N oTepEéwon 1 TNV a@aipeon Tou gpyaleiou epyaciag. Asv

TPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITOI WG KOUUTTi PPEVOU EVW O Gfovag

Tou pnxavipotog TepioTpé@etal. O diokor Asiavong, ol

KUAIVEpol Agiavong kai GAAa eSapTripaTa TPETTEl va Taipiddouv

akpIBWG OTOUG XITWVEG CUOTPIENG Tou dova 1 oTov dGfova

pETAdo0oNG Kivnong.



To epyalcio epyaciag wpétmel va 10£A0e1 o€ BdBog TouAd)IoTOV
10 mm.

TOMOOETHZH TOY EYEAIKTOY A=ZONA KINHZHZ
ATtroouvdéaTe To KaOAWSIO TPoPodoaiag aTréd TNV Trpila.

o XahapwoTe Kal aQaIPETTE TO UTTPOCTIVO TTAACTIKG TTPOOTATEUTIKO
(3) (Eix. F).

o Tpapigre eAa@puwg To KaAWdIO «c» £Ew aTrd To TTEPIBANUA TOU
€UKaUTITOU Ggova peTddoong kivnong (10), €701 WOTE TO GKPO TOU
kaAwdiou va pTropei va To1ToBeTnBsi aTo XITwvio clo@igng (Eik.
G).

e [MaroTe ka1 KPATAOTE TTATNHEVO TO KOUUTI ao@aNiong Tou agova
4).

e Edv eival amrapaitnTo, TEPIOTPEWTE EAAPPWG TOV A§OVa YIa va ToV
ao@alioeTe aTn BéoN TOU.

e Z@itTe TO TTAgIPASI TOU XITwViou cUoPIENGS (1) XPNOIPOTIOIVTAG
T0 €181KO KAeIdi TTou Trapéxetal (Eik. H).

e A@noTe To KaAWdIo va oupBei TTPOG Ta HETa aTo TTEPIBANUA TOU
eUkapTITOU GEova (10).

e Aoc@aAiote TOV €UKauTITO dGfova o@iyyoviag To TTagiuadi
aoc@dhiong «b» (Eik. I).

TOMNOOETHZH KAIANTIKATAZTAZH EZEAPTHMATQON XTH BAZH
TOY EYEAIKTOY AZONA

AtroouvdéaTe To KaAwdio Tpogpodoaiag atrd Tnv Tpila.

TipR pUBHIONG TaxdtnTa égova (min™
)

8 8.000

9 9.000
10 10.000
11 11.000
34 34.000
35 35.000

e Ao@ahioTe To KOAWSIO TOU EUKAPTITOU Ggova «C» OUPOVTAG TO
TIPOG Ta TTOW KAl KPATWVTAG 0T B£0N TOU TO XITWVIO A0QAAIoNG
Tou KaAwdiou Tou gukapTITou GEova (12) (Eik. K).

o XahopwoTe TO TAgIPAd! OTO XITWVIO cUCPIENG TOU EUKAPTITOU
agova (13).

e Eiodyete To OTéAEXOG TOU epyoAsiou epyaciag OTO XITWVIO
auoQIgng.

e X@i€te KaAd TO TAgIUAdI Tou XITwviou oUo@igng (13)
XPNOIMOTIOIVTAG TO €181KS KAedi (EiIk. L).

o ArmeAeuBepwoTe TO  XITWVIO aog@AANiong Tou KaAwdiou Tou
eukapTrTou dgova (12).

Mia TTPOKTIKI KPEPAOTPO TOG ETITPETTEI VO KPEPATETE TOV [ivi TPOXO
o€ pia Baon katd T dIAPKEI TwV JIAAEINPATWY EPyaaiag.

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

Mpiv XpNOIYOTIOINCGETE TOV iVl TPOXO, EAEYETE TNV KaTAOTAON
Tou Siokou Agiavong. Mnv xpnoipotroicite Siokoug Agiavong
Tou £Xouv oTrdoEl, payioel | £Kouv utrooTei GAAN {nuid. ‘Evag
@Bappévog diokog i PoupToa TPETEI va  avTikaBioTaTal
auéowg HE  Kaivoupylo TPV amé Tn  xpAon. MoAig
OAOKANPWOETE TNV EPYOCia, OTTEVEPYOTIOIEITE TAVTA TO
HNXAvNpa Kol TEPIPEVETE £wg OTOU TO epyaAeio epyaciag
otapatioel evieAwg. Movo T6Te TIPETTEl Vo aroBnkeUoETE TOV
Hivi TpOX6.

Mnv oTapardre évav TeEpIOTPE@POpEvO  dioko Agiavong
mEJOVTAG TOV TTAVW OTO TEPAXIO EPYATiag.

ENEPIOMOIHZH / ANIENEPIOMOIHZH
H Tdon OikTUoU TIPETTEI VO OVTIOTOIXEI OTnV TAONn TOU
AVOYPAPETAI OTNV TTIVAKISA XAPOAKTNPICTIKWY TOU UivI TPOXOU.

Evepyotroinon — 1ommoBeTAoTE TOV JIOKOTITN Tpogodoaiag (6) oTn
Béon «I».
ATmrevepyotroinon — puBuioTte Tov dIaKOTITN Tpopodoaiag (6) otn
Béon «0».

PYOMIZH TAXYTHTAZ A=ONA

e MOAG o BiakdTTnG Tpoodooiag (6) TeBei atn Béon «I», n
TaxUTNTa TOU GEova UTTOpEi va pubupioTel emMIAéyovTag Tov
KAaTdAANAO apIBud TTou epgavigetal atnv 086vn (7) (eUpog atd 8
£wg 35) (Eik. M).

e HTaxutnta pubpileTal TATWVTAG ETTAVEIANUUEVA TA KOUPTTIG «+»
Kal «-» (8).

v

e [Ma va au§AoeTe TNV TaXUTNTA, TTATAOTE TO KOUUTT «+».

e [la va PEIOETE TNV TaXUTNTATTATHOTE TO KOUMTTI“™

Ma va emTUxeTe Ta KAAUTEPQ aTTOTEAEOPATA KATA TNV ETTEGEPYATia
SIAPOPETIKWV UAIKWYV, pubpioTe TNV TaxUTnTa TOou GEOva Tou Wivi
TPOXOU CUHQWVA WE TIG ATTAITACEIG TNG EKAOTOTE £pyaaiag. Ma va
€MAEEETE TN OWOTH TaXUTNTA, OUVIOTATAl VO TTPAYUATOTIOINOETE
OOKIPEG OE ATTOKOMMATA UAIKOU.

ZYNIZTOMENEZ TAXYTHTEZ KATA TH XPHZH TOY MIKPOY

TPI®TH

e H Tox0TNTO TIEPIOTPOPAG €EapTATal aTd TNV Tdon Tou SIKTUOU.
Edv n 1éion Tou dikTUoU peIwBEi, n TaxutnTa Tou dgova Ba peiwbdei,
13iwg OTav £xel pubuioTel o€ XapnAég TaxutnTeg. O pivi TPOXOG
EVOEXETAI VO PNV §EKIVAOEI OTIG XAUNAGTEPEG pUBpioEIg TaXUTNTAG
o€ TTEPIOXEG OTTOU N TAoN €ival TTOAU XapnAr, dnAadr kaTw atd
230 V. Na va Béoete oe Aeitoupyia TO pnydvnua o€ TETOIEG
TIEPITITWOEIG, pubpioTe Tov dgova ot uwnAdTepn TaXUTNTO
TIEPIOTPOPNG.

e H Aertoupyia oe XaunAég TaxutnTeg TepIoTPOPAS (15.000 ™R
AiydTEPO) EvdEiKVUTOI YEVIKA YIa Epyaoieg OTIABwaONG HE TN XPron
eaptnuaTwy oTiABwong amd TooXa, YIa AETITEG EUAOUPYIKEG
£PYQOiEG Kal yla TNV KaTepyaoia €UBpauoTwy €EapTNUATWY
poviéhwv. OAeg o1 epyaocieg  PBoupToioparog  amairolv
XaUNAGTEPEG TaXUTNTEG AEITOUPYIaG, WOTE va ATTOQEUYETAl N
ammokOAANGN Twv ouppdTwy amd TG Baoelg Twv BoupTowy. O
YEVIKOG Kavovag eival va epyadeaTte oTnv XapnAdTepn duvaTh
TaxUTNTO TTOU ETTITPETTETAI ATTO TO EPYOAEIO TTOU XPNOIUOTIOIEITE
Kal To UNIKG TTou €TTEEEPYAdEDTE.

e O1 uynAoTEPEG  TaXUTNTEG  TIEPIOTPOPAG  TTPOTIHWVTAI  YIa
diatpnon, xapagn (epedapiopa), KoTr, dlauOPPWON, KOTM
QUAGKWOEWY YIa E00XEG Kal SIapdpewan TTPo@iA EUAou.

e To okAnpd &UAo, Ta pETaAAa Kal TO yuoAi oTraiTodv eTTiong
uynAGTEPEG TOXUTNTEG Ggova.

O1 pegovwpéveg pubuioeig oTnv 0Bdvn TTaPEXOUV TIG OKOAOUBEG

TOXUTNTEG Ggova:

e Opiopéva UANIKG, OTIWG OUYKEKPIPEVA TTAGOTIKG Kal pETAAAQ,
£VOEXETAI va UTTOOTOUV {NpId atrd T BepuOTNTA TTOU TTOPAYETal
oe uwnAdTEPEG TaxuTnTeG. AUTd TIpTTEl va UTTORGAAOVTal OF
katepyaaoia o€ KaTGAANAa xapunAdTepeg TaxuTnTeG. Popdre TTaAVTA
TIPOCTATEUTIKG YuaNid 1) yuaAid acaAgiag dTav XpnoIUOTIOIEITE
Tov pivi Tpox6. H pn tApnon autig Tng oloTacng WTTOpEi va
odnynoel oe coBapd TpaupaTiopud (1IBiaitepa oTa pdTia) edv
owpaTtidla Tou TeWaxiou TIPOG KaTepyaoia 1 TUAWATA TOU
epyaAeiou  KkoTAig, T.X. OUppOTa aTd  OCUPPATOROUPTOEG,
£KTOEEUBOUV OTTS TO pNXAvNua KaTd TN AEIToupyia Tou.

KOMH

e Ta MIKpG TepAXIa €pyaoiag TIPETTEI va  OTEPEWVOVTAL, Yid
TTAPAdEIYHA, OE pIa PEYYEV. TO UNIKO TTPETTEI VA OTEPEWVETAI ETOI
WOTE TO onpeio KOTTAG va BpiokeTal Kovia oTn didTtagn oloPigng.
Autd Ba eCaopahioel peyaAuTtepn akpifeia kotmig. O1 diokol
KOTTAG @TAVOUV O€ TTOAU uPnAég Beppokpaaieg Karta Tn Aeiroupyia
— NV TOUG ayYi{eTe PE ATTPOOTATEUTA PEPN TOU GWHATOG TIPIV
KPUWOOUV.

AEIANZH

e Mnv xpnoiyoTroigite dioKOUg TTOU TTPOOPIfovTal yIa KOTIH yia
Agiavon.

e O1 diokor Agiavong £xouv OxedIaoTei yia TNV agaipean UAIKOU
XPNOIMOTIOIVTAG TNV AKPn Tou SioKou.

e Mnv TpoxileTe XPNOIMOTIOIVTAG TNV TTAEUPIKN ETTIPAVEIR TOU
ﬁl'O'KOSlé; H BéATioTn ywvia epyaaiag yia autdv Tov TUTTO diokou
givar 3 .

Otav epydleote pe Siokoug pe TTEPUYIA, Biokoug amd

AelavTikég iveg kal €UKAUTITOUG Siokoug yia yuaAdxapto,

BeBaiwdeite 6TI SlATNPEITAI N CWOTA YwVia TTpooTéAAonNG.

e Mnv TpiBeTe XPNOIYOTTOIWVTAG OAGKANPN TNV ETIQAVEIN TOU
Siokou.

e Autoi ol T0TTOI dioKwv XpnoigoTrololvTal yia TNV KaTepyaaoia
ETTITTEOWV ETTIPAVEILIV.

O1 ouppaTOBOUPTOEG TTPOOPIJOVTaIl KUPIWG YIa TOV KaBapPITHO

TPOQiA KAl SUCTIPOCITWYV TTEPIOXWV.

MtopoUv va xpnoigomoinBolv yia TNV aQaipeon, yia

TAPASEIYUA, OKOUPIAG, OTPWOEWV BapnAg K.AT. amd Tnv

EMIPAVEIN TOU UAIKOU.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH



e MMpiv amdé TNV ekTéAeOn oTTOIAODATIOTE €pyaaiag puBuIong,
guVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG, ATTOOUVEOTE TO pnxdvnua améd To
dikTUO TPOPOdOTIag.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

e JuvIOTATal O KABAPIOWAG TNG CUOKEUNG AUEOWS PETA OTTO KGBE
xenon.

e Mnv xpnoipoTolgite vepd i GAAa uypd yia Tov KaBapiouo.

e KaBapioTe Tn OUOKeEUR PE €va OTEYVO TTavi i QUONETE TNV pE
TIETTIEOPEVO aEpa XOUNANG TTieang.

e Mnv xpnaolpotroleite KaBOAou KaBapIoTIKE i SIAAUTIKE, KaBwg
aAUTE EVOEXETAI VO TTPOKAAETOUY {NUIG OTA TTAQCTIKG pEPN.

e O1 omég e§aepiopol aTo TEPIBANPO TOU KIVNTAPO TIPETTEN va
kaBapiovTal TAKTIKG, WOTE va aTro@elyeTal N UTTEPBEPUAvVON TNG
OUOKEUNG.

e Edv 10 KOAWDIO TpoPodoaiag Exel UTTOOTE {nNUId, TTPETTEl va
avTIKATAOTOBE PE éva KaAwdIo TwV idiwv TTpodiaypa@wy. AUTh n
£pyaoia TIPETTEI VA TTPAYHATOTTOINOEI OTTO ESEIBIKEUPEVO TEXVIKO
TNG f} N OUCKEUN TTPETTEI Va JETAPEPOET 0€ KEVTPO TEPPRIG

e Edav maparnpnBei utepBoAIKh dnuioupyia OTIVEpwy OTOV
BIakOTITN, {NTAOTE amd €eCEIBIKEUPEVO TEXVIKO va eAEyEel TNV
KOTAOoTOON TWV AVOPaKIVWY WAKTPWY TOU KIVATAPO.

e H ouokeur| TTpéTTel TTAVTA va QUAGCOETAI OE ENPO PEPOG, HOKPIG
aré Ta Taidid.

ANTIKATAZTAZH TQON ANOPAKINQN BOYPTZQN

O1 pBappEVEG (UNKOUG HIKPOTEPOU aTTé 5 mm), KapEVES 1} payIoUEVESG
AQvBpakiveg BOUPTOEG TOU KIVNTHPA TIPETTEI VA AVTIKOBIoTAVTAI QPETWG.
Kai o1 dUo @&vBpakiveg BoupToeg TPETTEl TTAVTA Vo avTikabioTavTal
TauTOXPOVA.
o ZefIdwoTe To KAAUPpaTa TwY AvBpakivwy WHKTpwV (5) (Eik. N).
o AgaipéoTe TIG POapUEVEG WAKTPEG AvBpaKa.
e ATIOpOKpUVETE  TUXOV  OKOVN  AvBpaka
TIETTIEOPEVO aEpa XOUNANG TTieang.
o TOTTOBETAOTE TIG VEEG WHKTPEG AvOpaKa (OI WAKTPES TTPETTEN va
€10£pXOVTal EAEUBEPA OTIG UTTODOXEG TOUG).
e EmavarotmoBetioTe Ta KaAUpPaTa TV AvOpakivwy YHKTpwV (5).
MeTd TNV avrikatdoTtaon Twyv Avepakivwy WAKTpwy, BéoTe TN
Hovada o€ AeIToupyia XwpPig GopTio Kal TIEPINEVETE 2—3 AETTTA HEXP!
ol AvBPOKIVEG WAKTPEG VO TIPOCAPHOCTOUV OTOV JIGKOTITN TOU
kivnTApa. H avTikatdoTtaon Twv avepakivwy YHKTPWY TTPETTEN Va
TTPAYUATOTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKG ATTO EEEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG PE TN
XPAoN YVACIWV OVTOAAGKTIKWV.

XPNOIPOTTOIWVTOG

Tuxov BAGBeg Tpétrel va emdiopBwvovTal aTréd ££ouaIodoTnUEVO
KEVTPO OEPPBIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ NMPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

MAPAMETPOX TIMH

Tdaon Tpopodoaiag 230 VAC

ZuyxvoTnTa SIKTUOU 50 Hz

OvopaoTikA 10X0g 170 W

EUpog oTpopuiv aTo peAavTi 8.000 £fwg 35.000
a.a.A

MéyioTn SIGuETPOg TPpoXoU Asiavang 35 mm

TaoluTida 1,6;2,4; 3,2 mm

Karnyopia mpooTtaciag Il

Bdapog 0,75 kg

AEAOMENA ©OOPYBOY KAl AONHZEQN

Emitredo nnTIKAG TTiEang Lea =73 dB(A) K=3
dB(A)

Emitedo nNTIKAG 10XU0G Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

TiuR EMTAXUVONG KPABOOUWV ah =3,74m's K=1,5
m/s?

MAnpogopieg OXETIKA pe Tov 86pufo Kal Toug Kpadaopoug

O 86puBog TToU EKTTEUTTETAI ATTO TN GUCKEUN XAPOKTNPIZETal aTTo: TO
ETITTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €MiTTESO NYNTIKAG 10XU0G Lwa
(61mou K dnAwver Tnv apefaidtnta Tng pétpnong). Or dovAoeig TTou

EKTTEUTIOVTOI TG TN OUCKEUR xopaktnpifovial omé Tnv  TIUA
emTayUVOng d6vnong an  (6mou K dnAwver v aBefaidtnta g
pETPNONG).

O1 TIpéG TTOU ava@épovTal OTO TTAPOV EYXEIPIDIO: TO ETTITTEDO NXNTIKAG
Tieang Lpa , To emimedo NYXNTIKAG 10XU0G Lwa Kai n TiPA emiTéxuvong
KPadaoUWV an PETPRBNKaV oUp@wva Pe To TTpoTuTo EN 60745-1. To
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QVOPEPOPEVO ETTITTEDO KPASAOUWY an HTTOPE va XpnoIuoTromnoei yia
N oUykpion €pYOAEiwv Kal yia Wi TIPOKOATOPKTIKA EKTiUNGN TG
€kBeang o€ kpadaopoug.

To avagepduevo eTiTTESO KPABAOUWY Eival AVTITIPOCWTTEUTIKO POVO
TWV TUTTIKWYV EQAPHOYWYV TNG PNXavng. Eav n pnxavr xpnaoigotroigital
yia GAAEG e@apUOYEG R PE DIOQOPETIKG €EOPTANOTA, TO ETTITTESO
Kpodaopwy evOEXETal va PeTaBAnBel. H avemapkig R omavia
ouviApnon NG pnxavig Oa odnynoel ot uywnAdTepa  eTTiTTESQ
kpadaopwv. O1 TTpoava@epBEvTEG Adyol evOEXETAl va 0OnyRoOUY €
auénuévn €kBean oe kpadaopoug Kad’ 6An Tn didpkeia Xprong.

Fia TNV akpIPf ekTipnon NG ékBeong o€ KpadaouoUg, TPETTEI Vo
AapBdvovral uTréyn ol TrEPiodol KATA TIG OTTOIEG I CUCKEUN gival
amevepyotroinpévn 1 OTav gival evepyotroinpévn oAAG dev
Xpnoiyotroigital. Merd amwd mMPooeKTIKN afioAdynon 6Awv Twv
TAPAYOVTWY, N GUVOAIKH £KBEON O€ KPABSAOHOUG EVOEXETAI VA
atrodelx0ei onUAVTIKA XapNAOTEPN.

MNa TNV TTpooTacia Tou XPAOTN OTTo TIG ETTITITWOEIG TWV KPOSATHWY,
TIPETTEl Vo AapBavovTal TTPOoBeTa PETPA ao@aAEiag, OTIWG: TAKTIKNA
ouvTrpnon Tou eEOTTAICUOU Kal TwV EPYaAEiwy epyaaiag, dlacpdalion
OT Ta ¥épia TTapapévouv og KATAANAN Beppokpacia kal owoTh
opydvwon Tng £pyaciag.

NPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpIKG TTPOIGVTA BEV TTPETTEI VAl aTTOPPITITOVTAI Hadi PE Ta

oIKiakd amoppippata, oMd  TpéTel va  TrapadidovTal  yia
avakUkAwon o€ KataAAnAeg eykaraoTdoelg. MANPoQopieg OXETIKA
HE TNV avakUKAWON WTTOPETE va AGBETE amd Tov TwANTA Tou
TIPOIOVTOG 1} TIG TOTTIKEG apPXEG. O NAEKTPIKAG Kal NAEKTPOVIKOG
€COTIAIONOG OTO TEAOG Tou KUKAOU Wrg TOU TIEPIEXKEI OUTIEG
empBAaBeic yia 1o TEPIBAANOV. O  egomAiopdg Tou  dev
avakukAwveTal atroteAei TBavA atelAr yia 1o TTEPIBAAOV Kal TRV
avBpwTTivn uyeia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», eTaipeia TTepiopiopévng
€uBlVNG, pe £dpa otn Bapoopia, 0d6g Pograniczna 2/4 (epegri: «GTX Poland»),
ONAWVEI U TO TTAPOV OTI OAQ TO TIVEUHATIKG SIKQIWHOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU
TIapdvTOog eyxeIpIdiou (eQegng: «Eyxeipidion), oupTrepIAapBavopévwy, HETAgU GAMwY,
TOU KEIPEVOU, TWV GWTOYPAPILIV, TWV SIAYPAUHATWY, TWV EIKOVOYPAPHOEWY, KaBWs
Kal NG HOPQOTIOINCHG Tou, aviikouv aTTokAeloTKG oTnv GTX Poland kai
TIpooTaTEUOVTal OTT6 TO VOO GUHWVa pe Tov Nopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 tepi
Mveupamikig  ISlokTNoiag kol  Zuva@wy  Akaiwpdatwy  (BnA.  E@nuepida Tng
KuBépvnong 2006 apiB. 90, Béua 631, dmwg Tpotrotroinenke). H avriypagn, n
emegepyaoia, n dnpocieuon 1 n TpoToToiNCN Tou Eyxeipidiou oTo GUVOAS Tou i
OTTOIOUBATIOTE OIS TA ETTIMEPOUG CTOIXEID TOU YIA EUTTOPIKOUG OKOTTOUG XWpIg TN pnTh
yparTA ouykatdBeon g GTX Poland amayopeletal auoTnpd kai evBEXeTal va
OUVETTAYETAI AOTIKN Kall TTIOIVIKF EUBUVN.

AnAwon cuppépewong EK

KaraokeuaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-

285 BapooBia

MNpoiév: Mivi puAog

MovTédo: 59G019

EpTropiki ovopacia: GRAPHITE

ApiBu6g o1pdg: 00001 £wg 99999

H rapolUoa d\Awon cuppépewaong ekBISETal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKN

€UBUVN TOU KATAOKEUQOT.

To Tpoidv TTOU TIEPIYPAPETAl TTAPATIAVW CUHUMOPPWVETAI MPE Ta

akéAouBa éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki oupBaroTtnta 2014/30/EE

03nyia RoHS 2011/65/EE, 6rwg TpoTtromroinénke amé tnv Odnyia

2015/863/EE

Kai TAnpoi Tig ammaitioeig Twv akOAoUBwY TTPOTUTIWV:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

H Tapouca dnAwaon IoxUEl OTTOKAEIOTIKA yIa TO pnAavnua otnv

KOTGOTOON OTnV oToia dIaTéBnKe OTnV ayopd Kal Oev KAAUTITEl

egapTApaTa

TTOU TIPOOTEBNKAV Omd Tov TEAIKG XPAOTN 1 UETAYEVEOTEPEG

TPOTTOTTOIRCEIG TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAV aTTé QUTOV.

Ovopa kai SiglBuvon TOU TIPOOWTTIOU TIOU KOTOIKER A gival

eykateoTnuévo otnv EE kai gival e§ouciodotnuévo va ouvtaer Tnv

TEXVIKN TEKUNPIWON:

YToypd@eTal ek H€POUg TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapaooBia
1 :

P A J

Pawet Kowalski



Y1etBuvog TroiéTnTag Tng GTX POLAND
Bapoopia, 17 AmpiAiou 2025

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen,

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

MINI-SLIJPER

59G019
instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

Dit elektrisch gereedschap is ontworpen om te functioneren
als schuurmachine, schuurmachine met schuurpapier,
staalborstel, polijstmachine, snijgereedschap of
snijgereedschap. Maak uzelf vertrouwd met alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies, afbeeldingen en
technische gegevens die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.
Gebruik geen hulpstukken die niet specifiek zijn ontworpen
en aanbevolen door de fabrikant van het gereedschap. Het
feit dat een hulpstuk op het elektrisch gereedschap kan worden
gemonteerd, garandeert nog niet dat het veilig werkt.
Het nominale toerental van het slijpaccessoire moet ten
minste gelijk zijn aan het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap is aangegeven. Een slijpaccessoire
dat op een hoger toerental draait dan het nominale toerental, kan
beschadigd raken en in stukken breken.
De buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten binnen
de nominale specificaties van het elektrisch gereedschap
vallen. Hulpstukken met ongeschikte afmetingen kunnen niet
goed worden gecontroleerd.
De schachtmaat van schijven, slijptrommels of andere
hulpstukken moet correct zijn afgestemd op de spil of
spantang van het elektrisch gereedschap. Hulpstukken die
niet passen op de klemcomponenten van het elektrisch
gereedschap zullen uit balans raken, overmatig trillen en kunnen
leiden tot verlies van controle over het gereedschap.
Schijven, slijptrommels, frezen en andere hulpstukken met
een schacht moeten volledig in de spantang of boorkop
worden gestoken. Als de schacht niet goed is vastgezet of het
uitstekende deel van de schijf te lang is, kan de gemonteerde
schijf losraken en met hoge snelheid worden weggeslingerd.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk
gebruik accessoires zoals schuurschijven op afgebroken
stukjes en scheuren, de schuurtrommel op scheuren,
scheurtjes of overmatige slijtage, en de staalborstel op losse
of gebroken draden. Als het elektrisch gereedschap of een
accessoire is gevallen, controleer het dan op schade of
vervang het door een exemplaar in goede staat. Nadat u het
hulpstuk hebt gecontroleerd en gemonteerd, moet u ervoor
zorgen dat u en eventuele omstanders zich buiten het
draaivlak van het roterende onderdeel bevinden en het
elektrisch gereedschap gedurende één minuut op maximale
snelheid zonder belasting laten draaien. Beschadigde
hulpstukken breken meestal tijdens deze test.
Er moet persoonlijke beschermingsuitrusting worden
gedragen Afhankelijk van het soort werk moet een
herm, veiligheidsbril of stofbril worden gedragen.
Draag waar nodig een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkplaatsschort ter bescherming
tegen kleine fragmenten van schuurmaterialen of
werkstukken. Oogbescherming moet bescherming bieden tegen
fragmenten die tijdens diverse bewerkingen vrijkomen. Een
stofmasker of ademhalingsmasker moet de deeltjes filteren die
tijdens de uit te voeren taak vrijkomen. Langdurige blootstelling
aan hoge geluidsniveaus kan gehoorverlies veroorzaken.
Zorg ervoor dat omstanders op veilige afstand van de
werkplek blijven. ledereen die de werkplek betreedt, moet
persoonlijke beschermingsmiddelen dragen. Deeltjes van het
werkstuk of beschadigde hulpstukken kunnen wegvliegen en
zelfs buiten de directe werkplek letsel veroorzaken.
Houd het elektrisch gereedschap bij het uitvoeren van
werkzaamheden waarbij het snijgereedschap in contact kan
komen met verborgen bedrading of de eigen kabel,
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uitsluitend vast bij de geisoleerde opperviakken van de
handgrepen. Als het snijgereedschap in contact komt met een
stroomvoerende kabel, kunnen de blootliggende metalen delen
van het elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan,
wat een risico op elektrische schokken met zich meebrengt.
Houd het gereedschap bij het starten altijd stevig in uw
hand(en). Het koppel van de motor tijdens het opvoeren naar
volle snelheid kan ervoor zorgen dat het gereedschap gaat
draaien.

Zet het werkstuk indien nodig vast met klemmen. Houd
tijdens het werk nooit een klein werkstuk in de ene hand en
het gereedschap in de andere. Door een klein werkstuk vast te
zetten, kunt u het gereedschap vrij met beide handen bedienen.
Ronde materialen, zoals deuvels, buizen of kabels, hebben de
neiging weg te rollen tijdens het zagen, waardoor de boor kan
vastlopen of met een heftige terugslag naar u toe kan schieten.
Houd de kabel uit de buurt van het draaiende onderdeel. Als
u de controle verliest, kan de kabel worden doorgesneden of
bekneld raken, waardoor uw hand of arm in het draaiende
onderdeel kan worden getrokken.

Zet het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het
hulpstuk volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend
hulpstuk kan ergens achter blijven haken, waardoor u de controle
over het gereedschap verliest.

Zorg er na het verwisselen van boorbits of het uitvoeren van
afstellingen voor dat de spantangmoer, de boorkop of
andere afstelonderdelen stevig zijn vastgedraaid. Loszittende
afstelonderdelen kunnen onverwacht verschuiven, waardoor u
de controle verliest, en loszittende draaiende onderdelen kunnen
met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast
uw lichaam vasthoudt. Onbedoeld contact met het roterende
hulpstuk kan ervoor zorgen dat kleding vast komt te zitten,
waardoor het hulpstuk naar uw lichaam wordt getrokken.

Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van het elektrisch
gereedschap. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en
een overmatige ophoping van metaalstof kan een elektrisch
gevaar vormen.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen ervoor zorgen dat deze
materialen vlam vatten.

Gebruik geen hulpstukken waarvoor vioeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare
koelmiddelen kan leiden tot een elektrische schok.

Gebruik uitsluitend de schijftypen die voor het betreffende
elektrisch gereedschap worden aanbevolen en alleen voor
de aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de
zijkant van een snijschijf. Snijschijven zijn ontworpen voor radiaal
slijpen; zijdelingse krachten die op deze schijven worden
uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat ze breken.

Gebruik voor conussen en schuurinzetstukken met
schroefdraad uitsluitend onbeschadigde opspantappen
voor schijven met een onbeschadigde flens, van de juiste
maat en lengte. Het gebruik van de juiste opspantappen
vermindert het risico op breuk.

'Klem' de snijschijf niet vast en oefen er geen overmatige
druk op uit. Probeer geen te diepe sneden te maken.
Overbelasting van de schijf verhoogt de belasting ervan en het
risico dat de schijf tijdens het snijden verdraait of vastloopt,
evenals de kans op terugslag of het breken van de schijf.

Plaats uw hand niet in de lijn van of achter het draaiende
zaagblad. Als het zaagblad tijdens het gebruik van uw hand weg
beweegt, kan een terugslag ervoor zorgen dat het draaiende
zaagblad en het elektrisch gereedschap rechtstreeks naar u toe
worden geslingerd.

Als het zaagblad vastloopt of ergens achter blijft haken, of
als het zagen om welke reden dan ook wordt onderbroken,
schakel het elektrisch gereedschap dan uit en houd het stil
totdat het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de zaagschijf uit de zaagsnede te trekken
terwijl deze nog draait, aangezien dit terugslag kan
veroorzaken. Onderzoek de oorzaak van het vastlopen of
vasthaken van de schijf en neem corrigerende maatregelen om
het probleem te verhelpen.

Ga niet verder met zagen terwijl het elektrisch gereedschap
zich nog in het werkstuk bevindt. Wacht tot het zaagblad zijn
volledige snelheid heeft bereikt en ga dan voorzichtig verder
met zagen. Als het elektrisch gereedschap opnieuw wordt



gestart terwijl het zich nog in het werkstuk bevindt, kan het
zaagblad vastlopen, opzij verschuiven of terugslag veroorzaken.

« Gebruik steunpanelen of andere extra grote werkstukken om
het risico op vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote werkstukken hebben de neiging om door
hun eigen gewicht door te zakken. Plaats steunen onder het
werkstuk, dicht bij de zaaglijn en aan de rand van het werkstuk
aan beide zijden van het zaagblad.

« Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van ‘uitsparingen’
in bestaande muren of andere moeilijk zichtbare plaatsen.
Een uitstekend zaagblad kan gas- of waterleidingen, elektrische
kabels of andere voorwerpen doorsnijden, wat terugslag kan
veroorzaken.

e Houd er rekening mee dat de staaldraden zelfs tijdens
normaal gebruik los kunnen raken van de borstel.
Overbelast de staaldraden niet door overmatige druk op de
borstel uit te oefenen. De staaldraden kunnen gemakkelijk door
dunne kleding of de huid heen prikken.

e Laat de borstels, voordat u ze gebruikt, ten minste één
minuut op bedrijfssnelheid draaien. Gedurende deze tijd
mag niemand voor de borstel staan of in de lijn ervan staan.
Losse borstelharen of draden kunnen tijdens de inlooptijd
losraken.

* Richt de stroom materiaal die uit de draaiende staalborstel
wordt geslingerd van uzelf af. Bij het gebruik van deze borstels
kunnen kleine deeltjes en stukjes staal met hoge snelheid worden
weggeslingerd en in de huid blijven steken.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie wanneer een roterende
schijf, schijfhouder, borstel of ander hulpstuk vastloopt of ergens
achter blijft haken. Door vastlopen of vasthaken stopt het
roterende hulpstuk abrupt, waardoor het onbeheerste elektrisch
gereedschap op het punt van vastlopen in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van het hulpstuk wordt
weggeslingerd.

« Als een slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vast komt te zitten in
het werkstuk, kan de rand van de slijpschijf die het vastiooppunt
binnengaat, zich in het oppervliak van het materiaal graven,
waardoor de slijpschijf terugkaatst of wordt weggeslingerd. De
slijpschijf kan terugkaatsen in de richting van of weg van de
gebruiker, afhankelijk van de bewegingsrichting van de slijpschijf
op het moment van vastlopen. Onder dergelijke omstandigheden
kunnen slijpschijven ook breken.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste werkprocedures of -omstandigheden,
en kan worden voorkomen door de hieronder genoemde
voorzorgsmaatregelen te nemen:

> Houd het elektrisch gereedschap stevig in de
hand en positioneer uw lichaam en arm zodanig
dat u de terugslagkrachten kunt weerstaan. De
gebruiker kan de terugslagkrachten beheersen door
de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in de
buurt van hoeken, scherpe randen, enz. Let op
het stuiteren of vastlopen van het gereedschap.
Hoeken, scherpe randen of stuiteren kunnen ervoor
zorgen dat het draaiende gereedschap vastloopt, wat
op zijn beurt kan leiden tot verlies van controle of
terugslag.

> Gebruik geen gekarteld zaagblad. Dergelijke
zaagbladen veroorzaken vaak terugslag en verlies
van controle.

> Voer het zaagblad altijd in het materiaal in
dezelfde richting in als waarin de snijkant het
materiaal verlaat (d.w.z. in dezelfde richting als
waarin de spanen worden afgevoerd). Als het
gereedschap in de verkeerde richting wordt
ingebracht, komt de snijkant van het zaagblad los van
het werkstuk en trekt het gereedschap in de richting
van die aanvoer.

> Bij het werken met roterende vijlen snijschijven,
snijgera hap van snelstaal of hard
shijgereedschap moet het werkstuk altijd stewg
worden vastgeklemd. Dit gereedschap kan
vastlopen als het ook maar enigszins in de groef
kantelt, wat terugslag kan veroorzaken. Als een
snijschijf vastloopt, zal deze meestal versplinteren.

Als een roterende vijl, een snijder van snelstaal of
een snijder van wolfraamcarbide vastloopt, kan deze
uit de groef springen, waardoor het risico bestaat dat
de controle over het gereedschap verloren gaat.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN.
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1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Beschermingsklasse 2

4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

5. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese
Unie.

6. EAC-certificeringsmerk.

7. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

Moer van de spindelklemhuls

Spil

Beschermkap

Vergrendelknop spindel

Afdekking koolborstels

Schakelaar

Display

Knoppen voor snelheidsregeling

Hulpgreep 10. Beschermkap voor de flexibele as

11. Handgreep voor de flexibele as

12. Vergrendelingshuls voor de kabel van de flexibele as

13. Moer van de klemhuls voor de flexibele as

INFORMATIE: APPARATUUR EN TOEBEHOREN
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¢ Flexibele as -1
e Speciale platte sleutel -1
o Extra bewaker -1
« Extra handgreep -1
o Diverse accessoires -190
¢ Kunststof doos -1

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM - maand van fabricage

Y - aanvullende aanduiding
XXXXX - serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De minisliber is een handgereedschap met klasse ll-isolatie. Het
gereedschap wordt aangedreven door een eenfasige
commutatormotor. De minisliber is ontworpen voor de
precisiebewerking van metalen, houten, glazen en kunststof
onderdelen. Alle bij de minisliber geleverde accessoires
(werkgereedschappen) moeten worden gebruikt voor het beoogde
doel, rekening houdend met de aard en de omstandigheden van de
uit te voeren werkzaamheden. Toepassingsgebieden zijn onder
meer modelbouw, precisiebewerking van de bovengenoemde
materialen en alle soorten doe-het-zelfwerkzaamheden.

Het gereedschap is uitsluitend bedoeld voor droog gebruik.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere

doeleinden dan waarvoor het is bedoeld

Onjuist gebruik.

e Werk niet aan materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.



e Werk niet aan materialen waarvan het stof zeer brandbaar of
explosief is. Tijdens het gebruik van het elektrisch gereedschap
ontstaan vonken die vriigekomen dampen kunnen doen
ontbranden.

« Gebruik geen snijschijven voor slijpwerkzaamheden. Snijschijven
werken aan de voorkant; bij het slijpen met de zijkant van een
dergelijke schijf bestaat het risico dat deze beschadigd raakt, wat
kan leiden tot persoonlijk letsel bij de gebruiker.

VOORBEREIDING VAN HET WERK

DE HULPHANDGREEP MONTEREN EN VERWIJDEREN

De minischuurmachine kan, afhankelijk van uw behoeften, met of
zonder de extra handgreep (9) worden gebruikt. Gebruik daarom
de juiste beschermkap (3) met een hogere of lagere flens.
Afhankelijk van de uit te voeren taak wordt aanbevolen de
minischuurmachine met beide handen vast te houden met
behulp van de extra handgreep.

Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.

e Schroef de beschermkap (3) los en verwijder deze.

e Bevestig de extra handgreep (9) op de behuizing van het
gereedschap.

e Zet deze vast door de bijbehorende beschermkap (3) vast te
draaien.

DE KLEMMOER MONTEREN EN VERWIJDEREN

Koppel de minischuurmachine los van het stroomnet.

e Houd de spilvergrendelingsknop (4) ingedrukt om te voorkomen
dat de spil gaat draaien.

e Draai de klemmoer (1) totdat de spilvergrendelingspen in de
groef van de aandriffas grijpt. @ Draai de klemmoer (1) los
(gebruik indien nodig een speciale sleutel) (Afb. A). De klemmoer
wordt in omgekeerde volgorde gemonteerd als bij het
verwijderen.

KLEMHULZEN VERVANGEN

Gebruik altijd de juiste spantang die past bij de schachtmaat
van het gereedschap dat u wilt gebruiken. Probeer nooit een
gereedschapsschacht met een grotere diameter met geweld in
een kleinere spantang te duwen.

Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.

* Houd de spilvergrendelingsknop (4) ingedrukt

* Verwijder de spantang door de spantangmoer (1) los te draaien
(afb. B).

* Verwijder de spantang ‘a’ door deze van de spil (2) te schuiven
(afb. C).

* Plaats de spantang met de juiste maat.

o Draai de spantangmoer (1) vast.

Draai de moer van de klemhuls niet helemaal vast als het

bewerkingsgereedschap nog niet is geplaatst.

Het vervangen van de spantang gebeurt op dezelfde manier.

MONTAGE EN VERVANGING VAN TOEBEHOREN

Voordat u doorgaat met het monteren of vervangen van
bewerkingsgereedschappen, de spantang of
onderhoudswerkzaamheden, moet u altijd de stekker van het
netsnoer uit het stopcontact halen.

* Houd de spilvergrendelingsknop (4) ingedrukt.

« Draai de moer van de spantang (1) los.

« Steek de schacht van het gereedschap in de spantang, zodat
deze tijdens het gebruik niet kan wegglijden (afb. D).

e Houd de spilvergrendelingsknop (4) ingedrukt en draai de
spantangmoer (1) vast, zodat de spantang stevig op de schacht
van het gereedschap klemt (gebruik indien nodig een speciale
sleutel) (afb. E).

De spilvergrendelingsknop is uitsluitend bedoeld voor het

vastzetten of verwijderen van het bewerkingsgereedschap.

Deze mag niet als remknop worden gebruikt terwijl de spil van

de machine draait. Slijpschijven, slijprollen en andere

toebehoren moeten precies passen op de spilklemmuffen of de
aandrijfas.

Het gereedschap moet ten minste 10 mm diep zijn

ingeschoven.

DE FLEXIBELE AANDRIJFAS MONTEREN
Haal de stekker uit het stopcontact.
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e Maak de voorste kunststof beschermkap (3) los en verwijder
deze (afb. F).

e Trek de kabel ‘c’ iets uit de mantel van de flexibele aandrijfas
(10), zodat het uiteinde van de kabel in de klemhuls kan worden
gestoken (afb. G).

* Houd de spilvergrendelingsknop (4) ingedrukt.

« Draai de spil indien nodig iets om deze vast te zetten.

e Draai de moer van de klemhuls (1) vast met de meegeleverde
speciale sleutel (afb. H).

« Laat de kabel teruglopen in de behuizing van de flexibele as (10).

o Zetde flexibele as vast door de borgmoer ‘b’ vast te draaien (afb.
1).

HET PLAATSEN EN VERVANGEN VAN HULPSTUKKEN IN DE

FLEXIBELE ASHOUDER

Haal de stekker van de voedingskabel uit het stopcontact.

« Vergrendel de flexibele-as-kabel ‘c’ door deze naar achteren te
schuiven en de vergrendelingshuls (12) van de flexibele-as-kabel
op zijn plaats te houden (afb. K).

« Draai de moer op de klemhuls van de flexibele as (13) los.

e Steek de schacht van het gereedschap in de klemhuls.

e Draai de moer van de klemhuls (13) stevig vast met de speciale
sleutel (afb. L).

e Maak de vergrendelingshuls (12) van de flexibele as los.

Met een handige ophanghaak kunt u de minischuurmachine tijdens

werkpauzes aan een standaard ophangen.

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de toestand van de slijpschijf voordat u de
minislijper gebruikt. Gebruik geen slijpschijven die
afgebroken, gebarsten of anderszins beschadigd zijn. Een
versleten schijf of borstel moet onmiddellijk voor gebruik
worden vervangen door een nieuwe. Schakel de machine na
afloop van het werk altijd uit en wacht tot het gereedschap
volledig tot stilstand is gekomen. Pas daarna mag u de
minislijper opbergen.

Breng een draaiende slijpschijf niet tot stilstand door deze
tegen het werkstuk te drukken.

IN- EN UITSCHAKELEN
De netspanning moet overeenkomen met de spanning die op
het typeplaatje van de minischuurmachine staat aangegeven.

Inschakelen — zet de aan/uit-schakelaar (6) in de stand ‘I'.
Uitschakelen — zet de aan/uit-schakelaar (6) in de stand ‘0’.

INSTELLEN VAN HET TOERENTAL
e Zodra de aan/uit-schakelaar (6) in de stand ‘I’ staat, kan het
toerental van de spil worden ingesteld door het juiste getal op het
display (7) te selecteren (bereik van 8 tot 35) (afb. M).
e De snelheid wordt aangepast door herhaaldelijk op de ‘+’ en ‘-
knoppen (8) te drukken.
e Om de snelheid te verhogen, drukt u op de ‘+-knop.
Om de snelheid te verlagen'drukt u op de “-knop’
Om de beste resultaten te behalen bij het bewerken van
verschillende materialen, stelt u het toerental van de minisliber af
op de eisen van de uit te voeren taak. Om het juiste toerental te
kiezen, wordt aanbevolen om eerst tests uit te voeren op
reststukken van het materiaal.

AANBEVOLEN TOERENTALLEN BIJ HET GEBRUIK VAN DE

MINISLIJPMACHINE

e Het toerental is afhankelijk van de netspanning. Als de
netspanning daalt, neemt het toerental af, met name bij lage
snelheden. In gebieden waar de spanning te laag is, d.w.z. onder
230 V, kan de minislijper bij de laagste snelheidsinstellingen
mogelijk niet starten. Om de machine in dergelijke gevallen te
starten, stelt u het toerental in op een hogere waarde.

e Werken bij lage toerentallen (15.000 ™" 'of minder) is over het
algemeen het meest geschikt voor polijstwerkzaamheden met
polijstaccessoires van vilt, fijn houtbewerkingswerk en het
bewerken van kwetsbare modelonderdelen. Voor alle
borstelwerkzaamheden zijn lagere toerentallen vereist om te
voorkomen dat de draden uit de borstelhouders worden
getrokken. De algemene regel is om te werken op het laagst
mogelijke toerental dat het gebruikte gereedschap en het te
bewerken materiaal toelaten.



* Hogere toerentallen hebben de voorkeur bij het boren, frezen,
zagen, vormgeven, het zagen van groeven voor sponningen en
het profileren van hout.

Ook hardhout, metalen en glas vereisen hogere spiltoerentallen.

De afzonderlijke instellingen op het display bieden de volgende

spiltoerentallen:

Ingestelde waarde Spiltoerental (min™ )
8 8.000
9 9.000
10 10.000
11 11.000
34 34.000
35 35.000

e Sommige materialen, zoals bepaalde kunststoffen en metalen,
kunnen beschadigd raken door de warmte die bij hogere
snelheden wordt gegenereerd. Deze moeten op een passend
lagere snelheid worden bewerkt. Draag altijd een veiligheidsbril
of -masker bij het gebruik van de minisliber. Het niet opvolgen
van deze aanbeveling kan leiden tot ernstig letsel (met name aan
de ogen) als deeltjes van het werkstuk of onderdelen van het
snijgereedschap, bijvoorbeeld draden van staalborstels, door de
werkende machine worden weggeslingerd.

SNIJDEN

* Kleine werkstukken moeten worden vastgezet, bijvoorbeeld in
een bankschroef. Het materiaal moet zo worden vastgezet dat
het snijpunt zich dicht bij de klemvoorziening bevindt. Dit zorgt
voor een grotere snijnauwkeurigheid. Snijschijven bereiken
tijdens het gebruik zeer hoge temperaturen — raak ze niet aan
met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze zijn afgekoeld.

SLIJPEN

e Gebruik schijven die bedoeld zijn voor het snijden niet voor het
slijpen.

« Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met
behulp van de rand van de schijf.

« Slijp niet met het zijvlak van de schijf. De optimale werkhoek voor
dit type schijf is 3"

Zorg er Dbij het werken met lamellenschijven,

schuurvezelschijven en flexibele schijven voor schuurpapier

voor dat de juiste invalshoek wordt aangehouden.

e Schuur niet met het gehele oppervlak van de schijf.

« Dit soort schijven wordt gebruikt voor het bewerken van vlakke
oppervlakken.

Staalborstels zijn voornamelijk bedoeld voor het reinigen van

profielen en moeilijk bereikbare plaatsen.

Ze kunnen worden gebruikt om bijvoorbeeld roest, verflaagjes

enz. van het oppervlak van het materiaal te verwijderen.

GEBRUIK EN ONDERHOUD
« Koppel de machine los van het elektriciteitsnet voordat u afstel-,
onderhouds- of reparatiewerkzaamheden uitvoert.

ONDERHOUD EN OPSLAG

* Het wordt aanbevolen het apparaat onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
lagedrukperslucht.

e Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

« De ventilatiesleuven in de motorbehuizing moeten regelmatig
worden gereinigd om oververhitting van het apparaat te
voorkomen.

* Als het netsnoer beschadigd is, moet het worden vervangen door
een snoer met dezelfde specificaties. Deze taak moet worden
uitgevoerd door een gekwalificeerde technicus of het apparaat
moet naar een servicecentrum worden gebracht

* Als er overmatige vonkvorming optreedt bij de commutator, laat
dan een gekwalificeerd persoon de toestand van de koolborstels
van de motor controleren.

e Het apparaat moet altid op een droge plaats worden
opgeborgen, buiten het bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS
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Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels van

de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Beide koolborstels

moeten altijd tegelijkertijd worden vervangen.

« Schroef de koolborstelafdekkingen (5) los (afb. N).

« Verwijder de versleten koolborstels.

e Verwijder eventueel koolstofstof met behulp van perslucht op
lage druk.

« Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden).

« Plaats de koolborsteldeksels (5) weer terug.

Laat het apparaat na het vervangen van de koolborstels zonder

belasting draaien en wacht 2—3 minuten totdat de koolborstels zich

aan de commutator van de motor hebben aangepast. Het

vervangen van de koolborstels mag uitsluitend worden uitgevoerd

door een gekwalificeerd persoon met gebruikmaking van originele

onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 170 W
Toerentalbereik bij stationair draaien 8.000 tot 35.000 tpm
Max. diameter slijpschijf 35 mm
Spantang 1,6; 2,4; 3,2 mm
Beschermingsklasse 1]
Gewicht 0,75 kg
GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lea =73 dB(A) K=3
dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an=3,74m's K=1,5
m/s?

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt gekenmerkt
door: het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De trillingen die door het
apparaat worden uitgezonden, worden gekenmerkt door de
trillingsversnellingswaarde an  (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

De waarden in deze handleiding: het geluidsdrukniveau Lpa, het
geluidsvermogensniveau Lwaen de ftrillingsversnellingswaarde anzijn
gemeten volgens de norm EN 60745-1. De opgegeven trillingswaarde
ankan worden gebruikt om gereedschappen te vergelijken en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het vermelde ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van de machine. Als de machine voor andere
toepassingen of met andere hulpstukken wordt gebruikt, kan het
trilingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud
van de machine leidt tot hogere frillingsniveaus. De hierboven
genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling aan
trilingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het wel is ingeschakeld maar niet in
gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en het gereedschap, ervoor
zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven, en een
goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij geschikte
faciliteiten worden ingeleverd voor recycling. Informatie over
recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de
lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu.




Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar
voor het milieu en de menselijke gezondheid.

‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de
uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring
Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau
Product: Minisliber
Model: 59G019
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 tot 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
EN IEC 63000:2018
Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.
Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

& - -

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND

Warschau, 17 april 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

MINI MOINHO

59G019

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

« Esta ferramenta elétrica foi concebida para funcionar como
lixadora, lixadora abrasiva, escova de arame, polidora,
ferramenta de entalhe ou ferramenta de corte. Familiarize-se
com todos os avisos de seguranga, instrugdes, ilustragoes
e dados técnicos fornecidos com esta ferramenta elétrica. O
n&o cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode resultar em
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

« Nao utilize acessorios que nao tenham sido especificamente
concebidos e recomendados pelo fabricante da ferramenta.
O simples facto de um acessério poder ser acoplado a
ferramenta elétrica ndo garante um funcionamento seguro.

e A velocidade nominal do acessério de esmerilagem deve
ser, pelo menos, igual a velocidade maxima especificada na
ferramenta elétrica. Um acessorio de esmerilagem a funcionar
a uma velocidade superior a sua velocidade nominal pode ficar
danificado e partir-se em pedagos.

* O diametro exterior e a espessura do acessoério devem estar
dentro das especificagdes nominais da ferramenta elétrica.
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Os acessorios com dimensdes inadequadas ndo podem ser
controlados adequadamente.

O tamanho da haste dos discos, tambores de esmerilagem
ou outros acessorios deve corresponder corretamente ao
eixo ou a pinga da ferramenta elétrica. Os acessorios que nao
se encaixem nos componentes de fixagdo da ferramenta elétrica
ficardo desequilibrados, vibrardo excessivamente e poderdo
causar a perda de controlo sobre a ferramenta.

Os discos, tambores de esmerilagem, fresas e outros
acessorios montados na haste devem ser totalmente
inseridos na pinga ou no mandril. Se a haste ndo estiver
devidamente fixada ou se a parte saliente do disco for demasiado
longa, o disco instalado pode soltar-se e ser ejetado a alta
velocidade.

Nao utilize acessoérios danificados. Antes de cada utilizagao,
verifique se os acessoérios, tais como discos abrasivos,
apresentam lascas ou fissuras; se o tambor de lixagem
apresenta fissuras, rasgos ou desgaste excessivo; e se a
escova de arame apresenta arames soltos ou partidos. Se a
ferramenta elétrica ou um acessorio tiver caido, verifique se
apresenta danos ou substitua-o por um em boas condigdes.
Apés verificar e instalar o acessoério, posicione-se e afaste
quaisquer pessoas que se encontrem nas proximidades do
plano da pega rotativa e ligue a ferramenta elétrica a
velocidade maxima, sem carga, durante um minuto. Os
acessorios danificados costumam partir-se durante este teste.

E obrigatério o uso de equipamento de protegao individual.
Dependendo do tipo de trabalho, deve usar-se uma viseira,
oculos de seguranga ou oculos de protegdao. Sempre que
necessario, use uma mascara antipo, protetores auriculares,
luvas e um avental de oficina para se proteger contra
pequenos fragmentos de materiais abrasivos ou pecas de
trabalho. A protegdo ocular deve proteger contra fragmentos
gerados durante varias operagdes. Uma mascara antip6é ou um
respirador deve filtrar as particulas geradas durante a tarefa em
questdo. A exposicdo prolongada a niveis elevados de ruido
pode causar perda auditiva.

Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades permanegcam a uma distancia segura da area
de trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho
deve usar equipamento de protecao individual. Fragmentos
da pega de trabalho ou acessodrios danificados podem ser
projetados e causar ferimentos, mesmo fora da area de trabalho
imediata.

Ao realizar tarefas durante as quais a ferramenta de corte
possa entrar em contacto com cabos elétricos ocultos ou
com o seu proprio cabo, segure a ferramenta elétrica apenas
pelas superficies isoladas das pegas. Se a ferramenta de
corte entrar em contacto com um cabo sob tens&o, as partes
metdlicas expostas da ferramenta elétrica podem ficar sob
tensdo, representando um risco de choque elétrico.

Ao ligar a ferramenta, segure-a sempre firmemente com uma
ou ambas as maos. O binario do motor durante a aceleragéo
até a velocidade maxima pode fazer com que a ferramenta se
torga.

Sempre que necessario, fixe a peca de trabalho com
grampos. Nunca segure uma peca de trabalho pequena
numa mao e a ferramenta na outra enquanto trabalha. Fixar
uma peca de trabalho pequena permite-lhe controlar a
ferramenta livremente com ambas as maos. Materiais redondos,
tais como cavilhas, tubos ou cabos, tendem a rolar para longe
enquanto sdo cortados, o que pode fazer com que a broca
encrave ou recue violentamente na sua direg&o.

Mantenha o cabo afastado da parte rotativa. Se perder o
controlo, o cabo pode ser cortado ou ficar preso, e a sua mao ou
brago pode ser puxado para a parte rotativa.

Nunca coloque a ferramenta elétrica no chdo até que o
acessorio tenha parado completamente. Um acessorio em
rotacdo pode ficar preso numa superficie e fazer com que perca
o controlo da ferramenta elétrica.

Apés trocar as brocas ou efetuar quaisquer ajustes,
certifique-se de que a porca da pinga, o mandril ou outros
componentes de ajuste estejam bem apertados.
Componentes de ajuste  soltos podem deslocar-se
inesperadamente, fazendo com que perca o controlo, e pecas
rotativas soltas podem ser ejetadas violentamente.

Nao utilize a ferramenta elétrica enquanto a segura ao lado
do corpo. O contacto acidental com o acessorio em rotagdo



pode fazer com que a roupa fique presa, resultando no
arrastamento do acessorio na diregéo do seu corpo.
Limpe regularmente as ranhuras de ventilagio da
ferramenta elétrica. A ventoinha do motor aspira pé para o
interior da caixa, e a acumulagéo excessiva de p6 metalico pode
representar um risco elétrico.
Nao utilize a ferramenta elétrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem provocar a ignicdo destes
materiais.
Nao utilize acessorios que exijam a utilizacdo de liquidos de
arrefecimento. A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de
arrefecimento pode resultar em choque elétrico.
Utilize apenas os tipos de discos recomendados para a
ferramenta elétrica em questdo e apenas para as aplicagoes
recomendadas. Por exemplo: ndo esmerile com a lateral de um
disco de corte. Os discos de corte sdo concebidos para
esmerilagem periférica; as forcas laterais aplicadas a estes
discos podem provocar a sua fratura.
No caso de cones e insertos abrasivos roscados, utilize
apenas mandris em bom estado para discos com flange lisa,
do tamanho e comprimento corretos. A utilizagdo dos mandris
corretos reduz o risco de quebra.
Nao «encalhe» o disco de corte nem aplique pressao
iva sobre o . Nao tente fazer cortes demasiado
profundos. Sobrecarregar o disco aumenta a carga sobre o
mesmo e o risco de o disco torcer ou encravar durante o corte,
bem como a possibilidade de recuo ou de o disco se partir.
N&o coloque a mao na linha de agdo ou atras da lamina em
rotagdo. Se a lamina se afastar da sua mao durante o
funcionamento, qualquer recuo pode fazer com que a lamina em
rotagdo e a ferramenta elétrica sejam projetadas diretamente na
sua diregao.
Se a lamina ficar encravada ou presa, ou se o corte for
interrompido por qualquer motivo, desligue a ferramenta
elétrica e mantenha-a imével até que a lamina pare
completamente. Nunca tente retirar o disco de corte do corte
enquanto este ainda estiver em movimento, pois isso pode
causar um recuo. Investigue a causa do encravamento ou do
emaranhamento do disco e tome medidas corretivas para
resolver o problema.
Nao retome o corte enquanto a ferramenta elétrica ainda
estiver dentro da pecga de trabalho. Aguarde até que a lamina
atinja a velocidade maxima e, em seguida, retome o corte
com cuidado. Se a ferramenta elétrica for reiniciada enquanto
ainda estiver dentro da pega de trabalho, a lamina pode
encravar, deslocar-se lateralmente ou provocar um recuo.
Apoie painéis ou quaisquer pecas de grandes dimensdes
para minimizar o risco de encravamento da lamina e de
recuo. As pegas de grandes dimensdes tendem a ceder sob o
seu proprio peso. Os apoios devem ser colocados por baixo da
pega, perto da linha de corte e na borda da pega, em ambos os
lados da lamina.
Tenha especial cuidado ao efetuar «cortes em recesso» em
paredes existentes ou noutras areas de dificil visibilidade.
Uma lamina saliente pode cortar tubos de gas ou de agua, cabos
elétricos ou outros objetos, o que pode provocar um recuo.
Tenha em conta que as cerdas de arame podem soltar-se da
escova mesmo durante o funcionamento normal. Nao
sobrecarregue as cerdas de arame aplicando pressao
excessiva na escova. As cerdas de arame podem perfurar
facilmente roupa fina ou a pele.
Antes de utilizar as escovas, deixe-as funcionar a velocidade
de funcionamento durante, pelo menos, um minuto. Durante
este periodo, ninguém deve permanecer em frente a escova
ou na sua linha de agdo. As cerdas ou fios soltos podem soltar-
se durante o periodo de rodagem.
Direcione o jato de material ejetado da escova de arame
rotativa para longe de si. Ao utilizar estas escovas, pequenas
particulas e fragmentos de arame podem ser ejetados a alta
velocidade e ficar incrustados na pele.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

O recuo é uma reagao repentina a um disco, almofada, escova
ou outro acessorio rotativo que fica encravado ou preso. O
encravamento ou o emaranhamento faz com que o acessorio
rotativo pare abruptamente, o que, por sua vez, faz com que a
ferramenta elétrica descontrolada seja empurrada na diregdo
oposta a direcdo de rotagdo do acessério no ponto de
encravamento.
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Por exemplo, se um disco de esmerilagem ficar preso ou
encravado na pega de trabalho, a borda do disco que entra no
ponto de encravamento pode cravar-se na superficie do material,
fazendo com que o disco salte ou seja ejetado. O disco de
esmerilagem pode sofrer um recuo na diregdo do operador ou
afastar-se dele, dependendo da diregdo do movimento do disco
no momento do encravamento. Nessas condigdes, os discos de
esmerilagem também podem fraturar-se.
O recuo resulta da utilizagdo inadequada da ferramenta elétrica
e/ou de procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e
pode ser evitado tomando as precaugdes adequadas listadas
abaixo:
> Segure a ferramenta elétrica firmemente com a
mao e posicione o corpo e o brago de forma a
poder suportar as forgas de recuo. O operador
pode controlar as forgas de recuo se tomar as
precaugdes adequadas.
> Tenha especial cuidado ao trabalhar perto de
cantos, arestas vivas, etc. Esteja atento ao
ressalto ou ao encravamento da ferramenta.
Cantos, arestas vivas ou ressaltos podem fazer com
que a ferramenta em rotagao encrave, o que, por sua
vez, pode levar a perda de controlo ou ao recuo.
> Nao utilize uma lamina serrilhada. Estas laminas
provocam coices frequentes e perda de controlo.
Introduza sempre a lamina no material na mesma
dire¢do em que o gume de corte sai do material
(ou seja, na mesma diregdo em que as limalhas
sdo ejetadas). A insergao da ferramenta na diregéo
errada faz com que o gume de corte da lamina se
levante da pega de trabalho e puxe a ferramenta na
diregéo desse avango.
> Ao trabalhar com limas rotativas, discos de corte,
fresas de aco rapido ou fresas de carboneto de
tungsténio, a peca de trabalho deve estar sempre
firmemente fixada. Estas ferramentas podem
encravar-se se se inclinarem, mesmo que
ligeiramente, na ranhura, o que pode causar um
recuo. Se um disco de corte ficar encravado,
normalmente partir-se-a4 em pedagos. Se uma lima
rotativa, um cortador de alta velocidade ou um
cortador de carboneto de tungsténio ficar encravado,
pode saltar para fora da ranhura, representando um
risco de perda de controlo da ferramenta.
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EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.
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1. Leia atentamente as instru¢des de utilizagdo

2.

Utilize equipamento de protec¢&o individual (6culos de protecao,

protetores auriculares, mascara antip6)

3.
4.
5.

Protegao de classe 2
N&o deite fora com o lixo doméstico
O dispositivo esta em conformidade com os regulamentos da

Uni&o Europeia.

6.
7.

Marca de certificagdo EAC.
Marca de certificagdo do mercado ucraniano.

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES
A numeragéo abaixo refere-se as pecas do aparelho apresentadas
nas ilustragdes deste manual.

OCRINOO RN

Porca da manga de fixagéo do eixo

Eixo

Protegao

Botao de bloqueio do eixo

Tampa da escova de carvao

Interruptor

Ecra

Botdes de controlo de velocidade

Pega auxiliar 10. Protecéo do eixo flexivel



11. Pega do eixo flexivel
12. Manga de bloqueio do cabo do eixo flexivel
13. Porca da manga de fixag&do do eixo flexivel

INFORMAGAO: EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
Eixo flexivel

Chave plana especial

Guarda adicional

Pega auxiliar

Acessorios diversos

Caixa de plastico

MARCAGOES NO DISPOSITIVO

LSN

RRRR - ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y - designagéao adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -designagéo adicional

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A mini-esmeriladora é uma ferramenta elétrica manual com
isolamento de Classe Il. A ferramenta é acionada por um motor
comutador monofasico. A mini-esmeriladora foi concebida para o
trabalho de precisdo em componentes de metal, madeira, vidro e
plastico. Todos os acessérios (ferramentas de trabalho) fornecidos
com a mini-esmeriladora devem ser utilizados para os fins a que
se destinam, tendo em conta a natureza e as condigdes do trabalho
a realizar. As areas de utilizagdo incluem a modelagem, a
usinagem de precisdo dos materiais acima mencionados e todos
os tipos de trabalhos de bricolage.

A ferramenta destina-se exclusivamente a utilizacdo a seco.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles
para os quais foi concebida

RRRRMM Y xxxxx ")

Utilizagao indevida.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amianto. O amianto
é cancerigeno.

* Nao trabalhe com materiais cujo p6 seja altamente inflamavel ou
explosivo. Durante o funcionamento da ferramenta elétrica, sdo
geradas faiscas que podem inflamar quaisquer vapores
libertados.

e Nao utilize discos de corte para trabalhos de esmerilagem. Os
discos de corte funcionam na sua face frontal; a esmerilagem
com a lateral de um disco deste tipo pode danifica-lo, o que pode
resultar em ferimentos no operador.

PREPARAGAO PARA O TRABALHO

MONTAGEM E REMOGAO DA PEGA AUXILIAR

A mini-esmeriladora pode ser utilizada com ou sem a pega auxiliar
(9), consoante as suas necessidades. Por conseguinte, deve
utilizar a protec¢éo correta (3) com uma aba mais alta ou mais baixa.
Dependendo da tarefa a realizar, recomenda-se que segure a
mini-esmeriladora com ambas as maos, utilizando a pega
auxiliar.

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.

* Desaparafuse e retire a protegéo (3).

« Encaixe a pega auxiliar (9) no corpo da ferramenta.
« Fixe-a apertando a protegdo adequada (3).

MONTAGEM E REMOGAO DA PORCA DA MANGA DE FIXAGAO

Desligue a mini-esmeriladora da rede elétrica.

* Mantenha premido o botdo de bloqueio do eixo (4) para impedir
que o eixo gire.

« Gire a porca da manga de fixagéo (1) até que o pino de bloqueio
do eixo se encaixe na ranhura do eixo de transmissdo. e
Desaparafuse a porca da manga de fixagdo (1) (utilize uma
chave especial, se necessario) (Fig. A). A porca da manga de
fixagdo € montada na ordem inversa a da sua remogao.

SUBSTITUIGAO DAS MANGAS DE FIXAGAO

Utilize sempre a pinga de fixacdo correta, adequada ao

diametro da haste da ferramenta que pretende utilizar. Nao

tente forgar a entrada de uma haste de ferramenta com um
diametro maior numa pinca de fixagdo mais pequena.

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.

85

Mantenha premido o botédo de bloqueio do fuso (4)

Retire a pinga desaparafusando a porca da pinga (1) (Fig. B).
Retire a pinga «a» deslizando-a para fora do fuso (2) (Fig. C).
Coloque a pinga do tamanho correto.

e Aperte a porca da pinga (1).

Nao aperte totalmente a porca da manga de fixagcdo se a
ferramenta de trabalho ainda néo tiver sido inserida.

A substituigao da pinga é efetuada da mesma forma.

MONTAGEM E SUBSTITUIGAO DE ACESSORIOS

Antes de proceder a montagem ou substituigio das
ferramentas de trabalho, da pinga ou a quaisquer operagdes de
manutencao, retire sempre a ficha do cabo de alimentagao da
tomada.

e Mantenha premido o botdo de bloqueio do fuso (4).

e Desaperte a porca da pinga (1).

* Insira a haste da ferramenta de trabalho na pinga, de modo a que
esta ndo possa escorregar durante o funcionamento (Fig. D).

e Enquanto mantém premido o botdo de bloqueio do fuso (4),
aperte a porca da pinga (1) de modo a que a pinga fixe
firmemente a haste da ferramenta (utilize uma chave especial,
se necessario) (Fig. E).

O botéo de bloqueio do fuso destina-se exclusivamente a fixar

ou retirar a ferramenta de trabalho. Ndo deve ser utilizado

como botéo de travdo enquanto o fuso da maquina estiver a

rodar. Os discos de esmerilagem, os rolos de esmerilagem e

outros acessorios devem encaixar com precisdo nas mangas

de fixagao do fuso ou no eixo de transmissao.

A ferramenta de trabalho deve estar encaixada a uma

profundidade de, pelo menos, 10 mm.

MONTAGEM DO EIXO DE TRANSMISSAO FLEXIVEL
Desligue o cabo de alimentacdo da tomada.

« Desaperte e retire a protegao frontal de plastico (3) (Fig. F).

e Puxe ligeiramente o cabo «c» para fora da bainha do eixo de
transmisséo flexivel (10), de modo a que a extremidade do cabo
possa ser encaixada na manga de fixagao (Fig. G).

e Pressione e mantenha premido o botdo de bloqueio do eixo (4).

e Se necessario, rode ligeiramente o eixo para o bloquear na
posigéo.

e Aperte a porca da manga de fixagdo (1) utilizando a chave
especial fornecida (Fig. H).

* Deixe o cabo retrair-se para dentro do alojamento do eixo flexivel
(10).

« Fixa o eixo flexivel apertando a porca de bloqueio «b» (Fig. I).

MONTAGEM E SUBSTITUIGAO DE ACESSORIOS NO SUPORTE

DO EIXO FLEXIVEL

Desligue o cabo de alimentacado da tomada de corrente.

e Bloqueie o cabo do eixo flexivel «c» deslizando-o para tras e
mantendo a manga de bloqueio do cabo do eixo flexivel (12) no
lugar (Fig. K).

e Desaperte a porca da manga de fixagdo do eixo flexivel (13).

e |Insira a haste da ferramenta de trabalho na manga de fixagdo.

e Aperte bem a porca da manga de fixagéo (13) utilizando a chave
especial (Fig. L).

* Solte a manga de bloqueio do cabo do eixo flexivel (12).

Um pratico gancho permite-lhe pendurar a mini-esmeriladora num
suporte durante as pausas de trabalho.

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

Antes de utilizar a mini-esmeriladora, verifique o estado do
disco de esmerilagem. Nao utilize discos de esmerilagem
lascados, rachados ou danificados de qualquer outra forma.
Um disco ou escova desgastados devem ser substituidos por
novos imediatamente antes da utilizagdo. Quando terminar o
trabalho, desligue sempre a maquina e aguarde até que a
ferramenta de trabalho tenha parado completamente. S6 entéao
deve guardar a mini-esmeriladora.

Nao pare um disco de esmerilagem em rotagdo pressionando-
o contra a pega de trabalho.

LIGAR / DESLIGAR
A tensdao da rede elétrica deve corresponder a tensao
especificada na placa de identificagcdo da mini-esmeriladora.



Ligar — coloque o interruptor de alimentagédo (6) na posigao «I».
Desligar — coloque o interruptor de alimentagédo (6) na posicao
«0».

AJUSTE DA VELOCIDADE DO MANDRIL

e Assim que o interruptor de alimentagéo (6) estiver na posigao
«I», a velocidade do fuso pode ser ajustada selecionando o
numero adequado apresentado no visor (7) (intervalo de 8 a 35)
(Fig. M).

* A velocidade é ajustada premindo repetidamente os botdes «+»
e «-» (8).

e Para aumentar a velocidade, prima o botéo «t».
Para reduzir a velocidade’prima o botao“™

Para obter os melhores resultados ao trabalhar com diferentes

materiais, defina a velocidade do eixo da mini-esmeriladora de

acordo com os requisitos da tarefa em questdo. Para selecionar a

velocidade correta, recomenda-se que realize testes em pedagos

de material de sucata.

VELOCIDADES RECOMENDADAS AO UTILIZAR A MINI-

ESMERILADORA

« A velocidade de rotagéo depende da tensdo da rede elétrica. Se
a tensdo da rede elétrica baixar, a velocidade do eixo diminui,
especialmente quando ajustada para velocidades baixas. A mini-
esmeriladora pode ndo arrancar nas configuragdes de
velocidade mais baixas em éareas onde a tenséo é demasiado
baixa, ou seja, inferior a 230 V. Para ligar a maquina nesses
casos, ajuste o eixo para uma velocidade de rotagdo mais
elevada.

¢ O funcionamento a baixas velocidades de rotagéo (15 000 ™" ou
menos) é geralmente mais adequado para operagdes de
polimento com acessérios de feltro, trabalhos delicados em
madeira e a maquinagem de pecas frageis de modelos. Todos
os trabalhos de escovagem requerem velocidades de
funcionamento mais baixas para evitar que os fios sejam
arrancados dos suportes das escovas. A regra geral é trabalhar
a velocidade mais baixa possivel permitida pela ferramenta
utilizada e pelo material a trabalhar.

e Velocidades de rotagdo mais elevadas sdo preferiveis para
perfuragéo, entalhe (fresagem), corte, modelagem, corte de
ranhuras para encaixes e perfilagem de madeira.

e A madeira dura, os metais e o vidro também requerem
velocidades de fuso mais elevadas.

As configuragdes individuais no visor permitem as seguintes

velocidades do eixo:

Valor definido Velocidade do fuso
(min™ )
8 8 000
9 9 000
10 10 000
11 11 000
34 34 000
35 35 000

* Alguns materiais, tais como determinados plasticos e metais,
podem ser danificados pelo calor gerado a velocidades mais
elevadas. Estes devem ser maquinados a velocidades
adequadamente mais baixas. Utilize sempre 6culos de protegao
ou mascara de protegdo ao utilizar a mini-esmeriladora. O nao
cumprimento desta recomendagao pode resultar em ferimentos
graves (especialmente nos olhos) caso particulas da peca de
trabalho ou partes da ferramenta de corte, por exemplo, fios de
escovas de arame, sejam ejetadas pela maquina em
funcionamento.

CORTE

« As pegas de trabalho pequenas devem ser fixadas, por exemplo,
num torno de bancada. O material deve ser fixado de forma a
que o ponto de corte fique proximo do dispositivo de fixag&o. Isto
garantird uma maior precisdo de corte. Os discos de corte
atingem temperaturas muito elevadas durante o funcionamento
— ndo os toque com partes do corpo desprotegidas antes de
arrefecerem.

REFINAMENTO
* Nao utilize discos destinados ao corte para esmerilagem.

e Os discos de esmerilagem s&o concebidos para remover
material utilizando o bordo do disco.
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* Nao esmerile utilizando a superficie lateral do disco. O angulo de
trabalho ideal para este tipo de disco é de 3" .

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de fibra abrasiva e

discos flexiveis para lixa, certifique-se de que o angulo de

ataque correto é mantido.

« Nao lixe utilizando toda a superficie do disco.

e Estes tipos de discos sdo utilizados para o trabalho em
superficies planas.

As escovas de arame destinam-se principalmente a limpeza de

perfis e areas de dificil acesso.

Podem ser utilizadas para remover, por exemplo, ferrugem,

revestimentos de tinta, etc., da superficie do material.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
e Antes de realizar qualquer trabalho de ajuste, manutengdo ou
reparagao, desligue a maquina da rede elétrica.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se que o aparelho seja limpo imediatamente apés
cada utilizagdo.

e Nao utilize agua nem outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-0 com ar
comprimido a baixa presséao.

e Nao utilize quaisquer produtos de limpeza ou solventes, pois
estes podem danificar as pegas de plastico.

e As ranhuras de ventilagdo na caixa do motor devem ser limpas
regularmente para evitar o sobreaquecimento do aparelho.

e Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser
substituido por outro com as mesmas especificagdes. Esta tarefa
deve ser realizada por um técnico qualificado da ou o aparelho
deve ser levado a um centro de assisténcia

e Se ocorrerem faiscas excessivas no comutador, peca a uma
pessoa qualificada para verificar o estado das escovas de carvéo
do motor.

e O aparelho deve ser sempre guardado num local seco, fora do
alcance das criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Ambas as escovas de carvdo devem ser sempre substituidas ao
mesmo tempo.
e Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (5) (Fig. N).
» Retire as escovas de carvao gastas.
e Remova qualquer pé de carvéo utilizando ar comprimido a baixa
presséo.
* Insira as novas escovas de carvdo (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes).
Recoloque as tampas das escovas de carvao (5).
Apos a substituicdo das escovas de carvao, faga funcionar a
unidade sem carga e aguarde 2 a 3 minutos para que as escovas
de carvao se adaptem ao comutador do motor. A substituicdo das
escovas de carvdo sO deve ser realizada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado pelo fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
PARAMETRO VALOR
Tens&o de alimentagado 230V CA
Frequéncia da rede elétrica 50 Hz
Poténcia nominal 170 W
Intervalo de rotagdes em vazio 8000 a 35 000 rpm
Diametro maximo do disco de | 35mm
esmerilagem
Pingca 1,6;2,4; 3,2 mm
Classe de protegdo 1]
Peso 0,75 kg
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de presséo sonora Lea =73 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)




an =3,74m's K=1,5
m/s?

Valor de aceleragao de vibragdo

Informacgdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo aparelho é caracterizado pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa a
incerteza de medicdo). As vibragdes emitidas pelo aparelho séo
caracterizadas pelo valor de aceleragdo de vibragdo an (onde K
representa a incerteza de medigao).

Os valores indicados neste manual: o nivel de presséo sonora Lpa, o
nivel de poténcia sonora Lwae o valor de aceleragdo de vibragéo
anforam medidos de acordo com a norma EN 60745-1. O nivel de
vibrag&o anindicado pode ser utilizado para comparar ferramentas e
para uma avaliagao preliminar da exposigao a vibragéo.

O nivel de vibragéo indicado é representativo apenas das aplicagdes
padréo da maquina. Se a maquina for utilizada para outras aplicagbes
ou com acessorios diferentes, o nivel de vibragdo podera variar. Uma
manutengao inadequada ou pouco frequente da maquina resultara em
niveis de vibragdo mais elevados. As razdes acima referidas podem
conduzir a uma maior exposigao a vibragéo ao longo de todo o periodo
de utilizagdo.

Para estimar com precisdo a exposi¢do a vibragdo, tenha em
conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou quando
esta ligado, mas ndo estd a ser utilizado. Apés avaliar
cuidadosamente todos os fatores, a exposigao total a vibragao
podera revelar-se significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manuteng&o regular do equipamento e das ferramentas de trabalho,

garantir que as méos se mantém a uma temperatura adequada e uma
organizagdo adequada do trabalho.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre a
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. O equipamento elétrico e eletrdnico em fim de vida contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que nédo &
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e
para a saude humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em comandita
simples, com sede em Varsdvia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada «GTX
Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por «Manualy), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposicdo grafica, pertencem
exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade com a Lei
de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal
Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versao alterada). A copia, o processamento,
a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos
seus elementos individuais para fins comerciais, sem o consentimento expresso por
escrito da GTX Poland, s@o estritamente proibidos e podem resultar em
responsabilidade civil e penal.

Declaragado de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsoévia

Produto: Mini-moedor

Modelo: 59G019

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se exclusivamente a maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem as modificagées subsequentes
por ele realizadas.
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Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia
e -

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 17 de abril de 2025
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TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

MINI AMOLADORA

59G019

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e

consultarlas en el futuro.

o Esta herramienta eléctrica esta disefiada para funcionar
como lijadora, lijadora abrasiva, cepillo de alambre,
pulidora, herramienta de tallado o herramienta de corte.
Familiaricese con todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos técnicos suministrados
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

e No utilice accesorios que no hayan sido disefiados y
recomendados especificamente por el fabricante de la
herramienta. EI mero hecho de que un accesorio pueda
acoplarse a la herramienta eléctrica no garantiza un
funcionamiento seguro.

¢ Lavelocidad nominal del accesorio de esmerilado debe ser,
como minimo, igual a la velocidad maxima especificada en
la herramienta eléctrica. Un accesorio de esmerilado que
funcione a una velocidad superior a su velocidad nominal puede
resultar dafiado y romperse en pedazos.

e EI diametro exterior y el grosor del accesorio deben
ajustarse a las especificaciones nominales de Ila
herramienta eléctrica. Los accesorios con dimensiones
inadecuadas no pueden controlarse correctamente.

e El tamaifio del vastago de los discos, tambores de
esmerilado u otros accesorios debe ajustarse
correctamente al husillo o al mandril de la herramienta
eléctrica. Los accesorios que no encajen en los componentes
de sujecion de la herramienta eléctrica funcionaran
desequilibrados, vibraran en exceso y pueden provocar la
pérdida de control sobre la herramienta.

e Los discos, tambores de esmerilado, fresas y otros
accesorios montados en vastago deben insertarse
completamente en la pinza o el mandril. Si el vastago no esta
bien fijado o la parte saliente del disco es demasiado larga, el
disco montado puede aflojarse y salir disparado a gran velocidad.

e No utilices accesorios dafados. Antes de cada uso,
comprueba que los accesorios, como los discos abrasivos,
no presenten astillas ni grietas; que el tambor de lijado no
tenga grietas, desgarros ni desgaste excesivo; y que el
cepillo de alambre no tenga alambres sueltos o rotos. Si la
herramienta eléctrica o un accesorio se han caido,
comprueba si presentan dafios o sustittiyelos por otros en
buen estado. Tras comprobar y montar el accesorio,
coléquese usted y cualquier persona que se encuentre cerca
lejos del plano de la pieza giratoria y ponga en marcha la
herramienta eléctrica a maxima velocidad sin carga durante
un minuto. Los accesorios dafiados suelen romperse durante
esta prueba.

e Es obligatorio utilizar equipo de proteccion individual.
Dependiendo del tipo de trabajo, se debe llevar una pantalla
facial, gafas de seguridad o gafas protectoras. Cuando sea
necesario, utilice una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes y un delantal de taller para protegerse de
pequeiios fragmentos de materiales abrasivos o de las
piezas de trabajo. La proteccion ocular debe proteger contra los
fragmentos generados durante las distintas operaciones. Una
mascarilla antipolvo o un respirador deben filtrar las particulas

instrucciones para



generadas durante la tarea en cuestion. La exposicion
prolongada a altos niveles de ruido puede provocar pérdida
auditiva.

Asegurese de que las personas que se encuentren cerca
permanezcan a una distancia segura de la zona de trabajo.
Cualquier persona que acceda a la zona de trabajo debe
llevar equipo de proteccion individual. Los fragmentos de la
pieza de trabajo o de los accesorios dafados pueden salir
disparados y causar lesiones incluso fuera de la zona de trabajo
inmediata.

Al realizar tareas en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio
cable, sujete la herramienta eléctrica Ginicamente por las
superficies aisladas de las empufaduras. Sila herramienta de
corte entra en contacto con un cable bajo tension, las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica pueden quedar
bajo tension, lo que supone un riesgo de descarga eléctrica.

Al poner en marcha la herramienta, sujétela siempre con
firmeza con la(s) mano(s). El par del motor al acelerar hasta
alcanzar la velocidad maxima puede provocar que la herramienta
se retuerza.

Si es necesario, sujeta la pieza de trabajo con abrazaderas.
Nunca sujetes una pieza de trabajo pequeiia con una mano
y la herramienta con la otra mientras trabajas. Sujetar una
pieza de trabajo pequefia te permite controlar la herramienta
libremente con ambas manos. Los materiales redondos, como
clavijas, tubos o cables, tienden a rodar mientras se cortan, lo
que puede provocar que la broca se atasque o que se produzca
un retroceso violento hacia ti.

Mantenga el cable alejado de la pieza giratoria. Si pierde el
control, el cable podria cortarse o enredarse, y su mano o brazo
podrian verse arrastrados hacia la pieza giratoria.

Nunca deje la herramienta eléctrica en el suelo hasta que el
accesorio se haya detenido por completo. Un accesorio
giratorio puede engancharse en una superficie y hacer que
pierda el control de la herramienta eléctrica.

Después de cambiar las brocas o realizar cualquier ajuste,
asegurate de que la tuerca de la pinza, el portabrocas u otros
componentes de ajuste estén bien apretados. Los
componentes de ajuste sueltos pueden desplazarse
inesperadamente, lo que te haria perder el control, y las piezas
giratorias sueltas podrian salir disparadas violentamente.

No utilice la herramienta eléctrica mientras la sostiene a un
lado del cuerpo. El contacto accidental con el accesorio giratorio
puede hacer que la ropa se enganche, lo que provocaria que el
accesorio fuera arrastrado hacia su cuerpo.

Limpia regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa, y una acumulacién excesiva de polvo
metalico puede suponer un riesgo eléctrico.

No utilices la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas pueden provocar que estos materiales
se incendien.

No utilice accesorios que requieran el uso de liquidos
refrigerantes. El uso de agua u otros liquidos refrigerantes
puede provocar una descarga eléctrica.

Utilice unicamente los tipos de discos recomendados para
la herramienta eléctrica en cuestion y solo para las
aplicaciones recomendadas. Por ejemplo: no amolde con el
lateral de un disco de corte. Los discos de corte estan disefiados
para el amolado periférico; las fuerzas laterales aplicadas a estos
discos pueden provocar su fractura.

En el caso de los conos y los insertos abrasivos roscados,
utilice Unicamente mandriles en buen estado para discos
con brida lisa, del tamaiio y la longitud correctos. El uso de
los mandriles adecuados reduce el riesgo de rotura.

No «atascue» el disco de corte ni le aplique una presion
excesiva. No intente realizar cortes demasiado profundos.
Sobrecargar el disco aumenta la carga sobre él y el riesgo de
que el disco se retuerza o se enganche durante el corte, asi como
la posibilidad de que se produzca un retroceso o de que el disco
se rompa.

No coloque la mano en la linea de la hoja giratoria ni detras
de ella. Si la hoja se aleja de su mano mientras estd en
funcionamiento, cualquier retroceso podria provocar que la hoja
giratoria 'y la herramienta eléctrica salgan disparadas
directamente hacia usted.
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Si la hoja se atasca o se engancha, o si el corte se
interrumpe por cualquier motivo, apaga la herramienta
eléctrica y mantenla inmévil hasta que la hoja se haya
detenido por completo. Nunca intentes sacar el disco de
corte de la pieza mientras aun esté en movimiento, ya que
esto podria provocar un retroceso. Averigua la causa por la
que el disco se ha atascado o enganchado y toma las medidas
correctivas necesarias para solucionar el problema.

No reanude el corte mientras la herramienta eléctrica siga
dentro de la pieza de trabajo. Espere hasta que la hoja haya
alcanzado su velocidad maxima y, a continuacion, reanude
el corte con cuidado. Si se vuelve a poner en marcha la
herramienta eléctrica mientras aun se encuentra dentro de la
pieza de trabajo, la hoja podria atascarse, desplazarse
lateralmente o provocar un retroceso.

Utilice paneles de apoyo o cualquier pieza de trabajo de gran
tamaiio para minimizar el riesgo de que la hoja se atasque y
se produzca un retroceso. Las piezas de trabajo grandes
tienden a combarse por su propio peso. Los soportes deben
colocarse debajo de la pieza de trabajo, cerca de la linea de corte
y en el borde de la pieza a ambos lados de la hoja.

Tenga especial cuidado al realizar «cortes en huecos» en
paredes existentes u otras zonas de dificil visibilidad. Una
hoja que sobresalga puede cortar tuberias de gas o agua, cables
eléctricos u otros objetos, lo que puede provocar un retroceso.
Tenga en cuenta que las cerdas metalicas pueden
desprenderse del cepillo incluso durante el funcionamiento
normal. No sobrecargue las cerdas metalicas ejerciendo una
presion excesiva sobre el cepillo. Las cerdas metdlicas
pueden perforar facilmente la ropa fina o la piel.

Antes de utilizar los cepillos, déjelos funcionar a velocidad
de trabajo durante al menos un minuto. Durante este tiempo,
nadie debe situarse delante del cepillo ni en linea con él. Las
cerdas o alambres sueltos pueden desprenderse durante el
periodo de rodaje.

Dirige el chorro de material expulsado por el cepillo de
alambre giratorio en direccion opuesta a ti. Al utilizar estos
cepillos, pueden expulsarse a gran velocidad pequefias
particulas y fragmentos de alambre que pueden clavarse en la
piel.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL
OPERADOR:

El retroceso es una reaccion repentina que se produce cuando
un disco, una almohadilla, un cepillo u otro accesorio giratorio se
atasca o se engancha. El atasco o el enganche provoca que el
accesorio giratorio se detenga bruscamente, lo que a su vez
hace que la herramienta eléctrica, fuera de control, sea
empujada en la direccién opuesta a la de rotacion del accesorio
en el punto de atasco.
Por ejemplo, si un disco de amolado se engancha o se atasca
con la pieza de trabajo, el borde del disco que entra en el punto
de atasco puede clavarse en la superficie del material,
provocando que el disco rebote o sea expulsado. El disco de
amolado puede provocar un retroceso hacia el operario o
alejandose de él, dependiendo de la direccién del movimiento del
disco en el momento del atasco. En tales condiciones, los discos
de amolado también pueden romperse.
El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la
herramienta eléctrica y/o de procedimientos o condiciones de
trabajo incorrectos, y puede evitarse tomando las precauciones
adecuadas que se enumeran a continuacion:
> Sujete firmemente la herramienta eléctrica con la
mano y coloque el cuerpo y el brazo de manera
que pueda soportar las fuerzas de retroceso. El
operario puede controlar las fuerzas de retroceso si
toma las precauciones adecuadas.
> Tenga especial cuidado al trabajar cerca de
esquinas, bordes afilados, etc. Esté atento a que
la herramienta no rebote ni se enganche. Las
esquinas, los bordes afilados o los rebotes pueden
hacer que la herramienta giratoria se enganche, lo
que a su vez puede provocar una pérdida de control
0 un retroceso.

> No utilice una hoja dentada. Este tipo de hojas
provocan retrocesos frecuentes y pérdida de control.
> Introduzca siempre la hoja en el material en la

misma direccién en la que el filo de corte sale del
material (es decir, en la misma direccion en la que



se expulsan las virutas). Introducir la herramienta
en la direccion incorrecta hace que el filo de corte de
la hoja se levante de la pieza de trabajo y tire de la
herramienta en la direccion de ese avance.

> Al trabajar con limas rotativas, discos de corte,
fresas de acero rapido o fresas de carburo de
tungsteno, la pieza de trabajo debe estar siempre
bien sujeta. Estas herramientas pueden atascarse si
se inclinan incluso ligeramente en la ranura, lo que
puede provocar un retroceso. Si un disco de corte se
atasca, normalmente se rompera en pedazos. Si una
lima rotativa, una fresa de acero rapido o una fresa
de carburo de tungsteno se atasca, puede salir
disparada de la ranura, lo que supone un riesgo de
pérdida de control de la herramienta.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS.

o ] |p5d
—

1 2 3

1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccidn individual (gafas de seguridad,

protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Proteccion de clase 2

4. No desechar con la basura doméstica

5. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

6. Marca de certificacion EAC.
7. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a las
piezas del aparato que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Tuerca del manguito de sujecién del husillo

Eje

Protector

Botdn de bloqueo del husillo

Tapa de las escobillas de carbon

Interruptor

Pantalla

Botones de control de velocidad

Mango auxiliar 10. Protector del eje flexible

11. Mango del eje flexible

12. Manguito de bloqueo del cable del eje flexible

13. Tuerca del manguito de sujecion del eje flexible

INFORMACION: EQUIPO Y ACCESORIOS

©INOAR LN~

* Eje flexible -1
e Llave plana especial -1
e Guardia adicional -1
o Asa auxiliar -1
e Accesorios varios -190
« Caja de plastico -1

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

LSN

RRRR - afio de fabricacion
MM - mes de fabricacion

Y - designacion adicional
XXXXX - nimero de serie
NNN -designacion adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La mini amoladora es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. La herramienta estd accionada por un
motor de conmutador monoféasico. La mini amoladora esta
disefiada para el mecanizado de precisién de componentes de
metal, madera, vidrio y plastico. Todos los accesorios
(herramientas de trabajo) suministrados con la mini amoladora
deben utilizarse para el fin previsto, teniendo en cuenta la

RRRRMM Y xxxxx ")
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naturaleza y las condiciones del trabajo que se vaya a realizar.
Entre sus ambitos de aplicacion se incluyen la modelistica, el
mecanizado de precision de los materiales mencionados
anteriormente y todo tipo de trabajos de bricolaje.

La herramienta esta destinada exclusivamente al uso en seco.
No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de
aquellos para los que esta destinada

Uso indebido.

« No trabaje con materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

« No trabaje con materiales cuyo polvo sea altamente inflamable o
explosivo. Al utilizar la herramienta eléctrica se generan chispas
que pueden inflamar los vapores liberados.

* No utilice discos de corte para trabajos de esmerilado. Los discos
de corte funcionan por su cara frontal; esmerilar con el lateral de
un disco de este tipo conlleva el riesgo de dafiarlo, lo que puede
provocar lesiones al operario.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL MANGO AUXILIAR

La mini amoladora se puede utilizar con o sin el mango auxiliar (9),
segun sus necesidades. Por consiguiente, debe utilizar la
proteccion adecuada (3), ya sea con una brida mas alta o mas baja.
Dependiendo de la tarea que se vaya a realizar, se recomienda
sujetar la mini amoladora con ambas manos utilizando el
mango auxiliar.

Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

e Desatornille y retire la proteccion (3).

e Coloca el mango auxiliar (9) en la carcasa de la herramienta.
« Fijela apretando la proteccion adecuada (3).

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA TUERCA DEL MANGUITO DE
SUJECION

Desconecte la mini amoladora de la red eléctrica.

* Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje (4) para evitar que
este gire.

« Gire la tuerca del manguito de sujecion (1) hasta que el pasador
de bloqueo del eje encaje en la ranura del eje de transmision.
Desatornille la tuerca del manguito de sujecion (1) (utilice una
llave especial si es necesario) (Fig. A). La tuerca del manguito
de sujecion se monta siguiendo el orden inverso al de su
desmontaje.

SUSTITUCION DE LOS MANGUITOS DE SUJECION

Utilice siempre la pinza de sujecion adecuada que se ajuste al
tamaiio del vastago de la herramienta que vaya a utilizar. No
intente forzar la introduccion de un vastago de herramienta de
mayor diametro en una pinza de sujecién mas pequeia.

Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.
e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del husillo (4)
* Retire la pinza desenroscando la tuerca de la pinza (1) (Fig. B).
« Retire el manguito de sujecion «a» deslizandolo fuera del husillo
(2) (Fig. C).
e Coloque la pinza del tamafio adecuado.
Apriete la tuerca de la pinza (1).
No apriete la tuerca del manguito de sujecion hasta el fondo si
aun no se ha insertado la herramienta de trabajo.

La sustitucion de la pinza se realiza de la misma manera.

MONTAJE Y SUSTITUCION DE ACCESORIOS

Antes de proceder al montaje o a la sustitucion de las
herramientas de trabajo, de la pinza de sujecién o de realizar
cualquier operacion de mantenimiento, desconecte siempre el
enchufe del cable de alimentacién de la toma de corriente.

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del husillo (4).

« Afloja la tuerca de la pinza (1).

* Introduzca el vastago de la herramienta de trabajo en la pinza de
sujecion de manera que no pueda salirse durante el
funcionamiento (Fig. D).

e Mientras mantiene pulsado el botén de bloqueo del husillo (4),
apriete la tuerca de la pinza (1) para que esta se sujete
firmemente al vastago de la herramienta (utilice una llave
especial si es necesario) (Fig. E).

El botén de bloqueo del husillo esta destinado exclusivamente

a fijar o retirar la herramienta de trabajo. No debe utilizarse



como botoén de freno mientras el husillo de la maquina esté
girando. Los discos de esmerilado, los rodillos de esmerilado
y otros accesorios deben encajar con precision en los
manguitos de sujecion del husillo o en el eje de transmision.
La herramienta de trabajo debe introducirse hasta una
profundidad minima de 10 mm.

MONTAJE DEL EJE DE TRANSMISION FLEXIBLE
Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente.

« Afloje y retire la proteccién delantera de plastico (3) (Fig. F).

« Tire ligeramente del cable «c» para sacarlo de la funda del eje
de transmision flexible (10), de modo que el extremo del cable
pueda introducirse en el manguito de sujecion (Fig. G).

* Mantenga pulsado el botén de bloqueo del husillo (4).

« Sies necesario, gira ligeramente el husillo para bloquearlo en su
posicion.

e Apriete la tuerca del manguito de sujecion (1) con la llave
especial suministrada (Fig. H).

« Deje que el cable se retraiga dentro de la carcasa del eje flexible
(10).

« Fije el eje flexible apretando la tuerca de bloqueo «b» (Fig. I).

Valor ajustado Velocidad del husillo
(min™ )
8 8.000
9 9 000
10 10 000
11 11 000
34 34 000
35 35 000

MONTAJE Y SUSTITUCION DE ACCESORIOS EN EL SOPORTE
DEL EJE FLEXIBLE

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente.

« Bloquee el cable del eje flexible «c» deslizandolo hacia atras y
sujetando el manguito de bloqueo del cable del eje flexible (12)
en su sitio (Fig. K).

« Afloje la tuerca del manguito de sujecion del eje flexible (13).

* Inserte el vastago de la herramienta de trabajo en el manguito de
sujecion.

* Apriete firmemente la tuerca del manguito de sujecion (13) con
la llave especial (Fig. L).

« Suelte el manguito de bloqueo del cable del eje flexible (12).

Un préctico gancho le permite colgar la miniesmeriladora en un

soporte durante las pausas de trabajo.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de utilizar la mini amoladora, comprueba el estado del
disco de amolado. No utilices discos de amolado que estén
astillados, agrietados o dafiados de cualquier otra forma. Un
disco o cepillo desgastado debe sustituirse por uno nuevo
inmediatamente antes de su uso. Una vez que hayas terminado
de trabajar, apaga siempre la maquina y espera hasta que la
herramienta de trabajo se haya detenido por completo. Solo
entonces debes guardar la mini amoladora.

No detenga un disco de amolado en rotacion presionandolo
contra la pieza de trabajo.

ENCENDIDO / APAGADO

La tensién de red debe coincidir con la tensién indicada en la
placa de caracteristicas de la miniesmeriladora.

Encendido: coloque el interruptor de encendido (6) en la posicién
«I».

Apagado: coloque el interruptor de encendido (6) en la posiciéon
«0».

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DEL EJE

e Una vez que el interruptor de encendido (6) esté en la posicion
«I», se puede ajustar la velocidad del husillo seleccionando el
numero correspondiente que aparece en la pantalla (7) (rango de
8 a 35) (Fig. M).

* La velocidad se ajusta pulsando repetidamente los botones «+»
y «-» (8).

e Para aumentar la velocidad, pulse el boton «+».

e Para reducir la velocidad'pulse el botén“>
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Para obtener los mejores resultados al trabajar con diferentes
materiales, ajusta la velocidad del husillo de la mini amoladora
segln los requisitos de la tarea que estés realizando. Para
seleccionar la velocidad correcta, se recomienda realizar pruebas
con restos de material.

VELOCIDADES RECOMENDADAS AL UTILIZAR LA MINI

AMOLADORA

e La velocidad de rotacion depende de la tensién de red. Si la
tension de red desciende, la velocidad del husillo disminuira,
especialmente cuando se ajusta a velocidades bajas. Es posible
que la mini amoladora no arranque en los ajustes de velocidad
mas bajos en zonas donde la tension sea demasiado baja, es
decir, por debajo de 230 V. Para poner en marcha la maquina en
estos casos, ajuste el husillo a una velocidad de rotacion mas
alta.

« El funcionamiento a bajas velocidades de rotacion (15 000 ™"'o
menos) suele ser el mas adecuado para operaciones de pulido
con accesorios de fieltro, trabajos delicados en madera y el
mecanizado de piezas fragiles de maquetas. Todos los trabajos
de cepillado requieren velocidades de funcionamiento mas bajas
para evitar que los alambres se salgan de los portacepillos. La
regla general es trabajar a la velocidad mas baja posible que
permitan la herramienta utilizada y el material sobre el que se
trabaja.

e Las velocidades de rotacion mas altas son preferibles para
taladrar, tallar (fresar), cortar, dar forma, realizar ranuras para
rebajes y perfilar madera.

e La madera dura, los metales y el vidrio también requieren
velocidades de husillo més altas.

Los ajustes individuales de la pantalla permiten las siguientes

velocidades de giro del husillo:

e Algunos materiales, como determinados plasticos y metales,
pueden resultar dafiados por el calor generado a velocidades
elevadas. Estos deben mecanizarse a velocidades
adecuadamente mas bajas. Utilice siempre gafas de seguridad o
protectores oculares cuando utilice la mini amoladora. El
incumplimiento de esta recomendacion puede provocar lesiones
graves (especialmente en los ojos) si la maquina en
funcionamiento expulsa particulas de la pieza de trabajo o partes
de la herramienta de corte, por ejemplo, alambres de cepillos de
alambre.

CORTE

e Las piezas de trabajo pequefias deben fijarse, por ejemplo, en
un tornillo de banco. El material debe fijarse de manera que el
punto de corte quede cerca del dispositivo de sujecion. Esto
garantizard una mayor precisiéon de corte. Los discos de corte
alcanzan temperaturas muy elevadas durante el funcionamiento;
no los toque con partes del cuerpo desprotegidas antes de que
se hayan enfriado.

AMOLADO

« No utilice discos destinados al corte para el esmerilado.

e Losdiscos de esmerilado estan disefiados para eliminar material
utilizando el borde del disco.

* No esmerile utilizando la superficie lateral del disco. El angulo de
trabajo 6ptimo para este tipo de disco es % %) |

Al trabajar con discos de laminas, discos de fibra abrasiva y

discos flexibles para papel de lija, asegurese de mantener el

angulo de ataque correcto.

« No lije utilizando toda la superficie del disco.

e Estos tipos de discos se utilizan para mecanizar superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan destinados principalmente a la

limpieza de perfiles y zonas de dificil acceso.

Se pueden utilizar para eliminar, por ejemplo, 6xido, capas de

pintura, etc., de la superficie del material.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

e Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste, mantenimiento o
reparacion, desconecte la maquina de la red eléctrica.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

e Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de
cada uso.

* No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

« Limpie el dispositivo con un pafio seco o utilice aire comprimido
a baja presion para eliminarlo.



« No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
dafar las piezas de plastico.

e Las ranuras de ventilacion de la carcasa del motor deben
limpiarse con regularidad para evitar que el aparato se
sobrecaliente.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, debe sustituirse por otro
con las mismas especificaciones. Esta tarea debe ser realizada
por un técnico cualificado de o bien el aparato debe llevarse a un
centro de servicio técnico.

« Si se producen chispas excesivas en el conmutador, haga que
una persona cualificada compruebe el estado de las escobillas
de carbon del motor.

« Elaparato debe almacenarse siempre en un lugar seco, fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Las dos
escobillas de carbon deben sustituirse siempre al mismo tiempo.
« Desatornille las tapas de las escobillas de carbdn (5) (Fig. N).
« Retire las escobillas de carbon desgastadas.
* Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido
a baja presion.
* Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes).
Vuelva a colocar las tapas de las escobillas de carbon (5).
Tras sustituir las escobillas de carbén, ponga en marcha la unidad
sin carga y espere entre 2 y 3 minutos para que las escobillas de
carbon se asienten en el conmutador del motor. La sustitucion de
las escobillas de carbén solo debe ser realizada por personal
cualificado utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser subsanada por un centro de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS NOMINALES

PARAMETRO VALOR

Tensién de alimentacion 230 VAC

Frecuencia de red 50 Hz

Potencia nominal 170 W

Rango de revoluciones en ralenti De 8.000 a 35.000
rpm

Didmetro maximo de la muela 35 mm

Pinza 1,6; 2,4; 3,2 mm

Clase de proteccion Il

Peso 0,75 kg

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién acustica

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)

Valor de aceleracion de vibracion an =3,74m's K=1,5
m/s?

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el aparato se caracteriza por: el nivel de presion
acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica la
incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el aparato se
caracterizan por el valor de aceleracion de vibracion an (donde K indica
la incertidumbre de medicion).

Los valores indicados en este manual: el nivel de presion acustica Lpa,
el nivel de potencia acustica Lway el valor de aceleracion de vibracion
anse han medido de conformidad con la norma EN 60745-1. El nivel
de vibracion anindicado puede utilizarse para comparar herramientas y
para realizar una evaluacion preliminar de la exposicion a las
vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar de la maquina. Sila maquina se utiliza para otras
aplicaciones o con accesorios diferentes, el nivel de vibracién puede
variar. Un mantenimiento inadecuado o poco frecuente de la maquina
dard lugar a niveles de vibracion mas elevados. Las razones
mencionadas anteriormente pueden provocar una mayor exposicién a
las vibraciones durante todo el periodo de uso.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
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apagado o en los que esta encendido pero no se esta utilizando.
Tras evaluar cuidadosamente todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y las herramientas de trabajo,

garantizar que las manos se mantengan a una temperatura adecuada
y una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
E domeéstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
m— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los aparatos eléctricos y electrénicos al final de su vida
atil contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante: «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «Manualy), incluidos, entre otros, su
texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion, pertenecen
exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la
Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir,
Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda
estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacion o la modificacion del
Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos individuales con fines
comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que podra
dar lugar a responsabilidades civiles y penales.
Declaracién de conformidad de la UE
Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia
Producto: Mini amoladora
Modelo: 59G019
Nombre comercial: GRAPHITE
Nimero de serie: del 00001 al 99999
La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva de maquinaria 2006/42/CE
Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 60745-2-23:2013; EN 60745-1:2009+A11:2010
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019
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HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.
Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kast
e See elektrit ist on moéeldud kasutamiseks lihvijana,
abrasiivlihvijana, traatpintsli, poleerijana, nikerdus- vo6i
|6ikeriistana. Palun tutvuge koigi selle elektritooriistaga
, levate ohutushoi juhiste, illustratsioonide ja
tehniliste andmetega. Kdigi allpool esitatud juhiste jargimata




jatmine voib pdhjustada elektrildoki, tulekahju ja/voi tdsiseid
vigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mida tooriista tootja ei ole
spetsiaalselt selle jaoks kavandanud ega soovitanud.
Asjaolu, et tarvik on voimalik elektritooriistale paigaldada, ei taga
veel selle ohutut kasutamist.

Lihvimistarviku nimikiirus peab olema vdhemalt vordne
elektritooriistal margitud maksimaalse kiirusega.
Lihvimistarvik, mis té6tab nimikiirusest suuremal kiirusel, voib
kahjustuda ja puruneda tiikkideks.

Lisaseadme viélislabim6ot ja paksus peavad vastama
elektritooriista nimispetsifikatsioonidele. Sobimatute
modtmetega lisaseadmeid ei ole véimalik nduetekohaselt juhtida.
Kettide, lihvimistrumlite v6i muude lisaseadmete varre
suurus peab olema digesti sobitatud elektritooriista spindli
voi pingutustangiga. Lisaseadmed, mis ei sobi elektritdoriista
kinnitusdetailidega, tédtavad tasakaalust vaéljas, vibreerivad
liigselt ja vdivad pohjustada todriista tile kontrolli kaotamist.
Varre kiilge kinnitatud kettad, lihvimistrumlid, 16ikurid ja
muud tarvikud peavad olema tdielikult surutud
kinnitusmuhvi véi -padrunisse. Kui vars ei ole nduetekohaselt
kinnitatud voi kui ketta valjaulatuv osa on liiga pikk, voib
paigaldatud ketas lahti tulla ja suure kiirusega vélja paiskuda.
Arge kasutage kahjustatud tarvikuid. Enne iga kasutamist
kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid, et neil ei oleks
murdunud tiikke ega pragusid, lihvitrumlit, et sellel ei oleks
pragusid, rebendeid ega llemadrast kulumi ning
traatharja, et sellel ei oleks lahtiseid voi katkenud traate. Kui
elektritooriist voi tarvik on maha kukkunud, kontrollige seda
kahjustuste suhtes voi paigaldage asemele heas
seisukorras asendustarvik. Pérast tarvikute kontrollimist ja
paigaldamist asuge ise ja koik korvalseisjad eemale
poorleva osa tasapinnast ning laske elektritdoriistil tootada
koormuseta maksimaalsel kiirusel {ihe minuti jooksul.
Kahjustatud tarvikud purunevad tavaliselt selle katse kaigus.
Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. T60 liigist s6ltuvalt tuleb
kanda néokilpi, kaitseprille vo6i -maski. Vajaduse korral
kandke tolmumaski, kuulmiskaitset, kindaid ja toopolle, et
kaitsta end abrasiivmaterjalide v6i toodeldavate detailide
vaikeste killude eest. Silmakaitse peab kaitsma erinevate
toimingute kaigus tekkivate killude eest. Tolmumaski voi
hingamiskaitsepeade peab filtreerima valja t66 kaigus tekkivad
osakesed. Pikaajaline kokkupuude kdrge miratasemega voib
pbhjustada kuulmiskahjustusi.

Veenduge, et korvalseisjad piisiksid toopiirkonnast ohutus
kauguses. lgaiiks, kes siseneb toopiirkonda, peab kandma
isiklikke kaitsevahendeid. Toddetailidest vdi kahjustatud
lisaseadmetest parit killud vdivad lennata laiali ja pohjustada
vigastusi isegi vahetu t66piirkonna valjaspool.

Toode tegemisel, mille kdigus I6ikeriist voib puutuda kokku
varjatud juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke
elektritooriista ainult kdepidemete isoleeritud pindadest. Kui
I6ikeriist  puutub  kokku pingestatud kaabliga, vdivad
elektritdoriista paljastunud metallosad pingestuda, tekitades
elektril6dgi ohu.

Tooriista kaivitamisel hoidke seda alati kindlalt kdes. Mootori
pooérdemoment taiskiirusele kiirendamisel vdib pdhjustada
to0riista vaanumist.

Kinnitage toodeldav detail vajaduse korral klambritega. Arge
hoidke tootamise ajal kunagi iihe kdega vaikest toodeldavat
detaili ja teise kdega tooriista. Vaikese tdddeldava detaili
kinnitamine vdimaldab teil todriista mélema kéega vabalt juhtida.
Ummargused materjalid, nagu tiitiblid, torud véi kaablid, kipuvad
I6ikamise ajal &ra veerema, mis v8ib pdhjustada puuriterade kinni
jooksmist vai nende akilist tagasilooki teie suunas.

Hoidke juhe eemal péodrlevast osast. Kui kaotate kontrolli, voib
juhe labi I6igata voi kinni jadda ning teie kasi voi kasivars voib
poorlevasse osasse tdmmata.

Arge kunagi pange elektritdoriista maha enne, kui lisaseade
on taielikult seisma jadnud. Pddrlev lisaseade vbib pinnale
kinni jaada ja pohjustada elektritdoriista Ule kontrolli kaotamist.
Péarast puuriterade vahetamist voi mis tahes reguleerimist
veenduge, et pingutusmutter, padrun v6i muud
reguleerimiskomponendid on kindlalt kinni keeratud.
Lahtised reguleerimiskomponendid v&ivad ootamatult nihkuda,
mille tagajérjel voite kaotada kontrolli, ning lahtised p&érlevad
osad voivad akitselt vélja paiskuda.
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Arge kasutage elektritdoriista, hoides seda oma kérval.
Juhuslik kokkupuude podrleva lisaseadmega voib pdhjustada
riiete kinni jaamist, mille tagajarjel tdmmatakse lisaseade teie
keha poole.

Puhastage elektritooriista ventilatsiooniavasid regulaarselt.
Mootori ventilaator imeb tolmu korpusesse ning metallitolmu
liigne kogunemine vdib pdhjustada elektrilist ohtu.

Arge kasutage elektritooriista kergsiittivate materjalide
laheduses. Sademed vdivad pdhjustada nende materjalide
suttimist.

Arge kasutage tarvikuid, mis noéuavad vedelate
jahutusvedelike kasutamist. Veega v6i muude vedelate
jahutusvedelikega t66tamine voib pdhjustada elektril6ogi.
Kasutage ainult asjaomasele elektritooriistale soovitatud
tiilipi kettaid ja ainult soovitatud rakenduste jaoks. Naiteks:
arge lihvige loikeketta kiljega. Lbikekettad on mdeldud
aareliseks lihvimiseks; nendele ketastele méjuvad kdilgjéud
voivad pdhjustada nende purunemist.

Koonuste ja keermestatud lihvimisvahetuste puhul kasutage
ainult kahjustamata telge, mis on moeldud sileda aarisega
ketastele ning on &ige suurusega ja pikkusega. Oigete
telgede kasutamine vahendab purunemise ohtu.

Arge ,suruge” Idikeketta kinni ega avaldage sellele liigset
survet. Arge iiritage teha liiga siigavaid l6ikeid. Ketta
lilekoormamine suurendab sellele langevat koormust ja riski, et
ketas |6ikamise ajal vaanub vdi takerdub, samuti tagasilédgi voi
ketta purunemise vdimalust.

Arge asetage kitt poorleva tera joonele ega selle taha. Kui
tera to6tamise ajal teie kaest eemale ligub, vdib tagasilook
pohjustada pdodrleva tera ja elektritdoriista otse teie poole
paiskumise.

Kui ketas takerdub véi jadb kinni v6i kui I6ikamine mingil
pohjusel katkeb, liilitage elektritoodriist vélja ja hoidke seda
paigal, kuni ketas on tiielikult seisma jaénud. Arge kunagi
uiritage 16ikeketast l16ikekohast vilja tommata, kui see veel
liigub, sest see voib pohjustada tagasilooki. Uurige valja,
miks ketas takerdus voi jai kinni, ja votke meetmeid probleemi
korvaldamiseks.

Arge jatkake 16ikamist, kui elektritddriist on veel téddeldava
detaili sees. Oodake, kuni tera on saavutanud taiskiiruse, ja
jatkake seejarel ettevaatlikult l6ikamist. Kui elektritooriist
kéivitatakse uuesti, kui see on veel téddeldava detaili sees, voib
tera kinni jaada, kdrvale nihkuda vdi pohjustada tagasilooki.
Kasutage tugipaneele v6i muid suureméétmelisi
toodeldavaid detaile, et vdhendada tera kinni jooksmise ja
tagasil66gi ohtu. Suured té6deldavad detailid kipuvad omaenda
raskuse all 1abi vajuma. Tugid tuleks paigutada té6deldava detaili
alla I6ikeliini lahedusse ning detaili servale tera mélemale
poolele.

Olge eriti ettevaatlik, kui teete ,siivendldikeid”
olemasolevatesse seintesse vo6i muudesse kohtadesse,
mida on raske naha. Valjaulatuv tera vdib labi I6igata gaasi- voi
veetorud, elektrikaablid v6i muud esemed, mis véib pdhjustada
tagasilooki.

Pidage meeles, et traatharjad voivad harjast lahti tulla isegi
tavapérase t66 kiigus. Arge koormake traatharju liigselt,
avaldades harjale liiga suurt survet. Traatharjad véivad
kergesti labistada 6hukest riietust vi nahka.

Enne harjade kasutamist laske neil tootada tookaigul
vahemalt iihe minuti jooksul. Selle aja jooksul ei tohi keegi
seista harja ees ega sellega uhel joonel.
Sissetéotamisperioodi jooksul véivad lahtised harjased voi
traadid lahti tulla.

Suunake poorlevast traatharjast véljapaiskuv materjal
eemale endast. Nende harjade kasutamisel vdivad vaikesed
osakesed ja traaditiikid paiskuda suure kiirusega vélja ja tungida
nahka.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA POOLT:

Tagasil6ok on ootamatu reaktsioon, mis tekib, kui péérlev ketas,
pad, harja v6i muu tarvik takerdub voi jaéb kinni. Takerdumine
voi kinni ja@mine pdhjustab podrleva tarviku jarsu seiskumise,
mis omakorda pdhjustab kontrollimatu elektritdoriista touke
takerdumiskohas tarviku po6rlemissuunaga vastassuunas.

Naiteks kui lihvketas takerdub voi jaéb téodeldava detaili taha
kinni, vdib lihvketta serv, mis siseneb takerdumiskohasse,
kaevuda materjali pinnasse, pdhjustades lihvketta tagasipdrke
voi véljapaiskumise. Lihvketas voib tagasipdrke tagajarjel liikuda
kas kasutaja poole vdi temast eemale, soltuvalt lihvketta



likumissuunast takerdumise hetkel. Sellistes tingimustes véivad
lihvketad ka puruneda.

e Tagasilook on tingitud elektritdoriista ebadigest kasutamisest
jalvdi valedest to6protseduuridest voi -tingimustest ning seda on

voimalik valtida, vottes allpool loetletud asjakohaseid
ettevaatusabindusid:
> Hoidke elektritooriista kindlalt kdes ning asetage

oma keha ja kasi nii, et suudaksite tagasiloogi
joududele vastu seista. Kasutaja suudab tagasiléégi
joude kontrollida, kui ta vétab kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
> Olge eriti ettevaatlik, kui tootate nurkade, teravate
servade jms ldhedal. P66rake tdhelepanu tooriista
porkt voi takerd le. Nurgad, teravad
servad voi pdrkumine vdivad pdhjustada podrleva
tooriista takerdumist, mis omakorda voib kaasa tuua
kontrolli kaotuse voi tagasilédgi.
Arge paigaldage hambulist tera. Sellised terad
pdhjustavad sagedast tagasilddki ja kontrolli kaotust.
> Viige tera materjali alati sisse samas suunas,
milles I6ikedédre véljub materjalist (st samas
suunas, milles laastud véljuvad). Tooriista vales
suunas sisseviimine pdhjustab tera 16ikeaare
tdusmise toddeldavast detailist ja todriista tdombamise
sisseviimissuunas.
> Poorlevate viilide, 16ikekettide, kiirterase I6ikurite
voi volframkarbiidist 16ikuritega to6tamisel peab
toodeldav detail olema alati kindlalt kinnitatud.
Need tooriistad voivad ummistuda, kui need
kallutuvad soones isegi veidi, mis vib pdhjustada
tagasilooki. Kui Idikeketas jaab kinni, puruneb see
tavaliselt. Kui pdérlev viil, kiirterast 16ikur voi
volframkarbiidist 16ikur jaab kinni, voib see soone
seest valja hupata, mis tekitab ohu todriista tle
kontrolli kaotamiseks.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS.

o OjLg
—

1 2
5 6

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt labi

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,

tolmumaski)

3. 2. klassi kaitse

4. Arge visake &ra koos olmejaatmetega

5. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

6. EAC-sertifitseerimismark.
7. Ukraina turu sertifitseerimismark.

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva kasutusjuhendi
illustratsioonidel kujutatud seadme osadele.
Spindli kinnitusmuhvi mutter

Spindel

Kaitse

Spindli lukustusnupp

Soeharja kaitsekate

Lailiti

Ekraan

Kiiruse reguleerimise nupud

Abikaepide 10. Painduva vélli kaitse

11. Painduva volli kaepide

12. Painduva vélli kaabli lukustusmuhv

13. Painduva vélli kinnitusmuhvi mutter

TEAVE: SEADMED JA TARVIKUD

v

7

CENODAOH LN~

e Painduv vars -1
e Spetsiaalne lamellvti -1
o Taiendav valvur -1
* Abikédepide -1
e Mitmesugused tarvikud -190
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e Plastkarp -1

SEADME MARGISTUSED

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR - valmistamis aasta
MM - tootmise kuu

Y - tdiendav tahis
XXXXX - seerianumber
NNN -téiendav téhistus
EHITUS JA KASUTUS

Minilihvija on Il klassi isolatsiooniga kasielektritooriist. Tooriista
ajab Uhefaasiline kommutaatormootor. Minilihvija on mdeldud
metalli, puidu, klaasi ja plastosade tappistootlemiseks. Koiki
minilihvijaga kaasasolevaid tarvikuid (tdoriistu) tuleb kasutada
ettenahtud otstarbel, vottes arvesse kavandatava t66 laadi ja
tingimusi. Kasutusvaldkondadeks on mudelite valmistamine,
eespool nimetatud materjalide tappistdéétiemine ja igasugused
kodut66d.

Toodriist on  mdeldud kasutamiseks ainult kuivades
tingimustes. Arge kasutage elektritdoriista muul otstarbel kui
see, milleks see on ette ndhtud

Ebadige kasutamine.

e Arge todtage asbestisisaldavate materjalidega. Asbest on
kantserogeenne.

o Arge todtage materjalidega, mille tolm on kergesti siittiv véi
plahvatusohtlik. Elektritdériista kasutamisel tekivad séddemed,
mis vivad slilidata vabanenud aurud.

o Arge kasutage Idikekettaid lihvimistdddeks. Loikekettad to6tavad
oma esikiljel; lihvimine sellise ketta kiljega voib seda
kahjustada, mis voib pohjustada kasutaja vigastusi.

TOOKS ETTEVALMISTAMINE
ABIKAEPIDEME PAIGALDAMINE JA EEMALDAMINE
Minilihvijat saab  vastavalt vajadusele kasutada koos

abikéepidemega (9) voi ilma selleta. Seeto6ttu peate kasutama Giget
kaitsekilpi (3) kas kdrgemate vdi madalamate aartega. Soltuvalt
teostatavast t66st on soovitatav hoida minilihvijat mélema
kaega, kasutades abikaepidet.

Uhendage elektritooriist vooluvérgust lahti.

o Keerake kaitse (3) lahti ja eemaldage see.

« Paigaldage abikaepide (9) todriista korpusele.

« Kinnitage see, pingutades sobivat kaitsekatet (3).

KINNITUSMUTRI PAIGALDAMINE JA EEMALDAMINE

Uhendage minilihvija vooluvérgust lahti.

o Hoidke spindli lukustusnuppu (4) all, et spindel ei p6rleks.

e Poodrake kinnitusmuhvi mutrit (1), kuni spindli lukustustapp
haakub ajamivélli soonega. e Keerake kinnitusmuhvi mutter (1)
lahti (kasutage vajadusel spetsiaalset mutrivétit) (joonis A).
Kinnitusmuhvi mutter paigaldatakse eemaldamisega
vastupidises jarjekorras.

KINNITUSMUTRITE VAHETAMINE

Kasutage alati diget kinnitusmuhvi, mis sobib kasutatava
tooriista varre labimdédduga. Arge iritage suurema
labimdoduga tooriista varre vidiksemasse kinnitusmuhvi
suruda.

Uhendage elektritooriist vooluvérgust lahti.

* Vajutage ja hoidke all spindli lukustusnuppu (4)

« Eemaldage kinnitusmuhv, keerates lahti kinnitusmuhvi mutri (1)
(joonis B).

e Eemaldage kinnitusmuhv ,a", likates selle spindlilt maha (2)
(joonis C).

» Paigaldage 6ige suurusega kinnitusmuhv.

« Pingutage kinnitusmutterit (1).

Arge pingutage kinnitusmuhvi mutrit 18puni kinni,

tootooriista pole veel paigaldatud.

kui

Kinnitusmuhvi vahetamine toimub samamoodi.

TARVIKUTE PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE

Enne tooriistade, kinnitusmuhvi véi mis tahes hooldustoode
paig voi vah eemaldage alati toitejuhtme pistik
vooluvérgust.




* Hoidke spindli lukustusnuppu (4) all.

e Lddvendage pingutusmutterit (1).

* Sisestage t66tooriista vars kinnitusmuhvi nii, et see tddtamise
ajal valja ei libiseks (joonis D).

e Hoides all spindli lukustusnuppu (4), pingutage kinnitusmutterit
(1) nii, et kinnitusklamber haakuks kindlalt tooriista varre kiilge
(kasutage vajadusel spetsiaalset mutrivétit) (joonis E).

Spindli  lukustusnupp on méeldud ainult tooriista

kinnitamiseks voi eemaldamiseks. Seda ei tohi kasutada

pidurinuppuna, kui masina spindel po6orleb. Lihvketad,
lihvrullid ja muud li dmed peavad tapselt sobima spindli
kinnitusmuhvidesse vo6i ajamivollile.

Tooriist peab olema paigaldatud vahemalt 10 mm siigavusele.

Seadistatud vaartus Spindli
poodrlemiskiirus (M) )
8 8 000
9 9 000
10 10 000
11 11 000
34 34 000
35 35 000

PAINDLIKU AJAMIVARRE PAIGALDAMINE
Tommake toitejuhe voolupistikupesast vilja.

* Lddvendage ja eemaldage esikiiljel asuv plastikkaitse (3) (joonis
F)

e Tommake kaablit ,c” veidi painduva ajamivdlli Umbrisest (10)
vélja, et kaabli otsa saaks paigaldada kinnitusmuhvile (joonis G).

« Vajutage ja hoidke all spindli lukustusnuppu (4).

* Vajaduse korral péérake spindlit veidi, et see lukustuks.

e Pingutage kinnitusmuhvi mutrit (1) | leva  sg

konkreetse (lesande néuetele. Oige pdodrlemiskiiruse valimiseks
on soovitatav teha katseid materjali jaakidega.

SOOVITATAVAD POORDEKIIRUSED MINILIHVI KASUTAMISEL

e Poodrlemiskiirus sbltub vérgupingest. Kui vérgupinge langeb,
vaheneb spindli pdodrlemiskiirus, eriti madalatel kiirustel.
Piirkondades, kus pinge on liiga madal (st alla 230 V), véib
minilihvija madalaimal kiirusel mitte kaivituda. Sellisel juhul
seadke spindli poorlemiskiirus kdrgemaks, et masin kaivituda
saaks.

o Todtamine madalatel pdérlemiskiirustel (15 000 ™""'vai vihem)
sobib lldiselt kdige paremini poleerimistoddeks, kus kasutatakse
vildist poleerimistarvikuid, delikaatset puidutodtlemist ja habraste
mudeliosade to6tlemist. Kdik harjamistédd nduavad madalamaid
tookiirusi, et valtida traatide valjatbmbamist harjahoidjatest.
Uldreegliks on téétada vdimalikult madala kiirusega, mida
kasutatav tooriist ja toodeldav materjal lubavad.

e Kdrgemaid pddrlemiskiirusi on soovitatav kasutada puuri puhul,
nikerdamisel (freesimisel), l6ikamisel, vormimisel, soonte
I6ikamisel ja puidu profiilimiseks.

e Ka lehtpuu, metallid ja klaas nduavad suuremaid spindli
po6riemiskiirusi.

Ekraanil olevad individuaalsed seaded véimaldavad jargmisi spindli

poorlemiskiirusi:

e Moned materjalid, naiteks teatud plastid ja metallid, véivad
korgemate pdorlemiskiiruste juures tekkiva kuumuse téttu
kahjustuda. Neid tuleb tdéédelda sobivalt madalamatel
poorlemiskiirustel. Mini-lihvija kasutamisel tuleb alati kanda
kaitseprille v6i -maski. Selle soovituse eiramine vdib pdhjustada
tdsiseid vigastusi (eriti silmadele), kui to6tav masin paiskab vélja
téddeldava detaili osakesi voi IGikeriista osi, naiteks traatpintslite
traate.

LOIKAMINE

mutrivétmega (joonis H). B
e Laske kaabel painduva volli korpusesse (10) tagasi tombuda.
« Kinnitage painduv véll, pingutades lukustusmutrit ,.b“ (joonis I).

TARVIKUTE PAIGALDAMINE JA VAHETAMINE PAINDLIKU
VOLLI HOIDJAS

Tommake toitekaabel voolupistikust vilja.

* Lukustage painduva vélli kaabel ,c”, likates seda tagasi ja hoides
painduva volli kaabli lukustusmuhvi (12) paigal (joonis K).

e Lddvendage painduva vélli kinnitusmuhvi (13) mutrit.

* Sisestage tooriista vars kinnitusmuhvile.

e Pingutage kinnitusmuhvi mutrit (13)
mutrivétmega (joonis L).

e Vabastage painduva vélli kaabli lukustusmuhv (12).

Tanu mugavale riputuskonksule saate minilihvija té6vaheaegadel

alusele riputada.

kindlalt spetsiaalse

KASUTAMINE / SEADISTAMINE

Enne minilihvija kasutamist kontrollige lihvketta seisukorda.
Arge kasutage lihvkettaid, millel on murdunud tiikid, praod véi
muud kahjustused. Kulunud ketas v6i harja tuleb vahetada uue
vastu vahetult enne kasutamist. Parast t66 I6petamist liilitage
seade alati vilja ja oodake, kuni ti ist on taielikult seisma
jaanud. Alles siis voite minilihvija dra panna.

Arge peatage poorlevat lihvketast, surudes seda vastu
toodeldavat detaili.

SISSE- JA VALJALULITAMINE

Voérgupinge peab vastama minilihvija tldbisildil margitud
pingele.

Sissellilitamine — asetage toiteliliti (6) asendisse ,|".
Viljaliilitamine — asetage toitellliti (6) asendisse ,,0".

SPINDELI POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

* Kui toitelliliti (6) on seatud asendisse ,I”, saab spindli kiirust
reguleerida, valides ekraanil (7) kuvatava sobiva numbri
(vahemikus 8-35) (joonis M).

e Kiirust reguleeritakse nuppude ,+“
vajutamisega.

« Kiiruse suurendamiseks vajutage nuppu ,,+*.

o Kiiruse vahendamiseks ' vajutage nuppu~"

Parimate tulemuste saavutamiseks erinevate materjalidega

todtamisel seadistage minilihvija spindli podrlemiskiirus vastavalt

ja ,=“ (8) korduva
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o Vail d té6deldavad detailid tuleks kinnitada néiteks t6dpingi
haamrisse. Materjal tuleks kinnitada nii, et I6ikepunkt asuks
kinnitusseadme lahedal. See tagab suurema I6ikamis tapsuse.
Loikekettad saavutavad todtamise ajal vaga korgeid
temperatuure — &rge puudutage neid kaitsmata kehaosadega
enne, kui need on jahtunud.

LIIVIMINE

o Arge kasutage I6ikamiseks m&eldud kettaid lihvimiseks.

e Lihvketad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta serva abil.

. /'-‘\rg;aolihvige ketta kiilgpinna abil. Sellise ketta optimaalne té6nurk
on% |

Lappketaste, abrasiivkiudketaste ja liivapaberiks moeldud

paindlike ketastega tootamisel veenduge, et siilitatakse dige

riinnakunurk.

o Arge lihvige ketta kogu pinnaga.

* Seda tlilpi kettaid kasutatakse tasapindade to6tlemiseks.

Traatharjad on moeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipddsetavate kohtade puhastamiseks.

Neid saab kasutada naiteks rooste, varvikatte jms
eemaldamiseks materjali pinnalt.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

e Enne mis tahes reguleerimis-, hooldus- vdi remonditédde

tegemist ihendage masin vooluvdrgust lahti.

HOOLDUS JA HOIDMINE

« Soovitatav on seade puhastada kohe pérast iga kasutamist.

e Puhastamiseks arge kasutage vett ega muid vedelikke.

e Puhastage seadet kuiva lapiga voi puhuge see puhtaks madala
réhuga surudhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Mootori korpuse ventilatsiooniavad tuleb regulaarselt puhastada,
et véltida seadme llekuumenemist.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see asendada samade
tehniliste naitajatega kaabliga. Seda t66d peab tegema , ”
kvalifitseeritud tehnik voi tuleb seade viia teeninduskeskusesse

o Kui kommutaatoril tekib liiga palju sddemet, laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori slsinikharjade seisukorda.

e Seadet tuleb alati hoida kuivas kohas, lastele kattesaamatus
kohas.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE



Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud vbi pragunenud mootori

stisinikharjad tuleb viivitamatult vélja vahetada. Mélemad susinikharjad

tuleb alati vélja vahetada Uiheaegselt.

« Keerake sisinikharjade katted (5) lahti (joonis N).

e Eemaldage kulunud susinikharjad.

« Eemaldage susinikupulber madalrdhulise surudhuga.

» Paigaldage uued sisinikharjad (harjad peaksid libisema vabalt
harjahoidjatesse).

« Paigaldage susinikharjade katted (5) tagasi.

Parast susinikharjade vahetamist laske seadmel tootada

koormuseta ja oodake 2—3 minutit, kuni susinikharjad on mootori

kommutaatoriga sisse toétatud. Sisinikharjade vahetamist tohib

teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.

Koik rikked tuleb kdérvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

NIMANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Vorgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus 170 W
Tuhikaigu pdoérlemiskiiruse vahemik 8 000 kuni 35 000

p/min

Lihvketta maksimaalne l&bimoot 35 mm
Kinnitusmuhv 1,6; 2,4; 3,2 mm
Kaitseklass I
Kaal 0,75 kg

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase

Lea = 73 dB(A) K=3

dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =84 dB(A) K=3
dB(A)
Vibratsiooni kiirenduse vaartus an =3,74m's K=1,5
m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira iseloomustavad: helirdhutase Lpa ja
helivimsustase Lwa (kus K tahistab médtemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni iseloomustab vibratsiooni kirendusvaartus an
(kus K tahistab modtemaaramatust).

Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud vaartused: helirdhutase Lpa,
helivdimsustase Lwaja vibratsiooni kiirenduse vaartus anon moddetud
vastavalt standardile EN 60745-1. Esitatud vibratsioonitaset anvoib
kasutada todriistade vordlemiseks ja vibratsioonikoormuse esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib  ainult seadme tavaparaste
kasutusviiside puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos erinevate lisaseadmetega, voib vibratsioonitase muutuda.
Seadme ebapiisav voi ebakorraparane hooldus pdhjustab kérgemaid
vibratsioonitasemeid. Eespool nimetatud pdhjused vdivad kogu
kasutamisaja jooksul kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse téapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ka ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud v6i sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist véib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mojude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadmete ja todriistade
regulaarne hooldus, kéte sobiva temperatuuri tagamine ning t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE
Elektriga tootavaid tooteid ei tohi korvaldada koos
asjakohastesse asutustesse. Teavet ringlussevotu kohta saab

m— toote miilijalt voi kohalikelt ametiasutustelt. Kasutuselt kdrvaldatud
elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevétuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

odpowiedzialnoscig”, mille registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab kaesolevaga, et kdik autoridigused kéesoleva
kasutusjuhendi (edaspidi ,k&siraamat’), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,
diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on
seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja

olmejaatmetega, vaid need tuleb anda ringlussevotuks
Piratud  vastutusega &riihing ,GTX Poland Spétka z ograniczong
sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud
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redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle iksikute osade kopeerimine, todtlemine,
avaldamine v&i muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX Polandi selgesonalise
kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.
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milles see turule viidi, ning ei h6ima komponente,
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hilisemaid muudatusi.
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