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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA TASMOWA
59G392
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje

dostarczone wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie

wszystkich ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie

pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania

w przysztosci.

e Trzyma¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytne, poniewaz powierzchnia szlifujgca moze zetkngc sie
z wtasnym przewodem. Przeciecie przewodu pod napieciem
moze spowodowaé, ze odstoniete metalowe elementy
elektronarzedzia znajdg si¢ pod napieciem, co grozi
porazeniem pradem elektrycznym..

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0dtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzgdzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskie;j.
10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OZNACZENIA NA URZADZENIU

>  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkgji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe

XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdéw urzgdzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Rekojes$¢ pomocnicza
2.Pokrywa szczotki weglowej
3.Krdciec odprowadzania pytu
4.0stona paska napgdowego
5.Pokretto regulacji pasa $ciernego
6.Pas $cierny
7.Rekojes¢ zasadnicza
8.Wigcznik
9.Przycisk blokady wigcznika
10.Rolka prowadzaca

11.Dzwignia naciggu pasa $ciernego
12.Dzwignia blokady rekojesci pomocniczej
130stona pasa Sciernego
* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
e Worek na pyt -1szt
e Pas bezkoncowy -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
ODPROWADZANIE PYLU

Celem utrzymania czystosci powierzchni obrabianej szlifierka
tasmowa ma dotgczony worek na pyt. Worek na pyt instaluje sie
na kré¢cu odprowadzania pytu (3) (rys. A).

Regularnie trzeba opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne

dziatanie szlifierki Zaleca sie opréznia¢ worek na pyt juz po

napetnieniu go w potowie.

e Zainstalowa¢ worek na pyt na kré¢cu odprowadzania pytu (3)
poprzez nasunigcie go na kréciec.

e Sprawdzi¢ pewno$¢ osadzenia worka na pyt przez lekkie
pociggniecie za worek.

e Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do
jego montazu.

ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO

Przed przystapieniem do zaktadania pasa sciernego

upewnic sie, czy wigcznik jest w potozeniu wylaczenia i czy

przewoéd zasilajacy jest odiaczony od sieci.

e Przesuna¢ do oporu dzwignig naciggu pasa $ciernego (11) w
kierunku pokazanym strzatkg (rys. B).

¢ Natozy¢ pas $cierny na rolki (rys. C).

e Przesung¢ dzwignie naciggu pasa $ciernego (11) do
pofozenia pierwotnego (rys. D).

Nalezy zwréci¢é uwage, aby kierunek zwrotu strzatki

znajdujacej sie na tylnej powierzchni pasa sciernego byt

zgodny z kierunkiem strzatki na obudowie szlifierki

tasmowej.

REKOJESC POMOCNICZA

Rekojes¢ pomocnicza (1) utatwia bezpieczne trzymanie oraz

prowadzenie szlifierki podczas szlifowania.

Istnieje  mozliwo$¢ ustawienia rekojesci pomocniczej w

wybranym potozeniu dogodnym dla wykonywanej pracy.

e Odciggnaé¢ dzwignie blokady rekojesci pomocniczej (13).

e Ustawi¢ rekojes¢ pomocniczg (1) w wybranym potozeniu
(rys. J).

e Wcisng¢ dzwignie blokady rekojesci pomocniczej (13).

PRACA /| USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przytaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napigcie sieci odpowiada napigciu
znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej
umieszczonej na elektronarzedziu, oraz czy wiacznik jest w
pozyciji wytaczony.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy uchwyci¢ ja pewnie
obiema rekami. Szlifierkg mozna wiaczac¢ tylko wtedy, gdy
jest uniesiona nad materiatem przewidzianym do obrébki.
Wiaczanie - wcisng¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wylaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8).
Blokada wtacznika (praca ciagta) Wiaczanie:

e Wcisng¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.

* Wecisng¢ przycisk blokady wigcznika (9) (rys. E).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8). Wylgczanie:



* Wecisnag¢ i pusci¢ przycisk wigcznika (8).

REGULACJA ULOZENIA TASMY SCIERNEJ (REGULACJA

ROWNOLEGLOSCI 0S| ROLEK PROWADZACYCH)

o Wigczy¢ szlifierke.

e W czasie, gdy pas $cierny jest ruchomy obraca¢ pokrettem
regulacji pasa Sciernego (5) (rys. F) tak, aby pas $cierny
przesuwata sig réwno bez tendencji schodzenia na boki (rys.
G). Jesli dopusci si¢ do tego, ze pas sScierny bedzie
powoli przesuwata si¢ ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze
osie rolek nie s rownolegte) tasma szybko ulegnie
uszkodzeniu.

W czasie postugiwania sie szlifierkgq nalezy dazy¢ do

réwnolegtego usytuowania powierzchni pasa $ciernego i

powierzchni materiatu obrabianego. Trzymajac pewnie za

uchwyt pomocniczy (1) i rekoje$¢ zasadniczg (7) nalezy
szlifierke przesuwac do przodu i do tytu w sposéb réwnomierny.

Nie wolno dociska¢ szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien

byé¢ umiarkowany i rozlozony réwnomiernie na

powierzchnie styku pasa s$ciernego z materialem
obrabianym. Wywieranie zbyt duzego nacisku na szlifierke
spowoduje nienormalny spadek predkosci przesuwu pasa

Sciernego, nadmierne nagrzewanie silnika, uszkodzenie

materiatu obrabianego i elementéw szlifierki.

Stosowac okresowe przerwy w pracy.

OSLONA PASA SCIERNEGO

Odchylana ostona pasa $ciernego (14) po podniesieniu
umozliwia szlifowanie przednig gérng czescig pasa $ciernego,
co Ww znacznej mierze utatwia prace w miejscach
trudnodostepnych (rys. K).

OBSLUGA | KONSERWACJA

Nalezy wyja¢ wtyczke przewodu z gniazdka sieciowego

przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

zwigzanym z instalowaniem, regulacja, obstugg czy

napraw3 elektronarzedzia.

o Stzlifierkg i jej szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze
utrzymywac w czystosci.

* Do usuwania pytu $ciernego uzywac szczotki.

e Czysci¢ szlifierke regularnie, a najlepiej po zakonczeniu
kazdej pracy.

e Do czyszczenia szlifierki nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek
przedmiotéw $ciernych.

* Do czyszczenia obudowy uzywaé miekkiej tkaniny.

e Nie wolno nigdy stosowa¢ do czyszczenia benzyny,
rozpuszczalnika lub detergentéw, ktére moglyby uszkodzié¢
plastikowe elementy szlifierki.

Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt a sam

worek umy¢ w cieptej wodzie z mydtem i starannie wysuszy¢.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Jedli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje

wiasciwie. Konieczna jest wymiana paska napedowego.

e Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujacy ostone paska
napedowego

e (4)izdjg¢ ostone.

e Zdja¢ pasek napedowy zsuwajgc go z kot napedu poprzez
obracanie kot reka.

* Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢ w

nastgpujacy sposob:

> zatozy¢ pasek napedowy na wieksze koto
napedowe.

> obracajgc kotami nasung¢ pasek napedowy na

mniejsze koto napedowe.

e Zamontowac ostong paska napedowego (4) i dokreci¢ wkret
mocujacy.

Upewni¢ sie czy pasek napedowy jest wtasciwie utozony na
obu kotach napedowych.

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie diuzszego uzytkowania tego samego

pasa $ciernego spada wydajno$¢ pracy nalezy wymienia¢

pas Scierny, gdy tylko zostanie zauwazone jego nadmierne

zuzycie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki

weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze

dokonuje sie jednocze$nie wymiany obu szczotek

weglowych.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek (2) (rys. H).

o Wyjaé zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek (2).

Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomié

szlifierke bez obcigzenia i odczekac troche, az szczotki

dopasuja si¢ do komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany

szczotek weglowych zaleca si¢ powierza¢ wylacznie

osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 800W
Predkos$¢ przesuwu pasa $ciernego 260m/min
na biegu jatowym
Czynna powierzchnia szlifowania 75 x 146 mm
Rozmiar pasa $ciernego 75 x 457Tmm
Stopien ochrony 1P20
Klasa ochronnosci 1]
Masa 3,1kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lra = 90,4(A)
K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa = 101,4 dB(A)
K=3dB(A)

Warto$¢ przy$pieszenia drgan an = 5,244 m/s?
K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢
przyspieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzgdzen oraz do wstgpnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzgdzenie
zostanie uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom
drgan bedzie wptywa¢ niewystarczajgca czy zbyt rzadka



konserwacja urzgadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg
spowodowac zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego
okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub
kiedy jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po
doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna
ekspozycja na drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak:
cykliczna konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rgk oraz wiasciwa
organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz

m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (fj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementdw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostgpna na  platformie  internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Warszawa

Wyréb: Szlifierka tasmowa

Model: 59G392

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej
2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa
2015/863/UE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi sie¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-06

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BELT SANDER

59G392

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to

follow all the instructions below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

« Hold the power tool by the insulated gripping surfaces, as the
sanding surface may come into contact with the power cord
itself. Cutting through a live cable may cause exposed metal
parts of the power tool to become live, posing a risk of electric
shock.

PICTOGRAMS AND WARNINGS
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment, such as protective gloves
5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

MARKINGS ON THE DEVICE

> RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number


mailto:bok@gtxservice.com

NNN -additional marking

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The numbering refers to the device components shown
on the illustrations in this manual.
. Auxiliary handle
Carbon brush cover
Dust outlet
Drive belt guard
Abrasive belt adjustment knob
Abrasive belt
Main handle
Switch
Power switch lock button
10. Guide roller
11. Abrasive belt tension lever
12. Auxiliary handle locking lever
13. Abrasive belt guard
* There may be differences between the illustration and the
actual product.

©ONOOR LN

©

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Dustbag - 1
o Endless belt 1
PREPARATION FOR USE

DUST EXTRACTION

To keep the work surface clean, this belt sander is fitted with a

dust bag. The dust bag is fitted to the dust extraction nozzle (3)

(Fig. A).

The dust bag must be emptied regularly to ensure the sander

operates efficiently. It is recommended to empty the dust bag

once it is half full.

« Fit the dust bag onto the dust extraction nozzle (3) by sliding
it onto the nozzle.

* Check that the dust bag is securely fitted by gently tugging on
it.

* To remove the dust bag, follow the installation procedure in
reverse.

FITTING THE ABRASIVE BELT

Before fitting the abrasive belt, ensure that the switch is in

the ‘off’ position and that the power cable is disconnected

from the mains.

* Move the sanding belt tension lever (11) as far as it will go in
the direction shown by the arrow (Fig. B).

* Place the abrasive belt onto the rollers (Fig. C).

* Move the sanding belt tension lever (11) back to its original
position (Fig. D).

Ensure that the direction of the arrow on the rear surface of

the sanding belt matches the direction of the arrow on the

belt sander housing.

AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (1) makes it easier to hold and guide the
sander safely whilst sanding.

The auxiliary handle can be adjusted to a position that suits the
task at hand.

e Pull back the auxiliary handle locking lever (13).

« Adjust the auxiliary handle (1) to the desired position (Fig. J).
* Press the auxiliary handle locking lever (13).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF

Before connecting the grinder to the mains, always check
that the mains voltage corresponds to the rated voltage

stated on the rating plate on the power tool, and that the
switch is in the off position.

Before switching on the grinder, hold it firmly with both
hands. The grinder may only be switched on when it is
raised above the material to be worked on.

Switching on — press the power switch (8) and hold it in this
position.

Switching off — release the power switch (8). Switch lock
(continuous operation) Switching on:

Press the power switch (8) and hold it in this position.
Press the power switch lock button (9) (Fig. E).
Release the power switch (8). Switching off:

Press and release the power switch (8).

ADJUSTING THE POSITION OF THE ABRASIVE BELT
(ADJUSTING THE PARALLELISM OF THE GUIDE ROLLER
AXES)

« Switch on the sander.

e Whilst the abrasive belt is moving, turn the abrasive belt
adjustment knob (5) (Fig. F) so that the abrasive belt moves
evenly without tending to drift to the sides (Fig. G). If the
abrasive belt is allowed to drift slowly towards the side
of the sander (which means that the roller axes are not
parallel), the belt will quickly become damaged.

When using the sander, ensure that the surface of the sanding

belt and the surface of the workpiece remain parallel. Holding

firmly onto the auxiliary handle (1) and the main handle (7),

move the sander forwards and backwards in a smooth, even

motion.

Do not press down too hard on the sander. The pressure
should be moderate and distributed evenly across the
contact surface between the abrasive belt and the
workpiece. Applying too much pressure to the sander will
cause an abnormal drop in the feed speed of the abrasive
belt, excessive heating of the motor, and damage to the
workpiece and the sander’s components.

Take regular breaks during operation.

ABRASIVE BELT GUARD

When raised, the hinged abrasive belt guard (14) allows grinding
to be carried out using the front upper part of the abrasive belt,
which makes it considerably easier to work in hard-to-reach
areas (Fig. K).

OPERATION AND MAINTENANCE

Always disconnect the power cord from the mains socket
before carrying out any work relating to the installation,
adjustment, operation or repair of the power tool.

Always keep the sander and its ventilation slots clean.

Use a brush to remove grinding dust.

Clean the sander regularly, preferably after each job.

Do not use any abrasive objects to clean the sander.

Use a soft cloth to clean the housing.

Never use petrol, solvents or detergents for cleaning, as
these could damage the sander’s plastic parts.

After finishing work, empty the dust bag and wash the bag

itself in warm soapy water, then dry it thoroughly. REPLACING

THE DRIVE BELT

If the drive belt is worn, the sander will not operate correctly. The

drive belt must be replaced.

e Use a screwdriver to unscrew the screw securing the drive
belt cover

e (4) and remove the cover.

* Remove the drive belt by sliding it off the drive pulleys whilst
turning the pulleys by hand.



« Fit the new drive belt as follows:
> fit the drive belt onto the larger drive pulley.
> Whilst turning the pulleys, slide the drive belt onto
the smaller pulley.
« Fit the drive belt cover (4) and tighten the fixing screw.
Ensure that the drive belt is correctly positioned on both
drive pulleys.

CHECKING THE ABRASIVE BELT

As the performance of the same abrasive belt decreases with
prolonged use, the abrasive belt should be replaced as soon
as excessive wear is noticed.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon
brushes must be replaced immediately. Always replace both
carbon brushes at the same time.

Unscrew the brush covers (2) (Fig. H).

Remove the worn brushes.

Remove any carbon dust using compressed air.

Insert the new carbon brushes (the brushes should slide
freely into the brush holders).

Fit the brush covers (2).

After replacing the brushes, run the grinder without a
load and wait a short while for the brushes to bed in with
the motor commutator. It is recommended that the
replacement of carbon brushes be carried out only by a
qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATED DATA
PARAMETER VALUE
Supply voltage 230 VAC
Mains frequency 50 Hz
Rated power 800 W
Idle speed of the abrasive belt 260 m/min
Effective grinding surface 75 x 146 mm
Abrasive belt size 75 x 457 mm
Protection rating 1P20
Protection class I
Weight 3.1kg
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lea =90.4(A)
K=3dB(A)
Sound power level Lwa =101.4 dB(A)
K=3 dB(A)
Vibration acceleration value an =5.244 m's’
K=1.5m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the appliance is characterised by: the
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where
K denotes the measurement uncertainty). The vibrations emitted
by the appliance are characterised by the vibration acceleration
value an (where K denotes the measurement uncertainty).

The values given in this manual: the sound pressure level Lpa,
the sound power level Lwaand the vibration acceleration value
anwere measured in accordance with standard EN 62841-1. The
vibration level an given may be used to compare equipment and
for a preliminary assessment of vibration exposure.

The vibration level stated is representative only of the
equipment’s standard applications. If the equipment is used for
other applications or with different working tools, the vibration
level may change. Inadequate or infrequent maintenance of the
equipment will result in higher vibration levels. The reasons

stated above may lead to increased exposure to vibration
throughout the entire period of use.

To accurately estimate exposure to vibration, account must
be taken of periods when the device is switched off or when
it is switched on but not in use. Once all factors have been
accurately d, the total exposure to vibration may
prove to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance
of the equipment and work tools, ensuring that hands remain at
a suitable temperature, and proper organisation of work.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
m— from the product's retailer or local authorities. End-of-life
electrical and electronic equipment contains substances that
are harmful to the environment. Equipment that is not recycled
poses a potential threat to the environment and human health.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’),
hereby states that all copyright in the content of this manual (hereinafter:
‘Manual’), including, amongst other things, its text, photographs, diagrams,
illustrations, as well as its layout, belong exclusively to GTX Poland and are
protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and
Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended).
Copying, processing, publishing or modifying the Manual in its entirety or any of
its individual elements for commercial purposes without the express written
consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Warsaw
Product: Belt sander
Model: 59G392
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 to 99999
This declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer.
The product described above complies with the following
documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
This declaration applies solely to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw

e r
Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 6 June 2025
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MEPEKINAL OPUMHATNBHWX IHCTPYKLIV
JNIEHTOBA LUMI®YBANbHA MALLMHA

59G392

YBAIA! OsHaiioMTecs 3 ycimMa nonepemkeHHAMWU LoAo

Ge3nekn, IHCTPYKUiAMYM, inlOCTpaUiasMM Ta TeXHIYHUMU

XapaKTepucTMKamm, wo AoAalTbLCs Ao Lboro

€neKTPOIHCTPYMEHTY. He[OoTpMaHHs BCIX HaBEOEHUX HiDkye

iHCTPYKLIN MOXE NPU3BECTY [10 YPaXEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo cepiio3HUX TpaBM.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta iIHCTPYKUIi ANS NoAanbLoro

BUKOPUCTaHHS.

e TpumainTe eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi MOBEPXHi
PYKOSITKW,  OCKiMbKM  WnipyBanbHa MNOBEPXHA  MOXe
KOHTaKTyBaTW 3 CaMWM LLUHYPOM XWVBIEHHS. Po3pisaHHs
kabento ni Hanpyrokw Moxe NPU3BECTW A0 TOTO, LLO OroneHi
MeTaneBi 4acTUHW  eneKTPOIHCTPYMeHTa CTaHyTb  nif
Harpyrowo, WO CTBOPIOE PU3NK YPAKEHHS ENeKTPUYHUM
CTPYMOM.

NIKTOMPAMU TA NONEPEOKEHHSA

i (92|00

—
(ST,

@ OICE LT

1. MNpouunTaiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AOTPUMyMNTECH
nonepeakeHb Ta IHCTPYKLUIN 3 6e3neku, Wo MICTATLCA B Hil!

2. BukopucTOBYiiTE 3acoby iHAMBIAYanbHOrO 3axucTy (3axXMCHI
OKyNSipW, HaBYLLIHWKW, MUMO3aXMCHI Macku).

3. MNepen BUKOHAHHAM Byab-SIKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHA abo PEeMOHTY Bif'eHaNTe LHYP KUBMNEHHS.

4. BukopucTtoByiTe 3acobu iHAVBIAyanbHOTO 3axucTy, Taki Ak
3aXUCHi pyKaBU4KM

5. 3axuvwante npunag Bia BOSOru.

6. He Bukupgaiite npunag pasom i3 nobyToBUMM Biaxogamm

7. TpumaiiTe aitert nogani Big npunagy.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag Bianosigae BUMOram 3aKoHoAABCTBa €BPONENCHKOro
Cotoay.

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. 3Hak cepTudiKaLlii ANA yKPaiHCLKOro pUHKY

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — pik BUTOTOBNEHHS

MM -MiCSiLlb BUTOTOBIEHHS

Y -fofaTkoBe NO3HAYEHHS

XXXXX -CepiitHnit Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHS

OnMUC reA®I4YHNX CTOPIHOK

HomepyBaHHs HyMepaLisi BianoBiaae KOMMNoOHeHTam

NpUCTPOIO, 306paxeHnM Ha incTpauisax y LboOMy MOCIGHUKY.
1. JonomixHa pydka
2. Kpuuka ByrinbHNX LWITOK
3. Buxig ansa nuny
4. 3aXUCHUI KOXYX MPUBOAHOTO PeMeHs
5. Perynatop HaTsary abpasvBHOI CTpiykn
6. ABpasunBHa cTpidka
7. OcHoBHa pyuka

8. Bumukay

9. KHonka 6rnokyBaHHA BUMVKa4a XUBMEHHA
10. HanpaBnsitouuii ponuk

11. Baxinb HaTary abpa3vBHOi CTpidkn
12. Baxinb dikcaLii AONOMiKHOI pyykun
13. 3axucHuin koxyx abpasuBHOI CTPiYKK
30BHilWHIN  BUrMSL  BUpoBYy  MoOXe
306padkeHoro Ha intocTpauii.

*

BigpisHATUCA  BIA

OBJTAOHAHHA TA AKCECYAPU
e Miwok gns nuny - 1
e beskiHeYHuin peMiHb 1

NIArOTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA
BUBELOEHHA nuny

[na nigTpumkn 4uctotm poboyoi NOoBEepxHi Usi CTpivkoBa
wnicpyBanbHa MaluMHa OCHaLleHa nNWno3GipHUM  MILLKOM.
Mno3BipHuin MILLOK KPINUTBCA [0 Hacafgku ANs BiaBedeHHs
nuny (3) (puc. A).

Wo6 wnicdyBanbHa MawwvHa npauioBana  edeKTUMBHO,

nuno36ipHWK NOTpiBHO perynspHo ounwatn. PekoMeHayeTbes

oumwaTtv NUNo3BipHYK, KONW BiH 3aNOBHUTLCA HAMOMOBUHY.

e BcTraHoBITb MilOK ANs Nuny Ha naTpy6ok Anst BiABeAeHHs
nuny (3), HacyHyBLUM MO0 Ha NaTpyGok.

e [lepeBipTe, 4M MIWOK AN NWNY HaAiiHO 3akpinneHunn,
06epexHO NOTSrHYBLUM 33 HbOTO.

e LLo6 3HATM MiWOK Ans nuny, BUKOHaMTe npoueaypy
BCTaHOBIIEHHS1 Y 3BOPOTHOMY MOPSiAKY.

BCTAHOBJIEHHA ABPA3UBHOI CTPIYKK

Mepen BCTaHOBY aof HOT CTpivKMn

nepeKoHanTecs, WO BUMMUKAY 3HAXOAUTLCA Y MONOXKEHHI

«BMMKHEHO» Ta L0 LWHYP XWBMEHHA BiA’eAHaHO BIA

eneKkTpomMepexi.

e [lepecyHbTe Baxinb HaTary wnidysanbHoi cTpivku (11) oo
yropy y HanpsiMKy, BkazaHOMy CTpifnikoto (puc. B).

o [oknagite wnidysanbHy cTpiuky Ha ponuku (puc. C).

e [loBepHiTb Baxinbk HaTary wnidysanbHoi cTpivkn (11) y
BUXigHE nonoxexHs (puc. D).

MepekoHamnTecs, WO HaNPSIMOK CTPINKU Ha 3aAHi NoBepXHi

wnicyBanbHOI CTPiuKkK 36iracTbCA 3 HANPSAMKOM CTPINKK Ha

Kopnyci CTpi4yKoBOI WwrichyBanbHOI MaLlUHK.

[AOMNOMDKHA PYKOATKA

[onomixHa pyyka (1) nonerwye yTpuMmaHHs Ta 6GeaneuHe
KepyBaHHS LWnNipyBanbHOK MaLLIMHOL Nif Yac WidyBaHHS.

[lonomixHy pydKy MOXHa BifpPerynoBaTu y MOMOXEHHS, ke

BiANOBifae BUKOHYBaHOMY 3aBAaHHIO.

e BigBenitTb Hasaa ikcyBanbHUIA Baxinb [OMOMIKHOI pyyKu
(13).

¢ BigperynioiiTe gonomikHy py4ky (1) y noTpibHe nonoxeHHs
(puc. J).

e HaTucHiTb Ha chikcyrounii Baxinb JonoMixHOT pyudkm (13).

EKCMNYATALIA / HANAWUTYBAHHA
YBIMKHEHHSA / BUMKHEHHSA

Mepen nigknioYeHHAM  wWnidyBanbHOI  MaWWHM A0
enleKTpoMepexi 3aBXAM MepeKoHanTecs, Lo Hanpyra B
Mepexi BiAnoBiAac HOMiHaNbHIA Hanpysi, 3a3HauyeHii Ha
NacnopTHii Tabnuyui eneKkTPOIHCTPYMEeHTa, a BUMMUKa4
3HaX0AUTLCS1 Y BUMKHEHOMY MONOXEHHI.

Mepea yBiMKHEHHAM wniyBanbHOI MalMHM  MiLHO
TpumainTe ii o6oma pykamu. LLnidyBanbHy MaluMHy MOXHa
BMMKaTU nuiie ToAi, KoNu BOHA NiAHATA Haa MaTepianom,
wo o6pobnseTbes.



YBIMKHEHHSI — HaTUCHITb BUMWMKaY XUBMeHHs (8) i yTpumyiite
A0TO B LibOMY MOMOXEHHI.

BUMKHEHHA — BifnyCTiTb BUMMKaY XUBMNEHHS (8).
BrokyBaHHsi BUMUKaya (6e3nepepBHa po6oTa)
YBiMKHEHHs:

e HaTUCHITb BUMMKAY XMBMNEHHS (8) i yTpuMyiiTe MOTO B LibOMY
MONOXEHHi.

e HaTuCHITb kHOMKY BroKyBaHHS BUMUKaya X1BMNeHHs (9) (puc.
E).

e BignycTiTb BUMMKAY XUBMNEHHS (8). BUMKHEHHSA:

e HaTucHITb i BignycTiTe BUMUKaY XMBMEHHs (8).

PETMYMIOBAHHA TMONMOXEHHA ABPA3MBHOI CTPIYKU
(PEFYIIIOBAHHA MNAPANENBHOCTI OCEWA HAMPSIMHUX
BAJIVKIB)

e YBIMKHITb LWnicpyBanbHy MaLLnHy.

e [loku wnicpyBanbHa CTpiYka pyXaeTbCsl, MOBEPHITb PYyyKy
perynioBaHHsa wnidysanbHoi cTpivkm (5) (puc. F) Tak, wob
CTpivka pyxanacs piBHOMipHO, He 3cyBatounch y6ik (puc. G).
Axkwo wnidyBanbHa CTpiyka NOBINbHO 3CyBaETbCs A0
60KOBOT CTOPOHM WNichyBanbHOI MaWMWHM (LLO O3HAYaE,
wo oci ponukiB He napanenbHi), CTpiYka LWBUAKO
MOLWKOAUTLCS.

Mig Yac po6oTy 3i WnidyBanbHOK MaLUMHOKW CriaKynTe, Wo6

noBepxHs  LNicyBanbHOI CTPIYKM Ta MNOBEPXHS 3aroTOBKMU

sanuwanucs  napanensHuMu.  MiuHo  TpumatoumMcb  3a

[oMomixHy pydky (1) Ta OcHoBHYy pyuky (7), nnaBHO Ta

piBHOMIpHO nepemiwante wnicdysanbHy MalwuHy Brepes i

Hasag.

He TuCHiTL Ha wnicdyBanbHy MalwuvHy 3aHaATO CUNBHO.
Tuck NoBuHEH GyT NOMipHUM i piBHOMiIpHO po3noaineHnum
no BCiM NOBEpXHi KOHTaKTy abpa3uBHOI CTpiukM 3
3aroToBKOK. 3aHAATO CUMNbHUM TUCK Ha wWriyBanbHY
MallMHy npu3Bede [0  HEHop HOro

wBMAKOCTI nopAavi abpa3vMBHOI CTPiYKM, HaAMipHOro
HarpiBaHHs ABUIyHa Ta MOLKOKEHHS 3aroToBKM i AeTanem
wnidyBanbHOI MaLLWHW.

MNin 4ac po6oTu pobGiTk perynsapHi nepepsu.

3AXUCHA KPULLIKA ABPA3UBHOI CTPIYKU

Y nigHATOMY NONOXEHHI BiAKMAHNIA 3aXMCHUIA KOXYX abpasnBHOI
cTpivkm (14) no3BOMNsE BUKOHYBATM LINiPyBaHHS 3a JOMNOMOrO0
nepeaHbOi BEPXHBOT YaCTUHK abpasvBHOI CTPIYKY, WO 3HAYHO
nonerwye poboTy B BaXKoAOCTYNHWX Micusx (puc. K).

EKCMNYATAUIA TA TEXHIMHE OBCINYTOBYBAHHSA

3aBxau Big’eAHYNTe LIHYP XUBJIEHHA Bif pPO3eTKu nepen

BUKOHaHHAM 6yAb-AKMX POGIT, NOB’I3aHUX 3 YCTaHOBKOIO,

perynioBaHHsM, ekcnnyartauicto a6o PEMOHTOM

eneKTPOiHCTPyMeHTa.

o 3aBxau TpuMainTe WwnicyBanbHy MalnHy Ta il BEHTUNALAHI
OTBOPYU B YNCTOTI.

e BukopuctoBynTe LWiTKy ANA BWAANEHHS LWnidpyBanbHOro
nuny.

e PerynapHo ounwaiiTe wnigysansHy MalnHy, 6axaHo nicns
KOXHOIO BUKOPUCTaHHS.

e He BuKkopucToByiiTe abpasuBHi NpeamMeT AN OYMLLEHHS
winichyBanbHoi MaLnHW.

e [Ins ouMLLEHHS KOPMYCY BUKOPUCTOBYTE M'SIKY TKAHUHY.

e Hikonu He BUKOPUCTOBYINTE BEH3NH, PO3YMHHMKN abo MUY
3acobu AN OYNLLEHHS!, OCKINIbKA BOHM MOXYTb MOLUKOAWUTY
nnacTukoBsi AeTani WwniysBanbHOI MaLLMHW.

Micna 3akiH4eHHsi po6GOTV CMOPOXHITL MiWOK AnNA nuny,
BUMNepiTb caM MIlIOK Yy Tennih MWNbHIA BoAi, a MOTIM
peTenbHo BUCYLWIThL oro. 3SAMIHA MPUBOAHOIO PEMEHSA

1"

AKLIO NPMBOAHWUI PeMiHb 3HOLWEHWUI, WiidyBanbHa MalnHa He

npauyloBatuMe  HanexHum  4YuHom. [puBOAHWMIA  peMiHb

HeobXigHO 3aMiHNTW.

e 3a JoNoMOroto BUKPYTKM BiAKPYTiTb MBUHT, LLO (iKCYE KPULLIKY
NPUBOJHOTO peMeHs!

o (4)i 3HIMITb KPULLKY.

e 3HiMiTb NPYBOAHWUA PeMiHb, 3CYHYBLUM OTO 3 MPUBOAHUX
LUKiBIB, O/HOYACHO 06GepTalouy LKiBi PyKOHO.

e BcTaHOBITb HOBWIA NPUBOAHMI PeMiHb HACTYNMHUM YMHOM:

> HafdiHbTe  NPUBOAHWIA  peMiHb Ha  Binbluin
NPUBOAHWN LLKIB.
> O6epTatoym LWKiBU, HAaCyHbTE MPUBOAHWIA PEMiHb

Ha MEHLLWIA LLKIB.
e BcTaHOBITb KpUWLIKY NPUBOAHOTO pemMeHs (4) i 3aTArHiTb
KPINUNbHUIA FBUHT.
MepekoHanTecs, WO MNPUBOAHUA peMiHb
pO3MilLeHuIn Ha 060X NPMBOAHUX LUKiBaX.

NEPEBIPKA ABPA3UBHOIO PEMEHS

Ockinbkn eeKkTUBHICTb OfHIel 11 Tiei x abpa3nBHOI CTPiYKK
3HUXYETLCA MpW  TPUBaNMOMy BWKOpWUCTaHHi, Ti  cnig
3aMiHIOBaTK, LWOVHO Byae NoMiYeHOo HaaMIPHUIA 3HOC.

3AMIHA BYTJIbHUX LLITOK

3HoweHi (poBXuHa MeHwe 5 mm), obropini abo TpicHyTI
BYriMbHI LLiTKW [OBUryHa HeoOXiAHO HEeravHO 3amiHWUTW.
3aBxan 3amiHionTe 06uABI BYrinbHi LLITKN OQHOYACHO.
BinkpyTiTb KpuLKK LWiTOK (2) (puc. H).

BuiMiTb 3HOLLEHI LLiTKN.

BuaaniTe ByrinbHWIA Nun 3a 4ONOMOrOK CTUCHEHOTO MOBITPS.
BcTaBTe HOBI BYrinbHI LWITKX (LLiTKA NOBUHHI BiNbHO BXOAUTH
B TpUMadi LTOK).

e BCTaHOBITb KPULLIKK LLITOK (2).

Micna 3aminm WiTok 3anycTiTb wnicdyBanbHY MawWHY
6e3 HaBaHTaXeHHs Ta 3a4eKaiiTe AeAKMiA Yac, Wob WiTku
NpUTEpPNUCA A0 KOMyTaTopa ABUIyHa. 3aMiHy BYrinbHUX
wiToK peKkomeHayeTbCA BUKOHYBaTh nvwe

K ichikoBaHOMY &b 3 TaHHAM

opwuriHanbHUX geTanen.

npaBunbHO

Byab-siki HeCnpaBHOCTI NOBWHHI yCyBaTUCA B aBTOPU3OBAHOMY
CepBICHOMY LEHTPI BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
HOMIHATIbHI OAHI

NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YactoTa mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 800 W
LWBuakicTe 06epTaHHsA abpasuBHoi 260 m/xB
CTPiYKM B PEXUMI XONOCTOro XO4y

EdekTvBHa wnidysansHa 75 x 146 mm
MOBEPXHSI

Po3mip abpasvBHOi CTpidku 75 x 457 Mm
CTyniHb 3axucty 1P20

Knac saxucty 1]

Bara 3,1 kr

[OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALLI

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY Lea =90,4(A) K=3

aB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa =101,4 npb(A)
K=3 ab(A)
3HaueHHs NpucKopeHHs Bibpauii an =5,244 M ¢
K=1,5 m/c’

IHdopmauis npo wym Ta BiGpauito
Lym, WO BMNPOMIHIOETECA MNPUNAAOM, XapakKTepu3yeTbCs:
piBHEM 3BYKOBOrO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTY>KHOCTI Lwa



(ne K nosHauae noxubKky BuMiptoBaHHS). Bibpauii, wWwo
BUMPOMIHIOIOTLCS MPUNafoM, XapakTepuayloTbCst 3HAYEHHSIM
npuckopeHHs  Bibpauii  an (e K nosHayae noxubky
BUMIPIOBaHHSI).

3HayeHHs1, HaBefieHi B LbOMY MOCIOHMKY: piBeHb 3BYKOBOrO
TUCKY Lpa, piBEHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI LwaTa 3HaveHHs
npuckopeHHs  BiOpauii an,6ynu BuMipsHi  BignosigHO Ao
ctaHpapTy EN 62841-1. HaBeneHuin piBeHb BiGpaLlii anmMoxHa
BUKOPUCTOBYBaTM [Ansi MOPIBHSIHHS oGnagHaHHs Ta Ans
nonepeaHbOi OLiHKM BNNuBY BibGpaLii.

BasHauyeHwii piBeHb BibpaLii € penpe3eHTaTMBHUM nue Ans
CTaHAapTHUX  YMOB  ekcnnyaTtauii  obrnagHaHHs.  SAKWwo
obnagHaHHsi BUKOPUCTOBYETLCS ANSt iHLWKX Uiner abo 3 iHwuMmn
po6ounmMu iHCTpymMeHTamu, piBeHb BibpaLii Moxe 3MiHUTUCS.
HeHanexHe abo HeperynsipHe TexHiyHe 0OGCMyroByBaHHS
obnagHaHHA npu3Beae [0 MNiABWLLEHHS piBHIB  BibGpauii.
3a3HayeHi BuLLE MPUYMHU MOXYTb NPU3BECTV A0 36inblUeHHs
BNNMBY BibpaLii NpoTsarom ycboro nepioay ekcrnyatauii.

Ana To4HOi ouiHkM BnnuMBY BiGpauii Heo6XxigHO
BpaxoByBaTW nepioan, KONW NPUCTPii BUMKHeHUW abo
YBiMKHeHWI, ane He BuKopucToByeThbeA. [icna TouHoi
OUiHKM BCiXx (bakTOpiB 3aranbHWi BNNMB BiOpauii Moxe
BUSIBUTUCH 3HAYHO HMKUYUM.

[ns 3axucTy kopucTyBaya Bifg BhnuBY BiGpauii cnig BXUTK
[ofaTkoBuUX 3axopiB 6e3neku, Takux SiK: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHs obnagHaHHs Ta  poboumMx  iIHCTPYMeHTIB,
3abe3neyeHHsi BIANOBIOHOI TemnepaTypy pyk Ta HanexHa
opranisauis npaui.

OXOPOHA HABKOJIULIHLOIO CEPEQOBULLA

no6yToBUMM BiAXxodamu; ix HeobXigHO 3A4aBaTn Ha nepepobky
[0 BiANOBIAHUX yCTaHOB. IHhopMaLilo LWoAo Nepepobku MoXHa
oTpUMaTH y NpoaaBLs BUPOBY aGo B MiCLiEBMX OpraHax Bnaau.
EnekTpnyHe Ta enekTpoHHe 06naaHaHHs, Lo BiACTYXWNO CBill
TEPMiH, MICTUTb PEYOBMHU, LWKIANMBI ANA HABKOMMULIHBLOMO
cepepoBuwa. ObnaaHaHHsa, sike He nigaaeTbcs nepepobui,
CTaHOBWUTL  MOTEHUiHY  3arpo3y AN HaBKOMMLWHBLOIO
Cepe/joBuLLa Ta 300POB'S MOANHN.

Bupobu 3 enekTponpuBoAOM He MOXHa yTUNi3yBaTh pasoMm i3
E

ToBapucTBo 3 oBmexeHow BignosigansHicTio «GTX Poland Spétka z
ograniczong odpowiedzialno$cig», 3 MicuesHaxomkeHHsM Yy Bapluasi, Byn.
MorpanunyHa, 2/4 (pani — «GTX Poland»), , uMm 3asiBnsie, Wo BCi aBTOPChbKi
npasa Ha 3MiCT UbOro nocibHuka (aani — «MociGHMK»), BKMKOYaKoun, cepen
iHWoro, oro TekcT, dotorpadii, Ajarpamu, intocTpaLi, a Takox oro Maker,
HanexaTb BUKio4Ho GTX Poland i 3axuLuieHi 3akoHOM BignosiaHo A0 3akoHy Bif,
4 nioToro 1994 poky Mpo aBTOpCbKe NPaBoO Ta CyMikHi npasa (To6To «36ipHuK
3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHkt 631, i3 amiHamu). KonitoBaHHsi, o6pobka,
ny6nikauis abo moaudikauis MocibHuka B Linomy a6o Gyab-AKkuX NOro OKPeMUX
enemMeHTIB 3 KoMepLiiiiHOI0 MeTolo 6e3 sIBHOI MCbMOBOI 3roaun komnakii GTX
Poland cysopo 3a60poHeHi Ta MoxyTb NPU3BECTU A0 LMBIMNLHOI Ta KpUMiHaNLHOT
BignosigansHocTi.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SLEFUITOR CU BANDA

59G392

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta,

instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu

aceasta unealta electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru

consultare ulterioara.

o Tineti unealta electricd de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu cablul
de alimentare. Taierea unui cablu sub tensiune poate
determina ca partile metalice expuse ale uneltei electrice sa
devina sub tensiune, prezentand un risc de electrocutare.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

)i

7 8

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie auditiva, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala, cum ar fi manusi de
protectie

5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Aparatul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

MARCAJELE DE PE APARAT

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - anul de fabricatie
MM -luna fabricatiei
Y -denumire suplimentara
XXXXX -numér de serie
NNN -marcare suplimentara
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea numerotare se refera la
componentele dispozitivului prezentate in ilustratiile din acest
manual.
. Méner auxiliar
Capac perie de carbon
Orificiu de evacuare a prafului
Protectie pentru cureaua de transmisie
Buton de reglare a benzii abrazive
Banda abraziva
Maner principal
Comutator
Buton de blocare a comutatorului de alimentare
10. Rola de ghidare
11. Maneta de tensionare a benzii abrazive
12. Parghie de blocare a manerului auxiliar
13. Protectie pentru banda abraziva
* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real.

PN O AN
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ECHIPAMENTE $1 ACCESORII

e Sac de praf - 1

e Curea fara capat 1

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

ASPIRAREA PRAFULUI

Pentru a mentine curata suprafata de lucru, aceasta slefuitoare

cu banda este prevazuta cu un sac de praf. Sacul de praf se
monteaza pe duza de aspirare a prafului (3) (Fig. A).



Punga de praf trebuie golitd regulat pentru a asigura

functionarea eficientd a slefuitorului. Se recomanda golirea

pungii de praf atunci cand aceasta este umplutad pe jumatate.

e Fixati sacul de praf pe duza de aspirare a prafului (3)
glisandu-l pe duza.

« Verificati daca sacul de praf este fixat corespunzator, tragand
usor de el.

* Pentru a scoate sacul de praf, urmati procedura de montare
n ordine inversa.

MONTAREA BENZII ABRAZIVE

inainte de a monta banda abrazivd, asigurati-va ca

intrerupatorul este in pozitia ,oprit” si ca cablul de

alimentare este deconectat de la retea.

* Deplasati maneta de tensionare a benzii abrazive (11) pana
la capat, in directia indicata de sageata (Fig. B).

* Asezati banda abraziva pe role (Fig. C).

« Deplasati maneta de tensionare a benzii de slefuit (11) inapoi
n pozitia initiala (Fig. D).

Asigurati-va ca directia sagetii de pe suprafata posterioara

a benzii de slefuire corespunde cu directia sagetii de pe

carcasa masinii de slefuit cu banda.

MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (1) faciliteaza tinerea si ghidarea in siguranta a
masinii de slefuit in timpul operatiunii de slefuire.

Manerul auxiliar poate fi reglat intr-o pozitie adecvata pentru
sarcina de lucru.

« Trageti inapoi maneta de blocare a manerului auxiliar (13).
« Reglati manerul auxiliar (1) in pozitia dorita (Fig. J).

* Apasati maneta de blocare a manerului auxiliar (13).
FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

inainte de a conecta polizorul la retea, verificati intotdeauna
daca tensiunea de retea corespunde cu tensiunea nominala
indicata pe placuta de identificare a sculei electrice si daca
comutatorul se afla in pozitia oprit.

inainte de a porni polizorul, tineti-l ferm cu ambele maini.
Polizorul poate fi pornit numai atunci cand este ridicat
deasupra materialului pe care urmeaza sa il prelucrati.

Pornire — apasati comutatorul de alimentare (8) si mentineti-I in
aceasta pozitie.

Oprire — eliberati comutatorul de alimentare (8). Blocare
comutator (functionare continua) Pornire:

e Apasati comutatorul de alimentare (8) si mentineti-l in
aceasta pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului de alimentare (9)
(Fig. E).

* Eliberati comutatorul de alimentare (8). Oprire:

* Apasati si eliberati comutatorul de alimentare (8).

REGLAJUL POZITIEI BENZII ABRAZIVE (REGLAJUL

PARALELISMULUI AXELOR ROLELOR DE GHIDARE)

o Porniti slefuitorul.

o In timp ce banda abraziva este in miscare, rotiti butonul de
reglare a benzii abrazive (5) (Fig. F) astfel incat banda
abraziva sa se deplaseze uniform, fara a avea tendinta de a
se abate spre lateral (Fig. G). Daca se permite benzii
abrazive sa se abata incet spre partea laterala a
slefuitorului (ceea ce inseamna ca axele rolelor nu sunt
paralele), banda se va deteriora rapid.

Cand utilizati slefuitorul, asigurati-vda ca suprafata benzii

abrazive si suprafata piesei de prelucrat raman paralele. Tinand

ferm manerul auxiliar (1) si méanerul principal (7), deplasati
slefuitorul Tnainte si inapoi cu o miscare lina si uniforma.

Nu apasati prea tare pe masina de slefuit. Presiunea trebuie
sa fie moderata si distribuitd uniform pe suprafata de
contact dintre banda abraziva si piesa de prelucrat.
Aplicarea unei presiuni prea mari asupra masinii de slefuit
va provoca o scadere anormala a vitezei de avans a benzii
abrazive, incalzirea excesivd a motorului si deteriorarea
piesei de prelucrat si a componentelor ma:
Faceti pauze regulate in timpul functionarii.

PROTECTIA BENZII ABRAZIVE

Cand este ridicat, protectia cu balamale a benzii abrazive (14)
permite efectuarea slefuirii folosind partea superioara frontala a
benzii abrazive, ceea ce faciliteaza considerabil lucrul in zonele
greu accesibile (Fig. K).

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la priza de

retea inainte de a efectua orice operatiune legata de

instalarea, reglarea, functionarea sau repararea uneltei

electrice.

e Pastrati intotdeauna slefuitorul si orificiile sale de ventilatie
curate.

o Folositi o perie pentru a indeparta praful rezultat in urma
slefuirii.

o Curatati slefuitorul in mod regulat, de preferinta dupa fiecare
lucrare.

* Nu folositi obiecte abrazive pentru a curata slefuitorul.

¢ Folositi o carpa moale pentru a curéta carcasa.

¢ Nu folositi niciodata benzina, solventi sau detergenti pentru
curatare, deoarece acestia ar putea deteriora piesele din
plastic ale slefuitorului.

Dupa terminarea lucrarii, goliti sacul de praf si spalati sacul in

apa calda cu sapun, apoi uscati-l bine. INLOCUIREA CURELEI

DE TRANSMISIE

Daca cureaua de transmisie este uzatd, slefuitorul nu va

functiona corect. Cureaua de transmisie trebuie inlocuita.

o Folositi o surubelnita pentru a desuruba surubul care fixeaza
capacul curelei de transmisie

e (4) si scoateti capacul.

e Scoateti cureaua de transmisie glisand-o de pe rotile de
transmisie in timp ce rotiti rotile cu mana.

¢ Montati noua curea de transmisie dupa cum urmeaza:

> montati cureaua de transmisie pe roata de
transmisie mai mare.
> in timp ce rotiti rotile de transmisie, glisati cureaua

de transmisie pe roata de transmisie mai mica.
¢ Montati capacul curelei de transmisie (4) si strangeti surubul
de fixare.
Asigurati-va ca cureaua de transmisie este pozitionata
corect pe ambele roti de transmisie.

VERIFICAREA BENZII ABRAZIVE

Deoarece performanta aceleiasi benzi abrazive scade odata
cu utilizarea indelungatd, banda abraziva trebuie inlocuita
imediat ce se observa o uzura excesiva.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de
5 mm), arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. inlocuiti
intotdeauna ambii perii de carbon in acelasi timp.
Desurubati capacele periilor (2) (Fig. H).

Scoateti periile uzate.

indepéﬂatli praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.
Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece
liber in suporturile lor).

¢ Montati capacele periilor (2).

Dupa inlocuirea periilor, porniti polizorul fara sarcina si
asteptati putin pentru ca periile sa se acomodeze cu



comutatorul motorului. Se recomanda ca inlocuirea
periilor de carbon sa fie efectuata numai de o persoana
calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE

printre altele, textul, fotografile, diagramele, ilustratiile, precum si structura
acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in
conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile
conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare).
Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a
oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtamantul
expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila
si penala.

DATE NOMINALE Declaratia de conformitate CE

PARAMETRU VALOARE Producitor: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-

Tensiune de alimentare 230 VAC 285 Varsovia

Frecventa retelei 50 Hz Produs: Slefuitor cu banda

Putere nominala 800 W Model: 59G392

Viteza de ralanti a benzii abrazive 260 m/min Denumire comerciala: GRAPHITE

Suprafata efectiva de slefuire 75 x 146 mm Numér de serie: de la 00001 la 99999

Dimensiunea benzii abrazive 75 x 457 mm Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub

Grad de protectie P20 responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Clasa de proteétie I Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:

B Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Greutate 3,1kg Lo L L L.

Directiva privind compatibilitatea  electromagnetica

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)
Valoarea acceleratiei de vibratie an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de aparat este caracterizat de: nivelul de
presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K
reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratile emise de
aparat sunt caracterizate de valoarea acceleratiei vibratiilor an
(unde K reprezinta incertitudinea de masurare).

Valorile prezentate in acest manual: nivelul de presiune acustica
Lpa, nivelul de putere acustica Lwasi valoarea acceleratiei
vibratiilor anau fost masurate in conformitate cu standardul EN
62841-1. Nivelul de vibratii anindicat poate fi utilizat pentru
compararea echipamentelor si pentru o evaluare preliminara a
expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este reprezentativ numai pentru
aplicatiile standard ale echipamentului. Daca echipamentul este
utilizat pentru alte aplicatii sau cu unelte de lucru diferite, nivelul
de vibratii se poate modifica. Intretinerea inadecvatd sau
sporadicd a echipamentului va duce la niveluri de vibratii mai
ridicate. Motivele mentionate mai sus pot conduce la o expunere
crescuta la vibratii pe intreaga perioada de utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie
luate in considerare perioadele in care dispozitivul este
oprit sau cand este pornit, dar nu este utilizat. Odata ce toti
factorii au fost evaluati cu precizie, expunerea totala la
vibratii se poate dovedi a fi semnificativ mai scazuta.
Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea periodica a echipamentului si a uneltelor de lucru,
asigurarea mentinerii mainilor la o temperatura adecvata si
organizarea corespunzatoare a muncii.

substante daunatoare mediului. Echipamentele care nu sunt

PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
reciclate reprezintd o amenintare potentiald pentru mediu si
sénatatea umana.

deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la
centrele specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale.
Echipamentele electrice si electronice scoase din uz contin
LGTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, societate cu
raspundere limitatd, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita
n continuare: ,GTX Poland”), declara prin prezenta ca toate drepturile de autor
asupra continutului acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv,

2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE
$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN [EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a
fost introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE,
autorizata sa intocmeasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

e 1 r
Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
Varsovia, 6 iunie 2025
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AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
ovcsiszoLo

59G392

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

osszes biztonsagi figyel ést, L abrat és mii i

adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartasa aramiitéshez, tiizh6z

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és

felhasznalas céljabol.

e Az elektromos szerszamot a szigetelt fogofellileteken fogja
meg, mivel a csiszoldfellilet érintkezésbe keriilhet magaval a
tapkabellel. Ha aram alatt allo kabelt vag at, az elektromos
szerszam szabadon allé fémrészei is aram ala kerllhetnek,
ami aramiités veszélyét jelenti.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

késdbbi



|| ®

SECEm

1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Hasznaljon egyéni védofelszerelést (védészemiveg, flilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megel6z6en
vélassza le a tapkabelt.

4. Hasznaljon egyéni védéfelszerelést, példaul véddkesztyit
5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a késziiléktol.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unio eléirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A KESZULEKEN SZEREPLO JELOLESEK

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — gyartasi év

MM -gyartas hénapja
Y -kiegészitd jeldlés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészité jel6lés

A GRAFIKAI OLDALAK LEIRASA
A szamozds a  kézikonyv
késziilékalkatrészekre vonatkozik.
. Segédfogantyu
Szénkefe-burkolat
Porelvezetd nyilas
Hajtészij-védbburkolat
Csiszolészalag-beallité gomb
Csiszolészalag
F& fogantyu
Kapcsold
9. Kapcsol6 reteszelé gomb
10. Vezet6gorgd
11. Csiszoldszalag feszit6kar
12. Kiegészitd fogantyu reteszel6karja
13. Csiszol6szalag-véddburkolat
* Az abran lathatd és a tényleges termék kozott eltérések
lehetnek.

abrain  lathato

©ONOORWN

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Porzsak - 1

e Végtelen szalag 1

A HASZNALAT ELOKESZITESE
PORELSZIVAS

A munkafelllet tisztasaganak megérzése érdekében ez a
szalagcsiszold porzsakkal van felszerelve. A porzsakot a
porelszivé favokara (3) kell felszerelni (A. abra).

A csiszolégép hatékony miikodése érdekében a porzsakot
rendszeresen ki kell Uriteni. Ajanlatos a porzsakot akkor
kitiriteni, amikor félig megtelt.

e Helyezze fel a porzsakot a porelszivé fuvokara (3) ugy, hogy
rahuzza a fuvokara.

e Ellendrizze, hogy a porzsak biztonsagosan régziilt-e, enyhén
megrangatva azt.

e A porzsak eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési eljarast
forditott sorrendben.

A CSISZOLOSZALAG FELSZERELESE

A csiszoldszalag felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a kapcsolé ,ki” allasban van, és hogy a tapkabel nincs

csatlakoztatva a halézathoz.

e Mozgassa a csiszolészalag feszitékarjat (11) a nyil altal
jelzett iranyba, amig el nem éri a végallast (B. abra).

e Helyezze a csiszoldszalagot a gorgdkre (C. abra).

o Allitsa vissza a csiszoloszalag feszitékarjat (11) eredeti
helyzetébe (D. abra).

Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszolészalag hatso feliiletén

1évé nyil iranya megegyezik a csiszologép hazan Iévé nyil

iranyaval.

KISEGITO FOGANTYU

A kiegészitd fogantyd (1) megkonnyiti a csiszoléogép

biztonsagos tartasat és vezetését csiszolas kézben.

Akiegészit6 fogantyu a feladatnak megfelel6 helyzetbe allithato.

* Hazza vissza a segédfoganty( reteszelSkarjat (13).

o Allitsa be a kiegészit6 fogantyut (1) a kivant helyzetbe (J.
abra).

« Nyomja meg a kiegészité fogantyu reteszeldkarjat (13).

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Mielétt a csiszolot a halézatra csatlakoztatna, mindig
ellenérizze, hogy a halézati fesziiltség megegyezik-e a
szerszam tipustablajan feltiintetett névleges fesziiltséggel,
és hogy a kapcsolo ki van-e kapcsolva.

A csiszol6 bekapcsolasa el6tt szorosan fogja meg mindkét
kezével. A csiszolo6t csak akkor szabad bekapcsolni, ha az a
megmunkalandé anyag felett van.

Bekapcsolas — nyomja meg a fékapcsolét (8), és tartsa
lenyomva.

Kikapcsolas — engedje el a bekapcsolé gombot (8).
Kapcsolézar (folyamatos lizem) Bekapcsolas:

« Nyomja meg a bekapcsolé gombot (8), és tartsa lenyomva.

e Nyomja meg a bekapcsoldkapcsold reteszelégombjat (9) (E.
abra).

* Engedje el a bekapcsolé gombot (8). Kikapcsolas:

* Nyomja meg, majd engedje el a bekapcsolé gombot (8).

A CSISZOLOSZALAG POZICIOJANAK BEALLITASA (A
VEZETOGURGOK TENGELYEINEK
PARHUZAMOSSAGANAK BEALLITASA)

e Kapcsolja be a csiszolét.

e Amig a csiszolészalag mozog, forgassa el a csiszoldszalag
bedllité gombjat (5) (F. abra) Ugy, hogy a csiszolészalag
egyenletesen mozogjon, anélkiil, hogy oldalra sodrédna (G.
abra). Ha a csiszoldszalag lassan a csiszologép oldalara
sodrédik (ami azt jelenti, hogy a gorgétengelyek nem
parhuzamosak), a szalag gyorsan megsériil.

A csiszolégép hasznalata soran ligyelien arra, hogy a

csiszoldszalag feliilete és a munkadarab feliilete parhuzamos

maradjon. Szorosan fogva a segédfogantyat (1) és a

féfogantydt (7), sima, egyenletes mozdulatokkal mozgassa a

csiszolégépet elbre és hatra.

Ne nyomja tul erésen a csiszolét. A nyomasnak
mérsékeltnek kell lennie, és egyenletesen kell eloszlania a
csiszolészalag és a munkadarab kozotti érintkezési
feliileten. A csiszoléra gyakorolt tul nagy nyomas a



csiszoloszalag el6tolasi eb égének  rendell
csokkenését, a motor tulmelegedését, valamint a
munkadarab és a csiszolé alkatrészeinek karosodasat
okozza.

A munka soran rendszeresen tartson sziinetet.
CSISZOLOSZALAG-VEDO

Felfelé emelve a csuklds csiszoloszalag-védoé (14) lehetévé
teszi a csiszolast a csiszoloszalag eliilsé fels6 részével, ami
jelentésen megkdnnyiti a nehezen elérhetd teriileteken végzett
munkat (K. abra).

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
A szerszam felszerelésével, beallitasaval, lizemeltetésével

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
PARAMETER ERTEK
Tapfesziiltség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 800 W
A csiszolészalag alapfordulatszama 260 m/perc
Hatékony csiszoldfeliilet 75 x 146 mm
Csiszolészalag mérete 75 x 457 mm
Védelmi osztaly 1P20
Védelmi osztaly 1]
Suly 3,1kg

vagy javitasaval kapcsolatos barmilyen munkavégzés el6tt

mindig hazza ki a tapkabelt a konnektorbél.

e A csiszolot és szell6zényilasait mindig tartsa tisztan.

« A csiszoldport ecsettel tavolitsa el.

e A csiszolot rendszeresen, lehetéleg minden munka utan
tisztitsa meg.

o A csiszol6 tisztitasahoz ne hasznaljon koptaté targyakat.

e A hazat puha ruhaval tisztitsa meg.

e Soha ne haszndlion benzint, oldoszereket vagy
tisztitdszereket a tisztitashoz, mivel ezek karosithatjak a
csiszologép miianyag alkatrészeit.

A munka befejezése utan iiritse ki a porzsakot, majd mossa ki
a zsakot meleg szappanos vizben, végiil alaposan szaritsa
meg. A HAJTOOV CSEREJE
Ha a hajtoszij elkopott, a csiszol6 nem fog megfeleléen
mikaodni. A hajtészijat ki kell cserélni.
e CsavarhlUzéval csavarja ki a hajtdszij-burkolatot rogzité
csavart
* (4), majd vegye le a fedelet.
e Csusztassa le a hajtdszijat a hajtocsigakrol, mikdzben kézzel
forgatja a csigakat.
o Az Uj hajtészijat az alabbiak szerint szerelje fel:
> helyezze fel a hajtoszijat a nagyobb hajtécsigara.
> A tarcsakat forgatva csUsztassa a hajtdszijat a
kisebb tarcsara.
e Helyezze fel a hajtoszij fedelét (4), és hlzza meg a
régzitécsavart.
Gy6z6djon meg arrél, hogy a hajtoszij mindkét hajtocsigan
megfeleléen van elhelyezve.
A CSISZOLOSZIJ ELLENORZESE
Mivel ugyanazon csiszoldszalag teljesitménye a hosszan
tarté hasznalat soran csokken, a csiszolészalagot azonnal ki
kell cserélni, amint tulzott kopas észlelhetd.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél révidebb), megégett vagy megrepedt
motor szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki.

Csavarja le a kefefedeleket (2) (H. abra).

Vegye ki a kopott keféket.

Stritett levegobvel tavolitsa el az esetleges szénport.
Helyezze be az (j szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csUszniuk a kefetartdkba).

Helyezze vissza a kefefedeleket (2).

A kefék cseréje utan futtassa a csiszol6t terhelés nélkiil,

és varjon egy rovid ideig, amig a kefék bellleszkednek a
motor kommutatoraba. Javasoljuk, hogy a
cseréjét kizarolag szakképzett személy végezze, eredeti
alkatrészek felhasznalasaval.

Az esetleges meghibasodasokat a gyartd altal felhatalmazott
szervizkdzpontban kell kijavitani.

Zaj- és rezgésadatok

Hangnyomasszint Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =101,4 dB(A)

K=3 dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke an =5244 m's’

K=1,5m/s

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A készlilék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomésszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K
a mérési bizonytalansagot jelli). A készilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulasi érték an jellemzi (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeléli).

A jelen kézikdnyvben megadott értékek: a hangnyomasszint Lpa
, a hangteljesitményszint Lwa és a rezgésgyorsulasi érték an az
EN 62841-1 szabvanynak megfelelden kerilltek mérésre. A
megadott rezgésszint an felhasznalhatdé a berendezések
Osszehasonlitasara, valamint a rezgésnek vald kitettség
elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarolag a készilék szokasos
alkalmazasaira jellemzé. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz
vagy eltér6 munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint
véltozhat. A készilék nem megfeleld vagy ritka karbantartasa
magasabb rezgésszinteket eredményez. A fent emlitett okok a
teljes hasznalati id6szak alatt megndvekedett rezgésterheléshez
vezethetnek.

A rezgésnek valé kitettség pontos becsléséhez figyelembe
kell venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nem
hasznaljak. Miutan minden tényez6t pontosan felmértek, a
rezgésnek valo teljes kitettség jelentésen alacsonyabbnak
bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell bevezetni, példaul: a berendezés
és a munkaeszkozOk rendszeres karbantartdsa, a kezek
megfeleld hémérsékletének biztositasa, valamint a munka
megfelel6 szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
létesitményekben  Ujrahasznositasra  kell ~ atadni. Az
Ujrahasznositassal  kapcsolatos informaciock a termék
forgalmazéjatol vagy a helyi hatdsagoktol szerezheték be. Az
élettartamuk végéhez érkezett elektromos és elektronikus
berendezések kornyezetre karos anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositdsra nem keriil6 berendezések potencialis

Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi

veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
ezennel kijelenti, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”)
tartalmara, ideértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,
illusztraciokat, valamint az elrendezést, kizarélag a GTX Poland-ot illeti, és azokat
a szerz6i jogokrdl és a szomszédos jogokrol szolo, 1994. februdr 4-i térvény
(azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631. pont, modositasokkal egyditt)
szerint torvény védi. A Kézikényv egészének vagy barmely elemének
kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa a GTX



Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil szigoruan tilos, és polgari jogi és
biintetéjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsé
Termék: Szalagcsiszold
Modell: 59G392
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001-99999
Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv
2014/30/EU elektromagneses osszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU  RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel
modositott formaban
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kdvetelményeinek:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat kizardlag a forgalomba hozatalakor fennalld
allapoti gépre vonatkozik, és nem terjed ki a
, amelyeket a végfelhasznalé szerelt be, illetve az altala végzett
utélagos modositasokra.
Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezd, a miiszaki
dokumentacio elkészitésére felnatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kdvetkez6 nevében:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varso

i e | L
Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségligyi képviselbje
Varsé, 2025. junius 6.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE A NASTRO

59G392

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni

riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o

lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

« Tenere |'utensile elettrico afferrandolo dalle superfici di presa
isolate, poiché la superficie di levigatura potrebbe entrare in
contatto con il cavo di alimentazione stesso. Il taglio di un
cavo sotto tensione puo causare la messa sotto tensione
delle parti metalliche esposte dell'utensile elettrico, con

conseguente rischio di scossa elettrica.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE

R

—
O,

@] [O]CEFA[ &

1. Leggere il manuale d’'uso e seguire le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale, come guanti
protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall’attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio € conforme alle normative dell'Unione Europea.
10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

> RRRRMM Y xxxx ™)

RRRR -anno di fabbricazione

MM - mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva

XXXXX -numero di serie

NNN -contrassegno aggiuntivo

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione si riferisce ai componenti
dispositivo riportati nelle illustrazioni del presente manuale.
. Maniglia ausiliaria

2. Coperchio delle spazzole di carbone

3. Presa di scarico della polvere

4. Protezione della cinghia di trasmissione

5. Manopola di regolazione del nastro abrasivo

6

7

8

del

-

. Nastro abrasivo
. Impugnatura principale
. Interruttore
9. Pulsante di blocco dell'interruttore di alimentazione
10. Rullo di guida
11. Leva di tensionamento del nastro abrasivo
12. Leva di bloccaggio dell'impugnatura ausiliaria
13. Protezione del nastro abrasivo

* Potrebbero esserci differenze tra lillustrazione e il prodotto
reale.

ATTREZZATURA E ACCESSORI
e Sacco raccoglipolvere - 1
* Nastro senza fine 1

PREPARAZIONE ALL'USO
ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per mantenere pulita la superficie di lavoro, questa levigatrice a
nastro & dotata di un sacchetto raccoglipolvere. Il sacchetto
raccoglipolvere va inserito nell’'ugello di aspirazione (3) (Fig. A).

Il sacchetto raccoglipolvere deve essere svuotato regolarmente

per garantire un funzionamento efficiente della levigatrice. Si

consiglia di svuotare il sacchetto quando € pieno per meta.

« Montare il sacchetto raccoglipolvere sull’'ugello di aspirazione
(3) facendolo scorrere sull'ugello.

e Verificare che il sacchetto raccoglipolvere sia fissato
saldamente tirandolo delicatamente.

e Per rimuovere il sacchetto raccoglipolvere,
procedura di installazione al contrario.

MONTAGGIO DEL NASTRO ABRASIVO

seguire la



Prima di montare il nastro abrasivo, assicurarsi che

l'interruttore sia in posizione “off” e che il cavo di

alimentazione sia scollegato dalla rete elettrica.

e Spostare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (11)
fino in fondo nella direzione indicata dalla freccia (Fig. B).

e Posizionare il nastro abrasivo sui rulli (Fig. C).

« Riportare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (11)
nella posizione originale (Fig. D).

Assicurarsi che la direzione della freccia sulla superficie

posteriore del nastro abrasivo corrisponda alla direzione

della freccia sull'alloggiamento della levigatrice a nastro.

IMPUGNATURA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (1) facilita la presa e la guida sicura

della levigatrice durante la levigatura.

L'impugnatura ausiliaria pud essere regolata in una posizione
adatta al lavoro da svolgere.

e Tirare indietro la leva di bloccaggio dellimpugnatura
ausiliaria (13).
e Regolare [limpugnatura ausiliaria (1) nella posizione

desiderata (Fig. J).

e Premere la leva di bloccaggio dellimpugnatura ausiliaria
(13).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica,
verificare sempre che la tensione di rete corrisponda alla
tensione nominale indicata sulla targhetta identificativa
dell’utensile elettrico e che I'interruttore sia in posizione di
spegnimento.

Prima di accendere la smerigliatrice, tenerla saldamente
con entrambe le mani. La smerigliatrice puo essere accesa
solo quando é sollevata dal materiale da lavorare.

Accensione: premere linterruttore di alimentazione (8) e
tenerlo in questa posizione.

Spegnimento: rilasciare I'interruttore di accensione (8). Blocco
dell’interruttore (funzionamento continuo) Accensione:

* Premere l'interruttore di accensione (8) e tenerlo in questa
posizione.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di accensione
(9) (Fig. E).

« Rilasciare l'interruttore di accensione (8). Spegnimento:

* Premere e rilasciare l'interruttore di accensione (8).

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DEL NASTRO ABRASIVO
(REGOLAZIONE DEL PARALLELISMO DEGLI ASSI DEI RULLI
DI GUIDA)

e Accendere la levigatrice.

e Mentre il nastro abrasivo & in movimento, ruotare la
manopola di regolazione del nastro abrasivo (5) (Fig. F) in
modo che il nastro si muova in modo uniforme senza tendere
a spostarsi lateralmente (Fig. G). Se si lascia che il nastro
abrasivo si sposti lentamente verso il lato della
levigatrice (il che significa che gli assi dei rulli non sono
paralleli), il nastro si danneggera rapidamente.

Durante I'uso della levigatrice, assicurarsi che la superficie del

nastro abrasivo e quella del pezzo da lavorare rimangano

parallele. Tenendo saldamente I'impugnatura ausiliaria (1) e

quella principale (7), muovere la levigatrice avanti e indietro con

un movimento fluido e regolare.

Non esercitare una pressione eccessiva sulla levigatrice. La
pressione deve essere moderata e distribuita
uniformemente sulla superficie di contatto tra il nastro
abrasivo e il pezzo da lavorare. Una pressione eccessiva
sulla levigatrice causera un calo anomalo della velocita di

avanzamento del nastro abrasivo, un surriscaldamento del
motore e danni al pezzo da lavorare e ai componenti della
levigatrice.

Fare pause regolari durante il funzionamento.

PROTEZIONE DEL NASTRO ABRASIVO

Quando & sollevata, la protezione del nastro abrasivo
incernierata (14) consente di eseguire la levigatura utilizzando
la parte anteriore superiore del nastro abrasivo, il che rende
notevolmente pitl facile lavorare in aree difficili da raggiungere
(Fig. K).

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare sempre il cavo di alimentazione dalla presa di

corrente prima di eseguire qualsiasi intervento relativo

all’installazione, alla regolazione, al funzionamento o alla

riparazione dell’'utensile elettrico.

e Mantenere sempre pulita la levigatrice e le sue fessure di
ventilazione.

e Utilizzare una spazzola per rimuovere la polvere di levigatura.

e Pulire regolarmente la levigatrice, preferibilmente dopo ogni
lavoro.

* Non utilizzare oggetti abrasivi per pulire la levigatrice.

e Utilizzare un panno morbido per pulire I'alloggiamento.

« Non utilizzare mai benzina, solventi o detergenti per la pulizia,
poiché potrebbero danneggiare le parti in plastica della
levigatrice.

Al termine del lavoro, svuotare il sacchetto raccoglipolvere e
lavarlo con acqua calda e sapone, quindi asciugarlo
accuratamente. SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI
TRASMISSIONE

Se la cinghia di trasmissione e usurata, la levigatrice non

funzionera correttamente. E necessario sostituire la cinghia di

trasmissione.

e Utilizzare un cacciavite per svitare la vite che fissa il
coperchio della cinghia di trasmissione

e (4) e rimuovere il coperchio.

e Rimuovere la cinghia di trasmissione facendola scorrere fuori
dalle pulegge di trasmissione mentre si ruotano le pulegge a
mano.

e Montare la nuova cinghia di trasmissione come segue:

inserire la cinghia di trasmissione sulla puleggia di
trasmissione pit grande.
> Mentre si fanno girare le pulegge, far scorrere la
cinghia di trasmissione sulla puleggia piti piccola.

e Montare il coperchio della cinghia di trasmissione (4) e
serrare la vite di fissaggio.

Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia posizionata

correttamente su entrambe le pulegge di trasmissione.

CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché le prestazioni dello stesso nastro abrasivo
diminuiscono con l'uso prolungato, & necessario sostituirlo
non appena si nota un'usura eccessiva.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza

inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere

sostituite immediatamente. Sostituire sempre entrambe le

spazzole di carbone contemporaneamente.

» Svitare i coperchi delle spazzole (2) (Fig. H).

e Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere I'eventuale polvere di carbone utilizzando aria
compressa.

e |Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole
dovrebbero scorrere liberamente nei portaspazzole).

* Montare i coperchi delle spazzole (2).



Dopo aver sostituito le spazzole, far funzionare la
smerigliatrice a vuoto e attendere qualche istante
affinché le spazzole si assestino sul commutatore del
motore. Si raccomanda che la sostituzione delle spazzole
di carbone venga effettuata esclusivamente da personale
qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di
assistenza autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 800 W
Velocita a vuoto del nastro abrasivo 260 m/min
Superficie effettiva di levigatura 75 x 146 mm
Dimensioni del nastro abrasivo 75 x 457 mm
Grado di protezione 1P20
Classe di protezione I}
Peso 3,1kg

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione sonora Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)
Valore di accelerazione da an =5244m's”
vibrazione K=1,5 m/s’

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall’apparecchio € caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove
K indica [lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall’apparecchio sono caratterizzate dal valore di accelerazione
delle vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

| valori riportati nel presente manuale: il livello di pressione
sonora Lpa, il livello di potenza sonora Lwae il valore di
accelerazione vibratoria ansono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1. |l livello di vibrazione anindicato puo essere
utilizzato per confrontare le apparecchiature e per una
valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle
applicazioni standard dell’apparecchio. Se I'apparecchio viene
utilizzato per altre applicazioni o con utensili di lavoro diversi, il
livello di vibrazione puo variare. Una manutenzione inadeguata
o sporadica dell’apparecchio comportera livelli di vibrazione pit
elevati. | motivi sopra indicati possono determinare una
maggiore esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di
utilizzo.

Per stimare con precisione I’esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui I'apparecchio &
spento o acceso ma non in uso. Una volta valutati
accuratamente tutti i fattori, I’esposizione totale alle
vibrazioni potrebbe rivelarsi significativamente inferiore.
Per proteggere 'utente dagli effetti delle vibrazioni, & opportuno
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare dell’attrezzatura e degli strumenti di lavoro, garanzia
che le mani rimangano a una temperatura adeguata e corretta
organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il
riciclaggio presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio
possono essere ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche a
fine vita contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale
minaccia per I'ambiente e la salute umana.

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
E

La «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la
presente che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: «Manuale»), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le
illustrazioni, nonché I'impaginazione, appartengono esclusivamente a GTX
Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul
diritto d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce
631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la
modifica del Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli
elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsavia
Prodotto: Levigatrice a nastro
Modello: 59G392
Nome commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: da 00001 a 99999
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del fabbricante.
Il prodotto sopra descritto &€ conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i
componenti
aggiunti dallutente finale né le successive modifiche da Iui
apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

P il r
Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 6 giugno 2025

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PONCEUSE A BANDE

59G392

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les

caractéristiques techniques fournis avec cet outil électrique.

Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous peut entrainer

un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour

pouvoir vous y référer ultérieurement.

e Tenez l'outil électrique par les surfaces de préhension
isolées, car la surface de pongage peut entrer en contact
avec le cordon d'alimentation lui-méme. La coupe d'un cable
sous tension peut mettre sous tension les parties métalliques
exposées de l'outil électrique, ce qui présente un risque de
choc électrique.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
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1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements
et consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d’alimentation avant d’effectuer tout
travail d’entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle, tel que des
gants de protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménagéres.

7. Tenez les enfants éloignés de I'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - année de fabrication
MM - mois de fabrication
Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série
NNN -marquage supplémentaire
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
La numérotation fait référence aux composants de
I'appareil représentés sur les illustrations de ce manuel.
. Poignée auxiliaire
Couvercle des balais de charbon
Sortie de poussiére
Protection de la courroie d'entrainement
Bouton de réglage de la bande abrasive
Bande abrasive
Poignée principale
Interrupteur
9. Bouton de verrouillage de l'interrupteur
10. Rouleau de guidage
11. Levier de tension de la bande abrasive
12. Levier de verrouillage de la poignée auxiliaire
13. Protection de la bande abrasive
* Llillustration peut présenter des différences par rapport au
produit réel.

©ONOORWN

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére - 1
e Courroie sans fin 1
PREPARATION A L'UTILISATION

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Afin de maintenir la surface de travail propre, cette ponceuse a
bande est équipée d'un sac a poussiére. Le sac a poussiére se
fixe sur la buse d'aspiration (3) (Fig. A).
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Le sac a poussiére doit étre vidé réguli€rement pour garantir le

bon fonctionnement de la ponceuse. |l est recommandé de vider

le sac a poussiére dés qu'il est a moitié plein.

e Fixez le sac a poussiére sur la buse d'aspiration (3) en le
glissant sur celle-ci.

e Vérifiez que le sac a poussiére est bien fixé en tirant
légerement dessus.

e Pour retirer le sac a poussiere, suivez la procédure de
montage dans l'ordre inverse.

MONTAGE DE LA BANDE ABRASIVE

Avant de monter la bande abrasive, assurez-vous que

I'interrupteur est en position « arrét » et que le cable

d'alimentation est débranché du secteur.

e Déplacez le levier de tension de la bande abrasive (11) a fond
dans le sens indiqué par la fleche (Fig. B).

e Placez la bande abrasive sur les rouleaux (Fig. C).

* Ramenez le levier de tension de la bande abrasive (11) dans
sa position initiale (Fig. D).

Assurez-vous que le sens de la fleche figurant sur la face

arriére de la bande abrasive correspond au sens de la fleche

indiquée sur le boitier de la ponceuse a bande.

POIGNEE AUXILIAIRE
La poignée auxiliaire (1) facilite la prise en main et permet de
guider la ponceuse en toute sécurité pendant le pongage.

La poignée auxiliaire peut étre réglée dans une position adaptée

a la tache a effectuer.

e Tirez vers l'arriére le levier de verrouillage de la poignée
auxiliaire (13).

¢ Réglez la poignée auxiliaire (1) dans la position souhaitée
(Fig. J).

e Appuyez sur le levier de verrouillage de la poignée auxiliaire
(13).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

Avant de brancher la meuleuse sur le secteur, vérifiez
toujours que la tension secteur correspond a la tension
nominale indiquée sur la plaque signalétique de Ioutil
électrique et que I'interrupteur est en position d’arrét.

Avant de mettre la meuleuse sous tension, tenez-la
fermement a deux mains. La meuleuse ne doit étre mise en
marche que lorsqu’elle est surélevée par rapport au
matériau a travailler.

Mise en marche : appuyez sur l'interrupteur d’alimentation (8)
et maintenez-le enfoncé.

Mise hors tension : relachez l'interrupteur d’alimentation (8).
Verrouillage de 'interrupteur (fonctionnement en continu)
Mise en marche :

e Appuyez sur l'interrupteur d’alimentation (8) et maintenez-le
enfoncé.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de linterrupteur
d'alimentation (9) (Fig. E).

¢ Relachez l'interrupteur d'alimentation (8). Mise hors tension

e Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (8) puis relachez-le.

REGLAGE DE LA POSITION DE LA BANDE ABRASIVE

(REGLAGE DU PARALLELISME DES AXES DES ROULEAUX

DE GUIDAGE)

e Mettez la ponceuse sous tension.

¢ Pendant que la bande abrasive est en mouvement, tournez
le bouton de réglage de la bande abrasive (5) (Fig. F) de
maniére a ce que la bande abrasive se déplace de maniére
réguliére sans avoir tendance a dévier sur les cotés (Fig. G).



Si la bande abrasive a tendance a dévier lentement vers
le coté de la ponceuse (ce qui signifie que les axes des
rouleaux ne sont pas paralléles), la bande s'abimera
rapidement.
Lors de I'utilisation de la ponceuse, veillez a ce que la surface
de la bande abrasive et celle de la piéce a poncer restent
paralléles. En tenant fermement la poignée auxiliaire (1) et la
poignée principale (7), déplacez la ponceuse d’avant en arriére
d’'un mouvement fluide et régulier.

N’appuyez pas trop fort sur la ponceuse. La pression doit
étre modérée et répartie uniformément sur toute la surface
de contact entre la bande abrasive et la piéce a traiter. Une
pression excessive sur la ponceuse entrainera une baisse
anormale de la vitesse d’avance de la bande abrasive, une
surchauffe du moteur et des dommages a la piéce a traiter
ainsi qu’aux composants de la ponceuse.

Faites des pauses réguliéres pendant 'utilisation.

PROTECTION DE LA BANDE ABRASIVE

Lorsqu'elle est relevée, la protection de bande abrasive
articulée (14) permet d’effectuer le pongage a l'aide de la partie
avant supérieure de la bande abrasive, ce qui facilite
considérablement le travail dans les zones difficiles d’acces
(Fig. K).

UTILISATION ET ENTRETIEN

Débranchez toujours le cordon d’alimentation de la prise

secteur avant d’effectuer toute intervention liée a

l'installation, au réglage, a I'utilisation ou a la réparation de

I'outil électrique.

« Veillez a ce que la ponceuse et ses fentes d'aération restent
toujours propres.

« Utilisez une brosse pour éliminer la poussiere de pongage.

* Nettoyez régulierement la ponceuse, de préférence aprés
chaque utilisation.

« Nutilisez aucun objet abrasif pour nettoyer la ponceuse.

e Utilisez un chiffon doux pour nettoyer le boitier.

* Nutilisez jamais d'essence, de solvants ou de détergents
pour le nettoyage, car ceux-ci pourraient endommager les
piéces en plastique de la ponceuse.

Une fois le travail terminé, videz le sac a poussiére et lavez-le
a l'eau chaude savonneuse, puis séchez-le soigneusement.
REMPLACEMENT DE LA COURROIE D'ENTRAINEMENT

Si la courroie d'entrainement est usée, la ponceuse ne

fonctionnera pas correctement. La courroie d'entrainement doit

étre remplacée.

o ATaide d'un tournevis, dévissez la vis qui fixe le capot de la
courroie d'entrainement

e (4) etretirez le capot.

* Retirez la courroie d'entrainement en la faisant glisser hors
des poulies d'entrainement tout en faisant tourner celles-ci a
la main.

* Installez la nouvelle courroie d'entrainement comme suit :

> enfilez la courroie d'entrainement sur la poulie
d'entrainement la plus grande.

> Tout en faisant tourner les poulies, faites glisser la
courroie d'entrainement sur la plus petite poulie.

* Remettez le capot de courroie d'entrainement (4) en place et
serrez la vis de fixation.

Assurez-vous que la

correctement  positionnée

d'entrainement.

VERIFICATION DE LA BANDE ABRASIVE
Etant donné que les performances d'une méme bande
abrasive diminuent avec une utilisation prolongée, celle-ci

d'entrainement est
les deux poulies

courroie
sur
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doit étre remplacée dés qu'une usure excessive est
constatée.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm),
bralés ou fissurés doivent étre remplacés immédiatement.
Remplacez toujours les deux balais de charbon en méme
temps.

Dévissez les couvercles des balais (2) (Fig. H).

Retirez les balais usés.

Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé.
Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans leurs supports).

e Remettez en place les capots de balais (2).

Aprés avoir remplacé les balais, faites tourner la
meuleuse a vide et attendez quelques instants que les
balais se rodent sur le commutateur du moteur. Il est
recommandé de confier le remplacement des balais de
charbon uniquement a une personne qualifiée utilisant
des piéces d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de
service agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES

PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 800 W
Vitesse a vide de la bande abrasive 260 m/min
Surface de poncage effective 75 x 146 mm
Dimensions de la bande abrasive 75 x 457 mm
Indice de protection 1P20

Classe de protection 1]

Poids 3,1kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lea =90,4(A)K=3
)

Niveau de puissance acoustique Lwa =101,4 dB(A) K

=3 dB(A)

an =5244m's K=
1,5 m/s’

Valeur d'accélération vibratoire

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique
Lwa (ou K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations
émises par l'appareil sont caractérisées par la valeur
d'accélération vibratoire an (ou K désigne lincertitude de
mesure).

Les valeurs indiquées dans ce manuel : le niveau de pression
acoustique Lpa, le niveau de puissance acoustique Lwaet la
valeur d'accélération vibratoire anont été mesurées
conformément a la norme EN 62841-1. Le niveau de vibration
anindiqué peut étre utilisé pour comparer des équipements et
pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.
Le niveau de vibrations indiqué n’est représentatif que des
applications standard de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d’autres applications ou avec des outils de travail différents, le
niveau de vibrations peut varier. Un entretien inadéquat ou
irrégulier de I'appareil entrainera des niveaux de vibrations plus
élevés. Les raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a
une exposition accrue aux vibrations pendant toute la durée
d'utilisation.

Pour estimer avec précision I'’exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé.



Une fois tous les facteurs évalués avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut s’avérer nettement
inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en
ceuvre, telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des
outils de travail, le maintien des mains a une température
appropriée et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés
avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des
centres de recyclage appropriés. Des informations sur le

m— recyclage peuvent étre obtenues auprés du revendeur du
produit ou des autorités locales. Les équipements électriques
et électroniques en fin de vie contiennent des substances
nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés constituent une menace potentielle  pour

I'environnement et la santé humaine.

La société en commandite « GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig », dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna
2/4 (ci-aprés : « GTX Poland »), , déclare par la présente que tous les droits
d'auteur relatifs au contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel
»), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses
illustrations ainsi que sa mise en page, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le
droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le Journal officiel de 20086, n° 90, point
631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification
du Manuel dans son intégralité ou de 'un de ses éléments individuels & des fins
commerciales sans l'autorisation écrite expresse de GTX Poland sont strictement
interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsovie

Produit : Ponceuse a bande

Modeéle : 59G392

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilité électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022 ; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN CEIl 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ;

EN CEl 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024 ; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine
dans ['état ol elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les
composants

ajoutés par [Iutilisateur final ni les modifications ultérieures
effectuées par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans 'UE
habilitée a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varsovie

el .

Xy

Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 6 juin 2025

e,
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
BANDSCHLEIFER

59G392

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller

nachstehenden Anweisungen kann zu einem Stromschlag, einem

Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflachen
fest, da die Schleiffldche mit dem Netzkabel selbst in Kontakt
kommen kann. Das Durchtrennen eines stromfiihrenden
Kabels kann dazu fiihren, dass freiliegende Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und die Gefahr
eines Stromschlags besteht.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

il [@IE]d][=][Z]

@ [O]CE€FAl«

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die
darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!
2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehérschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung, wie z. B.
Schutzhandschuhe.

5. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerat nicht mit dem Hausmidill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse I

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

>  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — Herstellungsjahr
MM — Herstellungsmonat
Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer
NNN -zusatzliche Kennzeichnung
BESCHREIBUNG DER GRAFIKSEITEN
Die Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten
Geratekomponenten.
1. Zusatzgriff

Kohlebirstenabdeckung
Staubauslass
Antriebsriemenschutz
Einstellknopf fir das Schleifband
Schleifband

Hauptgriff

Schalter

O NGO A WN



9. Sperrtaste fiir den Netzschalter

10. Flhrungsrolle

11. Spannhebel fiir das Schleifband

12. Verriegelungshebel fiir den Zusatzgriff
13. Schutzvorrichtung fiir das Schleifband

* Es konnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tats&chlichen Produkt bestehen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

« Staubbeutel - 1
* Endlosband 1
VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ
STAUBABSAUGUNG

Um die Arbeitsflache sauber zu halten, ist dieser Bandschleifer
mit einem Staubbeutel ausgestattet. Der Staubbeutel wird an
der Staubabsaugdiise (3) angebracht (Abb. A).

Der Staubbeutel muss regelmaRig geleert werden, um einen

effizienten Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten. Es wird

empfohlen, den Staubbeutel zu leeren, sobald er zur Halfte

gefiillt ist.

e Setzen Sie den Staubbeutel auf die Staubabsaugdise (3),
indem Sie ihn auf die Diise schieben.

o Uberpriifen Sie durch leichtes Ziehen, ob der Staubbeutel
fest sitzt.

e Um den Staubbeutel zu entfernen, fiihren Sie die Montage in
umgekehrter Reihenfolge durch.

MONTAGE DES SCHLEIFBANDES

Stellen Sie vor dem Anbringen des Schleifbands sicher,

dass sich der Schalter in der Position ,,Aus“ befindet und

das Netzkabel vom Stromnetz getrennt ist.

* Bewegen Sie den Spannhebel fiir das Schleifband (11) so
weit wie mdglich in die durch den Pfeil angezeigte Richtung
(Abb. B).

e Legen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. C).

* Bewegen Sie den Spannhebel des Schleifbands (11) wieder
in seine urspriingliche Position zuriick (Abb. D).

Stellen Sie sicher, dass die Richtung des Pfeils auf der

Riickseite des Schleifbands mit der Richtung des Pfeils am

Gehéuse des Bandschleifers libereinstimmt.

ZUSATZGRIFF
Der Zusatzgriff (1) erleichtert das Halten und sichere Fiihren der
Schleifmaschine wahrend des Schleifvorgangs.

Der Zusatzgriff lasst sich an die jeweilige Arbeitsaufgabe

anpassen.

e Ziehen Sie den Verriegelungshebel des Zusatzgriffs (13)
zuriick.

« Stellen Sie den Zusatzgriff (1) in die gewiinschte Position ein
(Abb. J).

« Driicken Sie den Verriegelungshebel des Zusatzgriffs (13).

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN- UND AUSSCHALTEN

Bevor Sie den Schleifer an das Stromnetz anschlieBen,
vergewissern Sie sich stets, dass die Netzspannung mit der
auf dem Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen
Nennspannung iibereinstimmt und dass sich der Schalter
in der Aus-Stellung befindet.

Halten Sie den Schleifer vor dem Einschalten mit beiden
Handen fest. Der Schleifer darf erst eingeschaltet werden,
wenn er iiber dem zu bearbeitenden Material angehoben ist.

Einschalten — den Netzschalter (8) betatigen und in dieser
Position halten.
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Ausschalten — Lassen Sie den Netzschalter (8) los.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb) Einschalten:

o Driicken Sie den Netzschalter (8) und halten Sie ihn in dieser
Position.

e Driicken Sie die Schalterarretierung (9) (Abb. E).

e Lassen Sie den Netzschalter (8) los. Ausschalten:

e Driicken Sie den Netzschalter (8) und lassen Sie ihn wieder

los.
EINSTELLEN DER POSITION DES SCHLEIFBANDES
(EINSTELLEN DER PARALLELITAT DER

FUHRUNGSROLLENACHSEN)

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein.

e Drehen Sie bei laufendem Schleifband den Einstellknopf fiir
das Schleifband (5) (Abb. F) so lange, bis sich das
Schleifband gleichmaRig bewegt, ohne zur Seite abzudriften
(Abb. G). Wenn das Schleifband langsam zur Seite der
Schleifmaschine driftet (was bedeutet, dass die
Rollenachsen nicht parallel sind), wird das Band schnell
beschédigt.

Achten Sie beim Einsatz der Schleifmaschine darauf, dass die

Oberflache des Schleifbands und die Oberflaiche des

Werkstiicks parallel zueinander bleiben. Halten Sie den

Zusatzgriff (1) und den Hauptgriff (7) fest und bewegen Sie die

Schleifmaschine in einer sanften, gleichmaRigen Bewegung vor

und zuriick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Schleifmaschine
aus. Der Druck sollte moderat sein und gleichmaRBig iiber
die Kontaktfliche zwischen Schleifband und Werkstiick
verteilt werden. Zu starker Druck auf die Schleifmaschine
fiihrt zu einem ungewdhnlichen Abfall der
Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands, einer
tiberméRigen Erwdrmung des Motors sowie zu Schaden am
Werkstiick und an den Bauteilen der Schleifmaschine.
Legen Sie wihrend des Betriebs regelmaRig Pausen ein.

SCHLEIFBAND-SCHUTZ

Wenn der klappbare Schleifbandschutz (14) angehoben ist,
ermdglicht er das Schleifen mit dem vorderen oberen Teil des
Schleifbands, was das Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen
erheblich erleichtert (Abb. K).

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie immer den Netzstecker aus der Steckdose, bevor

Sie Arbeiten an der Installation, Einstellung, Bedienung

oder Reparatur des Elektrowerkzeugs durchfiihren.

e Halten Sie die Schleifmaschine und ihre Liftungsschlitze

stets sauber.

Entfernen Sie Schleifstaub mit einer Biirste.

Reinigen Sie den Schleifer regelmaRig, vorzugsweise nach

jedem Einsatz.

e Verwenden Sie zur Reinigung der Schleifmaschine keine
scheuernden Gegenstande.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Gehauses ein weiches
Tuch.

¢ Verwenden Sie zur Reinigung niemals Benzin, Ldsungsmittel
oder Reinigungsmittel, da diese die Kunststoffteile der
Schleifmaschine beschadigen kénnten.

Leeren Sie nach Beendigung der Arbeit den Staubbeutel und
waschen Sie den Beutel selbst in warmem Seifenwasser,
anschlieBend trocknen Sie ihn griindlich ab. AUSTAUSCH
DES ANTRIEBSRIEMENS

Wenn der Antriebsriemen abgenutzt ist, funktioniert der
Schleifer nicht mehr ordnungsgemaR. Der Antriebsriemen muss
ausgetauscht werden.

e Ldsen Sie mit einem Schraubendreher die Schraube, mit der

die Abdeckung des Antriebsriemens befestigt ist



e (4) und nehmen Sie die Abdeckung ab.
e Entfernen Sie den Antriebsriemen, indem Sie ihn von den

Antriebsriemenscheiben abziehen, wahrend Sie die
Riemenscheiben von Hand drehen.

* Setzen Sie den neuen Antriebsriemen wie folgt ein:
> Legen Sie den Antriebsriemen auf die gréRere
Antriebsrolle.
> Schieben Sie den Antriebsriemen unter Drehen

der Riemenscheiben auf die kleinere Riemenscheibe.
« Setzen Sie die Antriebsriemenabdeckung (4) auf und ziehen
Sie die Befestigungsschraube fest.
Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen auf beiden
Antriebsriemenscheiben korrekt sitzt.

PRUFUNG DES SCHLEIFBANDES

Da die Leistung desselben Schleifbands bei langerem
Gebrauch nachlasst, sollte das Schleifband ausgetauscht
werden, sobald (ibermaRiger Verschleil? festgestellt wird.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebliirsten miissen sofort ausgetauscht werden.
Tauschen Sie immer beide Kohleblirsten gleichzeitig aus.
Schrauben Sie die Biirstenabdeckungen (2) ab (Abb. H).
Entfernen Sie die abgenutzten Biirsten.

Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft.
Setzen Sie die neuen Kohlebiirsten ein (die Birsten sollten
frei in die Blrstenhalter gleiten).

o Setzen Sie die Blrstenabdeckungen (2) wieder auf.
Lassen Sie den Schleifer nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie kurz, bis
sich die Kohlebiirsten am Motorkommutator eingelaufen
haben. Es wird empfohlen, den Austausch der
Kohlebiirsten nur von einer qualifizierten Fachkraft unter
Verwendung von Originalteilen durchfiihren zu lassen.

Etwaige Méangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 800 W
Leerlaufgeschwindigkeit des 260 m/min
Schleifbands
Effektive Schleifflache 75 x 146 mm
Abmessungen des Schleifbands 75 x 457 mm
Schutzart 1P20
Schutzklasse I
Gewicht 3,1kg

GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN

Schalldruckpegel Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =101,4 dB(A) K
=3dB(A)
Schwingbeschleunigungswert an =5,244m’s’
K=1,5 m/s’
Informationen zu Gerdausch und Schwingungen
Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa

charakterisiert (wobei K die Messunsicherheit angibt). Die vom
Gerat ausgehenden Schwingungen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert an charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit angibt).
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Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der
Schalldruckpegel Lpa, der Schallleistungspegel Lwaund der
Schwingbeschleunigungswert anwurden gemafR der Norm EN
62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingpegel ankann zum
Vergleich von Geraten und zur vorlaufigen Beurteilung der
Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fir die
Standardanwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das
Gerat fir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitswerkzeugen eingesetzt, kann sich der Schwingungspegel
andern. Eine unzureichende oder unregelméaRige Wartung des
Gerats fuhrt zu hoheren Schwingungspegeln. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhohten
Schwingungsbelastung Uber den gesamten Nutzungszeitraum
hinweg fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschéatzen, miissen
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in
Betrieb ist. Nach genauer Bewertung aller Faktoren kann
sich die Gesamtvibrationsbelastung als deutlich geringer
erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusétzliche SicherheitsmaBnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelmafRige Wartung der Gerate und
Arbeitsmittel, Sicherstellung einer angemessenen Temperatur
der Hande sowie eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
E

entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden
Einrichtungen  zum  Recycling  abgegeben  werden.
Informationen zum Recycling erhalten Sie beim Héndler des
Produkts oder bei den o&rtlichen Behdrden. Ausgediente
Elektro- und Elektronikgerate enthalten umweltschadliche
Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine
potenzielle Gefahr fiur die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®,
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
,GTX Poland“), , erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem
des Textes, der Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts,
ausschlieflich GTX Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar
1994 iiber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das
Kopieren, Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verdndern des Handbuchs in seiner
Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die
ausdruickliche schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt
und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformititserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warschau

Produkt: Bandschleifmaschine

Modell: 59G392

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen
Verantwortung des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018



Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem
Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich
nicht auf Komponenten,
, die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder
niedergelassenen Person, die zur Erstellung der technischen
Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

e | -
Pawet Kowalski
Qualittsbeauftragter fir GTX POLAND
Warschau, 6. Juni 2025

(ru)
NEPEBOA, OPUMMHATbHbLIX UHCTPYKLIUMA
JNIEHTOYHASA LWWNN®OBAJIbHASA MALLNHA

59G392

BHUMAHME! [MpouuTtaitTe Bce npeaynpexaeHuss o

693OI'IZCHOCTVI, WHCTPYKUUK, UnnocTpauum M TexHunyeckue

XapaKkTepucTuku, npunaraemMmbie K AaHHOMY

3NEeKTPOMHCTPYMEHTy. HecobrniogeHve Bcex NpUBEAEHHbIX

HWXe I/IHC’prKLLI/IIZ MOXET NPUBECTUN K MOPAXKEHUIO INEeKTPU4eCKUm

TOKOM, BO3ropaHuto wvnu Cepbe3HblM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe BCe nNpeaynpexaeHuss M WHCTPYKuuM Aans

ucnonb30BaHus B GyayLieM.

o [lepxute ANEKTPOUHCTPYMEHT 3a N30NMpOoBaHHbIe
NOBEPXHOCTU  PYKOATOK, Tak  Kak  LwnudosanbHas
NOBEPXHOCTb MOXET COMPUKOCHYTbCA C CaMUM LUHYPOM
nnuTaHua. ﬂpopeaaHMe kabens noa HanpsbkeHuem MOoXeT
NpUBECTU K TOMY, YTO OrOfieHHble MeTannmMyeckune 4acTtu
ANEKTPOUHCTPYMEHTa CTaHyT HaxogsawmmMmucs nog
HanpspkeHuem, 4yTOo cosgact puck nopaxeHusa
BNEeKTPUYECKUM TOKOM.

NMUKTONPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

i (22|00

—
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1. MpouuTaiiTe pykoBOACTBO NONb30BaTENS U cobnopaiite
cofepxallumecs B HEM NpeaynpexaeHns 1 MHCTPYKUUKU no
TexHuke 6esonacHocTu!

2. VcnonbayiiTe cpeacTBa VHAVBUAYANbHON 3aLLmThl (3aLUmTHbIE
04K, CpefCTBa 3alLUMTbl OPraHoB CIyXa, Mbifie3alluTHble Macku).
3. Mepen BbINONHeHNeM NtobbIX paboT No TEXHUYECKOMY
06CNYKMBaHWIO UMW PEMOHTY OTCOEAUHUTE LLHYP NUTaHUS.

4. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa UHAVBWAYanbHOW 3almTbl, Hanpumep
3aLUMTHBIE NepyaTkn

5. awuwante npubop oT Bnaru.

6. He BbiGpacbiBaiiTe npu6op BMecTe ¢ GbITOBLIMK OTXOAaMMU

7. He ponyckaiite pneteit k npubopy.

8. Knacc 3awutsi Il

9. YcTpoicTBo cooTBeTCTBYET TpeboBaHusim EBponeiickoro
coto3a.

10. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

11. CepTUMKaLMOHHBIN 3HAK A5 YKPAUHCKOrO pbiHKa

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE
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Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — rof Bbinycka

MM — MecsL, U3roToBNeHNa

Y -gononHuTensHoe o6o3HaueHne

XXXXX -CepuiiHbIA HoMep

NNN -[0NONHUTENbHAA MapKUpoBKa

OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHULL

Homepa Hymepauwst oTHOCKTCA K KOMMOHeHTaM
YCTPOWCTBA, M300paXEHHLIM Ha WNMCTPauusX B AaHHOM
pykoBogcTBe.

. BcnomoratenbHas pykosiTka

2. KpblLwKa yronbHOW LeTKn

3. BbinyckHoe oTBepcTUE Ans Mbinn

4. 3alnTHBIN KOXYX NPUBOLHOTO PEMHS

5. Pyuka perynupoBku abpasvBHON NeHTbI

6

7

8

-

. ABpasuBHasi neHTa
. OcHoBHasi pykosiTka
. Buiknioyarens
9. KHonka 6rnok1MpoBKu BbIKMOYATENS MUTaHNUS
10. Hanpaenstowmit ponuk
11. Pbivar HaTsxkeHus abpasnBHOI NEHTbI
12. Pblvar cukcaumm BCrioMoraTernbHOM pyKosiTKn
13. 3aWwmTHbI KOXYX abpasvBHON NEHTbI
* N3o6paxeHne MOXeT OTNNYaTLCS OT peanbHOro U3Aenus.

OBOPYOOBAHUE N NPUHALNEXHOCTU

o [binec6opHuK - 1

e beckoHeyHas neHta 1

NOArOTOBKA K UCMONb30BAHUIO

NbINEYOANEHUE

[ns nopAepxaHwsi YMCTOTbl paboueit NOBEPXHOCTU AaHHast
NeHTOYHast wnudosarnsHas maluuHa ocHalleHa

nbinec6opHukoM. MbinecGopHUK ycTaHaBnNMBaeTcs Ha naTpy6ok
nbineyaanexus (3) (puc. A).

MelLuok Anst Nbinu He06X0ANMO PErynsipHO OMOPOXHATL, YTOGbI
obecneunTb ahheKTUBHYIO paboTy LNMOoBanbHON MalUWHbI.
PekomeHayeTcst ONOpOXHATL MELLOK AN1S MblK, KaK TONbKO OH
HanoMHWUTCS HaMNOOBUHY.

e YCTaHOBWTE MELLOK Ans nbinn Ha I'Iany60K nbineyganexHnsa
(3), HageB ero Ha naTpy6ok.

e Y6eauTecb, YTO MELUOK ANS MbiNA HAAEXHO 3aKpenneH,
cnerka noTsHyB 3a Hero.

e [InA CHATUA MewKa ANA NbiMy BbINONHWUTE Mpoueaypy
YCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA ABPA3VUBHOW NEHTI

Mepen yctaHoBKoW aGpa3vBHOW NeHTbl y6eautechb, 4TO

BbIKOYaTeNb HaXOAUTCS B MOMIOXEHUU «BBIKIL» U UTO

WIHYP NUTaHUA OTCOEAUHEH OT CETHU.

o [lepemecTuTe pblyar HaTshkeHus WnndoBanbHON neHTs (11)
[0 yrnopa B HanpasneHuu, ykasaHHoM cTpernkoi (puc. B).

e HapeHbTe abpasviBHyto NEHTY Ha ponuku (puc. C).

e BepHute pbivar HaTshkeHus wnudosansHoi nenTsl (11) B
ncxofHoe nonoxexue (puc. D).

Y6egutecb, 4TO HanpaBneHWe CTpenku Ha obpaTHon

CTOpoHe  Wnud¢oBanbLHOW  NEHTLI  coBnagaeTr C

HanpaBneHMeM CTPeNnkuM Ha  Koprnyce  NEHTOYHOM

HOW 1.

@P

BcnomorartenbHasa pyKoATKa



BcrnomoratenbHas pykositka (1) obnervaer yagepxanue w
6esonacHoe BegeHve LIJJ'IVI(bOBaJ'IbHOVI MaluvHbl BO BpemsA
paboTbl.

BcromoraTenbHylo  pykosiTky ~ MOXHO — OTperynupoBsatb B

rornoxeHwe, noaxoastuee A5 BbiNonHseMomn paboThbl.

e OToABMHbTE Has3aj pblyar uKcauum BCroMoraTenbHo
pykosaTku (13).

e YcraHoBUTE BCMoMoraTenbHyl pykosTky (1) B HyxHoe
nonoxexue (puc. J).

e HaxmuTe Ha pblyar dukcaumm BcnomoraTeslsHon pyKosATKN
(13).

OKCMMYATALMSA | HACTPOUKU

BKNIOYEHME / BbIKNIOYEHUE

h

Mepea nopknio b HOM I K cetn
BCeraa NpoBepsAiTe, COOTBETCTBYET NN HanpskeHUe B ceTh
HOMMHaNbLHOMY HamnpshKeHUIo, yKa3aHHOMY Ha NacrnopTHOW

Tabnuyke  INEKTPOMHCTPYMEHTa, M  HaxoAWUTCs Ny
BbIKIoYaTernb B BbIK/TIOYEHHOM MOMOXEeHUN.
Mepen BknHO wnud HOW I Kpenko

nepxute eé obeumm pykamu. LUnudoBanbHy MawuHy
MOXHO BKfnk4aTb TONMbLKO B TOM crny4ae, ecnu oOHa
npunoagHAaTa Hag OﬁpaﬁaTblBaeMblM mMaTepuanom.

BknioyeHne — HaxmuTe Ha BblknovaTenb nuTaHus (8) u
yAepXX1BaiTe ero B 3TOM NOOXEHNN.

BbIKntoueHne — OTnycTUTE BbIKIOYATENb NUTaHWs (8).
BrnokvpoBka BbikniovaTens (HenpepbiBHas pa6ora)
BknioueHwue:

e HaxmuTte BblknoyaTens nuTaHus (8) u yaepxusante ero B
3TOM MOMOXEHNN.

e Haxmute kHOMKy GMOKMpOBKWM BbikMiovaTens nutaHust (9)
(puc. E).

* OtnyctuTe BbIKMOYaTENb NUTaHUA (8). BbiknioveHue:

e HaxmuTte 1 oTnycTUTE BbIKMOYATENb NUTaHUS (8).

PEMYNIMPOBKA TMOMOXEHUA ABPA3UBHOW NEHThbI

(PEFYNIMPOBKA NAPANNENbHOCTU OCEM

HAMNPABNAOLWUX PONTUKOB)

e Bkntounte WNMoBanbHy0 MaLLuHy.

e [loka abpasvBHasa neHTa ABUXETCS, NOBOpaYMBaiTe pyuyKy
perynupoBku abpasvBHoi neHTbl (5) (puc. F) Tak, 4To6bl
neHTa ABuranacb POBHO, He UMEes TeHAEHLMM K CMELLEHUIO B

cTtopoHbl (puc. G). Ecnu ponyctutb MeaneHHoe
cmeuleHue abpasveHoW NeHTbI B CTOPOHY
wnucgoBanbHON MalMWHbl (4TO O3HavaeT, 4YTO OCU

PONMKOB He NnapannenbHbl), NeHTa GbICTpO npuaer B

HEerofHoCThb.
Mpn pabote ¢ wnuoBanbHo MalMHOW CneauTe 3a Tem,
4TOObI MOBEPXHOCTb LWINMOBANLHOW NEHTbl U NOBEPXHOCTb
3aroTOBKM OCTaBanucCb naparnnenbHbiMi. Kpenko yaepxwsas
BCromoraTesibHyto pykoatky (1) n OCHOBHyto pykosiTky (7),
NNaBHO W PaBHOMEPHO MepemMellaiTe  WnMdoBabHyo
MaLluvHy Briepes v Hasag,.

He paBuTe Ha WnungoBanbHY0 MalMHY CIIMLIKOM CUILHO.
[aBneHve [OMKHO 6bITb YMEPEHHbIM U PaBHOMEPHO
pacnpefeneHHbIM no BceW NOBEpPXHOCTU
COMNPUKOCHOBEHUsI abpa3vMBHON FNEHTbl C 3aroTOBKOW.
CrnULLIKOM CUNbHOEe AaBrieHne Ha WnoBanbHy MalnHy
npuBeeT K aHOManbHOMY CHWXEHUIO CKOPOCTU mnopaayu
abpa3vBHOM NEHTHI, NeperpeBy ABUraTens v NOBPEXAEHUIO
3aroToBKU M AeTaneu WnudgoBanbHON MallUHBbI.

Bo Bpemsi pa6oThbl AenaiiTe perynsipHbie nepepbiBbl.

3ALLUMTHBINA KO3YX ABPA3UBHOW NEHTbI
B nogHATOM MONoXeHWy OTKMOHOW KOXYX abpasvBHOW NeHTbI
(14) nosBonsieT BbINOMHATL LWNUGOBaHME C UCMOMNb30OBaHUEM
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nepegHeil  BepxHel yYacTu  abpasvBHON  NeHTbl, 4TO
3HauMTenbHO obneryaet pa60Ty B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax
(puc. K).

SKCMIYATAUMA U TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBAHUE

Mepen BbINONHeHWeM nOObLIX pPaboT, CBA3aHHbLIX C

YCTaHOBKOW, PerynmpoBKOM, IKCnsyaTaumein i peMoHToOM

3NEeKTPOMHCTPYMEHTa, BCeraa OTCOeAMHANTE LWHYP NUTaHUs

OT po3eTKU.

e Bceraa nopaepxvBanTe LWNMOBANbHY MalWHY U ee
BEHTUNSILIMOHHBIE Nasbl B YACTOTE.

e [Ina yaaneHus WwWnmdoBanbHOM Nbin UCTIONb3YHATeE LWETKY.

e PerynspHo oyunwante wnudgosanbHyto MaLLnHy,
XenaTenbHO nocrne kaxaoi paboTbi.

e He wucnonb3yiite abpasvBHble npeameTbl ANS  OYUCTKU
W1 oBanbHOM MaLLMHbI.

o [Ina 04UCTKM KOpnyca UCNONb3yhTe MATKY0 TKaHb.

e Hu B KoeM cryyae He WCMOMb3yiTe ANs OYUCTKU GEH3UH,
pacTBOPUTENW UMNU MOIOLLME CPeACTBa, TaK kak OHWU MOryT
NoBpeANTb NMNAacTUKOBbIE AETanM LWNMOoBabHOM MalUHbI.

Mo oKoH4YaHWM paboTbl OMOPOXHWUTE MELIOK ANA MNbinu,

NpoMoiTe caM MeLoK B Tennoi MbIbHOW BoAae, a 3aTem

TwarenbHo Bbicywute ero. SAMEHA NMPMBOJHOIO PEMHA

Ecnun npuBoaHOi pemeHb M3HOLLEH, WwnudoBanbHas MalinHa

He Gyaer pabortaTb AOMKHbIM 06pasoMm. [MpuBOAHON peMeHb

HeobXoMMO 3aMeHMTb.

e C mnomoLblo OTBEPTKN OTKPYTUTE BUHT, (DUKCUPYIOLWMIA
KPbILLKY NPUBOAHOMO PEMHSI

* (4) ¥ CHUMMTE KPbILLKY.

e CHMMUTE NPUBOAHOW pPeMeHb, CABWHYB €ro C MPUBOAHbIX
LUKVBOB 1 OJHOBPEMEHHO BpaLLas LUKMBbI BPYYHY!O.

e YCTaHOBMTE HOBbLIA MPUBOAHON PeMeHb  CreayloLlnmM
obpasom:
> HafleHbTe MNPUBOOHOW PeMeHb Ha  Bonblunin
NPVBOAHOW LLKUB.
> [MoBopauvBas  LWKMBbLI, HaAeHsTe  NPUBOAHOW

pemMeHb Ha MEeHbLUMIA LLIKUB.
e YCTaHOBUTE KOXyX MNPUBOAHOTO peMHsi (4) u 3aTsHuTe
KpenexHbIN BUHT.
Y6eautecb, 4TO MNPUBOAHON  peMeHb
pacrnornoxeH Ha 060MX NPUBOAHBIX LIKUBaX.

MPOBEPKA AGPA3UBHOW NEHTbI

MockonbKy achdheKTMBHOCTL OAHOM U Tol e abpasuBHON
NEHTbI CHWXaeTCst Mpy ANMTEeNbHOM WCMOMNb3oBaHUK, eé
criepyeT 3aMeHsiTb, Kak TOnbko ByaeT 3aMmeyeH YpesMepHbIn
N3HOC.

3AMEHA YIMEBOOHbIX LWETOK

M3HoweHHble (AnvHa meHee 5 MM), neperopesluve unu
TPECHyBLUME YrofibHble LIeTKU [ABuratens Heobxoaumo
HeMe[JIeHHO 3aMeHuTb. Bcerga 3ameHsiite obe yronbHble
LETKV OAHOBPEMEHHO.

OTBUHTUTE KPbILLKKM LWeTOoK (2) (puc. H).

M3HOLLEHHbIE WeTKN n3BnekuTe.

Ypanute yronbHyto Mbifb C MOMOLLbIO CXXaToro Bo3ayxa.
YcTaHOBUTE HOBbIE YrOMbHbIE LETKM (LIEeTKN [IOKHbI
cB06OAHO BXOAUTL B AepxaTeni).

e YCTaHOBWTE KPbILLKM LLETOK (2).

Mocne 3ameHbl wWeTOK 3anycTuTe WNudoBanbHyO
MawuHy 6e3 Harpy3ku u NofoXauTe HEKOTopoe BpeMms,
yTo6bl  WeTKM npupaboTanucb K KOMMyTaTopy
nBuratens. PekomeHayeTcsi, 4ToGbl 3aMeHa YronbHbIX
WeToK npousBoAWNack TONbKO KBanuduUMPOBaHHLIM
CneuuannucToMm ¢ UCMONb30BaHUEM OPUrMHamNbHbIX
3anyacTen.

npaBunbHO



TNioGble HencnpasHOCTU LOMXKHbI YCTpaHATbCA B
aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe Npou3BOaUTENA.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
HOMMWHAIbHbIE XAPAKTEPUCTUKKU

NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpsikeHne nutaHus 230 VAC
YacroTa cetn 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb 800 W
CKOpOCTb XONOCTOro XoAa 260 M/MUH
abpa3nBHOM NeHTbI

OdhekTnBHas WwWnudosanbHas 75 x 146 mm
NOBEPXHOCTh

Pa3svep abpasnBHOW NEHTbI 75 x 457 mm
CreneHb 3aWwmTbl 1P20

Knacc sawutbl Il

Bec 3,1 kr

OAHHBIE O LWYME U BABPALIUK

YpoBEHb 3BYKOBOrO [aBMeHUst Lea =90,4(A) K=3

ab(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTN Lwa =101,4 aB(A) K
=3 aB(A)

BenuumHa yckopeHus Bubpaumm an =5244 M ¢
K=1,5 m/c’

WHdopmauus o wyme n BuGpaummn

LWym, u3snyyaembii NpuBOpPoOM, XapaKkTepusyeTcs: YpPOBHEM
3BYKOBOrO [jaBNeHns Lpa 1 ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa
(rae K obosHavaeT norpelHocTb uamepenus). Bubpauum,

nanyvyaemble np|/|60p0M, XapakTepusyrTcs 3HayeHuem
yckopeHust Bubpauun an (rae K oBosHavaeT norpelHocTb
n3MepeHus).

3HaueHusi, npvBefeHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE: YPOBEHb
3BYKOBOTO AaBneHusi Lpa, ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwan
BENMYMHA yCKOpeHus BuGpauun anbbinu  msMepeHbl B
cooTBeTcTBUM cO cTaHaapTom EN 62841-1. Yka3aHHbI ypoBeHb
BUOpaUMM  anMOXHO  WUCMONMb3oBaTb  ANsl  CPaBHEHWs
obopynoBaHusi U ANs NpeABapuUTENbHON OLEHKU BO3AENCTBUS
BuGpaummu.

YkasaHHbIi ypoBeHb BMGpaLMM XapakTepeH TOMbko [Ans
CTaHOapTHbIX YCINIOBUI 3KcryaTauum obopyposanusi. Ecnu
o6opynoBaHue UCMOSb3yeTcsa AN APYTUX Lienev Unu ¢ ApyriMm
paGounMMy  MHCTpyMeHTamu, ypoBeHb BuOGpauun  MoxeT
M3MeHNTbCS. HeHaanexallee Unm HeperynsipHoe TeXHU4eckoe
obcnyxuBaHve 06opyioBaHUs NMPUBEAET K MOBLILLEHWIO YPOBHSI
BUOpauuu. YKasaHHble Bbllle MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K
YBEIIMYEHUIO BO3AEWCTBUS BUOpaLMM B TeYeHWe BCero cpoka
aKkcnyaTauum.

[AnA TOYHOW OLEHKN BO3AeNCTBUS BMGpauumn Heo6xoamMo
YUYUTbIBaTb NepUOAbI, KOrAa YCTPOMCTBO BhIKMIOYEHO Mnu
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcsi. Mocne TOYHON OLEHKM
Bcex (pakTopoB obliee BO3AeWCTBME BUGpPaLUM MOXET
0Ka3aTbCsl 3HAYUTENBHO HUXKE.

[ins 3awWwmTh NoNb3oBaTEeNs OT BO3AENCTBIS BUGpaLmm cnepyeT
NPUHSATb JOMOMHWTENbHbIE Mepbl Ge3omacHocTH, Takue Kak:
perynsipHoe TexHudeckoe o6CnyxuBaHue obopynoBaHUs U
paBounx WHCTPYMEHTOB, NOAAEPXaHue pyk B KOMCOPTHOM
Temneparype v npaBunbHas opraHusauus Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEW CPEfbI

BMeCTe C GbITOBbIMU oTXoaamu; ux HeDﬁXDﬂMMO cAasaTb Ha
nepepaboTky B COOTBETCTBYIOLME MyHKTHI. MHcopmauuio o
nepepaﬁoTKe MOXHO nony4nTb y nNpogasua u3genus wnuv B
MECTHbIX oOpraHax Bnactu. BbILLlSﬂLLISe u3 3Kkcnnyatauun
BNeKTpu4yeckoe u JNeKTpoHHOe o60pynoaaH|Ae coaepxut
BELLEeCTBa, BpeaHble ans okpyxatoLein cpefbl.
O6opypaosaHue, He noaBeprHyToe nepepaboTke,
NpeAcTaBnsieT NOTEHUMambHYIO yrpo3y Ansi OKp "

Msnenus ¢ anekTpuieckum NpuBOAOM Henb3si BbiGpackiBaTh
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cpeqbl M 30poBbS Yenoseka.

«GTX Poland Spdtkka z ograniczong  odpowiedzialnoscig», ¢
3aperncTpupoBaHHbIM odncom B Bapliase, yn. MorpannyHas, 2/4 (panee —
«GTX Poland»), HacTosiuMM 3asiBNsieT, 4TO BCE aBTOpCKME NpaBa Ha
cofepKaHne AaHHOrO PyKOBOACTBA (danee — «PyKOBOACTBO®), BKrliouasi,
MOMMMO MIPOYErO, €0 TEKCT, choTorpacbu, AnarpamMmbl, UNMIOCTPALIMK, @ Takke
€ro MakeT, NPMHaANexXaT UCKMKHMTENLHO komnaHnn GTX Poland n oxpaHsioTes
3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHoM oT 4 cbeBpans 1994 rona «O6 aBTOpCKOM
npaBe 1 CMeXHbIX npaBax» (T. €. CHopHMK 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢
nonpaskamu). KonuposaHue, o6paboTka, nybnukaums wnu  U3MeHeHne
PykoBoCTBa B LENOM WM Kakvx-nGO ero OTAEMbHbIX JMEMEHTOB B
KOMMepYEeCkuX Lienisix 6e3 SIBHOTO MUCbMEHHOTO Cormacusi komnanun GTX
Poland cTporo 3anpetiueHbl ¥ MOryT MoBreyb 3a coBoii rpaxaaHckylo
YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

Pasova bruska

59G392
UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,
pokyny, obrazky a technické Gidaje dodané s timto elektrickym
naradim. Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynd miize vést k
urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.
Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.
e Elektrické naradi drzte za izolované uchopové plochy,
protoZze brusna plocha muze pfijit do styku s napajecim
kabelem. Pfi profiznuti kabelu pod napétim se mohou
odkryté kovové ¢asti elektrického naradi dostat pod napéti,
coz predstavuije riziko Urazu elektrickym proudem.

liel (@[ Z][d][®]l2
®| [O]CE [«

1. Prectéte si uZivatelsky navod a dodrzujte varovani a
bezpecnostni pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred provadénim jakychkoli idrzbovych nebo
opravarenskych praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné
rukavice

5. Chraiite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazuite jej do doméaciho odpadu.

7. Uchovavejte pfistroj mimo dosah déti.

8. Trida ochrany I

9. Zafizeni spliiuje predpisy Evropské unie.

10. Certifikaéni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

OZNACENI NA ZARIZENi

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR —rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y -doplrikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni



POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Cislovani  &islovani se vztahuje k souéastem zafizeni
zobrazenym na obrazcich v tomto navodu.

. Pomocna rukojet

2. Kryt uhlikovych kartaca

3. Vystup prachu

4. Kryt hnaciho femene

5. Ovladac nastaveni brusného pasu
6

7

8

. Brusny pas
. Hlavni rukojet
. Spina¢
9. Tlacitko aretace vypinace
10. Vodici valecek
11. Packa pro napinani brusného pasu
12. Areta¢ni packa pomocné rukojeti
13. Kryt brusného pasu
* Obrazek se muze lisit od skuteéného vyrobku.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Sacek na prach - 1
* Bezkoneény femen 1
PRIPRAVA K POUZITi

ODSAVANi PRACHU

Aby byla pracovni plocha Cistd, je tato pasova bruska vybavena
prachovym sackem. Prachovy sacek se nasazuje na odsavaci
trysku (3) (obr. A).

Sacek na prach je nutné pravidelné vyprazdiovat, aby byla

zajisténa efektivni funkce brusky. Doporucuje se vyprazdiovat

sacek na prach, jakmile je zaplnén z poloviny.

e Nasadte sbérny sacek na odsavaci trysku (3) tak, Ze jej
nasunete na trysku.

e Zkontrolujte, zda je prachovy sacek pevné nasazen, a to
jemnym zatahnutim za néj.

e Chcete-li prachovy sacek sejmout, postupujte v opacném
poradi nez pfi nasazovani.

NASAZENi BRUSNEHO PASKU

Pred nasazenim brusného pasu se ujistéte, Ze je spinac v

poloze ,vypnuto“ a Ze je napajeci kabel odpojen od

elektrickeé sité.

* Posurite napinaci paku brusného pasu (11) az na doraz ve
sméru Sipky (obr. B).

* Umistéte brusny pas na valecky (obr. C).

e Posurite packu pro napinani brusného pasu (11) zpét do
plvodni polohy (obr. D).

Ujistéte se, Ze smér Sipky na zadni strané brusného pasu

odpovida sméru Sipky na krytu pasové brusky.

POMOCNA RUKOJET

Pomocna rukojet (1) usnadriuje drzeni a bezpecné vedeni

brusky pfi brouseni.

Pomocnou rukojet Ize nastavit do polohy, ktera vyhovuje dané

praci.

e Zatahnéte zpét aretacni packu pomocné rukojeti (13).

« Nastavte pomocnou rukojet (1) do poZzadované polohy (obr.
J).

« Stisknéte zajiStovaci packu pomocné rukojeti (13).

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Pred pripojenim brusky k elektrické siti vzdy zkontrolujte,
zda sit'ové napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému
na typovém Stitku elektrického naradi a zda je vypinac v
poloze ,vypnuto“.

28

Pred zapnutim brusky ji pevné uchopte obéma rukama.
Brusku Ize zapnout pouze tehdy, je-li zvednuta nad
opracovavanym materialem.

Zapnuti — stisknéte vypinac (8) a drzte jej v této poloze.
Vypnuti — uvolnéte vypinac (8). Aretaéni spina¢ (kontinualni
provoz) Zapnuti:

Stisknéte vypinac (8) a drzte jej v této poloze.
Stisknéte tlacitko aretace vypinace (9) (obr. E).
Uvolnéte vypinac (8). Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte vypinac (8).

NASTAVENi POLOHY BRUSNEHO PASKU (NASTAVENI

PARALELNOSTI OS VODICiCH VALCEK)

e Zapnéte brusku.

e Zatimco se brusny pas pohybuje, otaCejte nastavovacim
knoflikem brusného pasu (5) (obr. F) tak, aby se brusny pas
pohyboval rovnomérné, aniz by mél tendenci se vychylovat
do stran (obr. G). Pokud se brusny pas pomalu vychyluje
smérem k boku brusky (coz znamena, ze osy valecku
nejsou rovnobézné), dojde k jeho rychlému poskozeni.

Pfi pouzivani brusky dbejte na to, aby povrch brusného pasu a

povrch obrobku zUstaly rovnobézné. Pevné se drzte pomocné

rukojeti (1) a hlavni rukojeti (7) a pohybuijte bruskou dopredu a

dozadu plynulym a rovhomérnym pohybem.

Na brusku netlacte pfilis silné. Tlak by mél byt mirny a
rovnomérné rozlozeny po celé styéné plose mezi brusnym
pasem a obrobkem. PriliSny tlak na brusku zpusobi
abnormalni pokles posuvové rychlosti brusného pasu,
nadmérné zahfivani motoru a poskozeni obrobku i souéasti
brusky.

Béhem prace si pravidelné doprejte prestavky.

KRYT BRUSNEHO PASKU

Kdyz je vyklopny kryt brusného pasu (14) zvednuty, umozriuje
brouseni pomoci predni horni ¢asti brusného pasu, coz vyrazné
usnadriuje praci v téZko pFistupnych mistech (obr. K).

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli praci souvisejicich s instalaci,
sefizovanim, provozem nebo opravou elektrického naradi
vzdy odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Brusku a jeji ventilaéni otvory udrzujte vzdy v Cistoté.

Brusny prach odstrariujte kartac¢em.

Brusku pravidelné Gistéte, nejlépe po kazdé praci.

K &isténi brusky nepouzivejte Zadné abrazivni predméty.

K ¢isténi krytu pouZijte mékky hadfik.

K ¢isténi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla ani Cistici
prostfedky, protoZze by mohly poskodit plastové ¢asti brusky.

Po dokonceni prace vyprazdnéte prachovy sacek a sacek
samotny omyjte v teplé mydlové vodé, poté jej dukladné
osuste. VYMENA HNACIHO REMENU
Pokud je hnaci femen opotfebovany, bruska nebude fungovat
spravné. Hnaci femen je nutné vyménit.
e Pomoci Sroubovaku odsroubujte Sroub, kterym je upevnén
kryt hnaciho femene
e (4)asejméte kryt.
e Hnaci femen sejméte tak, Ze jej sklouznete z hnacich
femenic a pfitom femenice otacejte rukou.
« Novy hnaci femen nasadte nasledujicim zptsobem:
> nasadte hnaci femen na vét$i hnaci femenici.
> Za soucasného otaceni femenic nasurte hnaci
Ffemen na mensi femenici.
e Nasadte kryt hnaciho femene (4) a utdhnéte upevriovaci
Sroub.
Ujistéte se, ze je hnaci femen spravné nasazen na obou
hnacich femenicich.



KONTROLA BRUSNEHO PASKU

Vzhledem k tomu, Ze vykon stejného brusného pasu se pfi

dlouhodobém pouzivani snizuje, je tfeba brusny pas

vymeénit, jakmile si v§imnete nadmérného opotiebeni.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotrebované (krat§i nez 5 mm), spalené nebo popraskané

uhlikové kartace motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy

vymériujte oba uhlikové kartace soucasné.

« Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (2) (obr. H).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

e Odstrafite veSkery uhlikovy prach pomoci
vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kartace (kartd¢e by mély volné
zasunout do drzaku kartacu).

« Nasadte kryty uhlikovych kartacu (2).

Po vyméné uhlikovych kartaéu nechte brusku chvili

bézet bez zatéze a pockejte, az se kartace zabéhnou s

komutatorem motoru. Vyménu uhlikovych kartaca

doporucuje provadét pouze kvalifikovana osoba s

pouzitim originalnich dild.

Pfipadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

stlaceného

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Napdjeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 800 W
Volnobézné otacky brusného pasu 260 m/min
Efektivni brusna plocha 75 x 146 mm
Rozméry brusného pasu 75 x 457 mm
Stuperi kryti 1P20
Trida ochrany I}
Hmotnost 3,1 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Uroveri akustického tlaku Lea =90,4(A) K=3

dB(A)

Uroveri akustického vykonu Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany spotfebicem je charakterizovan: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde
K oznaéuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované spotfebicem
jsou charakterizovany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K
oznacuje nejistotu méfeni).

Hodnoty uvedené v tomto navodu: hladina akustického tlaku
Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibra¢niho
zrychleni anbyly zméfeny v souladu s normou EN 62841-1.
Uvedena drover vibraci anmuze byt pouzita k porovnani zafizeni
a pro predbézné posouzeni vystaveni vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pouze pro standardni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné G€ely nebo
s jinymi pracovnimi nastroji, muze se Uroven vibraci zménit.
Nedostate¢na nebo nepravidelnd Udrzba zafizeni povede k
vy$8im drovnim vibraci. VySe uvedené divody mohou vést ke
zvy$ené expozici vibracim po celou dobu pouzivani.

Pro piesny odhad expozice vibracim je tieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale neni
pouzivano. Po piresném zhodnoceni v§ech faktorii se muze
ukazat, Ze celkova expozice vibracim je vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pred Ucinky vibraci by méla byt zavedena
dal$i bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba
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zafizeni a pracovnich nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a

spravna organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Vyrobky napéjené elektfinou nesmi byt likvidovany spolu s
komunalnim odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v
pfislusnych zafizenich. Informace o recyklaci lze ziskat u
— prodejce vyrobku nebo u mistnich ufadu. Elektricka a
elektronicka zafizeni na konci Zivotnosti obsahuiji latky Skodlivé
pro Zivotni prostiedi. Zafizeni, ktera nejsou recyklovana,
predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostiedi a lidské
zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, sidlici ve
VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland®), timto prohlasuje, Ze
veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen ,prirucka”), véetné
mimo jiné textu, fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nalezi
vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se
zékonem ze dne 4. inora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (t].
Sbirka zakond 2006 ¢. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpisu).
Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku ¢&i
jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Gcely bez vyslovného
pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou
vést k obanskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Vyrobek: Pasova bruska
Model: 59G392
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 az 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smeérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na sou¢asti
pfidanych koneénym uzivatelem ani naslednych Uprav, které
proved|.
Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

el .
Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spolecnosti GTX POLAND
VarS$ava, 6. ¢ervna 2025
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PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

Pasova bruska

59G392
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpeénostné varovania,
pokyny, obrazky a technické Udaje dodavané s tymto
elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poZziar
alalebo vazne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovaijte pre budtce pouzitie.



e Elektrické naradie drzte za izolované Uchopové plochy,
pretoZe brusna plocha méze prist do kontaktu so samotnym
napdjacim kablom. Pri prefiznuti kabla pod napatim mézu byt
odkryté kovové Casti elektrického naradia pod napatim, ¢o
predstavuje riziko Urazu elektrickym pradom.

il @[] ][=] (2]
@ [O]CEE[E

1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania
a bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, napriklad ochranné
rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte ho spolu s beznym domovym odpadom.

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikatna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — rok vyroby
MM — mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujice oznacenie
POPIS GRAFICKYCH STRAN
Cislovanie sa vztahuje na stdasti zariadenia zobrazené na

obrazkoch v tomto navode.
. Pomocna rukovat

2. Kryt uhlikovych kefiek

3. Vystup prachu

4. Kryt hnacieho remena

5. Ovladaci gombik na nastavenie brisneho pasu
6

7

8

. Brasny pas
. Hlavna rukovat
. Vypina¢
Tlacidlo aretacie vypinaca
10. Vodiaci valéek
11. Pac¢ka na napinanie brisneho pasu
12. Packa na aretaciu pomocnej rukovate
13. Ochranny kryt brisneho pasu
* llustracia sa moze lisit od skuto¢ného vyrobku.

©

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Vrecusko na prach - 1
* Nekonec¢ny remefi 1
PRIPRAVA NA POUZITIE

ODSAVANIE PRACHU
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Aby bola pracovna plocha Cista, je tato pasova briska vybavena
vreckom na prach. Vrecko na prach sa nasadzuje na odsavaciu
trysku (3) (obr. A).

Vrecusko na prach je potrebné pravidelne vyprazdriovat, aby

bruska fungovala efektivne. Odportca sa vyprazdnit vrecisko

na prach, ked' je naplnené do polovice.

e Vrecko na prach nasadte na odsavaciu trysku (3) tak, Ze ho
nasuniete na trysku.

e Jemnym potiahnutim za vrecisko skontrolujte, ¢i je bezpe¢ne
nasadené.

e Na demontaz vrecka na prach postupujte v opaénom poradi
ako pri montazi.

NASADENIE BRUSNEHO PASU

Pred nasadenim brisneho pasu sa uistite, Ze je vypinaé¢ v

polohe ,vypnuté“ a Ze je r i kabel c 1y od

elektrickej siete.

o Posurite napinaciu packu brisneho pasu (11) az na doraz v
smere, ktory ukazuje Sipka (obr. B).

« Nasadte brasny pas na valceky (obr. C).

e Posunte napinaciu packu brusneho pasu (11) spat do
povodnej polohy (obr. D).

Uistite sa, Ze smer Sipky na zadnej strane brusneho pasu

zodpoveda smeru Sipky na kryte pasovej brusky.

POMOCNA RUKOVAT

Pomocna rukovat (1) ulahéuje drzanie a bezpeéné vedenie

brusky poc¢as brusenia.

Pomocnu rukovéat je mozné nastavit do polohy, ktora vyhovuje

danej ulohe.

« Potiahnite dozadu aretaénu packu pomocnej rukovéte (13).

« Nastavte pomocnu rukovét (1) do pozadovanej polohy (obr.
J).

o Stlacte aretaéni packu pomocnej rukovate (13).

PREVADZKA | NASTAVENIA

ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Pred pripojenim brusky k elektrickej sieti vzdy skontrolujte,
¢i sietové napitie zodpoveda menovitému napaétiu
uvedenému na typovom Stitku elektrického naradia a ¢i je
vypinac v polohe ,,vypnuté*.

s
POJ

Pred zapnutim brasky ju pevne pridrzte oboma rukami.
Brisku je mozné zapnut' len vtedy, ak je zdvihnuta nad
opracovavany material.

Zapnutie — stlacte vypinac (8) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie — uvolnite vypinac (8). Aretaény spinac (nepretrzita
prevadzka) Zapnutie:

Stlacte vypina¢ (8) a podrzte ho v tejto polohe.
Stlacte tlacidlo aretacie vypinaca (9) (obr. E).
Uvolnite vypinac¢ (8). Vypnutie:

Stlacte a uvolnite vypinac (8).

NASTAVENIE POLOHY BRUSNEHO PASU (NASTAVENIE

PARALELNOSTI OSi VODIACICH VALCEKOV)

e Zapnite brasku.

e Pocas pohybu brusneho pasu otacajte nastavovacim
gombikom brisneho pasu (5) (obr. F) tak, aby sa brdsny pas
pohyboval rovnomerne bez tendencie k boénému posunu
(obr. G). Ak sa brusny pas pomaly posuva smerom k
boku brusky (€o znamena, ze osi valcov nie su
rovnobezné), pas sa rychlo poskodi.

Pri pouzivani brusky dbajte na to, aby povrch brisneho pasu a

povrch obrobku zostali rovnobezné. Pevne sa drzte pomocnej

rukovate (1) a hlavnej rukovate (7) a pohybujte briskou dopredu

a dozadu plynulym, rovnomernym pohybom.



Na brasku netlacte prili§ silno. Tlak by mal byt mierny a
rovnhomerne rozlozeny po celej kontaktnej ploche medzi
brisnym pasom a obrobkom. PriliSny tlak na brusku
sposobi abnormalny pokles rychlosti posuvu brusneho
pasu, nadmerné zahrievanie motora a poSkodenie obrobku
a sUcasti brasky.

Pocas prevadzky si robte pravidelné prestavky.

KRYT BRUSNEHO PASU

Ked je sklopny kryt brisneho pasu (14) zdvihnuty, umoziiuje
briusenie pomocou prednej hornej Casti brisneho pasu, ¢o
vyrazne ulahéuje pracu v tazko pristupnych miestach (obr. K).

PREVADZKA A UDRZBA
Pred vykonanim akychkofvek prac suvisiacich s
instalaciou, nastavenim, prevadzkou alebo opravou

elektrického naradia vzdy odpojte napajaci kabel zo
zasuvky.

Brusku a jej ventilacné otvory udrziavajte vzdy cisté.

Brusny prach odstrariujte kefou.

Brusku Cistite pravidelne, najlepsie po kazdej praci.

Na Cistenie brusky nepouzivajte Ziadne abrazivne predmety.
Na cistenie krytu pouzite mékku handricku.

Na dcistenie nikdy nepouzivajte benzin, rozpustadla ani
Cistiace prostriedky, pretoze by mohli poskodit plastové Casti
brasky.

Po ukonceni prace vyprazdnite vrecusko na prach a samotné
vrecisko umyte v teplej mydlovej vode, potom ho dékladne
vysuste. VYMENA HNACIEHO REMENA
Ak je hnaci remer opotrebovany, briska nebude fungovat
spravne. Hnaci reme je potrebné vymenit.
e Pomocou skrutkovaca odskrutkujte skrutku,
upevneny kryt hnacieho remera
o (4) a kryt odstrarite.
e Hnaci remen odstrarite tak, Ze ho zosuniete z hnacich
remenic a zaroven ich otaate rukou.
« Novy hnaci remer namontujte takto:
nasadte hnaci remen na vacsiu hnaciu remenicu.
> Pri otaCani remenic nasurite hnaci remef na
mens$iu remenicu.
* Nasadte kryt hnacieho remeria (4) a dotiahnite upeviiovaci
skrutku.
Uistite sa, Ze hnaci remer je spravne umiestneny na oboch
hnacich remeniciach.

KONTROLA BRUSNEHO PASU

KedZe vykonnost toho istého brisneho pasu sa pri
dlhodobom pouzivani znizuje, brasny pas by sa mal vymenit
hned, ako si vS§imnete nadmerné opotrebenie.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo
popraskané uhlikové kefy motora je potrebné okamzite
vymenit. Vzdy vymerite obe uhlikové kefy naraz.
Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (2) (obr. H).

Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

Odstrarite uhlikovy prach stlacenym vzduchom.

VlozZte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasuvat do
drziakov kefiek).

* Nasadte kryty uhlikovych kefiek (2).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte brasku chvifu
bezat’ bez =zatazenia a pockajte, kym sa kefky
prispdsobia komutatoru motora. Odporica sa, aby
vymenu uhlikovych kefiek vykonavala iba kvalifikovana
osoba s pouzitim originalnych dielov.

ktorou je

VSetky poruchy by malo odstrafiovat autorizované servisné
stredisko vyrobcu.
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TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE

PARAMETER HODNOTA

Napajacie napétie 230 V striedavého
prudu

Frekvencia siete 50 Hz

Menovity vykon 800 W

Volnobehova rychlost brisneho 260 m/min

pasu

Efektivna brisna plocha 75 x 146 mm

Rozmery bridsneho pasu 75 x 457 mm

Stupeni krytia 1P20

Trieda ochrany I

Hmotnost 3,1 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lea =90,4(A) K=3
dB(A)

Uroven akustického vykonu Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany spotrebicom je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde
K oznaduje neistotu merania). Vibracie vyzarované spotrebi¢om
s charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hodnoty uvedené v tomto navode: hladina akustického tlaku
Lpa, hladina akustického vykonu Lwaa hodnota vibraéného
zrychlenia anboli namerané v sulade s normou EN 62841-1.
Uvedena uroven vibracii ansa méze pouzit na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.
Uvedena Uroven vibracii je reprezentativna iba pre $tandardné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo
s inymi pracovnymi nastrojmi, uroven vibracii sa méze zmenit.
Nedostato¢na alebo nepravidelna Udrzba zariadenia bude mat’
za nasledok vy$Siu uroveri vibracii. Vy$Sie uvedené doévody
moZzu viest k zvySenej expozicii vibraciam pocas celého obdobia
pouzivania.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam je potrebné
zohladnit’ obdobia, ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked' je
zapnuté, ale nepouziva sa. Po presnom zhodnoteni
vSetkych faktorov sa moéze celkové vystavenie vibraciam
ukazat’ ako vyrazne nizSie.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali
zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad:
pravidelnd udrzba zariadenia a pracovnych nastrojov,
zabezpecenie toho, aby ruky zostali na primeranej teplote, a

spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat
spolu s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na
recyklaciu v prislusnych zariadeniach. Informacie o recyklacii je
— mozné ziskat od predajcu vyrobku alebo od miestnych
organov. Elektrické a elektronické zariadenia na konci
zivotnosti obsahuju latky, ktoré su $kodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, so sidlom
vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland*), tymto vyhlasuje, Ze
vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane
okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického
usporiadania, patria vylu¢ne spolo¢nosti GTX Poland a st chranené zakonom v
sulade so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j.
Zbierka zakonov 2006 ¢. 90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov).
Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie alebo Uprava prirucky ako celku
alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné ucely bez vyslovného
pisomného suhlasu spoloénosti GTX Poland je prisne zakézané a moéZe mat za




nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobok: Pasova briska

Model: 59G392

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost’
vyrobcu.

Vyssie uvedeny vyrobok spifia poZiadavky nasledujicich
dokumentov:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujdcich noriem:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty

pridanych koneénym pouzivatefom ani nasledné upravy vykonané
tymto pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

3 & 1 -

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 6. juna 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
TRAPA ZA OBRUCE

59G392

PAZNJA Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute,

ilustracije i specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat.

Nepridrzavanje svih dolie navedenih uputa moZe dovesti do

elektritnog udara, pozara i/ili te$kih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Drzite elektricni alat za izolirane rukohvate jer se radna
povr§ina moze dotaknuti samog kabela za napajanje.
Prerezanjem pod naponom stojeéeg kabela moze do¢i do
toga da izlozeni metalni dijelovi alata postanu pod naponom,

$to predstavlja rizik od elektri¢nog udara.

—
(S,

&

PIKTOGRAMI | UPRAVILA
P SIERIGHIE

@ [O]CEFR[ <

1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i
sigurnosne upute sadrzane u njima!

32

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za
usi, maske za prasinu).

3. Iskopcaijte kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih
radova na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu, kao $to su zastitne rukavice
5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagajte ga s kuénim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Zadtitna klasa Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OZNAKE NA UREDAJU
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
GGGG - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj
NNN -dodatna oznaka
OPIS GRAFICKIH STRANICA
The brojanje se odnosi na komponente uredaja

prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.

. Pomoc¢na rucka

Poklopac ugljicne ¢etke

Izlaz za praSinu

Zastitnik pogonskog remena

Kotadi¢ za podesavanje abrazivnog pojasa

Abrasivna traka

Glavna rucka

Prekidac
9. Tipka za zakljucavanje prekidaca napajanja
10. Vodena valjka
11. Poluga za napinjanje abrazivnog pojasa
12. Poluga za zakljutavanje pomocne ru¢ke
13. Zastitnik abrazivnog pojasa

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda.

-

NSO os DN

©

OPREMA | PRIBOR

e vreca za prasinu - 1
e Beskrajna traka 1
PRIPREMA ZA UPOTREBU

USIS PRASINE

Kako bi radna povrSina ostala Cista, ova trakasta brusilica

opremljena je vre¢icom za praSinu. Vrecica za prasinu

priévrS¢ena je na usisnu mlaznicu za prasinu (3) (slika A).

Kesa za prasinu mora se redovito praznjiti kako bi brusilica

radila u€inkovito. Preporuduje se isprazniti kesu za prasinu ¢im

se napuni do pola.

e Postavite vrecicu za skupljanje prasine na usisnu mlaznicu
(3) tako da je navucete na mlaznicu.

* Provijerite je li vre¢ica za prasinu ¢vrsto pri¢vrS¢ena njeznim
povlacenjem.

e Za uklanjanje vrecice za prasinu slijedite postupak montaze
u obrnutom redoslijedu.

MONTAZA ABRASIVNOG TRAKA

Prije postavljanja abrazivnog pojasa provijerite je li prekida¢

u polozaju "iskljuceno” i je li kabel za napajanje iskljucen iz

strujne mreze.

e Pomaknite polugu za zatezanje brusnog pojasa (11) $to je
vise moguce u smjeru koji pokazuje strelica (slika B).



« Postavite abrazivnu traku na valjke (SI. C).

« Pomaknite polugu za napinjanje brusnog pojasa (11) natrag
u izvorni polozaj (slika D).

Provjerite da smjer strelice na straznjoj strani brusnog

pojasa odgovara smjeru strelice na kucistu brusilice.

POMOCNA DRSKA
Pomocna rucka (1) olakS$ava sigurno drzanje i vodenje brusilice
tijekom brusenja.

Pomoc¢na ruc¢ka mozZe se podesiti u polozaj koji odgovara

zadatku.

* Povucite polugu zaklju¢avanja pomo¢ne rucke (13) unatrag.

e Podesite pomoénu rucku (1) u Zeljeni polozaj (slika J).

« Pritisnite polugu zaklju¢avanja pomoc¢ne rucke (13).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije prikljucivanja brusilice na mrezu, uvijek provjerite

odgovara li napon mreze nazivnom naponu navedenom na

plocici s podacima alata i je li prekida¢ u iskljuéenom
polozaju.

Prije ukljucivanja brusilice ¢vrsto je drzite obje ruke.

Brusilicu je moguce ukljuéiti samo kada je podignuta iznad

materijala na kojem se radi.

Ukljucivanje — pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (8) i drzite ga

u tom polozaju.

Isklju¢ivanje — otpustite prekida¢ (8). Zaklju¢avanje

prekidaca (za neprekidan rad) Ukljuéivanje:

e Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (8) i drzite ga u tom
polozZaju.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (9) (slika E).

* Otpustite prekidac za ukljucivanje (8). Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite prekidac za napajanje (8).

PODESAVANJE POZICIJE ABRAZIVNE TRAKE

(PODESAVANJE PARALELIZMA OSOVINA VODILICA)

e Ukljucite brusilicu.

e Dok se abrazivha traka pomice, okrecite kotaci¢c za
podeSavanje abrazivne trake (5) (slika F) tako da se
abrazivna traka ravnomjerno pomice bez skretanja u stranu
(slika G). Ako se abrazivnoj traci dopusti da polako
skre¢e prema strani brusilice (Sto znaci da osovine
valjaka nisu paralelne), traka ¢e se brzo ostetiti.

Prilikom koriStenja brusilice pazite da povrSina brusnog pojasa i

povréina obradka ostanu paralelne. Cvrsto drzeéi pomoénu

rucku (1) i glavnu rucku (7), pomicite brusilicu naprijed i natrag
glatkim, ravnomjernim pokretom.

Ne pritiskujte brusilicu prejako. Pritisak treba biti umjeren i

ravnomjerno rasporeden po kontaktnoj povrsini izmedu

abrazivnog pojasa i obradka. Preveliki pritisak na brusilicu
uzrokovat ¢e nenormalan pad brzine hoda abrazivnog

pojasa, pregrijavanje motora i oStecenje obradka i

komponenti brusilice.

Redovito odmarajte tijekom rada.

STITNIK ABRASIVNE TRAKE

Kada se podigne, Sarkasti zastitnik brusnog pojasa (14)
omogucuje brusenje prednjim gornjim dijelom brusnog pojasa,
$to znatno olak$ava rad na tesko dostupnim mjestima (slika K).

RAD | ODRZAVANJE

Uvijek iskljucite kabel za napajanje iz zidne utinice prije

obavljanja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,

radu ili popravku elektricnog alata.

e Uvijek odrzavajte brusilicu i njezine ventilacijske otvore
Cistima.

« Koristite ¢etku za uklanjanje brusnog prasine.

Redovito istite brusilicu, po moguénosti nakon svakog posla.
Ne koristite nikakve abrazivne predmete za ¢i$¢enje brusilice.
Koristite meku krpu za ¢i$éenje kudista.

Nikada ne koristite benzin, otapala ili deterdZente za ¢i§¢enje
jer mogu ostetiti plasti¢ne dijelove brusilice.

Nakon zavrSetka rada ispraznite vreéicu za prasinu i operite
samu vrecicu u toploj vodi s deterdzentom, zatim je temeljito
osusite. Zamjena pogonskog remena
Ako je pogonski remen istroSen, brusilica ne¢e raditi ispravno.
Pogonski remen mora se zamijeniti.
e Upotrijebite odvija¢ da odvrnete vijak koji pricvrséuje
poklopac remenice pogona
e (4)i uklonite poklopac.
e Uklonite remen klizanjem s pogonskih remenica dok
istovremeno rukom okrecete remenice.
* Postavite novi pogonski remen na sliede¢i nacin:
Nastavite remen na ve¢u pogonsku remenicu.
> Dok okrecete remenice, navucite remen na manju
remenicu.
» Postavite poklopac remenice (4) i zategnite priévrsnu vitu.
Provjerite je li pogonski remen pravilno postavljen na oba
pogonska remenica.

PROVJERA ABRAZIVNE TRAKE

Kako se performanse istog abrazivnog pojasa smanjuju s
produljenim koritenjem, abrazivni pojas treba zamijeniti ¢&im
se primijeti pretjerano troSenje.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle motorne
ugliicne cetke potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek
zamijenite obje ugljicne Cetke istovremeno.

Odvijte poklopce &etki (2) (slika H).

Uklonite istroSene Cetke.

Uklonite svu ugljicnu prasinu komprimiranim zrakom.
Umetnite nove ugljine cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti
u nosace cetki).

Postavite poklopce cetki (2).

Nakon zamjene Cetki, pokrenite brusilicu bez optere¢enja
i pricekajte kratko vrijeme da se cetke uhodaju s
komutatorom motora. Preporu¢uje se da zamjenu
grafitnih ¢etki obavlja samo kvalificirana osoba koristeci
originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI

PARAMETAR VREDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Mrezna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 800 W
Prazna brzina abrazivnog pojasa 260 m/min
Efektivna povrSina za brusenje 75 x 146 mm
Veli¢ina abrazivnog pojasa 75 x 457 mm
Zastitni stupanj 1P20

Razred zastite 1]

Tezina 3,1 kg

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =101,4 dB(A)

K=3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja vibracija an =5,244 m's’

K=1,5m/s

Informacije o buci i vibracijama



Buka koju uredaj emitira karakterizirana je: razinom zvuénog
tlaka Lpai razinom zvucéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava
nesigurnost mjerenja). Vibracile koje uredaj emitira
karakterizirane su vrijedno$¢u ubrzanja vibracija an(pri cemu K
oznacava nesigurnost mjerenja).

Vrijednosti navedene u ovom priruéniku: razina zvuénog tlaka
Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost ubrzanja vibracija
anizmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-1. Navedenu
razinu vibracija anmoze se koristiti za usporedbu opreme i za
preliminarnu procjenu izloZenosti vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo standardne primjene
opreme. Ako se oprema koristi za druge primjene ili s razli¢itim
radnim alatima, razina vibracia moze se promijeniti.
Neadekvatno ili rijetko odrzavanje opreme rezultirat ¢e viSim
razinama vibracija. Navedeni razlozi mogu dovesti do poveéane
izloZzenosti vibracijama tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Kako bi se toc¢no procijenila izloZzenost vibracijama,
potrebno je uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen
ili kada je ukljucen, ali se ne koristi. Nakon §to se svi
¢imbenici toéno procijene, ukupna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zaétitilo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mijere, kao Sto su: redovito

odrzavanje opreme i radnih alata, osiguravanje da ruke ostanu
na odgovarajucoj temperaturi i pravilna organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
Proizvode na elektri€ni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim
otpadom, ve¢ se moraju predati na reciklazu u odgovarajuce
objekte. Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca
proizvoda ili lokalnih vlasti. Elektricna i elektronicka oprema na
kraju Zivotnog vijeka sadrzi tvari koje su Stetne za okolis.
Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za
okoli§ i ljudsko zdravlje.
Tvrtka 'GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited
Partnership, sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 'GTX
Poland'), ovime izjavljuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u
daljnjem tekstu: "Prirucnik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije,
dijagrame, ilustracije, kao i njegov izgled, isklju€ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i
zasti¢eni su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom
pravu i srodnim pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s
izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priru¢nika
u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez
izricite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti
do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava

Proizvod: Trakasta brusilica

Model: 59G392

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sljede¢ih normi:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen
na trziste i ne obuhvaca komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su
oni izvrsili.
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Ime i adresa osobe sa sjedistem ili prebivalistem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
e o
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Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND
VarSava, 6. lipnja 2025.

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
LENTVEIDIGA SLIPETAJA
59G392
BRIDINAJUMS Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak

minétas instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks
un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmantos$anai.

e Elektrisko instrumentu turiet aiz izolétajam satvéruma
virsmam, jo slip€jama virsma var saskarties ar pasu
baroSanas vadu. Pargriezot stravas vadu, elektrisko
instrumentu atklatas metala dalas var kit stravas vaditas,
radot elektriskas stravas trieciena risku.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

PlOEILIE
SECEm

1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas ldzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§8anas
atvienojiet barosanas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas
aizsardzibas cimdus

5. Pasargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. Il aizsardzibas klase

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.
10. EAC sertifikacijas zZime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

MARKEJUMI UZ IERICES

LSN

RRRR — razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apzimé&jums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

GRAFISKO LAPU APRAKSTS
Numurésana numuréSana attiecas uz
detalam, kas paraditas $Ts rokasgramatas ilustracijas.

lidzeklus, pieméram,

RRRRMM Y xxxxx ")

ierices



Paligrokturis
Oglekla sukas vaks
Puteklu izplades atvere
Piekares siksnas aizsargs
Abrazivas lentes regulésanas pogu
Abraziva lenta
Galvenais rokturis
Sledzis
Strévas slédza blokéSanas poga
10. Vadibas rullitis
11. Abrazivas lentes spriego$anas svira
12. Papildu roktura fiksé$anas svira
13. Abrazivas lentes aizsargs
* Attéla redzamais izstradajums var atskirties no faktiska
izstradajuma.

ONOGORE LN

©

APARATS UN PARIKAS
o Puteklu maiss - 1
* Bezgaliga lenta 1

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
PUTEKLU NONEMSANA

Lai darba virsma paliktu tira, T lentu slipmasina ir aprikota ar

puteklu maisinu. Puteklu maisin$ tiek piestiprinats pie puteklu

nostices uzgalisa (3) (A att.).

Lai nodrosinatu slipmasinas efektivu darbibu, puteklu maisins ir

regulari jaiztuk$o. leteicams iztukSot puteklu maisinu, kad tas ir

piepildits Iidz pusei.

e Uzstadiet puteklu savakSsanas maisu uz puteklu nosices
uzgal' (3), uzvelkot to uz uzgall.

* Parbaudiet, vai puteklu maiss ir drosi piestiprinats, viegli par
to pavilkt.

¢ Lai nonemtu puteklu maisinu, veiciet uzstadisanas proceddru
pretéja seciba.

ABRAZIVAS LENTES UZSTADISANA

Pirms shpésanas lentes uzstadiSanas parliecinieties, ka

slédzis atrodas ,,izslégts” stavokli un ka baro$anas kabelis

ir atvienots no elektrotikla.

« Parvietojiet slipéSanas lentes spriegoSanas sviru (11) hdz
galam bultinas noradttaja virziena (att. B).

o Uzlieciet slipgSanas lenti uz veltniem (att. C).

* Parvietojiet slipéSanas lentes spriegosanas sviru (11) atpakal
sakotnéja stavoklt (att. D).

Parliecinieties, ka bultinas virziens uz slipésanas lentes

aizmuguréjas virsmas atbilst bultinas virzienam uz lentes

slipmasinas korpusa.

PALIGROKTIS

Papildu rokturis (1) atvieglo slipmasinas turéSanu un drosu
vadisanu slipésanas laika.

Papildu rokturi var noregulét tada stavokli, kas ir piemérots
konkrétajam darbam.

* Atvelciet atpakal papildu roktura fikséSanas sviru (13).

* Noreguléjiet papildu rokturi (1) vélamaja stavoklT (J att.).

« Nospiediet papildu roktura fiksatora sviru (13).

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms slipmasinas pieslégSanas elektrotiklam vienmér
parbaudiet, vai elektrotikla spriegums atbilst nominalajam
spriegumam, kas noradits uz elektrorika identifikacijas
plaksnites, un vai slédzis atrodas izslegta stavokli.
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Pirms slipmasinas ieslégSanas to stingri turiet ar abam
rokam. Shipmasinu drikst ieslégt tikai tad, ja ta atrodas virs
apstradajama materiala.

leslég$ana — nospiediet ieslégSanas slédzi (8) un turiet to $aja
stavokir.

IzslégSana — atlaidiet ieslégSanas slédzi (8). Slédza fiksators
(nepartraukta darbiba) leslegsana:

Nospiediet ieslégSanas slédzi (8) un turiet to Saja stavoklr.
Nospiediet stravas slédza bloké$anas pogu (9) (att. E).
Atlaidiet iesleg$anas slédzi (8). Izslég$ana:

Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas slédzi (8).

ABRAZIVAS LENTES POZICIJAS REGULESANA

(VADITAJRULLISU ASU PARALELISMA REGULESANA)

o leslédziet slipmasinu.

e Kameér slipéSanas lenta kustas, pagrieziet slipéSanas lentes
reguléSanas pogu (5) (att. F) ta, lai slipéSanas lente kustétos
vienmérigi, nevis novirzitos uz saniem (att. G). Ja
slipéSanas lentei lauj Iénam novirzities uz slipmasinas
sanu (kas nozimé, ka veltnu asis nav paralélas), lente atri
tiks bojata.

Lietojot slipmasinu, parliecinieties, ka slipjosas lentes virsma un

apstradajama detalas virsma paliek paralélas. CieSi turot

paligrokturi (1) un galveno rokturi (7), parvietojiet slipmasinu uz
priekSu un atpakal ar vienmérigu, gludu kustibu.

Nespiediet shipmasinu parak stipri. Spiedienam jabat
mérenam un vienmeérigi sadalitam pa visu slipjosas lentes
un apstradajama gabala saskares virsmu. Parak liels
spiediens uz shpmasinu izraisis slipjo$sas lentes
parvietoSanas atruma neparastu samazina$anos, motora
parkarsanu, ka ari apstradajama gabala un slipmasinas
detalu bojajumus.

Darba laika regulari veiciet partraukumus.

ABRAZIVAS LENTES AIZSARGS

Kad atverams abrazivas lentes aizsargs (14) ir pacelts,
slipéSanu var veikt, izmantojot abrazivas lentes priek$gjo
aug$éjo dalu, kas ievérojami atvieglo darbu griti sasniedzamas
vietas (att. K).

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu darbu veikSanas, kas saistiti ar elektrorika

uzstadiSanu, reguléSanu, ekspluataciju vai remontu,

vienmér atvienojiet baro$anas vadu no elektrotikla rozetes.

Vienmeér uzturiet slipmasinu un tas ventilacijas atveres tiras.

Lieto suku, lai notiritu slipéSanas puteklus.

Shipmasinu tiriet regulari, vélams péc katra darba.

Slipmadinas firiSanai  nelietojiet nekadus

priekSmetus.

Korpusa tiri§anai izmantojiet mikstu auduma dréanu.

e Tindanai nekad nelietojiet benzinu, Skidinataj
mazgasanas [idzeklus, jo tie var sabojat slipmasinas
plastmasas detalas.

abrazivus

Péc darba pabeigSanas iztukSojiet puteklu maisipu un
izmazgajiet pasu maisinu silta ziepju Gdeni, péc tam to rapigi
nozavéjiet. PIEVADJOSAS SIKNAS MAINA
Ja piedzinas siksna ir nolietota, slipmasina nedarbosies pareizi.
Piedzinas siksna ir janomaina.
e Izmantojiet skravgriezi, lai atskrivétu skravi, kas nostiprina
piedzinas siksnas vaku
e (4)un nonemiet vaku.
» Nonemiet piedzinas siksnu, nobidot to no piedzinas rulliSiem,
vienlaikus ar rokam pagriezot rulli§us.
e Uzstadiet jauno piedzinas siksnu $adi:
> uzlieciet piedzinas siksnu uz lielakas piedzinas
rulli$a.



> Griezot skavas, uzvelciet piedzinas siksnu uz
mazakas skavas.
« Uzstadiet piedzinas siksnas vaku (4) un pievelciet fiks&jo$o
skravi.
Parliecinieties, ka piedzinas siksna ir pareizi novietota uz
abam piedzinas skriemeliem.
ABRAZIVAS LENTES PARBAUDE
Ta ka vienas un tas paSas abrazivas lentes veiktspéja
ilgstosas lietoSanas rezultatd samazinas, abraziva lente ir
janomaina, tiklidz tiek pamanits parmérigs nodilums.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (Tsékas par 5 mm), apdegus$as vai saplaisajusas
motora oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér
nomainiet abas oglekla sukas vienlaikus.

Atskravéjiet sukas vakus (2) (att. H).

Iznemiet nolietotas sukas.

Ar saspiestu gaisu nonemiet oglekla puteklus.

levietojiet jaunas oglekla sukas (sukdm jaiebidas brivi suku
turétajos).

o Uzstadiet sukas vakus (2).

Péc oglu sukas nomainas palaidiet slipma$inu bez
slodzes un pagaidiet isu bridi, lai oglu sukas iestradatos
motora komutatora. Oglu suku nomainu ieteicams veikt
tikai kvalificétam specialistam, izmantojot originalas
detalas.

Jebkuras klidas janovers razotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

PARAMETRS VERTIBA

Piegades spriegums 230 VAC

Tikla frekvence 50 Hz

Nominala jauda 800 W

Abrazivas lentes tuks$gaitas atrums 260 m/min

Efektiva slipéSanas virsma 75 x 146 mm

Slipéjosas lentes izmérs 75 x 457 mm

Aizsardzibas pakape 1P20

Aizsardzibas klase I

Svars 3,1kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lea =90,4(A) K=3
dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)

Vibracijas paatrindjuma vértiba an =5244 m's’
K=1,5m/s

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena ITmenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditas vértibas: skanas spiediena limenis
Lpa, skanas jaudas limenis Lwaun vibracijas paatrindjuma
vértiba antika noteiktas saskana ar standartu EN 62841-1.
Noradtto vibracijas [Tmeni anvar izmantot, lai salidzinatu iekartas
un veiktu sakotné&ju vibracijas iedarbibas novértéjumu.
Noradrtais vibracijas limenis attiecas tikai uz iekartas standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja iekarta tiek izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities.
Nepietiekama vai neregulara iekartas apkope izraisis augstakus
vibracijas ITmenus. lepriek§ minétie iemesli var izraisit
paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa lietoSanas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra laiks,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota.
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Péc visu faktoru precizas izvértéSanas kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
drosibas pasakumi, pieméram: regulara iekartas un darba riku

apkope, nodrosinot, ka roku temperatdra ir piemérota, un
pareiza darba organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem,
bet tas janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informéaciju par
parstradi var sanemt no izstradajuma pardevéja vai vietéjam
— iestadem. Nolietotas elektriskas un elektroniskas iekartas satur
vielas, kas ir kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas,
rada potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.
SIA ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas
izkartojums, pieder ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana
ar 1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i.,
Likumu Véstnesis 2006, Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas
kopéSana, apstrade, publicéSana vai parveidoSana pilniba vai jebkura tas
atseviska elementa komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas
piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Lentu slipmasina

Modelis: 59G392

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 lidz 99999

7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties razotaja vienigo
atbildibu.

leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK
Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES
RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar
2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

37 deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklT, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz komponentiem,

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko
veicis gala lietotajs.

ES rezidé&josas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

g 1 .

;A

Direktivu

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis
Var$ava, 2025. gada 6. janijs

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
PASOVNI BRUSILNIK

59G392
PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in tehni¢ne podatke, prilozene temu elektric(nemu
orodju. Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko
povzroci elektricni udar, pozar in/ali hude po$kodbe.



Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

« Elektri¢no orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, saj
lahko brusna povrSina pride v stik s samim napajalnim
kablom. Pri rezanju pod napetostjo lahko pride do tega, da se
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo, kar predstavlja nevarnost elektricnega
udara.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

R

—
(S,

%

BECEme

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zascitno opremo (zaséitna ocala, usesne
za&cite, protiprane maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljainih
del odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo, kot so zaS¢itne rokavice
5. Napravo zas¢itite pred vlago.

6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OZNACBE NA NAPRAVI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J

RRRR — leto izdelave

MM — mesec izdelave

Y -dodatna oznaka

XXXXX -serijska Stevilka

NNN -dodatna oznaka

OPIS GRAFIKNIH STRANI

Steviléenje $teviléenje se nana$a na sestavne dele naprave,

prikazane na ilustracijah v tem priro¢niku.

. Pomozni ro¢aj

Pokrov ogljikovih krta¢

Izhod za prah

ZascCita pogonskega jermena

Gumb za nastavitev brusnega traku

Brusni trak

Glavni rocaj

Stikalo

Gumb za blokiranje stikala
10. Vodilni valj
11. Rocica za napenjanje brusnega traku
12. Rogica za zaklepanje pomoznega ro¢aja
13. Za&¢ita brusnega traku

* Slika se lahko razlikuje od dejanskega izdelka.

O NDOR N

©

OPREMA IN PRIBOR

e Vrecka za prah - 1
o Neskoncni trak 1
PRIPRAVA ZA UPORABO
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ODVOD PRAHU

Da bi delovna povrSina ostala Cista, je ta tracni brusilnik
opremljen z vrec¢ko za prah. Vrec¢ko za prah se namesti na
nastavek za odsesavanje prahu (3) (slika A).

Vrec¢ko za prah je treba redno prazniti, da se zagotovi uc¢inkovito

delovanje brusilnika. Priporocljivo je, da vrecko za prah

izpraznite, ko je napolnjena do polovice.

e Vrecko za prah namestite na sesalno $obo (3) tako, da jo
nataknete na Sobo.

e Preverite, ali je vre¢ka za prah trdno pritrjena, tako da jo
nezno potegnete.

e Za odstranitev vrecke za prah sledite postopku namestitve v
obratnem vrstnem redu.

NAMESTITEV BRUSNEGA TRAKOV

Pred namestitvijo brusnega traku se prepricajte, da je

stikalo v polozaju »izklopljeno« in da je napajalni kabel

odklopljen iz omrezja.

e Premaknite rocico za napenjanje brusnega traku (11) do
konca v smeri, ki jo kaze puscica (sl. B).

e Brusni trak namestite na valje (sl. C).

* Premaknite ro€aj za napenjanje brusnega traku (11) nazaj v
prvotni polozaj (sl. D).

Preverite, ali je smer pus¢ice na zadnji strani brusnega traku

enaka smeri puscice na ohisju tracnega brusilnika.

POMOZNI ROCAJ
Pomozni ro¢aj (1) olajSa varno drzanje in vodenje brusilnika
med brusenjem.

Pomozni ro¢aj lahko nastavite v polozaj, ki ustreza opravilu, ki
ga izvajate.

* Potegnite nazaj ro¢ico za blokiranje pomoznega ro¢aja (13).
« Nastavite pomozni ro¢aj (1) v Zeleni polozaj (sl. J).

o Pritisnite zaporni ro¢aj pomoznega rocaja (13).
DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Preden prikljucite brusilnik na omrezje, vedno preverite, ali
omrezna napetost ustreza nazivni napetosti, navedeni na
tipski ploscici elektricnega orodja, in ali je stikalo v
izklopljenem polozaju.

Pred vklopom brusilnika ga trdno primite z obema rokama.
Brusilnik se sme vklopiti Sele, ko je dvignjen nad material,
ki ga zelite obdelati.

Vklop — pritisnite stikalo za vklop (8) in ga drzite v tem poloZaju.
Izklop — spustite stikalo za vklop (8). Blokada stikala
(neprekinjeno delovanje) Vklop:

Pritisnite stikalo za vklop (8) in ga drzite v tem polozaju.
Pritisnite gumb za blokado stikala za vklop (9) (sl. E).
Sprostite stikalo za vklop (8). I1zklop:

Pritisnite in spustite stikalo za vklop (8).

NASTAVITEV POLOZAJA BRUSNEGA TRAKA (NASTAVITEV

VZPOREDNOSTI OSI VODILNIH VALJCKOV)

e Vklopite brusilnik.

e Medtem ko se brusni trak premika, zavrtite gumb za
nastavitev brusnega traku (5) (sl. F) tako, da se brusni trak
premika enakomerno, ne da bi se odklanjal na stran (sl. G).
Ce se brusni trak poéasi odklanja proti strani brusilnika
(kar pomeni, da osi valjev niso vzporedne), se bo trak
hitro poskodoval.

Med uporabo brusilnika poskrbite, da povrsina brusilnega traku

in povrsina obdelovanca ostajata vzporedni. Trdno se oprimite

pomoznega rocaja (1) in glavnega rocaja (7) ter brusilnik
premikajte naprej in nazaj z gladkim, enakomernim gibom.



Na brusilnik ne pritiskajte premocno. Tlak naj bo zmeren in
enakomerno porazdeljen po sti¢ni povrSini med brusnim
trakom in obdelovancem. Prevelik pritisk na brusilnik bo
povzroéil nenormalno zmanj$anje hitrosti pomika brusnega
traku, prekomerno segrevanje motorja ter poskodbe
obdelovanca in sestavnih delov brusilnika.

Med delom redno delajte premore.

ZASCITA BRUSNEGA TRAKOV

Ko je odklopni zascitni pokrov brusnega traku (14) dvignjen,
omogoca brusenje s sprednjim zgornjim delom brusnega traku,
kar znatno olaj$a delo na tezko dostopnih mestih (sl. K).

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred kakrSnim koli delom v zvezi z namestitvijo,

nastavitvijo, delovanjem ali popravilom elektricnega orodja

vedno izkljucite napajalni kabel iz vticnice.

e Brusilnik in njegove prezradevalne reze vedno ohranjajte
Ciste.

e Brusni prah odstranite s krtaco.

e Brusilnik redno Cistite, po moZnosti po vsakem delu.

e Za CiSCenje brusilnika ne uporabljajte nobenih abrazivnih
predmetov.

e Za ¢iS€enje ohisja uporabite mehko krpo.

e Za ciSenje nikoli ne uporabljajte bencina, topil ali gistilnih
sredstev, saj bi ti lahko po$kodovali plasti¢ne dele brusilnika.

Po konc¢anem delu izpraznite vrecko za prah in jo operite v
topli milnici, nato pa jo temeljito posusite. ZAMENA
POGONSKEGA PASU
Ce je pogonski pas obrabljen, brusilnik ne bo deloval pravilno.
Pogonski pas je treba zamenjati.
e Z izvijatem odvijte vijak, ki pritrjuje pokrov pogonskega
jermena
e (4) in odstranite pokrov.
* Pogonski pas odstranite tako, da ga zdrsnete s pogonskih
jermenic, medtem ko jermenice ro¢no vrtite.
« Nov pogonski pas namestite na naslednji nacin:
namestite pogonski pas na vecjo pogonsko
jermenico.
> Medtem ko vrti§ jermenice, potisni pogonski
jermen na manj$o jermenico.
* Namestite pokrov pogonskega jermena (4) in privijte pritrdilni
vijak.
Preerite, ali je pogonski pas pravilno nameséen na obeh
pogonskih jermenicah.

PREVERJANJE BRUSILNEGA TRAKOV

Ker se ucinkovitost istega brusnega traku z dalj$o uporabo
zmanjduje, je treba brusni trak zamenjati takoj, ko opazite
prekomerno obrabo.

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogliene
Scetke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte
obe ogljeni S¢etki hkrati.

Odvijte pokrove $cetk (2) (sl. H).

Odstranite obrabljene krtace.

Z stisnjenim zrakom odstranite ves ogljikov prah.

Vstavite nove ogljene $¢etke ($€etke morajo prosto zdrsniti v
drzala za $cetke).

« Namestite pokrove $¢etk (2).

Po zamenjavi $¢etk pognite brusilnik brez obremenitve in
pocakajte nekaj c¢asa, da se Scetke prilagodijo na
komutator motorja. Priporoéljivo je, da zamenjavo
ogljikovih $¢etk opravi le usposobljena oseba z uporabo
originalnih delov.
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Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI

PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 800 W

Prost tek brusnega traku 260 m/min
Ucinkovita povr$ina brusenja 75 x 146 mm
Velikost brusnega traku 75 x 457 mm
Stopnja zascite 1P20

Razred zascite Il

Teza 3,1 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoénega tlaka Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Raven zvoéne moci Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opredeljen z: ravnjo zvo¢nega
tlaka Lpa in ravnjo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opredeljene z
vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K oznacuje merilno
negotovost).

Vrednosti, navedene v tem priro¢niku: raven zvoénega tlaka Lpa,
raven zvo¢ne moCi Lwain vrednost pospeska vibracij an,so bile
izmerjene v skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven
vibracij anse lahko uporabi za primerjavo opreme in za
predhodno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe
naprave. Ce se naprava uporablia za druge namene ali z
drugacnim delovnim orodjem, se raven vibracij lahko spremeni.
Neustrezno ali redko vzdrzevanje naprave bo povzrocilo visje
ravni vibracij. Zgoraj navedeni razlogi lahko vodijo do pove¢ane
izpostavljenosti vibracijam skozi celotno obdobje uporabe.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je
vklopljena, vendar se ne uporablja. Ko so vsi dejavniki
natanéno ocenjeni, se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$Cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in

delovnih orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok ter
ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektriéni pogon se ne sme odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba predati v recikliranje
v ustreznih obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri
— prodajalcu izdelka ali pri lokalnih organih. Elektriéna in
elektronska oprema na koncu Zivljenjske dobe vsebuje snovi, ki
so $kodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja

potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
Druzba »GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig«, s sedezem v
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX Poland«), s tem izjavlja, da
so vse avtorske pravice na vsebino tega priroénika (v nadaljinjem besedilu:
»priroénik«), vkljutno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami,
ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland in so
zakonsko za$¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli
od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega
pisnega soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroci
civilno in kazensko odgovornost.



Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava
lzdelek: Tracni brusilnik
Model: 59G392
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z
Direktivo 2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema sestavnih delov,
, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
Pooblascenec za kakovost pri GTX POLAND
Varsava, 6. junija 2025

(bg)
NPEBOJ HA OPUIMHATIHUTE MHCTPYKLIUM

JIEHTOBA LWIIN®OBAYKA

59G392

BHUMAHUE [poueTeTe BCUuYKM npeaynpexaeHus 3a

6e30MacHOCT, MHCTPYKUMM, WMIOCTPaLMM U TeXHUYECKU

XapaKTePUCTUKM, MPUNOXKEHN KbM TO3W €MeKTPOUHCTPYMEHT.

HecnassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLWM MO-A0MNYy MOXe Ja Josefe

710 TOKOB yAap, noxap Wunm ceprosHn HapaHsiBaHusl.

CbxpaHsiBaiTe BCUYKU NMpPeaynpexaeHus U MHCTPYKUUM 3a

6bAeLa cnpaeka.

e [pbxTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a usonupaHuTe
MOBBPXHOCTM 3a XBallaHe, TbW KaTo LWnudoBsallata
MOBBPXHOCT MOXE [Ja Brie3e B KOHTAKT CbC CcaMmuisi
3axpaHBaly kaben. [lpepsisBaHeTo Ha kaben nop
HarnpexeHve MoXe Aa ioBeAe A0 TOBa OTKPUTUTE MeTamnHn
4YacTM Ha EeneKTPOMHCTPYMEHTa Aa Ce HaenekTpusupar,
KOeTO Cb3[aBa PUCK OT TOKOB yaap.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHUA

IR
@] [O]CEFA[«

1. MpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnaspaiiTe
npeaynpexaeHusiTa 1 MHCTpyKLMuTe 3a 6e3onacHocT,
cbabpxalum ce B Hero!

2. Vi3nonsBaiiTe NUYHW NpeanasHu CpeacTsa (3alMTHU oumna,
npeanasvTenu 3a ylnTte, Npaxosy Macku).

3. U3kntoyeTe 3axpaHBalums kaben, npeamn Aa ussbpLuBate
KaKBUTO 1 fa 610 AEMHOCTU MO NOAAPBXKKA UM PEMOHT.

4. M3nonsgaiiTe NMYHW NpeAnasHu CpeacTsa, kaTto Hampumep
3aLUNUTHY PbKaBULM

5. MNa3seTe ypena oT Bnara.

6. He ro nsxsbprsiite 3aegHo ¢ GUTOBUTE OTNAABLLM

7. pbxTe feuarta aaney ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwmra Il

9. YpeabT 0TroBaps Ha U3NCKBaHWSTa Ha EBponeickuns cbios.

10. CepTudrkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTudmrKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKVsi nasap

MAPKUPOBKW BBbPXY YPELATA

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — roAnHa Ha npou3BoACTBO
MM -MeceL, Ha NPOWU3BOACTBO

Y -AOMbIHUTENHO 0603HaYeHe
XXXXX -CepueH Homep

NNN -AONbIHUTENHO 0603HaYeHNe

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIU

Homepauusita HOMepauusiTa ce OTHaca [0
KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, NOKa3aH Ha UnlcTpauunTe B
TOBa PBLKOBO/CTBO.

. CnomaratenHa gpbxka

2. Kanak Ha BbrnepogHata yeTka

3. UN3xopn 3a npax

4. MNpepnasvTen Ha 3aABUXBALLUA PEMbBK

5. Konue 3a perynvpaHe Ha abpa3uBHaTta neHta

6

7

8

-

. ABpasuBHa neHTa
. OcHoBHa pbkoxBaTka
. MpeBkntoyBaten
9. ByTOH 3a 3akriouBaHe Ha NpeBkIoYBaTens
10. Bopau
11. PbkoxBaTka 3a HaTsiraHe Ha abpa3sunBHaTa neHTa
12. INocT 3a 3akno4BaHe Ha AOMbIHUTENHATa APbXKKa
13. Mpegnasuten Ha abpa3unBHaTa neHTa
Bb3aMOXHM ca pasnuku  Mexay —uncTpauusta U
[ENCTBUTENHUSA NPOAYKT.

*

OBOPYABAHE U AKCECOAPU
e [nuk 3a npax - 1
e bBeskpaeH peMbk 1
NOAroTOBKA 3A YNOTPEBA

OTCTPAHABAHE HA MPAX

3a pga ce nogabpka paboTHaTa MNOBLPXHOCT 4yuCTa, Tasun
nNeHToBa WnMdoBbYHA MalLMHa e cHabaeHa ¢ npaxoynosuTen.
[paxoynoBuUTeNAT ce MOHTVPa Ha Ato3aTa 3a npaxoynassHe (3)

(chur. A).

Topbuukarta 3a npax TpsibBa Aa ce U3npa3sa peAoBHO, 3a Aa ce

rapaHTupa edektuBHaTa pabota Ha LnMgoBbYHaTa MallvHa.

MpenopbyBa ce TopbuykaTa 3a nNpax Aa ce Wanpassa, koraTo e

HaromnoBvHa MbiHa.

e [octaBeTe TopbuukaTa 3a npax BbpXy HaKkpaWHuka 3a
npaxoynassiHe (3), kaTo A NTb3HEeTe BbPXY Hero.

o [poBepeTe pAanu npPaxoynoBUTENHUAT MNMMK € 3ApaBo
3aKperneH, KaTo Neko ro ApbrHeTe.



e 3a pa cBanuTe TopOMukaTa 3a cnepggaiiTte

npoueayparta 3a MOHTaX B 06paTeH pes.

MOHTUPAHE HA ABPA3UBHATA JIEHTA

MNpean aa MoHTUpaTe abpa3vBHaTa NeHTa, yBepeTe ce, Ye
NPeBKNOYBaTENAT € B MONIOXKEeHUEe ,U3KITIOYEHO" U ue
3axpaHBalMAT KkaGen e M3KMIYEH OT erleKTpuyeckaTa
Mpexa.

npax,

o [lpemecTeTe nocTa 3a HaTsAraHe Ha LINMGOBBbYHATA MEHTa
(11) pokpaii B nocokaTta, nokasaHa oT cTpenkaTta (cwur. B).

« [loctaBeTe abpa3vBHaTa neHTa Bbpxy ponkute (cwur. B).

e BbpHeTe nocra 3a HaTsraHe Ha WnugoBbYHaTa nexta (11)
B MbPBOHAYarHOTO My nosnoxeHue (¢ur. D).

YBepeTe ce, 4Ye mocokaTa Ha CTpenkata Ha 3aAHaTa

NMOBBLPXHOCT Ha WNU¢oBBLYHATA NIeHTa CbBNaja ¢ nocokaTta

Ha cTpenkaTa BbpXy koprnyca Ha neHToBaTa WnugoBbLYHA

MaluMHa.

OONMBbNHUTENHA PBKOXBATKA

[onbnHutenHata Apbxkka (1) ynecHsBa AbpXaHeTo 1
6e30nacHOTO HanpaensiBaHe Ha LUNMGOBbYHATA MaluMHa Mo
Bpeme Ha LUﬂMdJOBaHe.

[lonbnHuTenHaTta ApbXxka MOXe Aa Ce perynmpa B rnornoxeHue,

NOAXOASLLIO 3a KOHKpeTHaTa 3ajava.

e M3Ternete Hasap nocTa 3a 3aknoyBaHe Ha AoNblHUTENHaTa
Apbxka (13).

e Harnacete gonbnHWTenHata pbkoxBaTtka (1) B xenaHata
nosuuus (cwmr. J).

e HatucHete nocta 3a (uUKCMpaHe Ha AoNbhHUTENHaTa
pbkoxBaTka (13).

PABOTA / HACTPOUKHU
BKNKOYBAHE / U3KITKOYBAHE

Mpean pa BknouuTe doBbYHaTa KbM
eneKkTpuyeckata Mpexa, BWHarM mnpoBepsBaWTe Aanun
HanpeXeHWeTo B MpexaTa CbOTBETCTBAa Ha HOMWHANIHOTO
HanpexeHue, MOCOYEeHO Ha Tabenkata C TeXHUYECKUTe
AaHHW Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, U Aanu NpeBKoYBaTensaT
€ B NorioXeHue ,,u3KIYeHo .

I'IpeAM Aa BKnw4ute LIJHVId)OB'b"IHaTa MalWunHa, A APbXTe
3apaBo ¢ ABeTe pbue. LUnudopbyHaTa malimHa moxe aa ce
BKMHO4YM CaMO KoraTto e noeBaurHata Hag matepuana, BbpXxy
KOWTO e ce paboTu.

BknrouBaHe — HaTVCHETe NpeBKIoYBaTeNs 3a 3axpaHBaHe (8)
W1 0 3a4pbXTe B TOBA NOSIOXKEHME.

WUskntouBaHe — 0cBOGOAETE NPEBKITIOYBATENS 3@ 3aXpaHBaHe
(8). BiokMpoBKa Ha npeBKNoYBaTens (HenpekbcHaTa
pa6ora) BkniouBaHe:

e HatucHete npeBknoYyBaTens 3a 3axpaHBaHe (8) u ro
3aApbXKTE B TOBA MOJIOKEHME.

e HatucHete 6GyToHa 3a GnokupaHe Ha npeBKnoYBaTENs 3a
3axpaHBaHe (9) (cour. E).

e OcsobGogete npeBknioysaTens 3a
WUskniouBaHe:

e HatucHeTe n ocBobopgeTe NpeBKOYBATENS 3a BKIIOYBAHE
(8).

PEFYNUPAHE HA MO3UUUATA HA ABPA3MBHUA NEHT

(PEFYJIMPAHE HA MNAPANENHOCTTA HA OCUTE HA

HAMPABJABALLUUTE PONKW)

e BknioyeTe WNNoBBYHATA MALLUHA.

e [lokaTo abpasuBHaTa NeHTa ce ABWKM, 3aBbPTETE KOMYETO
3a perynupaHe Ha abpasusHata nexta (5) (comr. F), Taka ve
neHTaTa Aa ce ABWXM PaBHOMEpHO, 6e3 Ja ce OTKMoHsBa
HacTpaHu (cour. G). Ako abpasuBHaTa neHTa ce
OTKMOHsAIBa GaBHO KbM CTpaHaTa Ha wWnudgoBBbYHATa

3axpaHBaHe  (8).

MalmHa (KoeTo o3HauyaBa, Ye OCUTe Ha pPOonNKuTe He ca
ycnopeAHu), neHtata 6bp30 Lie ce noBpeau.
Korato m3nonasate wWwnugoBbYHaTa MallMHa, yBepeTe ce, Ye
MOBbPXHOCTTA Ha LWIMOBBLYHATA NEHTa M NMOBbPXHOCTTA Ha
[eTaiina octaBaT ycrnopeaHu. [bpKenku 3gpaBo MoMollHaTa
apbxka (1) u ocHoBHaTa Apbxka (7), ABKeTe LWnMdoBbYHaTa
MalunHa Hanpep v Hasaz, ¢ NNaBHO U PaBHOMEPHO [BIKEHNE.

He HaTuckainTe wnuncoBbYHaTa MalLMHa NpeKaneHo CUMHO.
HatuckbT TpsiGBa Aa € yMepeH U paBHOMEPHO pasnpeaeneH
MO KOHTakKTHaTa NOBbPXHOCT MexAay a6pa3V|BHaTa neHTa m
.quaﬁna. ﬂpunaraHeTo Ha npeKaneHo rosisiMm HaTUCK BbpPXY
wnudgoBbYHATA MalMHa e [AoBeae A0 HeoGuyanlHo
HamansiBaHe Ha CKOpPOCTTa Ha nogaBaHe Ha aGpa3uBHaTa
NeHTa, NpeKkoMepHOo 3arpsiBaHe Ha ABUraTensa n noepeaa Ha
AETaﬁﬂa U KOMIMOHEHTUTEe Ha LIJIWI(*)OB'I:"IHaTa MalunHa.
MpaBeTe pejOBHU MOYMBKYM MO BpeMe Ha paborTa.

NPEANA3UTEN HA ABPA3UBHUA NEHT

Korato e nosaurHata, oTeapsilaTa ce 3awumta Ha abpasusHata
nenta (14) nossonsiBa WnWOBaHETO [a Ce M3BbpLIBA C
nomoLTa Ha npegHaTa ropHa 4act Ha abpasvBHaTa neHTa,
KOETO 3Ha4MTENHO YynecHsisa paboTata B TPYAHOAOCTLMHU
mecrTa (cur. K).

EKCMNOATALIMA U NOAAPBXKKA

BuHaru u3knwouBaiTe 3axpaHBaWMA KaGen OT KOHTakTa,
npeau Aa u3BbplUBaTe KakBaTo U Aa e paboTa, CBbp3aHa ¢
MOHTaxa, HaCTpOVIKaTa, eKkcnsioaTaumaTa UM peMoHTa Ha
€eneKTPOUHCTPYMeHTa.

e BuHarm nogabpxaite  WwnudosbYHaTa
BEHTUNAUNOHHUTE " OTBOPU HYNCTU.

e l3nonsBaiite YeTka, 3a Aa OTCTPAHUTE LUNMMOBBLYHNA Npax.

e [louncTBaiiTe wWwnudoBbYHATA MalUMHA pPEAoBHO, 3a
npeanoynTaHe cnep Besika pabota.

e He u3nonseaiite abpa3vBHM NpegMETW 3a NOYUCTBAHE Ha
wnudgosbYHaTa MaLnHa.

e l3nonaBaiiTe Meka Kbpna 3a NoYncTBaHe Ha kopnyca.

e Hukora He wu3nonseaiiTe OeH3WH, pa3TBOpUTENM WUNK
no4yucrteawm npenapartu, Tbil KaTo Te moraT Aa nospeasar
nnacTmMacoBuTe 4acTu Ha LI.I]'Il/ICbOB‘b‘-{HaTa MalumHa.

MalwHa

Cnep npukniouBaHe Ha paGoTaTta u3npasHeTe Top6uukaTa 3a

npax U A M3MMIATe B TOMNa canyHeHa BoAa, cref Koeto s

nscyweTte no6pe. CMAHA HA 3AABVXXBALLUA PEMbK

AKO 32ABUKBALLVAT PEMBK € U3HOCEH, LUNMGOBLYHATA MaLLUHa

HAMa Ja paboTn npaBunHo. 3aABUXBALLMAT peMbk TpsibBa Aa

6be CMEHEH.

e l3nonsBaiite oTBepTka, 3a Aa pasBueTe BUHTA, KOWTO
3akperBa Karnaka Ha 3a/IBKBaLLMS PEMbK

¢ (4) v cBaneTe Kanaka.

e CsaneTe 3aABWXBALLWSI PEMBK,
3aBWXBALLMTE POJIKM, AOKATO I BbPTUTE C pbKa.

o [locTaBeTe HOBUS 3a/BIKBALL, PEMBK, KaKTO criefsa:

> rnocTaBeTe 3a[BWXKBalUMs PeMbK BbpXy MO-
ronsmara 3afBuxBalla porka.
> [lokaTo BbpTUTE pemMbyHWUTE Wanbu, nnb3HeTe

3a/1BWKBALLMA PEMBK BbpXY No-Mankara Laiiba.

¢ [loctaBeTe kanaka Ha 3aJBVKBaLLMA PEMbK (4) 1 3aTerHeTe
rKCUpaLLMS BUHT.

YBepeTe ce, Ye 3aABMXBAWMAT pPeMBbK € MpaBUIHO
NO3NUMOHMPaH BLPXY ABETE 3aABUXBaLLM POSIKM.
NPOBEPKA HA ABPA3UBHUA PEMBK
Tbii kaTo ehekTUBHOCTTa Ha eHa U Cblua abpa3vBHa neHTa
Hamarnsisa npu NpoAbIXuTenHa ynotpeba, Ta Tpabea aa ce
CMeHs BeaHara oM ce 3abenexu NpekoMepHO U3HOCBaHe.

3MAHA HA BbIMMEHUTE YETKU
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Kato ro nnb3HeTe OT



W3HoceHnTe (C AbMKMHA no-marnka ot 5 mm), usropenute

VNy HamykaHWTe BbIMEepoaHU YETKU Ha ABuraTens Tpsibsa Aa

ce CMeHsT HesabaBHO. BuHaru cmeHsiite u  [pete

BbINIEPOAHMN YeTKN €AHOBPEMEHHO.

« PasBwiiTe kanauuTe Ha YeTkute (2) (cpur. H).

e l3BapeTe U3HOCEHUTE YETKH.

o [lpemaxHeTe BBLIMEPOAHUS Mpax C MOMOLITA Ha CrbCTeH
Bb3AYX.

e [locTaBeTe HOBWTE BBITIEPOAHM YETKU (YeTkuTe TpsibBa Aa
ce nb3araT cBOGOAHO B AbPXKauNTE 3a YETKM).

« [locTaBeTe kanauuTe Ha YeTkuTe (2).

Cnep nogmsiHaTa Ha BbIMIepPOAHUTE 4YeTKM MycHeTe

wrnucoBbYHaTa MallMHa 6e3 HaToBapBaHe U U3vyakante

Marko, 10KaTo YeTKuUTe ce NPUNenAT KbM KOMyTaTopa Ha

[Burarens. MNpenopbyBa ce  noAmsiHaTa Ha

BbIMepoAHUTe 4YeTKM f[a ce U3BbplIBa C€aMo OT

KBanMuuMpaHo nuue, U3NoN3Ballo OPUTMHANHKA YacTU.

Beuuk  HeusnpasHocT TpsibBa [fa ce oOTcTpaHsiBaT oT
0TOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBP Ha MPON3BOANUTENS.

TEXHUYECKN XAPAKTEPUCTUKU

ce usnonssa. Cnea kato BCUYKM (hakTopu 6bAAT TOYHO
oLeHeHu, obliaTa eKCno3numuA Ha BMOpauuu Moxe Aa ce
OKaXe 3Ha4YUTEeNTHO NOo-HUCKa.

3a pa ce 3awWwmMTM NOTPEGUTENST OT Bb3AEUCTBMETO Ha
BubpauunTe, TpsibBa Aa ce BbBEAAT AOMBIHUTENIHW MEPKU 3a
6830I‘IaCHOCT, KaTto HanpuMep: peaoBHa noagpbXka Ha
obopyaBaHeTo M paboTHUTE WHCTPYMEHTW, MopabpKaHe Ha
pbueTe npu noaxodswla TemnepaTtypa M npasuiHa
opraHusauua Ha paGOTaTa.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

c 6utoBuTe oOTNagbuW, a TpsibBa fAa ce npefjasBaT 3a
peuuknMpaHe B MOAXOASLM CbOPLXEHUs. WHdopmauus 3a
peuuKknupaHeTo Moxe aa ﬁ'b,Cle nony4yeHa OT Tbproseua Ha
npoaykrta wunu OT MeCTHUTe Bnactu. EﬂEKTpMHQCKOTO n
€NEeKTPOHHOTO oﬁopyﬂeane B Kpasi Ha XW3HEHUs CU UMKBN
CbbpXa BEL|EeCTBa, KOUTO Ca BPE[HM 3a OKOMHaTa cpeja.
O6opyaBaHeTo, KOETO He Ce peuuknupa, npeacTasnsisa
noTeHUManHa 3annaxa 3a OKofiHaTa CPefa W YOBELIKOTO
3qpase.

EnekTtpuyeck1Te NposlykTi He TpsibBa f1a Ce N3XBBLPNAT 3aef1HO

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, apyxectBo c
orpaHuieHa OTrOBOPHOCT, CbC ceaanuile BbB Bapluasa, yn. ,MorpaHnyna” 2/4
(HapuyaHo no-HataTbk: ,GTX Poland”), , ¢ HacTosILLOTO Aeknapupa, Ye BCUYKN
aBTOPCKM MPaBa BbPXY CbbPXKaHMETO Ha HACTOSILLOTO PLKOBOACTBO (HapuyaHo
no-HataTbk: ,HapbyHUK’), BKMIOYNTENHO, HApes C [PYroTo, HEroBus TEKCT,
WMIOCTPaLMK,  KakTo 1 OCHOPMIIEHUETO My,
npvHagnexar uaknountenHo Ha GTX Poland u ca 3awwTeHn ot 3akoHa B
CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4 cheepyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MpaBoO U
cpoaHuTe My npasa (T.e. [JbpxaBeH BecTHUK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, c

). Konupareto, obpabotkata, nybnukysaHeTo nnm
npoMsHaTa Ha HapeuyHuka B Herosata UAMOCT WM Ha KOWTO M Aa € ot
OTAEMNHUTE My €MEMEHTI 3a TbPrOBCKM Lieni 6e3 M3PUYHOTO NMCMEHO Chbimacie
Ha GTX Poland e ctporo 3aGpaHeHo U MOXe [a [oBefe [0 rpaxaaHcka v

[eknapauus 3a cboTBeTCcTBUE Ha EO

Mpoussoauten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
MpopaykT: JleHToBa WNNgoBBLYHA MaLLMHA

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

HacrosiaTa aexnapauysi 3a CbOTBETCTBYE Ce U3aBa Ha U3LISNO

Onucanust no-rope NpoAyKT OTroBaps Ha cnejHUTe JOKYMEHTU:

HOMWHANHW OAHHU
NAPAMETHP CTOMHOCT coTorpadpuu,  avarpamm,
HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecTtoTa Ha Mpexarta 50 Hz
HomunHanHa molyHocT 800 W
CKOPOCT Ha Npa3eH Xof, Ha 260 M/MUH noa reu
abpasueHaTa neHTa
EdekTBHa WwinudosatenHa 75 x 146 Mmm
rIOE'prHOCT HakasaTtenHa OTrOBOPHOCT.
Pa3smep Ha abpasuBHaTta neHTta 75 x 457 mm
CreneH Ha 3awuTa 1P20
Knac Ha 3awwura Il
Terno 3,1 kr 02-285 BapluaBa
JOAHHW 3A LLYM U BUBPALIMU Mogen: 59G392
HuBO Ha 3ByKOBOTO HansiraHe Lea =90,4(A)
K=3dB(A) CepueH Homep: ot 00001 10 99999
HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A) OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOANTENS.
CTOMHOCT Ha YCKOPEHUETO Ha an =5244m's’
BUGpauuuTe K=1,5 m/s

WHdopmauus 3a wyma n Bubpauumute

LymBT, M3nbYBaH OT ypeda, Ce xapakTepusupa C: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HarnsiraHe Lpa 1 HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLIHOCT Lwa
(kboeTto K o603HayaBa HETOYHOCTTA HA W3MEpPBAHETO).
Bubpauuute, nanbyBaHu OT ypeda, ce xapaKTepuaupaT CbC
CTOMHOCTTA Ha yCKOpeHMeTo Ha BubOpauuute an (kbaeto K
0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

CTOMHOCTUTE, MOCOYEHN B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO: HMBOTO
Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa, HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
Lwan cToiHOCTTa Ha yckopeHuWeTo Ha BubpauuuTe anm)ca
N3MepeHn B CbOTBETCTBME CbC CcTaHgapTt EN 62841-1.
Moco4eHOTo HMBO Ha BUOGpaLMMTEe anMOXe [a ce M3nonaea 3a
CpaBHeHWe Ha 0BOpyABaHETO U 3a NpeABapuTenHa oLeHka Ha
eKcnoanumsTa Ha Bubpaumm.

Moco4yeHoTo HMBO Ha BMGpaLMW € MpefcTaBUTENIHO caMo 3a
CTaHOapPTHUTE NPUIOXEHUS Ha ypeda. AKO ypebT ce U3ronasa
3a ApYrU NPUNOXEHWUsI UMK C PasnUyHN PaboTHU MHCTPYMEHTH,
HUBOTO Ha BMGpaLuUTe Moxe Ja ce NpoMeHu. HeafeksaTHaTa
Vnn HepefoBHaTa mMoaapbXka Ha ypeda lie Aosefe Ao Mo-
BUCOKY HMBa Ha BEpaLmm. NocodeHnTe no-rope NpU4mnH1 Morat
fla fioBeaaT o NOBULLEHO U3naraHe Ha BuGpaLmun npes Lenus
nepwvoa Ha ynotpe6a.

3a Aa ce oLleHM TOYHO eKCcno3nuMsTa Ha BUGpaumm, TpsioBa
[Aa ce B3emaT npeABuA nepuoauTe, Mpe3  KOUTO
YCTPOWCTBOTO € U3KIIOUEHO UIN KOraTo € BKITIOUEHO, HO He
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AupexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
[AupekTuBa 3a eneKTpomarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, u3meHeHa c¢ [upekTtuBa
2015/863/EC
W oTroBapsi Ha U3WCKBaHUSATa Ha CNeaHUTe CTaHAapTH:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
HacrosilaTa aeknapaumsi ce 0THacs eyHCTBEHO 3a MaluvHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo e 6una nycHaTa Ha nasapa, v He obxsalua
KOMMOHEHTH,
, AoGaBeHM OT kpanHus noTpebuten,
MOAUMMKALIMM, U3BBPLLIEHN OT HEro.
Vme v agpec Ha nuueTto, npebvBaBallo unu yctaHoseHo B EC,
YMbTHOMOLLIEHO [j@ U3rOTBU TeXHUYEecKaTa AOKyMEHTaLms:
MoanucaHo oT umeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
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HUTO nocnegsawmy

Masen Kosanckn
MpepcrasuTen no kadectsoto Ha GTX POLAND



Bapluasa, 6 toHn 2025 1.

(sr)
MPEBOA OPUTMHATHWX YIYTCTABA

MOJACHA BPYCUNKA

59G392
ONPE3: NpouuTajTe cBe 6e36eAHOCHe yNo3opeksa, ynyTcTBa,
unyctpauvje u cneuudmKaumje npunoxeHe y3 OBaj
eNneKTPUYHM anaT. HenowrToBake CBUX [Ofle HaBedeHWX
ynyTcTaBa MOXe [OBECTU [0 CTpYjHOr yaapa, noxapa wunu
036MIbHUX MoBpeaa.
CauyBajTe cBa ynosopeta v ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpeby.
o [ipxwvTe enekTpUYHM anat 3a U3onvpaHe pydke, jep ce paBHa
MOBPLUMHA MOXe AOAUPHYTU Ca cCaMuUM Kabrom 3a Hanajarse.
Mpeceuate ykrbyyeHor kabna Moxe YYMHUTU W3NOKEHUM
MeTanHe [enoBe enekTpUYHOr anata, npeacrasrbajyhun
pU3VK Of CTPYjHOT yaapa.

| @20 |®
@ [O]CEFR[ <

1. MpoyuTajTe ynyTcTBO 32 YNOTPeby 1 NOLUTYjTE yno3opera u
6e3benHocHe UHCTPYKLMje HaBeaeHe y emy!

2. KopucTuTe nMuHYy 3alUTUTHY ornpemy (3alTWTHe Haouape,
3aLUTUTY 3a YLK, Macke 3a NpaLLmnHy).

3. UckrbyunTte kabn 3a Hanajake npe obaBrbakba 6uno kakeor
ofpxaBak-a U nornpaske.

4. KopuctuTe nMYHY 3alUTUTHY OMpeMy, Kao LUTO Cy 3allTUTHe
pykaBuLie

5. 3awTtutnte ypehaj og Bnare.

6. He ognaxure ra ca kyhHum oTnagom

7. DpxvTe geuy Aarbe oA anata.

8. Knaca sawtwre |l

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.

10. EAC o3Haka cepTudpvkauuje.

11. Mapka cepTucbmkaLmje 3a yKpajuHCKO TpXULITE

O3HAKE HA YPEBAJY

> RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - rOANHa NPOuU3BOAHE
MM -MeceL, Npon3BoAHe
Y -[ofaTtHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -foAaTHa o3Haka

OMNUC FrPA®UYKUX CTPAHULIA

Yy 6pojare ce ogHOCM Ha KOMMOHeHTe ypehaja

npukasaHe Ha unycTpauujama y oBOM NpUPYYHUKY.
1. NMomohHa pyyka
2. Moknonat yrieHUyHor Yetkuha
3. MNana3 3a npawuHy
4. LLITMTHUK NOTOHCKOT peMeHa
5. Tovak 3a noaeluaBaH-e abpasnsHe Tpake
6. ABpasvBHa Tpaka
7. MaeHa pyuka
8. Mpeknaay

9. [lyrme 3a 3akrbyyaBatbe npekmgavda
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10. Bopehw Barbak

11. MNopelwasate HaneTocTn abpa3uBHor nojaca

12. MomohHKM pykoxBaT, nonyra 3a 3akiby4yaBare

13. WtnTHUK abpa3uBHe Tpake
* Moryhe je aa noctoje pasnuke namehy nnyctpauuje u ctBapHor
npovseoaa.

ONPEMA U MNPUKIbYYLIN

o Keca 3a npawuHy - 1
e bBeckpajHa Tpaka 1
NPUMNPEMA 3A YNOTPEBY

U3Blauyewe npawmuHe

[la 6v pagHa nospLUVHa ocTana YvcTa, oBa TpayHa Gpycunuua

je onpemrbeHa Bpehom 3a npaluuHy. Bpeha 3a npawwuHy ce

NpUKIbydyje Ha YCHUK 3a oABog npalunHe (3) (cn. A).

Kecy 3a npatunHy Tpeba pegoBHO Npa3HMTK Kako 61 6pycunuua

paguna edukacHo. [penopydyje ce ga kecy 3a npaiunHy

vcnpasHuTe Kaaa ce HamnyHu 4o nona.

e HaBeanTe Bpehy 3a npalumHy Ha YCHUK 3a 04BOA NpalunHe
(3) Tako wTo heTe je NnpeByhM Npeko yCHUKa.

« [lpoBepuTte ga nu je keca 3a NpaLlvHy YBPCTO NpuyBpLiheHa
6naro nosnaverwem 3a ky.

e [Jla 6ucTe YKMOHWNM Kecy 3a MpaliuHy, NocTynajte no
npoueaypy MoHTaxe y 0bpHyToM pegocneay.

MNOCTABJbAHE ABPA3UBHE TPAKE

Mpe nocraBrbawa abpa3uBHOr nojaca, yBepute ce Aa je

npekupaay y nonoxajy "off" m pa je kabn 3a Hanajame

WUCKIbYYeH U3 cTpyje.

e [lomepuTe nonyry 3a HaneTtocT GpycHor nojaca (11) wTo
Jarbe y npasLly Koju nokasyje ctpenuua (cn. B).

o CraBuTe abpasvBHy Tpaky Ha pornHe (cn. C).

e [lomepuTe nonyry 3a 3aTe3awe Tpake 3a Opywere (11)
Haszag y npBobuTHM nonoxaj (cn. D).

YBepuTe ce Aa CMep CTpenuue Ha 3aAH0j NOBPLIMHU Tpake

3a GpyLiere ogroBapa cmepy cTpenuue Ha KyhuwTy TpauHe

Gpycunuue.

NMOMOTRHA APLLKA

MomohHa pyuyka (1) onakwasa apxake v Boherwe bpycunuue

6e36eaHO TOKOM GpyLuetba.

[MomohHa pyyka ce mMoxe MogecuTV y noroxaj Koju ogroeapa

3agarky.

e [loByuuTe yHa3ap nonyry 3a 3akrbyvyaBake NOMONHe pyyke
(13).

e T[logecute nomohHy ApLuky (1) y xerbenu nonoxaj (cn. J).

o [puTucHuTe Nonyry 3a 3akrby4asare NomohHe pyuke (13).

PAL / NOCTABKE

YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAKE

Mpe npukrbyuyMBaka Gpycunuue Ha HarojHO Hanokake

yBeK MpoBepuTe Aa NU HanoH oAroBapa HOMMWHANHOM

HanoHy HaBeAEeHOM Ha MIoYMLM Ca TEXHUYKUM nogauumMa

Ha anaTy v a je Npekuaay y UCKIby4eHOM Monoxajy.

Mpe ykmbyuusawba Gpycunuue 4YBPCTO je ApxuTe oGema

pykama. Bpycunuuy je moryhe ykrbyuuTu camo kapa je

noaurHyTa u3Hag matepmjana Ha kojem he ce pagutu.

YKkrbyunBawe — NpUTUCHWTE npekupad 3a Hanajawe (8) u

[PKUTE ra y TOM Momnoxayjy.

Uckrbyuneamse — otnyctute npekugad (8). Bnokapa

npekuaaya (3a KOHTUHYUpaHu paa) YkrbyumBamwe:

e [lpuUTUCHUTE Npekupay 3a ykrbyuuBawe (8) u apxute ra y
TOM nonoxajy.



o [lputucHUTe Ayrme 3a 3akibyvyaBake npekugadva Hanajaka
(9) (cn. E).

e OTnyctuTe Npekupad 3a ykrbyumBare (8). UckrbyunBame:

e [puUTUCHWTE M OTNYCTUTE Npeknaay 3a Hanajakse (8).

NOAELWABAHE NO3UUMJE ABPA3UBHE TPAKE
(NMOOAEWABAHKE MNAPANENHOCTM OCA BOOERUX
BUNJETA)

e Ykrbyuute Gpycunuuy.

e [lok abpa3uBHu nojac caobpaha, okpehute konuy 3a
nogelaBane abpasvsHor nojaca (5) (cn. F) Tako aa ce nojac
Kpehe paBHOMepHO 6e3 ckpeTara y cTpaHy (cn. G). Ako ce
nojac nonako ckpeHe ka 604HOj cTpaHu 6pycunuue (wTo
3HauM Aa oce poriHe HUCY napanenHe), nojac he ce 6p3o
oLTEeTUTH.

Mpun kopuwheky Gpycunuue, yBepuTe ce Aa Cy MOBPLUMHA

GpycHor Tpaka U MoBpluMHa obpacua napanenHe. YBpcTo

Apxehn nomohHy pyuky (1) u rnmasHy pyuky (7), nomepajte

6pycunuLy Hanpea-Hasag raTkuM, jeaHakuM NoKpPeToM.

He nputuckajte 6pycunuuy npesuiwe jako. MpuTtucak tpe6a
Aa 6yae ymepeH U paBHOMepHO pacnopefeH no KOHTAKTHOj
nosy n3mehy aof HOT Mojaca u paaker Kkomaga.
MpekomepHO npUTUCKake 6pycunuue nsassahe
HeHopManaH nag Gp3vHe KpeTawa abpa3vBHOr nojaca,
nperpeBake MoTopa M owTehewe paawer komaga w
KOMMOHEHTH Gpycunuue.

Tokom papa peAoOBHO NpaBuUTe nayse.

LUTUT 3A ABPA3UBHY TPAKY

Kapa ce nogurHe, WwapH1pHo npuyspluheHa 3alTuTHa nnoya 3a
abpa3suehu nojac (14) omoryhasa 6pyLuerse npeatuM ropkum
nenom abpasusHOr nojaca, WTO 3HATHO Onakllasa paf Ha
TeLkKo AoCTyNHUM MecTuma (cn. K).

PALQ N OOPXXABAHE
YBek uUCKIbyuuTe Kabn 3a Hanajakse U3 MpexHe yTUuYHULE
npe obGaBreatba OuNoO KakBOr nocna Be3aHor 3a

VHCTanauujy, nogeliaBatbe, paj Unu nonpaekKy enekTpuyHe

anartke.

e YBeKk ApxuTe Gpycunuuy W HeHe BEHTUNaLMOHE OTBOpe
YMCTUM.

« Kopuctute YeTky 3a yknarare 6pycvse npatiumHe.

e PepoBHO uncTuTe Gpycunuuy, no mMoryhcTBy HakoH cBakor
nocna.

e He «kopuctute
6pycunuue.

* Kopuctute meky kpny 3a umiwherse kyhuwTa.

e Hwukapa He kopucTUTe GeH3WH, pacTBapaye Unu geTeprexHTe
3a uuwhere, jep MOry OWTETUTU MNacTuyHe [enose
6pycunuue.

abpasvsHe npeameTe 3a  unwherse

HakoH TKa papa, HUTe Bpehy 3a nmpawuHy U

onepute camy Bpehy y Tonnoj canywaHuuu, 3atum je

TeMmerbHo ocywuTte. 3AMEHA MPEHOCHOI PEMEHA

AKO je MOrOHCKM PeMeH WCTpOLLEH, Bpycunuua Hehe pagutu

ucnpasHo. MNoroHckn pemeH Mopa 6UTh 3ametbeH.

« KopuctuTe opswjay Aa oaBpHeTe Bujak koju npuyspluhyje
riokronat, pemMeHa noroHa

* (4) v yknoHuTe noknonat.

e YKINOHWUTE MOTOHCKW Kaul Tako WTo heTe ra CknusHyTH ca
MOroOHCKMX KOHoMaLa Aok py4YHo okpeheTe koHonau,.

o [locTaBuTE HOBM MOTOHCKM peMeH Ha criegehm HaunH:

> HaByuuTte noroHckv pemeH Ha Behy MOroHcky
POIHY.
> [lok okpeheTe pornHe, HaBnaunTe pemMeH Ha Maky
POrHy.

e YrpaguTe nokrnonau 3aTe3Hor pemeHa (4) u 3aTerHuTe
NPUKIbYYHU BUjaK.
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YBepuTe ce Aa je NOroHCkM nojac NpaBUiTHO NOCTaBIbeH Ha
o6e noroHcke pornHe.

NPOBEPA ABPA3MBHE TPAKE

Kako ce yuuHak wuctor abpasuBHOr nojaca cmatbyje ca
npopayxeHom ynotpe6om, abpasueHu nojac Tpeba 3amMeHnTH
YUM Ce youu NpekoMepPHO xabake.

3AMEHA YIMEHUYHUX KHEXULIA

WcTpoweHe (kpahe od 5 M), wusropene wunu mnykne

YITbEHNYHE YeTKe MOTopa Mopajy Ce oMax 3aMeHnTU. YBek

3ameHUTe obe yrrbeHNYHe YeTke CTOBPEMEHO.

e OpBpHuTe noknonue yetku (2) (cn. H).

o YKIIOHUTE UCTPOLLEHE YeTKe.

e YKNOHUTE CBE YrIbeHWUYHe
Ba3JyXxoM.

e Yb6auuTe HOBe YribeHU4He 4eTke (YeTke TpebGa pa ce
cnoboaHo ybaue y aApxade YeTku).

e [locTaBuTe noknonue YyeTku (2).

HakoH 3ameHe 4eTku, MOKpeHuTe OGpycunuuy 6Ge3

ontepehewa M cayekajTe KpaTko Bpeme [a ce YeTke

yknone y konektop motopa. lMpenopyuyje ce aa 3ameHy

rpacpUTHMX 4YeTkn o6aBrba camo KBanuduKoBaHO nuue

kopuctehu opurmHanHe genose.

Yyectuye KOMMNpuUmMoBaHUM

Cee kBapoBe Tpeba OTKMOHUTM Yy OBMaWheHOM CepBUCHOM
LEeHTpy npoussohava.

TEXHUYKE CMELUW®UKALINIE

HOMUWHAITHU NOJALM
NAPAMETAP BPEOHOCT
HanoH Hanajaka 230 VAC
PpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomunHanHa cHara 800 W
Mpa3Ha 6p3nHa abpasuBHor nojaca 260 M/MVH
EdpukacHa nosplumHa 3a 6pyluere 75 x 146 Mm
BenvunHa abpasueHor nojaca 75 x 457 Mm
CreneH sawTure 1P20
Knaca 3awTtute Il
TexvHa 3,1 kr

NOJALIM O BYLIU U BUBPALIMJAMA

HwuBo 3BY4YHOT NpUTUCKa Lea =90,4(A) K=3

dB(A)

HwnBo 3BYy4He cHare Lwa =101,4 dB(A)

K=3 dB(A)

BpeaHocT y6p3ara subpalivje an= 5,244 m®K=1,5
m/s?

WHdopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj kapakTepulie ce: HUBOMMa 3BYYHOT
npuTucka Lpan 3By4He cHare Lwa(rae K o3HavaBa HensBecHoCT
mepeta). Bubpauuje koje emuTyje ypehaj kapaktepuiie ce
BpegHowhy y6psawa Bubpauuje an(rae K  osHavaBa
HEN3BECHOCT Mepesa).

BpeaHocTy HaBeeHe y OBOM Yy TCTBY: HUBO 3BYYHOT MpUTMCKa
Lpa, HUBO 3BYyuYHe cHare Lwau BpegHocT ybp3awa BuGpaumja
anMepeHe cy y cknagy ca ctangapaom EN 62841-1. HaseaeHun
HUBO BMGpaLvja anMoXe ce KOPUCTUTU 3a ynopehuBatbe onpeMe
1 3a NpenMM1HapHY NpoLieHy U3noxeHoCcTn Bubpaumjama.
HaBegenn HuBo BuOpauuje je penpeseHTaTMBaH camo 3a
cTaHgapaHe npuMeHe onpeme. Ako ce ornpema KopucTu 3a
Apyre nMpYMeHe WM ca pasnuMyuTUM pPafHVWM anatima, HUBO
BUOpaLyvje Moxe Aa ce MpoMeHW. HeapekBaTHO MNKM peTko
oApxaBare onpeme aoselwhe 00 BUWMUX HWBoa BuGpauuje.
Pa3nosn HaBeAeHM W3Haa Mory [oBecT Ao rnosehaHe
M3MOXEHOCTH BUBpaLjama TOKOM Liesior nepuoaa kopullhera.
Oa 6u ce TayHO MpoLEeHMNa U3NoXeHOCT BubGpauunjama,
Mopa ce y3eTu y o63up nepuoa kapa je ypehaj UCKibyyeH
vnu kafa je ykrbyuyeH, anu ce He kopuctu. Kaga ce ceu



akTopy  TayHO  MpoueHe,  YKynNHa  WU3NOXeHOCT
BUGpaLMjamMa MoXe ce Moka3aTh Kao 3HaTHO HUXa.

[la 61 ce KOPUCHWK 3aLITUTUO OA nocneauua Bubpaumja, Tpeba
npeaysetv popatHe 6e36eHOCHe Mepe, Kao LWTO Cy: PefOBHO
ofpxaBare onpeme U pagHux anata, obesbefuBame aa pyke
ocTaHy Ha Morognoj TemnepaTypy W MpaBuUriHa opraHvsauuja
papa.

SALUTUTA XUBOTHE CPEOVHE

peuvknaxy y opgroeapajyhe o6jekte. WHdopmauvje o
peuvknaxu Mory ce AoGMTW OA npogasua Npou3soaa vnu
nokanHux Bnact. EnekTpuyHa M enekTpoHcka onpema Ha
Kpajy CBOr XWBOTHOT Beka CafpXu CYNcTaHue Koje Cy LUTeTHe
no XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja Ce He peuuknupa
npeacTaerba NoTeHUMjanHy NPeTHsy MO KMBOTHY CPEAnHY W
TbY/CKO 3paBIbe.

Mpon3Boan koju page Ha CTpyjy He cMejy Aa ce oanaxy ca
E KOMyHanHum otnaaom, Beh Mmopajy Aa ce npegajy Ha
—

[00 "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, ca ceguiitem y
Bapwasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland"), , oBum
n3jaBrbyje fa cBa ayTopcka npaea Ha caapkaj OBor ynyTcTea (Y Jarbem TekcTy:
"YnyTcTBo"), yKibydyjyhu, n3melly ocTamor, H-€eroB TeKcT, chotorpacduje,
Avjarpame, MnycTpauvje, KaO M H-eroB Pacropes, WCKIby4uBO npunanajy
komnaHujn GTX Poland 1 3awTtuhenn cy 3akoHOM y cknafy ca 3akoHom of 4.
ebpyapa 1994. o ayTopckum 1 cpogHumM npasuma (Tj. CryxGeHn rmacHuk
Peny6nuke Morscke 2006, 6p. 90, ctas 631, ca usmeHama). Konvparse, obpapa,
objaBrbuBatse UK Metbakse MpUpyyHUKa Y LENMHM U GUrno Kor Herosor
rojefiHaYHor enemeHTa y KomepuujanHe cspxe 6e3 M3pUuMTOr MMcMeHor
npuctaHka komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpatbeHo 1 Moxe [O0BECTU [0
rpafjaHcke 1 KpUBMYHE OATOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TON APXIKQN OAHTION

AEIANTIKH MHXANH ME IMANTA

59G392

NMPOZOXH AiaBdaTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG AT PAAEING, TIG

odnyieg, TIG EIKOVEG KAl TIG TTPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI

Hadi pe auté To NAEKTPIKG epyoaAgio. H pn tipnon 6Awv Twv

TTOPOKATW odNylIwv JTTopel va odnynoel o€ nAekTpotrAngia,

TTUpKayId kai/f) coBapd TPAUPATIONO.

QuAGETe OAeg TIG TTPOEISOTIOINCEIG KOl TIG 0Bnyieg yia

HeAAOVTIKR avagopd.

e KpatAoTe TO nAeKTPIKO epyaAeio ammd TIG HOVWHEVEG
emPaveleg AaBAg, kaBwg n emedvela Asiavong evogxeTal va
£pBel o€ eTTaQn pe TO D10 TO KAAWDIO TPoPodoaiag. H kot
evog KoAwdiou umd TAOon pTOpei va TTPOKOAfcEl TNV
NAEKTPOBOTNON TwV EKTEBEIPEVWY PETOAAIKWY HEPWYV TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou, SnuIoUPYWVTAG Kivduvo
nAekTpoTTAngiag.

NIKTOFPAMMATA KAI NPOEIAOMNOIHZEIX

plelle

SECEm

1. AiaBdoTe 1O gyXEIPIdIO XPriONG KOl aKOAOUBAOTE TIg
TIPOEISOTIOINCEIG KAl TIG 03NYieg AOPAAEiag TTou TrEpIEXOVTal OE
auTd!

2. XpnolgotroioTe €§OTTAIONO  ATOMIKAG TTpooTaciag  (YuaAid
AOPAAEIOG, TTPOOTATEUTIKG QUTILV, HACKEG OKOVNG).

3. ATroouvd£oTe To KaAWDIO TpoPodoaiag TrpIv aTrd TNV
€KTEAEON OTTOINOBATIOTE EPYATiag OUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. XpnoigotroioTte  €OTTAIONG  OTOUIKAG  TTPooTACIag, OTTWG
TTPOCTATEUTIKG YAVTIO

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTTO TV Uypaaia.

6. Mnv TNV aTmoppiTITeTe padi Pe Ta OIKIAKE aTToppiupaTa
7. KpatoTte Ta Taidi& pakpid atréd 1o epyaAsio.

8. Katnyopia mpooTaaiog Il

9. H 0UOKEUN GUPHOPPUWVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG
Eupwrrdikrig Evwong.

10. ZApa moTotoinong EAC.

11. ZApa moToTToiNoNG yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

ENIZHMANZEIZ TH ZYZKEYH
SN NNN

L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -€T0G KATAOKEUAG
MM -PAvVag KATAOKEUNS
Y -TpdoeTn ovopaaia
XXXXX -apIBpdg oeipdg
NNN -TIp60OETN oriuavon
NEPIFPA®H TQN ZEAIAQN ME MPA®IKA
H apibunon  avagépetal  OTa  €apTANATA NG

OUOKEUNG TTOU EJPAVICOVTal OTIG EIKOVEG AUTOU TOU EYXEIPISiOU.
1. Bon®nrikr) AaBr
2. KdAhuppa avBpaka
3. 'E¢odog okdvng
4. MpooTaTeuTIKG INAvVTa HETABOONG Kivnong
5. PuBuIoTIKG puBuIoTIKO Aouplou Agiavang
6. AsiavTikr Tavia
7. Kbpia AaBn
8. AiakdTITNng
9. KoupTri KAEIOWPATOG BIAKOTITN TPOPOdOTiag
10. KUAvdpog odriynong
11. MoxA6g Tévuong AeiavTikig Taiviag
12. MoxAdg aoeaAiong BondnTikig AaBrg
13. MpooTateuTikd Awpidag Asiavong
* EvOExeTal VO UTTEPXOUV Sla@opég PETagU TnG €IKOVAG Kal TOU
TIPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

EZOMAIZMOX KAI A=EZOYAP
® ZAKog GUMoYNG okévng -
e ATépUOVOG INGVTAG
MPOETOIMAZIA A XPHEH
AMNOPPO®HZEH ZKONHZ

Ma va diatnpeital kaBapr n emeaveia epyaaciag, autr n TpiReio
He 1pavTa givar E0TTAIopéVN Pe 0AKo GUANOYNG akovNG. O 0aKog
OUANOYAG OKOVNG TOTTOBETEITAI OTO OKPOPUCIO ATTOPPOPNONG
okoévng (3) (Eik. A).

O gdkog GUNOYRG OKOVNG TTPETTEI Va adEIGETAl TAKTIKA, WOTE
va e§ao@alifeTal n amoTeAeopaTikn Asitoupyia TngG TpiReiou.
ZuvioTaTal va adelddeTe TOV GAKO GUAAOYRG OKAVNG OTAV YEUIOEI
KOTE TO AUIOU.

e TomoBetoTe TN COKOUAG GUAAOYAG OKOVNG OTO akpopuaio
amoppdéenong okévng (3) oUpovtdg Tnv Tavw OTO
akpo@UaIo.

e EAéyéte av o o0dkog OKOvNG €xel TOTTOBETNOEI OwWOTd
TPABWVTAG TOV ATTAAG.

e MNa va a@aipéoeTe Tn OGKOUAG OUAOYAG  OKOvNg,
akoAouBroTe TV Siadikaaia TOTTOBETNONG WE TNV avTioTpoPn
oeIpa.

TOMOGETHEH THZ AEIANTIKHZ ZONHEZ

Mpiv TomoBeToeTE TN AglavTIKA Tauvia, BeBaiwbeite 611 0

SlakOTTNG BpiokeTal oTn Béon «off» kol 6T TO KAAwdio

Tpoodoariag £xel atroouvdedei atmod 1o SikTUO.



e MeTakiviaTe To POXAG TAvuong Tng Taiviag Asiavong (11)
MEXPI TO TéPHA TTPOG TNV KOTEUBUVON TTOU UTTOSEIKVUEI TO
BéAog (Eik. B).

e TomoBetoTe TN Awpida Agiavong Tavw oToug KUAivOpoug
(Eik. C).

e MeTtakiviiote TO HOXAS pUBHIONG Tng TAONG TnG Talviag
Agiavang (11) miow oTtnv apxikr Tou Béon (Eik. D).

BeBaiwBeite 6T n karevBuvon Tou BéAoug OTNV TrioWw

EMIQAvEIA TNG Taviag Agiavong Taipiadel pe TNV KareuBuvon

Tou BéAoug oTo TrEPIBANUA TNG TAIVIOAEIQVTIKAG MNXAVAG.

BOHOHTIKH AABH

H BonéntikA AaBr) (1) dIEUKOAUVEI TO KPATNHO Kol TOV ao@aAr

XEIPIOPO TOU TPIREiou KaTd Tn SidpKeIa TNG Agiavong.

H BonéntikA AaBn popei va pubuioTei oe B€on TTou Taipiddel

oTnV eKAOTOTE £pyaTia.

e Tpaprgre TPog Ta Tiow To HOXAG ao@GAIoNG TG BondNnTIKAG
Aaprg (13).

e PuBpioTe Tn BondnTIkA AaBn (1) otnv emBupnTth Béon (Eik.
J).

o [MiéaTe TO pOXAS aogdahiong TnG BondNTikrg AaBrig (13).

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIOMNOIHZH / ANIENEPTOMOIHZH

Mpiv ouvdéoeTe TOoV TPOXO OTO SikTUO, EAEYETE TTAVTA OTI N
Tdon OIKTUOU aVTIOTOIXEI OTNV OVOUAOTIKN TAON Trou
avaypd@eTal  OTNV  TIVAKI®SA  XOPOAKTNPICTIKWV  TOU
NAEKTPIKOU €pyaAeiou kai OTI 0 BIAKOTITNG BPioKETAl OTN
B£on amrevepyotroinong.

MpIv EVEPYOTTOINCETE TOV TPOXO, KPOTHOTE TOV OTABEPA KAl
pe Ta dUo xépla. O TPOXOG TIPETTEl VA EVEPYOTTOIEITAI HOVO
otav BpiokeTal o€ avupwpévn BEon TTAVW aTrd To UAIKG TTou
TIPOKEITAI VA ETTEEPYAOTEITE.

Evepyotroinon — matioTe To SIakdTTn Tpogodoaoiag (8) Kai
KPOTAOTE TOV TTATNUEVO.

ATrevepyoTroinaon — a@ioTe Tov IOKOTITN TPoPodoaTiag (8).
KAgidwpa d1ako1rTn (ouvexng Asitoupyia) Evepyotroinon:

e [MatoTe 10 dIOKATITN TPpoPodoaTiag (8) Kal KPATACTE TOV OE
auTh Tn Béon.

e [MatoTe TO KOUPTTT KAEIBWMATOG TOU JIGKOTITN TPOoYodoaiag
(9) (Eix. E).

o AgrioTe Tov dIakOTITN TpoPodoaiag (8). ATrevepyoTroinon:

o [laTAoTE Kal apriaTE TO BIAKOTITN TPOPOdOaTiag (8).

PYOMIZH THZ OEXIHEZ THI AEIANTIKHI ZQNHX (PYOMIZH
TOY NAPAAAHAIZIMOY TON A=ONQN TQN KYAINAPQN
OAHIHZIHE)

e EvepyomroioTe TN AEIQVTIKA pnxavry.

e Evwy n AeiavTiki Tauvia KIveiTal, TTEPIOTPEYTE TO KOUWTTH
pubuiong Tng AeiavtikAg Taviag (5) (Eik. F) €101 woTe n
AglavTikr) Tavia va KIVEiTal opgoidpop@a Xwpig va Teivel va
TrapekkAivel TTpog Ta TTAdyia (Eik. G). Eav n AelavTikn Taivia
TopeKKAivEl apyd Tpog Tnv TAgupd Tou TpIReiou
(TTpdypa TTou onpaivel 0TI oI G§oveg TwV KUAIVEpwV dev
gival rapdAAnAoi), n Taivia Ba uTrooTel ypriyopa {nuid.

Kard mn xprion Tou Tpifeiou, BeBaiwBeite OTI N emM@PAvEIR TNG

A€IaVTIKAG TaIViag Kal N €TMIQAVEIR TOU TEPAYXIOU TTAPAUEVOUV

TrapdAAnAes. Kpatwvrag atabepd Tn BondnTikr Aapr (1) kai Tnv

KUpia Aapr| (7), HETaKIVAOTE TO TPIBEIO TTPOG TA EUTTPOG KAl TIPOG

Ta oW pE opaAr, oTabepr| Kivnaon.

Mnv aokeite utrepBoAikn Tigon oTo TpiReio. H icon mpémel

va €ival JETPIA KAl VO KATAVEHETOI OMOIOHOPQA O OAN TNV

EMQAveIa eTAPAG PETAU TNG ALIAVTIKAG TAIVIOG KAl TOU

TeEpayiou epyaciag. H doknon umepBoAikng Tieong oTto

TpIfeio Ba TTpokaAéoel avwupaAn TTWON TNG TAXUTNTOG

TPowBnoNg TNG AEIaVTIKAG Taiviag, uTrepBoAikn Béppavan
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TOU KIVATAPA Kal {nUId OTO TEPAXIO €pyaciag Kal oTa
ggapTApaTta Tou TpIREiou.

Kdve TakTIKG SiaAgippaTa Katd Tn SIGPKEIX TG EPYATING.
MNPOZTATEYTIKO THZ AEIANTIKHZ ZONHZ

Otav eival avupwpévn, n apbpwTr) TTPOOTATEUTIKA BAKN TNG
AelavTikAG Taiviag (14) emTpémel Tn Agiavon PE TO PTTPOOTIVO
Avw TUAMA TNG AEIOVTIKAG Taviag, yeyovog TTou OIEUKOAUVEL
onuavTiké TNV epyacia o duoTrpdaita onpeia (Eik. K).

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEZH

ATtroouvdéeTe TavTa To KaAwdSIio Tpo@odooiag amd Tnv

mpila WPIV atrd TNV £KTEAECT OTTOINCSATIOTE EpyaCiag TTou

oxeTifETAN PE TNV EYKATAOTOON, TN PUBUION, TN AciToUpyia 1}

TNV EMIOKEVN TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

e Alatnpeite TTAvTa kKaBapd To TPIREIO Kal TIG OTTEG £EaEPIOUOU
Tou.

e XpnoiyoTroIoTe pia BoUPToa YIA VO ATTOPAKPUVETE TN OKOVN
Agiavong.

o KaBapiete TaKTIKA TO TPIBEIO, KATA TIPOTIUNON WETE aTTO KABE
epyaaia.

e Mnv XpnolpoTTolEiTe AEIQVTIKA QVTIKEIMEVA YIa TOV KaBapIoud
Tou TpIBEiou.

e XpnoigotroioTe éva pOAOKSG Travi yia va KaBapioeTe To
TepiBAnua.

e Mnv xpnoipotrolgite TToTé Bevdivn, DIGAUTEG I ATTOPPUTTAVTIKG
yia Tov KaBapiopd, KabBwg auTtd evOEXETal va TTPOKAAETOUV
{nuIG oTa TTAAOTIKA pépn Tou TPIREiou.

Merd Tnv oAokApwon Tng epyaoiag, adeidoTe TN GaKoUAa

oKO6VNG Kal TTAUVETE T coKOUAd pE JEGTO CATTOUVOVEPO, OTN

OUuVEXeEld OTeyvwoTe TNV KoAd. ANTIKATAEXTAIH TOY

IMANTA KINHEHZ

Edv o 1pdvrag perddoong kivnong eivar Bapuévog, 1o TpIBeio

Oev Ba Asitoupyei owaoTd. O IpavTag HETAdoong Kivnong TIPETTE!

Va avTIKATaoTaBEi.

o XpnoipoTroioTe éva KatoaBidl yia va EeRIdwaoeTe Tn Bida TTou
ouyKpaTei To KGAUPPA TOU IMAvVTa PETAdoONG Kivnong

o (4) Kol aQaIPETTE TO KAAUPHAL.

o AQaipéoTe TOV INAVTa PETABOONG Kivnong oUPOVTEG ToV atmd
TIG TPOXCAIEG, EVW) TTEPIOTPEPETE TIG TPOXAAIEG HE TO XEPI.

e ToTmoBEeTAOTE TOV VEO IAVTA PHETABOONG Kivnong we £EAG:

> TOTTOBETAOTE TOV INAvVTa PETAdOONG Kivnong oTn
peyaAUTePN TPOXOAIT.
> Evw TepIoTpEPETE TIG TPOXAAIEG, CUPETE TOV INAVTA

HETEdOONG Kivnong TTavw oTn HIKPOTEPN TPOXTAIQ.
e TomoBeTOTE TO KGAUPPA TOU IPGVTa pETGdooNG Kivnong (4)
Kol o@igTe TN Bida oTEPEWONG.
BeBaiwbeite 6T o 1pdvrag  Kivnong  eival
ToTroBeTNHEVOG Kal OTIG U0 TpoxaAisg Kivnong.

EAEMXOZ TOY AOYPIOY AEIANZHZ

KaBwg n amédoon Tng idiag AeiavTiKAG TaIviag JEIWVETAI JE
TNV TIOPOTETAPEVN XPAON, N AEIQVTIKA Tavia TTPETTEl va
avTikaBioTatar poAig TrapartnpenBei uTreEpBOAIKY PBopd.

ANTIKATAZTAZH TON ANOPAKINQN BOYPTZQON

O1 pBappéveg (PAKOUG PIKPOTEPOU OTTO 5 mm), Kapéveg A

payiopéveg AvBpakiveg BOUPTOEG TOU KIVATAPG TTPETTEI VO

avTikabioTavral apéowg. AvTikaBIoTaTe TTavTa kal TG dUo

AavBpakiveg BoUpPTOEG TAUTOXPOVA.

o ZefIBWOTE Ta KGAUUPOTA TWV YAKTPWY (2) (Eik. H).

o AQaIpéoTe TIG POOPUEVESG WHKTPEG.

o ATTOpaKpUVETE TUXOV OKOVN AvOpaKa  XPNOIMOTIOIWVTAG
TIETMIECPEVO aépal.

o ToTOBETAOTE TIG VEEG WAKTPEG AVOPaKA (01 WAKTPEG TTPETTEN
va eioépxovTal EAeUBepa OTIG UTTOBOXEG TOUG).

o ToTmoBeTAOTE T KAAUPPATA TWV WAKTPWY (2).

owaoTd



MeTd TNV AVTIKOTAOTAON TWV WYAKTPWY, BéoTte Of
AgiToupyia Tov TpoX6 Xwpig PopPTio Kal TTEPINEVETE Aiyo,
WOTE Ol YHKTPEG VA TTPOCAPHOCTOUV OTOV SIAKOTITH TOU
KIVNTAPA. ZUVIOTATAI N QVTIKATAOTOON TWV WYAKTPWV
Avlpaka va TTPAYHOTOTTOIEITAl HOVO aTrd £&eISIKEUpEVO
TTPOCWTTIKO, XPNOIUOTIOIWVTAG YV IO aVTAAAQKTIKA.

Tuxov BAGBeg TTpéTel va emMdIopOwvovTal aTrd €50UCI080TNHEVO
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

NAPAMETPOZ TIMH

Tdon Tpogodoaiag 230 VAC

2uxvoTnTa dIKTUOU 50 Hz

OvopaaTikA 10XUg 800 W

Taxutnta Kevig AsiToupyiag Tng 260 m/min

A€IQVTIKAG Talviag

Eme@dveia Aciavang 75 x 146 mm

AlaoTtdoeig AeIavTIKAG Talviag 75 x 457 mm

Babudg mpooTaciog 1P20

Karnyopia TrpooTaciag I

Bdipog 3,1 kg

AEAOMENA ©OPYBOY KAI AONHZEQN

Emitredo nxnTikng Tieong Lea =90,4(A)
K=3dB(A)

Emitredo nxntikig 10x00g Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)

TIuR eMTAXUVONG KPABATHWV an =5,244m’s’
K=1,5 m/s’

MAnpogopieg OXETIKA pe Tov B6pUBO Kal TOUG KPASATHOUG

O B6puBOg TTOU EKTTEPTTETAI ATTO TN OUCKEUR XOPaAKTNPIiZeTal
atré: To eTiTTedo NXNTIKAG Tieang Lpa Kai 1o emitredo nXNTIKAG
10X00G Lwa (6110U K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta Tng pétpnong). O1
SOVACEIG TTOU EKTTEUTTOVTAl OTTO T OUCKEUR XapaKTnpifovTal
ammé v TP emTdyuvong dovnong an (61ou K dnAwver v
aBeBaidTnTa TNG PETPNONG).

O1 TIpéG TTOU ava@EPoVTal OTO TTAPOV EYXEIPIDIO: TO ETTITTESO
NXNTIKAG TTiEang Lpa, To €MiTTed0 NXNTIKAG 10XU0G Lwakal n TiuA
EMTAXUVONG  KPABAOWWY andeTPONKav oUPQWVA  PE  TO
TpoTuTTo EN 62841-1. To ava@epOuevo €TTITTESD KPADAOHWY
anJTTOpEl va XpnaoigoTroindei yia Tn oUykpion 50TTAIOUOU Kal yia
M0 TTPOKATAPKTIKA EKTIUNGN TNG £€kBEONG O€ KPAdAOUOUG.

To ava@pepdPEVO ETTITTESO KPABAOHWY EiVal AVTITIPOCWTTEUTIKO
HOVO TWV TUTTIKWV EQPAPHOYWV Tou €EoTTAIopolu. Edv o
€COTTAIONOG  xpnolpoTroeiTal  yia  GAAEG  €QapHoyéG R HE
SIaQOpPETIKE  epyaAcia  epyaciag, To EMiTEdO  KPADATHWY
evOéxeTal va peTaBAnBei. H avetrapkig i GTrévia ouvTrpnon Tou
e€orAIopoU Ba 0dnynoel o uwnAdTEPQ eTTiTTEda Kpadaouwv. O1
TTpoavapepBEévTeG Adyol evOEXETal va odnyHoouv o€ augnuévn
€kBean oe Kpadaououg kaB’ AN Tn diGpKela XPronG.

Ma v okpIBf exTipnon Tng ékBeong ot kpadaououg,
TpEel va AapBdvovTal uTréyn ol TTEPiodol KATA TIG OTToiEg
n OUOKeEUn Eival amevepyotroinpévn R 6TV Eival
gvepyotroinpévn  oAAd  dev  xpnoipotolgital.  AgoU
agioAoynBouv pe akpifeia 6Aol ol TTAPAYoVTEG, | CUVOAIKA
€kBeon ot Kpadaopoug evBéxeTal va aTrodelXBei onpavTIka
XapnAoTepn.

lMNa Tnv mpooTacia Tou XPAOTN amd TIG ETMITTWOEIG TWV
Kkpadaopwyv, Ba TpEmel va AauBdvovtal TTpOaBeTa péTpa
ao@aAeiag, OTIWG: TAKTIKA ouVTAPNON Tou €§OTTAIONOU Kal TwV
epyaAciwv epyaoiag, Siac@aAion OTI Ta XEpIa TTOPAPEVOUV OF
KaT@AANAN Beppokpacia kal CwaTr opydvwon TnG Epyaaiag.

MNPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ
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Ta nAekTpIKG TTPOIGVTa SeV TTPETTEN VO aTToppiTITOVTal Hadi JE T
OIKIoKG aTroppigpara, aAAG mpémel va  Trapadidovral yia
avakUkAwon oe  katdAAnAeg  eykataoTdoelg.  MAnpogopieg
OXETIKA PE TNV avakUKAWON PTTOPEiTE va AGBETE ammd TOV
TIWANTA TOU TIPOIBVTOG A TIG TOTTIKEG APXEG. O NAEKTPIKGG Kail
NAEKTPOVIKOG €EOTTAIOUOG OTO TEAOG Tou KUKAOU Cwnig Tou
TiepIEXEl ouoieg emRAaBEiG yia To TrepIBAAAov. O e€otmAioudg
Tou dev avakukAWveTal amoTeAsi mOavr) ameEIAR yia TO
TEPIBAANOV Kal TNV avBpwITIvN UyEia.

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», etaipeia
TIEplopIopévng £uBUVNG, e £dpa otn BapooPia, 0d6g Pograniczna 2/4 (e@e€ng:
«GTX Poland»), SnAwvel Pe TO TTAPOV OTI OAA TO TIVEUHATIKG SIKAIWPATA ETT TOU
TIEpIEXOEVOU  TOU  TTapdviog  eyxelpidiou  (e@egfic:  «Eyxeipidion),
OUPTTEPINOPBAVOPEVWY, PETAEU GAAWY, TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, TWV
SIAyPAUHATWY, TWV EIKOVOYPAPAOEWY, KABWG KAl TNG HOPQOTIONGTG Tou,
avikouv atrokAeioTké otnv GTX Poland kai TrpooTatedovtal ammd T0 VOUo
oUpewva pe Tov Népo g 4ng dePpouapiou 1994 trepi Mveuparikrig ISiokTnaoiag
Kal Zuvaguwv AikaiwpdaTtwy (3nA. Eenuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apib. 90,
Bépa 631, 6Twg TpotToTToIBnke). H aviypagn, n emegepyaaia, n dnuooieuon i
n Tporotoinon Tou Eyxelpidiou oTo OUVOAG TOU 1 OTTOIOUBATIOTE ATIO Ta
ETMPEPOUG  OTOIXEIM TOU YIO EUTIOPIKOUG OKOTIOUG Xwpig TN PNTA ypaTmTh
ouykardBeon Tng GTX Poland amayopevstal auoTnpd Kai vOEXETAI va
OUVETTAYETAI QOTIKI KO TIOIVIKF £UB0VN.

hid

AARAwon cuppuépewong EK
KartaokeuaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia
Mpoidv: Tpifeio pe HavTa
MovTéAo: 59G392
Eptropikn ovouacia: GRAPHITE
Ap1Buog ogipdg: 00001 £wg 99999
H mrapoloa drAwan cuppdpewong ekdideTal UTTd TNV
QTTOKAEIOTIKI} EUBUVN TOU KATAOKEUQOTH.
To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUUHOPPWVETAI HE TO
akoAouba éyypaga:
Odnyia yia Ta unxavipara 2006/42/EK
0dnyia yia TNV nAgkTpopayvnTIKi cupBaréTnta 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6Trwg TPOTTOTrOINONKE amod TNV
Odnyia 2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg amrairAoelg Twv akGAOUBwY TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
H Trapouoa dAAwaon 1oXUEl ATTOKAEIOTIKG yia TO PnXGvnua oTnv
KatdoTaon oTnv ofroia dlaTéBnKe oTNV ayopd Kal dev KAAUTITEI
eapripaTa
TIOU TTPOCTEBNKAV amd Tov TEAIKO XPOTN I METAYEVEOTEPES
TPOTTOTIOINCEIG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAVY aTTé aUTOV.
Ovopa kol dleUBuvon Tou TIPOOWTIOU TIOU KOTOIKE A gival
eykateaTnuévo otnv EE kai ival e§ouciodotnuévo va auvtdgel Tnv
TEXVIKNA TEKPNpPiwoN:
YTroypdgeTal € ovOUaTOG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp k. Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia
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Pawet Kowalski

YmeuBuvog TroidtnTag 1ng GTX POLAND
Bapoopia, 6 louviou 2025
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VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

BANDSCHUURMACHINE

59G392
LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch



gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle

onderstaande instructies kan leiden tot een elektrische schok,

brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
handgrepen, aangezien het schuuroppervlak in contact kan
komen met het netsnoer zelf. Het doorsnijden van een
stroomvoerende kabel kan ervoor zorgen dat blootliggende
metalen onderdelen van het elektrisch gereedschap onder
spanning komen te staan, wat een risico op elektrische
schokken met zich meebrengt.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

PSRRI
SECene

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de daarin
opgenomen waarschuwingen en veiligheidsinstructies op!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel het netsnoer los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik  persoonlijke  beschermingsmiddelen,
beschermende handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse I

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese
Unie.

10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

™  RRRRMM Y xxxxx ™)

zoals

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.
1. Hulpgreep
. Afdekking koolborstel
. Stofafvoer
. Aandrijfriemkap
. Instelknop voor de schuurband
. Schuurband
. Hoofdhandgreep
. Schakelaar
9. Vergrendelknop voor de aan/uit-schakelaar
10. Geleiderol
11. Spanhendel voor de schuurband
12. Vergrendelingshendel voor de hulpgreep

0w ~NO A WN
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13. Beschermkap voor de schuurband
* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product.

APPARATUUR EN TOEBEHOREN
e Stofzak - 1
¢ Eindloze riem 1

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK
STOFAFZUIGING

Om het werkopperviak schoon te houden, is deze
bandschuurmachine voorzien van een stofzak. De stofzak wordt
op de stofafzuigmond (3) bevestigd (Afb. A).

De stofzak moet regelmatig worden geleegd om ervoor te

zorgen dat de schuurmachine efficiént blijft werken. Het wordt

aanbevolen om de stofzak te legen zodra deze halfvol is.

e Bevestig de stofzak op de stofafzuigmond (3) door deze over
de mond te schuiven.

¢ Controleer of de stofzak goed vastzit door er zachtjes aan te
trekken.

* Om de stofzak te verwijderen, volgt u de installatieprocedure
in omgekeerde volgorde.

DE SCHUURBAND MONTEREN

Zorg er voor het aanbrengen van de schuurband voor dat

de schakelaar in de stand ‘uit’ staat en dat de voedingskabel

is losgekoppeld van het stopcontact.

e Beweeg de spanhefboom van de schuurband (11) zo ver
mogelijk in de richting van de pijl (Afb. B).

¢ Plaats de schuurband op de rollen (afb. C).

e Zet de spanhefboom van de schuurband (11) terug in de
oorspronkelijke stand (afb. D).

Zorg ervoor dat de richting van de pijl op de achterzijde van

de schuurband overeenkomt met de richting van de pijl op

de behuizing van de bandschuurmachine.

HULPHANDGREEP

De extra handgreep (1) maakt het gemakkelijker om de
schuurmachine tijdens het schuren vast te houden en veilig te
geleiden.

De extra handgreep kan worden ingesteld in een positie die past

bij de uit te voeren taak.

e Trek de vergrendelingshendel van de extra handgreep (13)
naar achteren.

o Stel de extra handgreep (1) in op de gewenste positie (afb.
J).

e Druk de vergrendelingshendel van de extra handgreep (13)
in.

BEDIENING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer, voordat u de slijpmachine op het net aansluit,
altijd of de netspanning overeenkomt met de nominale
spanning die op het typeplaatje van het elektrisch
gereedschap staat vermeld, en of de schakelaar in de uit-
stand staat.

Houd de slijpmachine stevig met beide handen vast voordat
u deze inschakelt. De slijpmachine mag alleen worden
ingeschakeld wanneer deze boven het te bewerken
materiaal is geheven.

Inschakelen — druk de aan/uit-schakelaar (8) in en houd deze
ingedrukt.

Uitschakelen — laat de aan/uit-schakelaar (8) los.
Schakelaarvergrendeling (continu gebruik) Inschakelen:
e Druk de aan/uit-schakelaar (8) in en houd deze in deze stand.



e Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (9)
(afb. E).

« Laat de aan/uit-schakelaar (8) los. Uitschakelen:

e Druk op de aan/uit-schakelaar (8) en laat deze weer los.

DE POSITIE VAN DE SCHUURBAND AANPASSEN (DE
PARALLELLIEKHEID VAN DE ASSEN VAN DE
GELEIDINGSROLLEN AANPASSEN)

e Schakel de schuurmachine in.

e Draai, terwijl de schuurband in beweging is, aan de instelknop
voor de schuurband (5) (afb. F), zodat de schuurband
gelijkmatig loopt zonder naar de zijkanten af te wijken (afb.
G). Als de schuurband langzaam naar de zijkant van de
schuurmachine mag afwijken (wat betekent dat de assen
van de rollen niet parallel lopen), raakt de band snel
beschadigd.

Zorg er tijdens het gebruik van de schuurmachine voor dat het

oppervlak van de schuurband en het opperviak van het

werkstuk parallel blijven. Houd de hulphandgreep (1) en de
hoofdhandgreep (7) stevig vast en beweeg de schuurmachine
met een soepele, gelijkmatige beweging heen en weer.

Oefen geen te grote druk uit op de schuurmachine. De druk
moet matig zijn en gelijkmatig verdeeld over het
contactoppervlak tussen de schuurband en het werkstuk.
Te veel druk op de schuurmachine leidt tot een abnormale
daling van de doorvoersnelheid van de schuurband,
oververhitting van de motor en schade aan het werkstuk en
de onderdelen van de schuurmachine.

Neem tijdens het gebruik regelmatig pauzes.

SCHUURBANDBESCHERMING

Wanneer de schuurbandbescherming (14) met scharnier
omhoog staat, kan er worden geschuurd met het voorste
bovenste deel van de schuurband, waardoor het aanzienlijk
gemakkelijker wordt om op moeilijk bereikbare plaatsen te
werken (afb. K).

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Trek altijd de stekker uit het stopcontact voordat u

werkzaamheden uitvoert met betrekking tot de installatie,

afstelling, bediening of reparatie van het elektrisch

gereedschap.

e Houd de schuurmachine en de ventilatiesleuven altijd
schoon.

* Gebruik een borstel om het schuurstof te verwijderen.

* Reinig de schuurmachine regelmatig, bij voorkeur na elke
klus.

e Gebruik geen schurende voorwerpen om de schuurmachine
schoon te maken.

* Gebruik een zachte doek om de behuizing schoon te maken.

e Gebruik nooit benzine, oplosmiddelen of
schoonmaakmiddelen voor het reinigen, aangezien deze de
kunststof onderdelen van de schuurmachine kunnen
beschadigen.

Maak na afloop van het werk de stofzak leeg en was de zak
zelf in warm zeepwater; laat hem daarna goed drogen. DE
AANDRIJFRIEM VERVANGEN
Als de aandrijfriem versleten is, werkt de schuurmachine niet
correct. De aandrijfriem moet worden vervangen.
e Gebruik een schroevendraaier om de schroef los te draaien
waarmee de afdekking van de aandrijfriem
e (4)los en verwijder de afdekking.
* Verwijder de aandrijfriem door deze van de aandrijfpoelies te
schuiven terwijl u de poelies met de hand draait.
* Monteer de nieuwe aandrijfriem als volgt:
> plaats de aandrijfriem op de grotere aandrijfpoelie.
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> Schuif de aandrijfriem, terwijl u de poelies draait,
op de kleinere poelie.
e Plaats de afdekking van de aandrijfriem (4) en draai de
bevestigingsschroef vast.
Zorg ervoor dat de aandrijffriem correct op beide
aandrijfpoelies is geplaatst.

DE SCHUURRIEM CONTROLEREN

Aangezien de prestaties van dezelfde schuurband Dbij
langdurig gebruik afnemen, moet de schuurband worden
vervangen zodra er overmatige slijtage wordt geconstateerd.

VERVANGEN VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels van de motor moeten onmiddellijk worden
vervangen. Vervang altijd beide koolborstels tegelijk.
Schroef de borstelafdekkingen (2) los (afb. H).

Verwijder de versleten koolborstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in
de borstelhouders glijden).

Plaats de borstelkappen (2).

Laat de slijpmachine na het vervangen van de
koolborstels even zonder belasting draaien en wacht
even totdat de koolborstels zich aan de commutator van
de motor hebben aangepast. Het wordt aanbevolen om
het vervangen van koolborstels uitsluitend door een
gekwalificeerd persoon te laten uitvoeren, waarbij
originele onderdelen worden gebruikt.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door
de fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS
PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 800 W
Leeglooptoerental van de 260 m/min
schuurband
Effectief slijpopperviak 75 x 146 mm
Afmetingen schuurband 75 x 457 mm
Beschermingsklasse 1P20
Beschermingsklasse 1]
Gewicht 3,1kg

GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN

Geluidsdrukniveau Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)
Trillingsversnellingswaarde an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt gekenmerkt
door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De door het apparaat uitgezonden ftrillingen worden
gekenmerkt door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de
meetonzekerheid aangeeft).

De waarden die in deze handleiding worden vermeld: het
geluidsdrukniveau Lpa, het geluidsvermogensniveau Lwaen de
trillingsversnellingswaarde anzijn gemeten volgens de norm EN
62841-1. Het opgegeven trillingsniveau ankan worden gebruikt
om apparatuur te vergelijken en voor een voorlopige beoordeling
van de blootstelling aan trillingen.



Het vermelde ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor
andere toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt,
kan het ftrillingsniveau veranderen. Onvoldoende of
onregelmatig onderhoud van het apparaat leidt tot hogere
trilingsniveaus. De hierboven genoemde redenen kunnen leiden
tot een verhoogde blootstelling aan trillingen gedurende de
gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde
persoon die bevoegd is om de technische documentatie op te
stellen:
Ondertekend namens:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau

el .
Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND

apparaat is uitgeschakeld of waarin het wel is ingeschakeld
maar niet in gebruik is. Zodra alle factoren nauwkeurig zijn
beoordeeld, kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager blijken te zijn.

Om de gebruiker tegen de gevolgen van trilingen te
beschermen, moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen
worden genomen, zoals: regelmatig onderhoud van de
apparatuur en het gereedschap, ervoor zorgen dat de handen

op een geschikte temperatuur blijven, en een goede organisatie
van het werk.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij
geschikte faciliteiten worden ingeleverd voor recycling.

— Informatie over recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het
product of bij de lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor

het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een

potentieel gevaar voor het milieu en de menselijke gezondheid.

‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4
(hierna: ‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierma: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst,
foto’s, diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX
Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994
inzake auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt
631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de
handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle
doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is
ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warschau

Product: Bandschuurmachine

Model: 59G392

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot en met 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de
uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische
2014/30/EU

RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op
onderdelen

die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem
aangebrachte latere wijzigingen.

compatibiliteit
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Warschau, 6 juni 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
LIXADEIRA DE CORREIA

59G392

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranca, instrugdes,

ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensdo
isoladas, uma vez que a superficie de lixagem pode entrar
em contacto com o préprio cabo de alimentagéo. O corte de
um cabo sob tensao pode fazer com que as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica fiquem sob tenséo,
representando um risco de choque elétrico.

il @2 @llE]
@®| [O]CE [«

1. Leia 0o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes
de seguranca nele contidos!

2. Utilize equipamento de protecéo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras antipd).

3. Desligue o cabo de alimentagao antes de realizar qualquer
trabalho de manutengao ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegdo individual, como luvas de
protegao

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criancas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protec¢éo Il

9. O aparelho esta em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo para o mercado ucraniano

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM -més de fabrico

Y -designagédo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS



A numeragdo refere-se aos componentes do

dispositivo apresentados nas ilustragdes deste manual.
. Pega auxiliar

2. Tampa da escova de carvao

3. Saida de poeira

4. Protecéo da correia de transmissao
5. Botéo de ajuste da correia abrasiva
6
7
8

. Correia abrasiva
. Pega principal
. Interruptor
Botéo de bloqueio do interruptor de alimentagéao
10. Rolo-guia
11. Alavanca de tenséo da cinta abrasiva
12. Alavanca de bloqueio da pega auxiliar
13. Protec¢do da cinta abrasiva
* Podem existir diferencas entre a ilustragéo e o produto real.

©

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS
e Saco de recolha de pé - 1
e Correia sem fim 1

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO
EXTRAGAO DE POEIRA

Para manter a superficie de trabalho limpa, esta lixadeira de
cinta estd equipada com um saco de p6. O saco de po é
encaixado no bocal de extragéo de po (3) (Fig. A).

O saco de p6 deve ser esvaziado regularmente para garantir

que a lixadeira funcione de forma eficiente. Recomenda-se

esvaziar o saco de pé assim que estiver meio cheio.

e Encaixe o saco de p6 no bocal de extragdo de pé (3),
deslizando-o sobre o bocal.

e Verifigue se o saco de pdé estd bem fixado, puxando-o
suavemente.

e Para remover o saco de p6, siga o procedimento de
instalagdo na ordem inversa.

INSTALAGAO DA CORREIA ABRASIVA

Antes de colocar a fita abrasiva, certifique-se de que o

interruptor esta na posicao «desligado» e que o cabo de

alimentacgao esta desligado da rede elétrica.

e Mova a alavanca de tensdo da cinta de lixagem (11) até ao
fim, na diregéo indicada pela seta (Fig. B).

* Coloque a cinta abrasiva nos rolos (Fig. C).

* Recoloque a alavanca de tensao da cinta de lixagem (11) na
sua posigéo original (Fig. D).

Certifique-se de que a diregao da seta na superficie traseira

da cinta de lixagem corresponde a dire¢do da seta na caixa

da lixadeira de cinta.

PEGA AUXILIAR
A pega auxiliar (1) facilita a preenséo e a orientagéo da lixadeira
de forma segura durante o lixamento.

A pega auxiliar pode ser ajustada para uma posicdo adequada
a tarefa em questao.

* Puxe para tras a alavanca de bloqueio da pega auxiliar (13).
* Ajuste a pega auxiliar (1) para a posicdo desejada (Fig. J).
« Pressione a alavanca de bloqueio da pega auxiliar (13).
FUNCIONAMENTO / REGULAGOES

LIGAR / DESLIGAR

Antes de ligar a esmeriladora a rede elétrica, verifique
sempre se a tensao da rede corresponde a tensdao nominal
indicada na placa de identificagdo da ferramenta elétrica e
se o interruptor esta na posicao «desligado».
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Antes de ligar a esmeriladora, segure-a firmemente com
ambas as maos. A esmeriladora s6 pode ser ligada quando
estiver levantada acima do material a ser trabalhado.

Ligar — prima o interruptor de alimentagéo (8) e mantenha-o
nessa posicao.

Desligar — solte o interruptor de alimentacéo (8). Bloqueio do
interruptor (funcionamento continuo) Ligar:

e Pressione o interruptor de alimentacdo (8) e mantenha-o
nessa posicgéo.

e Prima o botdo de bloqueio do interruptor de alimentagéo (9)
(Fig. E).

e Solte o interruptor de alimentag&o (8). Desligar:

e Prima e solte o interruptor de alimentagao (8).

AJUSTAR A POSIGAO DA CORREIA ABRASIVA (AJUSTAR O

PARALELISMO DOS EIXOS DOS ROLOS-GUIA)

e Ligue a lixadeira.

e Enquanto a cinta abrasiva estiver em movimento, rode o
botéo de regulagéo da cinta abrasiva (5) (Fig. F) de modo a
que a cinta se mova uniformemente, sem tendéncia para se
desviar para os lados (Fig. G). Se a cinta abrasiva se
desviar lentamente para o lado da lixadeira (o que
significa que os eixos dos rolos nédo estio paralelos), a
cinta ficara rapidamente danificada.

Ao utilizar a lixadeira, certifique-se de que a superficie da cinta

abrasiva e a superficie da pega a trabalhar permanecem

paralelas. Segurando firmemente na pega auxiliar (1) e na pega
principal (7), mova a lixadeira para a frente e para trds com um
movimento suave e uniforme.

Nao exerca demasiada pressao sobre a lixadeira. A pressao
deve ser moderada e distribuida uniformemente pela
superficie de contacto entre a cinta abrasiva e a pega de
trabalho. A aplicacdo de demasiada pressao na lixadeira
provocara uma queda anormal na velocidade de avango da
cinta abrasiva, aquecimento excessivo do motor e danos na
peca de trabalho e nos componentes da lixadeira.

Facga pausas regulares durante o funcionamento.

PROTETOR DA CORREIA ABRASIVA

Quando levantada, a protegéo articulada da cinta abrasiva (14)
permite que o esmerilamento seja realizado utilizando a parte
superior frontal da cinta abrasiva, o que facilita
consideravelmente o trabalho em areas de dificil acesso (Fig.
K).

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue sempre o cabo de alimentacdo da tomada antes de

realizar qualquer trabalho relacionado com a instalacao,

regulagdo, funcionamento ou reparacdo da ferramenta
elétrica.

e Mantenha sempre a lixadeira e as suas ranhuras de
ventilagdo limpas.

e Utilize uma escova para remover o p6 de lixagem.

e Limpe a lixadeira regularmente, de preferéncia apés cada
trabalho.

e Nao utilize objetos abrasivos para limpar a lixadeira.

o Utilize um pano macio para limpar a carcaca.

e Nunca utilize gasolina, solventes ou detergentes para a
limpeza, pois estes podem danificar as pegas de plastico da
lixadeira.

Apos terminar o trabalho, esvazie o saco de p6 e lave-o com

agua morna e sabao, secando-o bem a seguir.

SUBSTITUIGAO DA CORREIA DE TRANSMISSAO

Se a correia de transmissdo estiver gasta, a lixadeira nédo

funcionara corretamente. A correia de transmissdo deve ser

substituida.



« Utilize uma chave de fendas para desapertar o parafuso que
fixa a tampa da correia de transmissédo
e (4) e retire a tampa.
e Retire a correia de transmissdo deslizando-a para fora das
polias de transmisséo, enquanto gira as polias manualmente.
* Coloque a nova correia de transmissao da seguinte forma:
> coloque a correia de transmissdo na polia de
transmiss&@o maior.
> Enquanto gira as polias, deslize a correia de
transmiss&o para a polia mais pequena.
e Coloque a tampa da correia de transmisséo (4) e aperte o
parafuso de fixagao.
Certifique-se de que a correia de transmissdao esta
corretamente posicionada em ambas as polias de
transmisséo.

VERIFICAGAO DA CORREIA ABRASIVA

Uma vez que o desempenho da mesma fita abrasiva diminui
com a utilizagdo prolongada, a fita abrasiva deve ser
substituida assim que se verificar um desgaste excessivo.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com comprimento
inferior a 5 mm), queimadas ou rachadas devem ser
substituidas imediatamente. Substitua sempre ambas as
escovas de carvao ao mesmo tempo.

Desaparafuse as tampas das escovas (2) (Fig. H).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer p6 de carvdo com ar comprimido.
Insira as novas escovas de carvdo (as escovas devem
deslizar livremente nos suportes).

Coloque as tampas das escovas (2).

Apos a substituigdo das escovas, faga funcionar a
esmeriladora sem carga e aguarde alguns instantes para
que as escovas se adaptem ao comutador do motor.
Recomenda-se que a substituicdo das escovas de
carvao seja efetuada apenas por uma pessoa qualificada,
utilizando pecas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de
assisténcia autorizado pelo fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

DADOS NOMINAIS
PARAMETRO VALOR
Tensao de alimentacédo 230 VAC
Frequéncia da rede 50 Hz
Poténcia nominal 800 W
Velocidade em vazio da cinta 260 m/min
abrasiva
Superficie de esmerilagem efetiva 75 x 146 mm
Dimensdes da fita abrasiva 75 x 457 mm
indice de protegéo 1P20
Classe de protegao I}
Peso 3,1kg

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO

Nivel de pressao sonora Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)
Valor de aceleragéo de vibragao an =5244m's’
K=1,5 m/s’

Informacgdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo aparelho é caracterizado pelo: nivel de
pressdo sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde
K representa a incerteza de medigdo). As vibragbes emitidas
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pelo aparelho sé@o caracterizadas pelo valor de aceleragédo de
vibragéo an (onde K representa a incerteza de medig&o).

Os valores apresentados neste manual: o nivel de pressdo
sonora Lpa, o nivel de poténcia sonora Lwae o valor da
aceleragdo de vibragdo anforam medidos em conformidade com
a norma EN 62841-1. O nivel de vibragdo anindicado pode ser
utilizado para comparar equipamentos e para uma avaliagdo
preliminar da exposig¢éo a vibragado.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes padrdo do equipamento. Se o equipamento for
utilizado para outras aplicagdes ou com ferramentas de trabalho
diferentes, o nivel de vibragdo podera variar. Uma manutengao
inadequada ou pouco frequente do equipamento resultara em
niveis de vibragdo mais elevados. As razdes acima referidas
podem conduzir a uma maior exposi¢éo a vibragdo ao longo de
todo o periodo de utilizagéo.

Para estimar com precisdo a exposigao a vibragao, devem
ser tidos em conta os periodos em que o dispositivo esta
desligado ou quando esta ligado, mas ndo esta a ser
utilizado. Uma vez avaliados com preciséo todos os fatores,
a exposicao total a vibragdo podera revelar-se
significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragéo, devem ser
implementadas medidas de seguranca adicionais, tais como:
manutengdo regular do equipamento e das ferramentas de

trabalho, garantia de que as maos se mantém a uma
temperatura adequada e organizac&o adequada do trabalho.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente
com o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre a
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. O equipamento elétrico e eletronico em fim de vida
contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento
que nao ¢é reciclado representa uma ameaga potencial para o
ambiente e para a satide humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», sociedade em
comandita simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), , declara, por meio do presente, que todos os direitos
de autor sobre o contetido deste manual (doravante designado por «Manual»),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, ilustragdes, bem
como a sua disposig&o grafica, pertencem exclusivamente 8 GTX Poland e estéo
protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90,
ponto 631, na sua versdo alterada). E estritamente proibida a copia, o
processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou
de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais sem o
consentimento expresso por escrito da GTX Poland, podendo tal resultar em
responsabilidade civil e penal.

Declaragédo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsovia

Produto: Lixadeira de cinta

Modelo: 59G392

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE
Diretiva relativa a compatibilidade
2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagdo que lhe foi dada
pela Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:

eletromagnética
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;



EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Esta declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no estado
em que foi colocada no mercado e néo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem a modificagées posteriores
por ele realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentagao técnica:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

7 Ve o

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 6 de junho de 2025
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TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

LIJADORA DE CINTA

59G392

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se

incluyen con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de
todas las instrucciones que figuran a continuacion puede provocar
una descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, ya que la superficie de lijado puede entrar en
contacto con el propio cable de alimentacion. Cortar un cable
con corriente puede hacer que las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica se electrifiquen, lo que
supone un riesgo de descarga eléctrica.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

EE

—
T

=

SECEm

1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual, como guantes
protectores.

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica.

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion II.

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién para el mercado ucraniano

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")
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RRRR -afio de fabricacion

MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional

XXXXX -numero de serie

NNN -marca adicional

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion hace referencia a los componentes del
dispositivo que aparecen en las ilustraciones de este manual.

. Mango auxiliar

Tapa de las escobillas de carbén
Salida de polvo
Protector de la correa de transmision
Mando de ajuste de la cinta abrasiva
Cinta abrasiva
Mango principal
Interruptor
. Botodn de bloqueo del interruptor de encendido
10. Rodillo guia
11. Palanca de tension de la cinta abrasiva
12. Palanca de bloqueo del mango auxiliar
13. Protector de la cinta abrasiva
* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto real.

O NGO A LN
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EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS
e Bolsa para el polvo - 1
e Correa sin fin 1

PREPARACION PARA SU USO
EXTRACCION DE POLVO

Para mantener limpia la superficie de trabajo, esta lijadora de

cinta estd equipada con una bolsa de recogida de polvo. La

bolsa de recogida de polvo se acopla a la boquilla de aspiracion

(3) (Fig. A).

La bolsa de recogida de polvo debe vaciarse con regularidad

para garantizar el funcionamiento eficaz de la lijadora. Se

recomienda vaciar la bolsa de recogida de polvo cuando esté

medio llena.

e Coloca la bolsa de recogida de polvo en la boquilla de
extraccion de polvo (3) deslizandola sobre la boquilla.

e Comprueba que la bolsa de polvo esté bien fijada tirando
suavemente de ella.

e Para retirar la bolsa de polvo, siga el procedimiento de
instalacion a la inversa.

MONTAJE DE LA CORREA ABRASIVA

Antes de colocar la cinta abrasiva, asegurese de que el

interruptor esté en la posicion «off» y de que el cable de

alimentacion esté desconectado de la red eléctrica.

e Mueva la palanca de tension de la cinta lijadora (11) hasta el
tope en la direccién indicada por la flecha (Fig. B).

e Coloque la cinta abrasiva sobre los rodillos (Fig. C).

¢ Vuelve a colocar la palanca de tensién de la cinta lijadora (11)
en su posicién original (fig. D).

Asegurese de que la direccion de la flecha situada en la

parte posterior de la cinta lijadora coincida con la direccion

de la flecha del cuerpo de la lijadora de cinta.

MANGO AUXILIAR

El mango auxiliar (1) facilita el agarre y la guia de la lijadora de

forma segura durante el lijado.

El mango auxiliar se puede ajustar a la posicion que mejor se

adapte a la tarea que se esté realizando.

e Tire hacia atras de la palanca de bloqueo del mango auxiliar
(13).
* Ajuste el mango auxiliar (1) a la posicién deseada (Fig. J).



* Presione la palanca de bloqueo del mango auxiliar (13).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO / APAGADO

Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tension de red se corresponda
con la tension nominal indicada en la placa de
caracteristicas de la herramienta eléctrica y que el
interruptor esté en la posicion de apagado.

Antes de encender la amoladora, sujétela firmemente con
ambas manos. La amoladora solo debe encenderse cuando
se encuentre elevada por encima del material que se va a
trabajar.

Encendido: pulsa el interruptor de encendido (8) y mantenlo en
esta posicion.

Apagado: suelta el interruptor de encendido (8). Bloqueo del
interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

* Pulse el interruptor de encendido (8) y manténgalo en esta
posicion.

e Pulse el boton de bloqueo del interruptor de encendido (9)
(Fig. E).

* Suelte el interruptor de encendido (8). Apagado:

e Pulsay suelta el interruptor de encendido (8).

AJUSTE DE LA POSICION DE LA CINTA ABRASIVA (AJUSTE
DEL PARALELISMO DE LOS EJES DE LOS RODILLOS GUIA)
« Enciende la lijadora.

* Mientras la cinta abrasiva esta en movimiento, gira el mando
de ajuste de la cinta abrasiva (5) (Fig. F) de modo que la cinta
se desplace de forma uniforme sin tender a desviarse hacia
los lados (Fig. G). Si se permite que la cinta abrasiva se
desvie lentamente hacia el lateral de la lijadora (lo que
significa que los ejes de los rodillos no estan paralelos),
la cinta se dafiara rapidamente.

Al utilizar la lijadora, asegurese de que la superficie de la cinta

lijadora y la superficie de la pieza de trabajo permanezcan

paralelas. Sujetando firmemente el mango auxiliar (1) y el
mango principal (7), mueva la lijadora hacia delante y hacia
atras con un movimiento suave y uniforme.

No ejerza una presion excesiva sobre la lijadora. La presién
debe ser moderada y distribuirse uniformemente por toda
la superficie de contacto entre la cinta abrasiva y la pieza
de trabajo. Aplicar demasiada presiéon sobre la lijadora
provocara una caida anémala de la velocidad de avance de
la cinta abrasiva, un calentamiento excesivo del motor y
dafos en la pieza de trabajo y en los componentes de la
lijadora.

Haga descansos regulares durante el funcionamiento.

PROTECTOR DE LA CINTA ABRASIVA

Cuando esta levantada, la proteccién de la cinta abrasiva con
bisagras (14) permite realizar el lijado utilizando la parte
superior delantera de la cinta abrasiva, lo que facilita
considerablemente el trabajo en zonas de dificil acceso (Fig.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desconecte siempre el cable de alimentacion de la toma de

corriente antes de realizar cualquier trabajo relacionado con

la instalacion, el ajuste, el funcionamiento o la reparacién

de la herramienta eléctrica.

e Mantenga siempre limpias la lijadora y sus ranuras de
ventilacion.

o Utilice un cepillo para eliminar el polvo de esmerilado.

e Limpie la lijadora con regularidad, preferiblemente después
de cada trabajo.

* No utilice objetos abrasivos para limpiar la lijadora.
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e Utilice un pafio suave para limpiar la carcasa.

« No utilice nunca gasolina, disolventes ni detergentes para la
limpieza, ya que podrian dafiar las piezas de plastico de la
lijadora.

Una vez finalizado el trabajo, vacie la bolsa de polvo y lavela

con agua tibia y jabon; a continuacion, séquela bien.

SUSTITUCION DE LA CORREA DE TRANSMISION

Si la correa de transmision estd desgastada, la lijadora no

funcionara correctamente. Es necesario sustituir la correa de

transmision.

e Utiliza un destornillador para desenroscar el tornillo que
sujeta la tapa de la correa de transmision

o (4)y retire la cubierta.

e Retire la correa de transmision deslizandola fuera de las
poleas de transmisién mientras gira las poleas con la mano.

e Coloque la nueva correa de transmision de la siguiente
manera:

> coloca la correa de transmisién en la polea de
transmision mas grande.
> Mientras gira las poleas, deslice la correa de

transmision sobre la polea méas pequefia.
e Coloque la cubierta de la correa de transmision (4) y apriete
el tornillo de fijacion.
Asegurese de que la correa de transmision esté
correctamente colocada en ambas poleas de transmision.

COMPROBACION DE LA CORREA ABRASIVA

Dado que el rendimiento de la misma cinta abrasiva
disminuye con el uso prolongado, esta debe sustituirse en
cuanto se observe un desgaste excesivo.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbon del motor desgastadas (de menos

de 5 mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse

inmediatamente. Sustituya siempre ambas escobillas de

carbén al mismo tiempo.

» Desatornille las tapas de las escobillas (2) (Fig. H).

e Retire las escobillas desgastadas.

e Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire
comprimido.

* Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes).

¢ Coloca las tapas de las escobillas (2).

Tras sustituir las escobillas, haga funcionar la amoladora

sin carga y espere unos instantes a que las escobillas se

asienten en el conmutador del motor. Se recomienda que

la sustitucion de las escobillas de carbon la realice

unicamente personal cualificado utilizando piezas

originales.

Cualquier averia debe ser subsanada por un centro de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS NOMINALES
PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal 800 W
Velocidad en vacio de la cinta 260 m/min
abrasiva
Superficie efectiva de lijado 75 x 146 mm
Tamafio de la cinta abrasiva 75 x 457 mm
indice de proteccion 1P20
Clase de proteccion 1]
Peso 3,1kg
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES




Nivel de presién sonora Lea =90,4(A) K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =101,4 dB(A) K
=3 dB(A)

Valor de aceleracion de vibracion anh =5,244m's” K=
1,5 m/s’

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el aparato se caracteriza por: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia aclstica Lwa (donde
Kindica la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas
por el aparato se caracterizan por el valor de aceleraciéon de
vibracién an (donde K indica la incertidumbre de medicién).
Los valores indicados en este manual: el nivel de presién
acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el valor de
aceleracion de vibracion anse midieron de conformidad con la
norma EN 62841-1. El nivel de vibracién anindicado puede
utilizarse para comparar equipos y para realizar una evaluacién
preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de
las aplicaciones estandar del equipo. Si el equipo se utiliza para
otras aplicaciones o con herramientas de trabajo diferentes, el
nivel de vibracién puede variar. Un mantenimiento inadecuado
o poco frecuente del equipo dara lugar a niveles de vibracion
mas elevados. Las razones expuestas anteriormente pueden
provocar un aumento de la exposicién a las vibraciones durante
todo el periodo de uso.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones,
deben tenerse en cuenta los periodos en los que el
dispositivo esta apagado o en los que esta encendido pero
no se esta utilizando. Una vez evaluados con precisiéon
todos los factores, la exposicion total a las vibraciones
puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y de las herramientas de
trabajo, garantizar que las manos se mantengan a una
temperatura adecuada y una organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

reciclaje en las instalaciones adecuadas. Se puede obtener
informacion sobre el reciclaje en el distribuidor del producto o
en las autoridades locales. Los aparatos eléctricos y
electrénicos al final de su vida util contienen sustancias nocivas
para el medio ambiente. Los aparatos que no se reciclan
suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.

Los productos eléctricos no deben desecharse junto con los
E residuos domeésticos, sino que deben entregarse para su
—

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4
(en adelante: «GTX Poland»), , declara por la presente que todos los derechos
de autor sobre el contenido de este manual (en adelante, el «Manual»), incluidos,
entre otros, su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su
maquetacion, pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por
la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de
autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en
su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento,
la publicacién o la modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus
elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por
escrito de GTX Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracioén de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Varsovia

Producto: Lijadora de cinta

Modelo: 59G392

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la
exclusiva responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva de maquinaria 2006/42/CE
Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en
el estado en que fue comercializada y no abarca los componentes
afadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.
Nombre y direccion de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

o 1 .
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLAND
Varsovia, 6 de junio de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
LINTLIHVI

59G392

HOIATUS Lugege ldbi koik selle elektritooriistaga

kaasasolevad ohutushoiatused, juhised, joonised ja

tehnilised andmed. Allpool esitatud juhiste eiramine vdib
pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Sdilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks

kasutamiseks.

« Hoidke elektritooriista isoleeritud kéepidemete kiiljest, kuna
lihvimispind vdib puutuda kokku toitekaabliga. Pingestatud
kaabli labildikamine vdib pdhjustada elektritdoriista
paljastunud metallosade pingestumise, mis tekitab
elektril6dgi ohu.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

il @I d[=][E]

@ [O]CEFR[ <

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v&i remonditddde tegemist ihendage
toitejuhe vooluvdrgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid, naiteks kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda &ra koos olmejaatmetega.

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maérustele.



10. EAC-sertifitseerimismark.
11. Ukraina turu sertifitseerimismark

SEADME MARGISTUSED
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu
Y -téiendav téhis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Numbrite numereerimine viitab kéesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme osadele.
. Abikaepide
Sodeharja kate
Tolmu véljalaskeava
Ajamirihma kaitse
Lihvrihma reguleerimisnupp
Lihvrihm
Péhikaepide
Luliti
. Toitellliti lukustusnupp
10. Juhirull
11. Lihvlinna pingutushoob
12. Abikaepideme lukustushoob
13. Lihvimisrihma kaitse
* Pildil kujutatud toode v&ib tegelikust tootest erineda.

NGO ON 2

©

SEADMED JA TARVIKUD
e Tolmukott - 1
e Ldputu lint 1

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
TOLMU EEMALDAMINE

Toopinnale puhtuse tagamiseks on see lintlihvija varustatud

tolmukotiga. Tolmukott kinnitatakse tolmuimeja otsikule (3)

(joonis A).

Tolmukotti tuleb regulaarselt tlihjendada, et tagada

lihvimismasina t6hus t66. Soovitatav on tuhjendada tolmukott,

kui see on poole tais.

« Kinnitage tolmukott tolmuimeja otsikule (3), liikates selle
otsikule.

« Kontrollige, kas tolmukott on kindlalt paigas, tdmmates sellest
ornalt.

e Tolmukoti eemaldamiseks
vastupidises jarjekorras.

LIIVAPANDLA PAIGALDAMINE

Enne lihvimisrihma paigaldamist veenduge, et liiliti on

asendis ,véljas” ja et toitekaabel on vooluvorgust lahti

lihendatud.

e Liigutage lihvimisrihma pingutushooba (11) noolega naidatud
suunas (joonis B) nii kaugele kui véimalik.

* Asetage lihvimisrihm rullidele (joonis C).

« Liigutage lihvimislinte pingutushoob (11) tagasi algasendisse
(joonis D).

Veenduge, et lihvimislinna tagakiiljel oleva noole suund

vastaks lihvimismasina korpuse peal oleva noole suunale.

ABIKAEPIDE

Abikaepide (1) hélbustab lihvimismasina hoidmist ja ohutut
juhtimist lihvimise ajal.

jargige  paigaldusjuhiseid
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Abikéepideme saab reguleerida vastavalt teostatavale tédle
sobivasse asendisse.

e Tommake abikaepideme lukustushoob (13) tagasi.

e Reguleerige abikéepide (1) soovitud asendisse (joonis J).

e Vajutage abikdepideme lukustushoob (13) alla.

KASUTAMINE / SEADISTUSED
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Enne lihvimismasina vooluvorku iihendamist kontrollige
alati, et voolupinge vastaks elektritooriista tlilipplaadil
maérgitud nimipingele ja et liiliti oleks valjaliilitatud asendis.

Enne lihvimismasina sisseliilitamist hoidke seda kindlalt
molema kdega. Lihvimismasina tohib sisse liilitada ainult
siis, kui see on tostetud to6deldava materjali kohale.

Sisseliilitamine — vajutage toitelllitit (8) ja hoidke seda selles
asendis.

Viljaliilitamine — vabastage toiteldliti (8). Luliti lukustus
(pidev t606) Sisseliilitamine:

Vajutage toiteliilitit (8) ja hoidke seda selles asendis.
Vajutage toitellliti lukustusnuppu (9) (joonis E).
Vabastage toitellliti (8). Valjaliilitamine:

Vajutage toitellilitit (8) ja vabastage see.

LIVAPANDLA ASENDI REGULEERIMINE (JUHIKRULLIDE

TELJEDE PARALLEELSUSE REGULEERIMINE)

e Lilitage lihvimismasin sisse.

e Kui lihviliist liigub, keerake lihviliistu reguleerimisnuppu (5)
(joonis F) nii, et lihviliist liguks Uhtlaselt ega kalduks
kilgedele (joonis G). Kui lihviliist kaldub aeglaselt
lihvimismasina kiilje poole (mis tdhendab, et rullide
teljed ei ole paralleelsed), kahjustub lint kiiresti.

Lihvimismasina kasutamisel veenduge, et lihvimislinu pind ja

toddeldava detaili pind jaaksid paralleelseteks. Hoides kindlalt

kinni abikaepidemest (1) ja pohikdepidemest (7), ligutage
lihvimismasinat sujuvate ja Uhtlaste liigutustega edasi-tagasi.

Arge suruge lihvijat liiga tugevalt alla. Surve peab olema
moddukas ja lihtlaselt jaotunud lihvimisrihma ja té6deldava
detaili vahelisele kontaktpinnale. Liiga tugev surve lihvijale
pohjustab lihvimisrihma edasiliikumiskiiruse
ebanormaalset langust, mootori lilemaarast kuumenemist
ning toodeldava detaili ja lihvija osade kahjustumist.

Tehke t60 ajal regulaarselt pause.

ABRAASIVLINTI KAITSE

Kui hingedega kinnitatud lihvlinu kaitse (14) on Ules tdstetud,
vbimaldab see lihvimist lihvlinu esiosa Ulemise osaga, mis
muudab  td6tamise raskesti ligipdasetavates kohtades
markimisvaarselt lihtsamaks (joonis K).

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne  elektritooriista paigaldamise, reguleerimise,

kasutamise v6i remondiga seotud to6de tegemist tuleb alati

lahti ihendada toitejuhe vooluvérgust.

« Hoidke lihvija ja selle ventilatsiooniavad alati puhtad.

e Eemaldage lihvimistolmu harjaga.

e Puhastage lihvijat regulaarselt,
todilesannet.

e Lihvimismasina puhastamiseks arge kasutage abrasiivseid
esemeid.

e Kasutage korpuse puhastamiseks pehmet lappi.

o Arge kasutage puhastamiseks kunagi bensiini, lahusteid ega
pesuvahendeid, kuna need vdivad lihvimismasina
plastosadele kahju tekitada.

soovitavalt pérast iga

Parast t66 I6petamist tiihjendage tolmukott ja peske kott
soojas seebivees, seejirel kuivatage see hoolikalt.
AJAMIRIHM



Kui ajamivod on kulunud, ei toéta lihvija korralikult. Ajamivoo
tuleb vahetada.
« Keerake kruvikeerajaga lahti ajamivoo katet kinnitav kruvi
* (4) lahti ja eemaldage kate.
e Eemaldage ajamivod, libistades selle ajamirullidelt maha,
samal ajal rulle kasitsi
* Paigaldage uus ajamivod jargmiselt:
paigaldage ajamivéd suuremale ajamirattale.

> Pobrake rihmarattaid ja libistage ajamivéd

vaiksemale rihmarattale.
« Paigaldage ajamivod kate (4) ja pingutage kinnituskruvi.
Veenduge, et ajamivoé on molemal ajamirattal oGigesti
paigaldatud.

ABRASIIVRIHMA KONTROLLIMINE

Kuna sama lihvimisrihma té6voime pikaajalise kasutamise
kaigus vaheneb, tuleks lihvimisrihm vahetada niipea, kui
margatakse liigset kulumist.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud vdi pragunenud
mootori stsinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage
alati mélemad sisinikharjad korraga.

Keerake harjakatted (2) lahti (joonis H).

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage susinikupulber surudhuga.

Paigaldage uued sisinikharjad (harjad peaksid libisema
vabalt harjahoidjatesse).

* Paigaldage harjakatted (2) tagasi.

Parast harjade vahetamist laske lihvmasinal to6tada ilma
koormuseta ja oodake veidi aega, kuni harjad on mootori
kommutaatoriga  sisse tootatud.  Siisinikharjade
vahetamist soovitame teha ainult kvalifitseeritud isikul,
kasutades originaalvaruosi.

Koik rikked tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

NIMANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus 800 W
Lihvimisrihma tihikaigukiirus 260 m/min
Tohus lihvimispind 75 x 146 mm
Lihvimisrihma mé6tmed 75 x 457 mm
Kaitseklass 1P20
Kaitseklass I
Kaal 3,1 kg

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED

Helirdhutase Lea =90,4(A) K=3

dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa =101,4 dB(A)
K=3 dB(A)

Vibratsiooni kiirenduse vaartus an =5.244m's’
K=1,5m/s’

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira iseloomustavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab mddtemaaramatust).
Seadme tekitatavat vibratsiooni iseloomustab vibratsiooni
kiirendusvaartus an (kus K téhistab méotemaaramatust).
Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud vaartused: helirdhutase
Lpa, helivBimsustase Lwaja vibratsioonikiirenduse vaartus anon
moddetud vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud
vibratsioonitaset anvdib kasutada seadmete vérdlemiseks ja
vibratsioonikoormuse esialgseks hindamiseks.
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Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavaparaste
kasutusviiside puhul. Kui seadet kasutatakse muudel
eesmarkidel voi koos teiste tooriistadega, voib vibratsioonitase
muutuda. Seadme ebapiisav vdi harv hooldus pdhjustab
kdrgemaid vibratsioonitasemeid. Eespool nimetatud pohjused
voivad kogu kasutamisaja jooksul kaasa tuua suurema
vibratsioonikoormuse.

Vibratsioonikoormuse tdpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta aegu, mil seade on vilja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Kui koik tegurid on tipselt hinnatud,
voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadmete ja tooriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ning t66
oige korraldamine.

KESKKONNAKAITSE
Elektriga tootavaid tooteid ei tohi kérvaldada koos
olmejaatmetega, vaid need tuleb anda ringlussevétuks

ﬁ asjakohastesse asutustesse. Teavet ringlussevdtu kohta saab
— toote mudjalt v6i kohalikelt ametiasutustelt. Kasutuselt

korvaldatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevotuta seadmed
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

Piiratud  vastutusega érithing ,GTX Poland Spolka z ograniczong

odpowiedzialnoscig”, registrijgrgne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4

(edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab k&esolevaga, et kdik autoridigused kaesoleva

kasutusjuhendi (edaspidi ,késiraamat®), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod,

diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja

on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse

ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631,

muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle tksikute osade kopeerimine,

toétlemine, avaldamine v&i muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX Polandi

selgesénalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil-

ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285

Varssavi

Toode: Lintlihvija

Mudel: 59G392

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja

ainuvastutusel.

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:

Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

ning vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC:
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EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-

3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises

seisukorras, millises see turule viidi, ning ei hélma komponente,

I6ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud

hilisemaid muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada

tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varssavi
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