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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

SZLIFIERKA TASMOWA
59G394
UWAGA  Przeczytaj wszystkie  ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich

ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie prgdem
elektrycznym, pozar ilub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie chwytne,
poniewaz powierzchnia szlifujigca moze zetkngé sie z wlasnym
przewodem. Przeciecie przewodu pod napieciem moze
spowodowac, ze odstonigte metalowe elementy elektronarzedzia
znajdg si¢ pod napigciem, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym..

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0dtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzgdzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OZNACZENIA NA URZADZENIU

>  RRRRMM Y xxxxx "

RRRR -rok produkgji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Rekoje$¢ pomocnicza
2.Pokrywa szczotki weglowej
3.Kréciec odprowadzania pytu
4.0Ostona paska napedowego
5.Pokretto regulacji pasa $ciernego
6.Pas scierny
7.Rekojes¢ zasadnicza
8.Wigcznik
9.Przycisk blokady wigcznika
10.Rolka prowadzgca
11.Dzwignia naciggu pasa $ciernego
12.Pokretto regulacji predkosci przesuwu pasa $ciernego
13.Dzwignia blokady rekojesci pomocniczej
14.0Ostona pasa $ciernego
* Moga wystgpowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

-1szt.
- 1szt.

e Worek na pyt
e Pas bezkoncowy

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierka tasmowa jest recznym elektronarzedziem napedzanym za
pomocg jednofazowego silnika komutatorowego. Szlifierka nie
wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa izolacji).

Szlifierka tasmowa przeznaczona jest do powierzchniowego
szlifowania wyrobéw drewnianych, polerowania powierzchni
drewnianych pokrytych lakierem, polerowania wykanczajgcego
lakierowanych powierzchni metalowych, usuwania rdzy lub $ladow
lakieru przed ponownym lakierowaniem, wykanczania powierzchni
betonowych itp. Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych, stolarskich oraz

wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie) Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie
z jego przeznaczeniem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
ODPROWADZANIE PYLU

Celem utrzymania czysto$ci powierzchni obrabianej szlifierka
tasmowa ma dotgczony worek na pyt. Worek na pyt instaluje sig¢ na
kré¢cu odprowadzania pytu (3) (rys. A).

Regularnie trzeba opréznia¢ worek na pyt, co zapewnia wydajne
dziatanie szlifierki Zaleca sie oproznia¢ worek na pyt juz po
napetnieniu go w potowie.

e Zainstalowa¢ worek na pyt na kro¢cu odprowadzania pytu (3)
poprzez nasunigcie go na krociec.

e Sprawdzi¢ pewnos¢ osadzenia worka na pyt przez lekkie
pociagniecie za worek.

« Demontaz worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego
montazu.

ZAKLADANIE PASA SCIERNEGO

Przed przystapieniem do zaktadania pasa $ciernego upewnié¢
sie, czy wiacznik jest w potozeniu wytaczenia i czy przewod
zasilajacy jest odtagczony od sieci.

e Przesung¢ do oporu dzwignie naciggu pasa $ciernego (11) w
kierunku pokazanym strzatkg (rys. B).

« Naftozy¢ pas $cierny na rolki (rys. C).

e Przesung¢ dzwignig naciggu pasa $ciernego (11) do potozenia
pierwotnego (rys. D).

Nalezy zwréci¢ uwage, aby kierunek zwrotu strzatki znajdujacej

si¢ na tylnej powierzchni pasa s$ciernego byt zgodny z

kierunkiem strzatki na obudowie szlifierki tasmowe;j.

REKOJESC POMOCNICZA

Rekojes¢ pomocnicza (1) utatwia bezpieczne trzymanie oraz
prowadzenie szlifierki podczas szlifowania. Istnieje mozliwos¢
ustawienia rekoje$ci pomocniczej w wybranym potozeniu
dogodnym dla wykonywanej pracy.

* Odciggna¢ dzwignie blokady rekojesci pomocniczej (13).

e Ustawi¢ rekoje$¢ pomocnicza (1) w wybranym potozeniu (rys. J).
* Wecisng¢ dzwignie blokady rekojesci pomocniczej (13).

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem szlifierki do sieci zasilajacej zawsze nalezy
sprawdzi¢ czy napiecie sieci odpowiada napigciu znamionowemu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu, oraz czy wiacznik jest w pozycji wytaczony.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy uchwyci¢ ja pewnie obiema

rekami. Szlifierke mozna wigcza¢ tylko wtedy, gdy jest uniesiona

nad materiatem przewidzianym do obrébki.

e Wiaczanie - wcisng¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej
pozycji.

* Wylaczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

e Wecisng¢ przycisk wigcznika (8) i przytrzymac w tej pozyciji.
* Wecisnag¢ przycisk blokady wigcznika (9) (rys. E).

e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (8).



Wylaczanie:

e Wecisnag¢ i pusci¢ przycisk wigcznika (8).

REGULACJA ULOZENIA TASMY SCIERNEJ (REGULACJA

ROWNOLEGLOSCI 0S| ROLEK PROWADZACYCH)

o Wigczy¢ szlifierke.

e W czasie, gdy pas $cierny jest ruchomy obraca¢ pokrettem
regulacji pasa $ciernego (5) (rys. F) tak, aby pas $cierny
przesuwata si¢ réwno bez tendencji schodzenia na boki (rys. G).

Jesli dopusci sie do tego, ze pas scierny bedzie powoli przesuwata

sie ku bokowi szlifierki, (co znaczy, ze osie rolek nie sa rownolegte)

tasma szybko ulegnie uszkodzeniu.

W czasie postugiwania sie szlifierkg nalezy dgzy¢ do réwnolegtego

usytuowania powierzchni pasa $ciernego i powierzchni materiatu

obrabianego. Trzymajgc pewnie za uchwyt pomocniczy (1) i rekojes¢

zasadniczg (7) nalezy szlifierke przesuwa¢ do przodu i do tylu w

spos6b réwnomierny.

Nie wolno dociskaé szlifierki zbyt silnie. Nacisk powinien by¢
umiarkowany i roziozony réwnomiernie na powierzchnig styku
pasa $ciernego z materiatem obrabianym. Wywieranie zbyt duzego
nacisku na szlifierke spowoduje nienormalny spadek predkosci
przesuwu pasa Sciernego, nadmierne nagrzewanie silnika,
uszkodzenie materialu obrabianego i elementéw szlifierki.
Stosowac okresowe przerwy w pracy.

REGULACJI PREDKOSCI PRZESUWU PASA SCIERNEGO
Predko$¢ przesuwu pasa $ciernego szlifierki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci przesuwu pasa
$ciernego (12) w pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie
predkosci pracy elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego
materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta regulacji przesuwu
pasa sciernego (12) (rys. I), tym wigksza jest predkos¢ pracy szlifierki.

OSLONA PASA SCIERNEGO

Odchylana ostona pasa $ciernego (14) po podniesieniu umozliwia
szlifowanie przednig gérng czescig pasa $ciernego, co w znacznej
mierze utatwia prace w miejscach trudnodostepnych (rys. K).

OBSLUGA | KONSERWACJA

Nalezy wyja¢ wtyczke pr go przed
przystapieniem do jaklchkolmek czynnosci zwigzanym z
instalowaniem, regulacja, obstuga czy naprawa elektronarzedzia.

« Szlifierke i jej szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywaé
w czystosci.

* Do usuwania pytu $ciernego uzywac szczotki.

e Czysci¢ szlifierkg regularnie, a najlepiej po zakonczeniu kazdej
pracy.

e Do czyszczenia szlifierki nie wolno uzywac jakichkolwiek
przedmiotéw $ciernych.

e Do czyszczenia obudowy uzywaé migkkiej tkaniny.

e Nie wolno nigdy stosowa¢é do czyszczenia benzyny,
rozpuszczalnika lub detergentéw, ktére mogtyby uszkodzi¢
plastikowe elementy szlifierki.

* Po zakonczeniu pracy nalezy oprézni¢ worek na pyt a sam worek
umy¢ w cieptej wodzie z mydtem i starannie wysuszyé.

WYMIANA PASKA NAPEDOWEGO

Jesli pasek napedowy jest zuzyty to szlifierka nie pracuje wiasciwie.

Konieczna jest wymiana paska napedowego.

* Odkreci¢ wkretakiem wkret mocujgcy ostone paska napgedowego
(4) i zdja¢ ostone.

e Zdja¢ pasek napedowy zsuwajac go z kot napedu poprzez
obracanie kot reka.

e Montaz nowego paska napedowego nalezy przeprowadzi¢ w
nastgpujacy sposob:

« zatozy¢ pasek napgdowy na wigksze koto napedowe.

e obracajgc kotami nasung¢ pasek napedowy na mniejsze koto
napegdowe.

e Zamontowa¢ ostone paska napedowego (4) i dokreci¢ wkret
mocujacy.

Upewni¢ sig czy pasek napedowy jest wlasciwie utozony na obu

kotach napedowych.

KONTROLA PASA SCIERNEGO

Poniewaz w czasie diuzszego uzytkowania tego samego pasa
$ciernego spada wydajno$c¢ pracy nalezy wymienia¢ pas $cierny, gdy
tylko zostanie zauwazone jego nadmierne zuzycie.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek (2) (rys. H).

o Wyjaé zuzyte szczotki.

e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sig do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowaé pokrywy szczotek (2).

Po wykonaniu wymiany szczotek nalezy uruchomic¢ szlifierke bez
obciazenia i odczeka¢ troche, az szczotki dopasujq sie do
komutatora silnika. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych
zaleca si¢ powierza¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢é usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

PARAMETR WARTOSC
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa 800W

Predko$¢ przesuwu pasa 160 - 260m/min

$ciernego na biegu jatowym

Czynna powierzchnia szlifowania 75 x 146 mm

Rozmiar pasa $ciernego 75 x 457Tmm

Stopien ochrony 1P20

Klasa ochronnosci 1]

Masa 3,1kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lra = 90,4(A)
K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa =101,4 dB(A)
K=3dB(A)

Warto$¢ przys$pieszenia drgan an =25,244 m/s? K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$é przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 62841-
1. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wigczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na
drgania moze okazac sig znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rgk oraz wiasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA



domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagroZenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
E

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukciji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozyciji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcii jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwaranc;ji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Szlifierka tasmowa

Model: 59G394

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3 e 1 e

e Ao #Y

61000-3-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-06-06
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
BELT SANDER
59G394

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Hold the power tool by the insulated gripping surfaces, as the
sanding surface may come into contact with the power cord itself.
Cutting through a live cable may cause exposed metal parts of the
power tool to become live, posing a risk of electric shock.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

il @2 =)[E]
®
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance
or repair work.

4. Use personal protective equipment, such as protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class I

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

MARKINGS ON THE DEVICE
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number
NNN -additional marking

DESCRIPTION OF ILLUSTRATED PAGES
The numbering below refers to the parts of the device shown on the
illustrations in this manual.
Auxiliary handle
Carbon brush cover
Dust outlet
Drive belt guard
Abrasive belt adjustment knob
Abrasive belt
Main handle
Switch
Power switch lock button
10. Guide roller
11. Abrasive belt tension lever
12. Abrasive belt feed speed adjustment knob
13. Auxiliary handle lock lever
14. Abrasive belt guard
* The actual product may differ from the illustration.

©CONDO A WON=

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Dust bag -1
e Endless belt -1

CONSTRUCTION AND INTENDED USE

The belt sander is a hand-held power tool driven by a single-phase
commutator motor. The sander does not require protective earthing
(Class Il insulation).

The belt sander is designed for surface sanding of wooden products,
polishing varnished wooden surfaces, finishing varnished metal
surfaces, removing rust or traces of varnish prior to revarnishing,


mailto:bok@gtxservice.com

finishing concrete surfaces, etc. Areas of use include renovation and
construction work, joinery, and

all kinds of DIY work. Do not use the power tool for any purpose
other than that for which it is intended.

PREPARATION FOR USE
DUST EXTRACTION

To keep the work surface clean, this belt sander is fitted with a dust
bag. The dust bag is fitted to the dust extraction port (3) (Fig. A).
The dust bag must be emptied regularly to ensure the sander
operates efficiently. It is recommended that you empty the dust bag
once it is half full.

« Fit the dust bag onto the dust extraction nozzle (3) by sliding it onto
the nozzle.

« Check that the dust bag is securely fitted by gently tugging on it.

e To remove the dust bag, follow the installation procedure in
reverse.

FITTING THE ABRASIVE BELT

Before fitting the abrasive belt, ensure that the switch is in the
‘off’ position and that the power cable is disconnected from the
mains.

* Move the sanding belt tension lever (11) as far as it will go in the
direction shown by the arrow (Fig. B).

« Place the abrasive belt onto the rollers (Fig. C).

* Move the sanding belt tension lever (11) back to its original position
(Fig. D).

Ensure that the direction of the arrow on the rear surface of the

sanding belt matches the direction of the arrow on the belt

sander housing.

AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (1) makes it easier to hold and guide the
sander safely whilst sanding. The auxiliary handle can be adjusted
to a position that is convenient for the task at hand.

* Pull back the auxiliary handle locking lever (13).

o Adjust the auxiliary handle (1) to the desired position (Fig. J).
* Press the auxiliary handle locking lever (13).

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / OFF

Before connecting the grinder to the mains, always check that the
mains voltage corresponds to the rated voltage stated on the rating
plate on the power tool, and that the switch is in the off position.

Before switching on the grinder, hold it firmly with both hands. The

grinder may only be switched on when it is raised above the

material to be worked on.

* Switching on — press the power switch (8) and hold it in this
position.

« Switching off — release the power switch (8).

Switch lock (continuous operation)

Switching on:

* Press the power switch (8) and hold it in this position.
o Press the power switch lock button (9) (Fig. E).

* Release the power switch (8).

Switching off:
* Press and release the power switch (8).

ADJUSTING THE POSITION OF THE ABRASIVE BELT (ADJUSTING

THE PARALLELISM OF THE GUIDE ROLLER AXES)

* Switch on the sander.

e Whilst the abrasive belt is moving, turn the abrasive belt
adjustment knob (5) (Fig. F) so that the abrasive belt moves evenly
without tending to drift to either side (Fig. G).

If the abrasive belt is allowed to drift slowly towards the side of the
sander (which means that the roller axes are not parallel), the belt
will quickly become damaged.

When using the sander, ensure that the surface of the sanding belt
and the surface of the workpiece remain parallel. Holding firmly onto
the auxiliary handle (1) and the main handle (7), move the sander
forwards and backwards in a smooth, even motion.

Do not press down too hard on the sander. The pressure should be
moderate and distributed evenly across the contact surface
between the abrasive belt and the workpiece. Applying too much
pressure to the sander will cause an abnormal reduction in the feed
rate of the abrasive belt, excessive heating of the motor, and
damage to the workpiece and the sander's components. Take
regular breaks during operation.

ADJUSTING THE FEED SPEED OF THE ABRASIVE BELT

The feed speed of the sander’s abrasive belt is adjusted by turning
and setting the abrasive belt feed speed adjustment knob (12) to the
desired position. This allows the operating speed of the power tool to
be adapted to the properties of the material being worked on. The
speed adjustment range is from 1 to 6.

The higher the number displayed on the circumference of the sanding
belt feed speed adjustment knob (12) (Fig. I), the higher the operating
speed of the sander.

ABRASIVE BELT GUARD

When the hinged abrasive belt guard (14) is raised, it allows grinding
to be carried out using the front upper part of the abrasive belt, which
greatly facilitates work in hard-to-reach areas (Fig. K).

OPERATION AND MAINTENANCE

Always unplug the power cord from the mains socket before

carrying out any work relating to the installation, adjustment,

operation or repair of the power tool.

Always keep the sander and its ventilation slots clean.

Use a brush to remove grinding dust.

Clean the sander regularly, preferably after each job.

Do not use any abrasive objects to clean the sander.

Use a soft cloth to clean the housing.

Never use petrol, solvents or detergents for cleaning, as these

could damage the plastic parts of the sander.

« Once you have finished working, empty the dust bag, wash the bag
itself in warm soapy water and dry it thoroughly.

REPLACING THE DRIVE BELT

If the drive belt is worn, the sander will not operate correctly. The drive

belt must be replaced.

e Use a screwdriver to unscrew the screw securing the drive belt
cover (4) and remove the cover.

e Remove the drive belt by sliding it off the drive pulleys whilst
turning the pulleys by hand.

« Fit the new drive belt as follows:

« fit the drive belt onto the larger drive pulley.

e Whilst turning the pulleys, slide the drive belt onto the smaller
pulley.
Fit the drive belt cover (4) and tighten the fixing screw.

Ensure that the drive belt is correctly positioned on both drive

pulleys.

CHECKING THE ABRASIVE BELT

As the performance of the same abrasive belt decreases with
prolonged use, the abrasive belt should be replaced as soon as
excessive wear is noticed.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes

must be replaced immediately. Always replace both carbon brushes

at the same time.

e Unscrew the brush covers (2) (Fig. H).

¢ Remove the worn brushes.

e Remove any carbon dust using compressed air.

¢ Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely into
the brush holders).

e Fit the brush covers (2).

After replacing the brushes, run the grinder without a load and wait
a short while for the brushes to bed in with the motor commutator.
It is recomr ded that the repl 1t of carbon brushes be
carried out only by a qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS



RATED DATA

PARAMETER VALUE

Supply voltage 230V AC

Mains frequency 50 Hz

Rated power 800 W

Idle speed of the abrasive belt 160-260 m/min

Effective grinding surface 75 x 146 mm

Abrasive belt size 75 x 457 mm

Protection rating P20

Protection class Il

Weight 3.1kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lea =90.4(A)
K=3dB(A)

Sound power level Lwa =101.4 dB(A) K=3
dB(A)

Vibration acceleration an =5.244m's” K=1.5
m/s’

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is characterised by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device
are characterised by the vibration acceleration value an (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with standard EN 62841-1. The stated vibration level
anmay be used to compare equipment and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level stated is representative only of the equipment's
standard applications. If the equipment is used for other applications
or with different working tools, the vibration level may change.
Inadequate or infrequent maintenance of the equipment will result in
higher vibration levels. The reasons stated above may lead to
increased exposure to vibration throughout the entire period of use.
To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but not
in use. After carefully assessing all factors, the total vibration
exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of
the equipment and work tools, ensuring that hands remain at a
suitable temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product’s retailer or

— local authorities. End-of-life electrical and electronic equipment
contains substances that are harmful to the environment. Equipment
that is not recycled poses a potential threat to the environment and
human health.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its layout,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act
of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90,
item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the Manual in its
entirety or any of its individual elements for commercial purposes without the express
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Belt sander

Model: 59G394

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
This declaration applies solely to the machine in the condition in which it
was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by them.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warsaw
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Pawet Kowalski
Quality Representative for GTX POLAND

Warsaw, 6 June 2025

(uk)
NEPEKNA OPUMHAINBbHUX IHCTPYKLIA
JNEHTOBA LWNI®YBAINIbHA MALLMHA

59G394

YBATA! O3HailoMTecsi 3 yciMa nonepemkeHHsAMU WwWoao Gesneku,

iHCTPYKUIAMY, iNOCTPaLifAMU Ta TeXHIYHMMM XapaKTepucTukamm,

Lo A0AAITHLCA A0 LibOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HeaoTprmaHHs BCix

HaBeEHNX HkYe [HCTPYKUii MOXe MpWU3BECTU [0 YpaKeHHs

ENEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo Cepiio3HNX TpaBM.

36epexiTb yci nonepemkeHHsi Ta IHCTPYKUil ANA noganblioro

BUKOPUCTaHHSA.

e TpuMmanTe eneKkTPOIHCTPYMEHT 3a i30MbOBaHi NOBEPXHI PYKOATKM,
OCKiNbkW LuNichyBanbHa NOBEPXHS MOXE KOHTaKTyBaTu 3 camum
WHYPOM XwuBneHHs. Po3pisaHHs kabemio nig Hampyrow Moxe
npusBecTM [0 TOrO, WO OrofieHi  MeTaneBi  4YacTuHU
eNeKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif HaMpyrow, Lo CTBOPIE PU3NK
YPaXXEHHS! €NeKTPUYHNUM CTPYMOM.

NIKTOMPAMU TA NONEPEQXEHHA

AEEE

@ [O]CEER

1. MpounTaiiTe IHCTPYKUIitO 3 ekcrnnyaTauii Ta JOTPUMYyNTECh
nonepemXeHb Ta IHCTPYKLUi 3 6eaneku, LWo MICTATLCA B Hin!

2. BukopucTosyiiTe 3aco6u iHAVBIAYanbHOTO 3aXMCTY (3aXMCHI OKynspu,
HaBYLLUHUKM, NNO3aX1CHI Macku).

3. MNepen BUKOHaHHAM Byab-SKUX POBIT 3 TEXHIYHOO
obcnyroByBaHHA abo peMOHTY Bif'€fHaWTe LWHYP XUBMEHHS.

4. BukopucToByiTe 3acobu iHAUBIAyanbHOrO 3axuCTy, Taki ik 3aXWCHI
pYKaBUYKN

5. 3axuvwanTte npunag i BONOru.

6. He BukupaiiTe npunag pasom i3 nobyToBrmm Biaxogamm

7. TpumaiiTe aitert noaani Bia npunagy.

8. Knac saxucry |l

9. Mpunag Bianosigae BUMoOram 3aKoHOAABCTBa €BPONENCHKOro
Coto3y.

10. 3Hak cepTudikauii EAC.

11. 3Hak cepTudbikaLii Anst yKpaiHCbKOro pUHKY

MAPKYBAHHSA HA NPUCTPOI

™  RRRRMM Y xxxxx ")




RRRR — pik BUTOTOBNEHHS!
MM -Micsilb BUTOTOBIEHHS!
Y -A0faTKOBE NO3HAYEHHS
XXXXX -CepilHNiA Homep
NNN -[0AATKOBE MapKyBaHHS
OnucC INIOCTPOBAHUX CTOPIHOK
Hymepauis, HaBedeHa Hwx4Ye, CTOCYeTbCs [AeTanewt npucTpoo,
306paxeHunx Ha intcTpauisx y LboMy NOCIGHUKY.
1. [lonomixHa pyyka
KpuLika ByrinbHMX LWiTOK
Buxig ans nuny
3aXx1CHUI KOXyX MPUBOAHOMO PEMEHsI
Perynsitop HaTtsiry abpasuBHOI CTpiuku
ABpasnBHa cTpiyka
OcHoBHa pyuyka
Bumukay
KHonka 6rokyBaHHsi BUMVKaya KUBINEHHS
10. Hanpasnsouunii ponuk
11. Baxinb HaTary abpasvBHOI CTpiYku
12. Perynatop WwBMAKOCTi nogadi abpasvsHOT CTpiYku
13. Baxinb dpikcaii 4ONOMiKHOI pyykn
14. 3axucHuit koxXyx abpasvBHOI CTPIYKK
* ®aKTUYHWI BUrNSA BUPOBY MOXe Bifpi3HATUCS Bif 306paxeHoro Ha
intocTpauii.

©ONOOAWN

OBNIAOHAHHA TA AKCECYAPU

e Miwok ans nuny -1
* bBeskiHeyHa cTpiyuka -1

KOHCTPYKLIA TA NPU3HAYEHHA

CrpiykoBa WnicyBanbHa MaLuMHa — Lie PYYHWUI eNEeKTPOIHCTPYMEHT,
WO npMBOAMTECH B Ail0  OAHOMA3HUM  LLiTKOBUM  ABUIYHOM.
WnicdysanbHa MawmHa He noTpebye 3axMCHOTO  3a3eMIIeHHs
(isonsuis knacy I1).

CrpiukoBa LnicyBanbHa MaliMHa Npu3HaveHa Ans LnidyBaHHs
NoBepXOHb  AepeB'sHMX  BUPOGIB,  MONipyBaHHS  NakoBaHWUX
[lepeB'siHNX NOBEPXOHb, 06POBKM NakoBaHUX MeTaneBux NoOBEPXOHb,
BuaaneHHs ipxi abo cnigiB naky nepea MOBTOPHUM NaKyBaHHSIM,
06pobkn GEeTOHHMX MOBEPXOHb Towo. Cdhepu 3acTocyBaHHA
BKMIOYalOTb PEMOHTHI Ta ByfiBenbHi poboTw, cTonsipHi po6oTun Ta

yci BuaM  pobiT  «3pobu  cam». He BukopuctoByiTe
eNeKTPOIHCTPYMEHT ANA UWinei, iHWWUX HiXK Ti, ANA AKUX BiH
NpU3HaYeHnn.

NIArOTOBKA 4O BUKOPUCTAHHA
BUBITPIOBAHHA NuUny

LWo6 yTpumyBaTM poGoyy MOBEPXHIO B 4WCTOTI, LS CTpiykoBa
wrnipyBanbHa  MaluHa  OCHAaLeHa  MUMO3BipHUM  MiLLKOM.
Mno3BipHKI MiLLIOK BCTAHOBMIOETLCA Ha OTBIP ANst BiABeAEHHS nuny
(3) (puc. A).

Munko3BipHUK HEOBXIAHO PETYNSIPHO CNIOPOXKHSATK, LWOG6 3abe3neynTu
edekTuBHy poboTy wnicpyBanbHOI  MawuHW. PekomeHayeTbest
CMOPOXHSATU MUNKO3BIPHMK, KON BiH 3aNOBHUTLCS HAMOIIOBUHY.

e BcraHoBiTb Milwok ana nuny Ha natpybok Ans BiaBeAeHHs nuny
(3), HacyHyBLLK 10TO Ha NaTpy6OK.

o [epesipTe, UM MiOK ANS UMY HaAINHO 3akpinneHuin, o6epexHo
NOTSATHYBLUW 3@ HbOTO.

e o6 3HATM Mmiwok Ans  nuny,
BCTaHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BCTAHOBIEHHSA ABPA3UBHOI CTPIYKMK

Mepen BcTaHOBNEHHsIM aGpa3vBHOI CTPiYKM NepeKoHauTecs, o

BMMMKa4 3HaXOAWUTbCHA Y MOMOXEeHHI «BUMKHEHO» Ta IO LUHYp

JKUBIEHHS BiA’€QHAHO Bif enekTpomepexi.

BUKOHalTe  npoueaypy

e [lepecyHbTe Baxinb HaTary wnidysanbHoi cTpivku (11) go ynopy
Y HanpsimMKy, BkasaHoMy cTpinkoto (puc. B).

e BcraHoBiTb WwnidyBanbHy CTpiuKy Ha ponuvku (puc. C).

o [loBepHiTb Baxinb HaTary wnidysanbHoi cTpiuku (11) y BuxigHe
nonoxexHs (puc. D).

MepekoHanTecs, WO HaNPAMOK CTPINKU Ha 3aAHiIA MOBepXHi

wnidyBanbHOI CTPiYkM 36iracTbCsA 3 HanNpPsIMKOM CTPINKU Ha

Kopnyci CTpiuKoBOi WNidyBanbHOI MalWUHK.

[AOMNOMDKHA PYKOATKA

[onomixHa pydka (1) nomerwye yTpumaHHa Ta 6GeaneyHe

KepyBaHHsA LuNicyBanbHO MaLlUMHOW Mig Yac  LnicdyBaHHs.

J[lonomixHy py4ky MOXHa BiAperynoBaTv y MONOXEHHS, 3pyyHe

AnNs! BUKOHaHHSA MOTOYHOTO 3aBAaHHS!.

o BigsepiTb Hasap dikcyBanbHWii Baxinb A4OMOMIKHOI pyyku (13).

e Bigperynioiite gonomixHy pyuky (1) y noTpibHe nonoxeHHs (puc.
J).

e HaTucHiTb Ha dikcyBanbHUI Baxinb AONOMIKHOT pyyku (13).

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHS

YBIMKHEHHS! / BAMKHEHHS

Mepen nigkntoyeHHAM wWnicyBanbHOI MalLMHK A0 eNneKTpomepexi
3aBXAM NepeKoHaWlTecs, WO Hanpyra B Mepexi BianoBinae
HOMiHanbHIW Hanpysi, 3a3HayeHil Ha nNacnopTHiW TaGnuuui
€NEeKTPOIHCTPYMEHTa, a BUMUKa4y 3HAXOAUTLCA Y BUMKHEHOMY
NOJIOXEHHI.

Mepen yBiMKHEHHAM LNichyBanbHOI MalWMHU MiLGHO TpuMamTe i

oboma pykamu. LlnicdpyBanbHy MalwuMHy MOXHa BMUKaTW nuwie

ToAi, KONM BOHa NiAHATa HaA MaTepianoMm, Wo o6pobnseTbes.

o YBIMKHEHHS1 — HATUCHITb BUMUKaY XVUBMNeHHs (8) i yTpumyiiTe oro
B LibOMY MOSOXEHHI.

e BUMKHEHHS — BigNyCTiTb BUMMKAY XUBMEHHS (8).

Brnoky ( Ha po6oTa)

YBiMKHEHHS:

e HaTucHiTb BUMMKAY XnBNeHHs (8) i yTpumyiiTe 1Moro B LbOMY
MOMOXEHHI.

e HaTuCcHITb KHOMKy BrokyBaHHA BUMMKaya xueneHHs (9) (puc. E).

o BianycTiTh BUMMKaY XuBNeHHs (8).

BuMKHeHHs:

e HaTuCHITb i BiANYCTiTb BUMMKAY XUBIEHHS (8).

PEMYNIOBAHHSA MONMOXEHHA  ABPA3MBHOI  CTPIYKU
(PEFYMIOBAHHSI  MAPAMNENBHOCTI OCEM  HAMPSIMHUX
BAJIVKIB)

e YBIMKHITb WNicPyBanbHy MaLUnHy.

e [lloku abpasvBHa CTpiyka pyXaeTbCsi, MOBEPHITb  PYuKy

perynioBaHHa abpasuBHoi cTpivku (5) (puc. F) Tak, wob
abpasuBHa CTpiyka pyxanacsi piBHOMIPHO, He 3Millylouunch y6ik
(puc. G).

Akwo wnidyBanbHa CTpiYka MOBINbHO 3MillyeTbcA B 6ik
wnidgyBanbHOI MalMHKU (WO O3HAYa€, WO OCi PONUKIB He
napanenbHi), CTpivka WBUAKO NOLWKOAUTLCS.

Miap yac po6otu 3i wWnicpyBanbHO MalUMHOW CrigKyinTe, LWo6
noBepxHa  LWNidyBanbHOi  CTPIYKM Ta MOBEPXHA  3aroTOBKU
3anuwanues napanensHuMu. MiuHO TpyMaloyMcb 3a AOMOMDKHY
pyuKy (1) Ta OCHOBHY pyuKy (7), NnaBHO Ta PiBHOMIPHO Nepemillyiite
wnicyBankHy MallnHy Bnepes i Hasag,.

He TucHiTL Ha wnidyBanbHy MawuHy 3aHaaTo cunbHO. Tuck
NOBMHEH OyTU MOMIpPHMM i PiBHOMIPHO po3noAineHMM no BCil
NoBepXHi KOHTaKTy MiXk aGpa3svMBHOIO CTPIYKOK Ta 3aroTOBKOH.
3aHaaToO CUNbHUMA TUCK Ha wWnidyBanbHy MalMHy npu3Bene A0
HEHOPManbHOro 3HMXKEHHA LBMAKOCTI nopAayi  abpa3vBHOI
CTpiYkK, HaAMIPHOrO HarpiBaHHA ABWIyHa Ta MOLUKOMKEHHS
3aroToBKM W AeTtanewn wnicdyBanbHoi mMawwuHu. Mig yac po6otn
pob6iTb perynsipHi nepepsu.

PEMYNMIOBAHHSA LUBUAKOCTI NOAAYI ABPA3UBHOI CTPIYKU
LBnakicte nopadi abpasvBHOI CTPIYKM  LNichyBanbHOI MalUMHK
PerymnioeTbesl LLUMSIXOM MOBOPOTY Ta YCTAHOBKM PYYKW PeryrnioBaHHs
LWBMAKOCTI nogadi abpasuBHOi CTpiykK (12) y NoTpibHE NONOXEHHS.
Lle nossonsie ananTtyBaty pobouy LBUAKICTb €NIEKTPOIHCTPYMEHTY 10
BnacTusocTeit obpobnioBaHoro matepiany. [lianasoH perynoBaHHs
LIBUAKOCTi CTaHOBUTL Big 1 oo 6.

Yum Ginblue Yncno, 3a3HayeHe Ha OKPYXKHOCTI PyYKWU perynioBaHHs
WBMAKOCTI nopavi wnicysanbHoi cTpivkn (12) (pue. 1), Tum Buwa
poboya WBMAKICTb LWNipyBanbHOI MaLLUHW.

3AXUCHA KPULLIKA ABPA3VUBHOI CTPIYKUN

Konu BigkuaHWin  3axMCHWUIA  KOXyX LinidyBanbHOi cTpidkn (14)
NigHATWIA, Le [03BONSE BWKOHYBATW LWNiyBaHHS 3a [OMOMOroi0



nepefHbOi BEPXHbOI YacTWHW LNicpyBanbHOI CTPIYKK, LIO 3HAYHO
nonerwye poboTy y BaXKoAOCTYNHUX Micusax (puc. K).

EKCMNYATAUIA TA TEXHIYHE OBCINYrOBYBAHHA

3aBxXaM BigknovaWTe LWHYP XXMBMEHHA BiA PoO3eTku nepen

BMKOHaHHAM Oyab-AikKUX POGIT, MOB’A3aHMX 3 YCTaHOBKOIO,

perynioBaHHAM, eKcnnyarauielo abo PEMOHTOM

eneKTPOIHCTPYMeHTa.

e 3aBxau niaTpumyiiTe wWnicdyBanbHy MalMHy Ta il BEHTUNALAHI
OTBOPYU B YNCTOTI.

* BukopucToByinTe LLITKY ANS BUAANEHHS LWidyBanbHOro nuny.

e PerynsipHo ouuwaiite LwnicdyBanbHy MalmHy, 6GaxaHo nicns
KOXHOTO BUKOPUCTaHHS!.

e He BukopuctoByiTe abpasuBHi
wnicpyBanbHOT MaLLMHW.

o [INsi O4MLLEHHSI KOPMYCY BUKOPUCTOBYIATE M'sIKy TKAHUHY.

e Hikonn He BuKOPUCTOBYWTE OEH3UH, PO3YMHHMKM aBo Mutoui
3acoby ANs OYULLEHHS, OCKINMbKA BOHW MOXYTb MOLIKOAUTU
nnacTukoBsi AeTani WnicpysanbHOI MaLLMHW.

e [icnsi 3aKiHYEHHS POBGOTU CNOPOXKHITH MILLOK ANst NUMY, BUNEpiTb
caM MiLLOK Y Tennii MUIbHI BOAI Ta peTenbHO BUCYLWITh AOrO.

3AMIHA NPUBOAHOIO PEMEHA

AKWO NpuBOAHWIA PeMiHb 3HOLLUEHUN, LnidyBanbHa MalvMHa He

npauloBaTMMe HanexHWM 4YuHoM. [puBOAHWIA peMiHb HeobXigHo

3aMiHNTL.

e 3a [JOMOMOrol BUKPYTKW BIAKPYTITb FBUHT, LLO KPIMUTb KPULLKY
NpVYBOAHOTO peMeHs (4), | 3HIMITb KPULLIKY.

e 3HiMiTb NPUBOAHMI PeMiHb, 3CYHYBLUM Or0 3 NPUBOAHMX LUKIBIB,
opHoYacHO obepTaroym LLKIBi PYKOHO.

npegmMeT™m Ons  OYMUWEeHHA

e BcTaHoBITb HOBUIN NPUBOAHWI PEMiHb HACTYMHUM YUHOM:

* HajiHbTe NPMBOAHMIA peMiHb Ha GinbLUMIA NPUBOAHWIA LLIKIB.

e OGepTaroum LWKIBW, HACYHbTE NPUBOAHUI PEMiHb HA MEHLLIWIA LLKIB.

e BcCTaHoBITb KPULIKY MPUBOOHOrO pemMeHs (4) i 3aTarHiTb
KPiNUNbHUA TBUHT.

MepekoHaWTecs, WO MNPUMBOAHUA  pPeMiHb  NPaBUIbHO

pO3MilleHU Ha 060X NPUBOAHUX LUKIBaX.

NEPEBIPKA ABPA3UBHOIO PEMEHS

Ockinbkn edeKTMBHICTL opaHiei ¥ Tiei x abpasuBHOI CTpidkM

3HUXYETLCSA NPU TPUBANOMY BUKOPUCTAHHI, i CNiA 3aMiHUTK, LLOMHO
6yae NoOMiYEHO HaAMIPHWIA 3HOC.

3AMIHA BYTIbHUX LLITOK

3HoleHi (oBXWHa MeHWwe 5 Mm), obropini abo TpicHyTI BYrinbHi

WiTKN [OBUryHa HEOBXiAHO HEeranHo 3amiHWTU. 3aBxau 3amiHioiiTe

06unaBi BYrinbHi LWITKK 0AHOYACHO.

e BigkpyTiTb KpuLKK WiTOK (2) (pMc. H).

e BuiMiTb 3HOLUEHI LWiTKN.

e Bupanitb ByrinbHUIN NN 3a 4ONOMOTrO0 CTUCHEHOTO MOBITPS.

e BcraBTe HOBi BYrifbHi LWITKN (LiTKM MOBWHHI BiNbHO BXOAWUTW B
TpUMaYi LLiTOK).

e BCTaHOBITb KPULLKK LLITOK (2).

Micna 3amiHM wWiToK 3anycTiTb wnidyBanbHy MawuHy 6e3

HaBaHTaXEeHHSA Ta 3a4yeKanTe AeAKUA Yac, Wob WiTku npuTepnucs

Ao KOMyTaTopa  ABUryHa. 3amiHy  BYrinbHUX LWiTOK

peKomMeHAYETbCSl BUKOHYBaTK nuue kBanicikoBaHomy dhaxisLio 3

BUKOPUCTaHHAM OpUriHanbHUX AeTanen.

Byab-siki  HecnpaBHOCTI MOBWHHI  yCyBaTUCA B aBTOPM30BaHOMY

CepBICHOMY LIEHTPI BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHANbHI OAHI

NAPAMETP 3HAYEHHSA
Hanpyra xuenexHs 230 VAC
YacToTta mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHicTb 800 W

LLIBnakicTb o6epTaHHA abpasnBHOi 160-260 m/xB

CTPIYKM B PEXUMIi XONOCTOro X4y

EdektBHa winidyBanbHa 75 x 146 Mm
noBepxHs

Po3mip abpasunBHoi cTpiyku 75 x 457 mm
CTyniHb 3axucTty P20
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[ 1
3,1 kr

Knac saxucty
Bara

OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALIT

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lea =90,4(A) K=3
AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>KHOCTI Lwa =101,4 pb(A) K=3
ab(A)

TMpunckopeHHs! BiGpauii an =5244 M ¢ K=15
m/c

IHchopmauisa npo wym Ta BiGpauio

LLlym, WO BUNPOMIHIOETLCA NPUCTPOEM, XapaKTepU3YETbCA: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKYy Lpa Ta piBHem 3BykoBOi noTyxHocTi Lwa (ge K
no3Hayae noxubKy BuMiptoBaHHs1). Bibpauii, Wwo BUNpoMiHIOTLCA
NPUCTPOEM, XapaKTEPU3YIOTLCA 3HAYEHHSM NPUCKOPEHHS Bibpauii an
(ae K nosHayae noxmbKy BUMIPHOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TWUCKy Lpa , piBEeHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTi Lwa Ta
3HAYEHHS1 NPUCKOPEeHHs Bibpauii an) HaBedeHi B LbOMY MOCIOHWMKY,
6ynu BUMipsHI BignosiaHo Ao cTtaHdapty EN 62841-1. 3a3HauyeHuin
piBeHb Bibpalii an MOXHa BWKOPWUCTOBYBATU [ANSi MOPIBHSHHSA
obnafHaHHA Ta Ans nonepeaHboi OLiHKM BNNWBY BibpaLlii.
3asHaueHuii piBeHb BibpaLii € xapakTepHUM nuLLe Ans cTaHAapTHUX
yMoB ekcnnyaTauii obnagHaHHs. Akwo obnagHaHHs
BUKOPUCTOBYETLCA AN iHWUX LUinen abo 3 iHWMMU poBounmu
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BibGpauii Moxe 3MiHuTUCA. HeHanexHe abo
HeperynsipHe TexHiyHe obcnyroByBaHHs obnagHaHHS npussede 40
NigBULLEHHS piBHIB BiOpauii. 3a3HayeHi BWlle NPUYMHU MOXYTb
npu3secTy Ao 36inbLUeHHs BNnMBY BiGpaLii NpoTsrom ycboro nepiogy
ekcnnyataduii.

[ins To4HoI ouiHKM BNNMBY BiGpaLllii cnig BpaxoByBaTu nepioau,
KOnM npUCTPil  BUMKHEHM aGo YBIMKHEHWIA, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA. llicnsa peTenbHoro aHanisy Bcix ¢akTopis
3aranbHWi BNAUB BiGpauii MoXe BUABUTUCA 3HAYHO HWXYUM.
[ns 3axucTy kopucTyBaya Big BhnuBY BiOpauii cnig  BXWUTW

fopaTtkoBux 3axopdiB  Gesneku, Takux SK:  perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHs  obrnagHaHHs — Ta  pobouMx  IHCTPYMEHTIB,
3abeaneyeHHst  BIAMOBIOHOI TemnepaTypy pyk Ta HanexHa

opraHisauist npaui.
OXOPOHA HABKOJIMLLHLOIO CEPEOBULLA

nobyToBUMK Biaxodamu; ix HeobxigHO 3aaBaTu Ha nepepobky y
BiANoBiAHi  ycTaHoBW. IHdopmauilo woao nepepobku  MoxHa
oTpumaTi y npoaaBus BMpoby abo B MicLeBMX opraHax Briaau.
EnekTpuyHe Ta enekTpoHHe oBnagHaHHs, WO BIACNYXUNO CBIlt
TEpPMiH, MICTUTb  PEYOBUHW, LWKIANWBI  ANS  HABKONMULUHBOTO
cepegoBuwa. OBGnagHaHHs, sike He MNiAfacTbCs  nepepobui,
CTaHOBUTL MOTEHLIFHY 3arpo3y /NS HABKONMLLIHLOTO CepeaoBMLLa Ta
310POB'S1 NIOANHU.

Bupobn 3 enekTponpuBOAOM He MOXHa YTWNi3yBaTW pasoMm i3

Tosapucteo 3 obmexeHoto sianosiganbHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialno$cig», 3 mMicuesHaxomkeHHsM y Bapuasi, Byn. MorpaHnyna, 2/4 (aani
— «GTX Poland»), unm 3asBnse, WO BCi aBTOPChbKI MpaBa Ha aMICT LsOro nociGH1Ka
(pani — «MociBHWK»), BKIOYaKOYM, cepeq, HLLIoro, Moro TekcT, doTorpadii, Aiarpamu,
intocTpaLyii, a TakoX NOro MakeT, Hanexartb Buknio4yHo GTX Poland i 3axuLueHi 3akoHOM
BiANoBigHo Ao 3akoHy BiA 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPChKE MPaBO Ta CyMiXHI NpaBa
(T06T10 «3BipHNK 3aKoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHkT 631, i3 amiHamu). KonitoBaHHs,
0bpobka, nybnikauis a6o moawudikauia MociGHuka B Uinomy ab6o Gyab-sikux 1oro
OKPEMWX eNIEMEHTIB 3 KOMEPLIHOI MeTolo 6e3 SIBHOT MMCbMOBOT 3roaun komnawii GTX
Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MOXyTb MPU3BECTU A0 LUMBINBHOI Ta KpUMIHANBHOL
BiANOBIAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
SLEFUITOR CU BANDA

59G394

ATENTIE Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Tineti unealta electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu cablul de
alimentare. Taierea unui cablu sub tensiune poate determina ca
partile metalice expuse ale uneltei electrice sa devina sub
tensiune, prezentand un risc de electrocutare.




PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

W
e

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie auditivd, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice lucrari
de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala, cum ar fi manusi de
protectie

5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Aparatul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

MARCAJELE DE PE APARAT

™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numér de serie

NNN -marcare suplimentard

DESCRIEREA PAGINILOR ILUSTRATE
Numerotarea de mai jos se refera la partile dispozitivului prezentate
in ilustratiile din acest manual.
. Méaner auxiliar
. Capac perie de carbon
. Orificiu de evacuare a prafului
. Protectia curelei de transmisie
Buton de reglare a benzii abrazive
Banda abraziva
Maner principal
. Comutator
9. Buton de blocare a comutatorului de alimentare
10. Rola de ghidare
11. Maneta de tensionare a benzii abrazive
12. Buton de reglare a vitezei de avans a benzii abrazive
13. Maneta de blocare a manerului auxiliar
14. Protectie pentru banda abraziva
* Produsul real poate diferi de cel din ilustratie.

PNO O A ON S

ECHIPAMENT $1 ACCESORII

e Sac de praf -1
* Banda continua -1

CONSTRUCTIE SI UTILIZARE PREVAZUTA

Slefuitorul cu banda este o unealta electrica portabila actionata de un
motor cu comutator monofazat. Slefuitorul nu necesita impamantare
de protectie (izolatie de clasa Il).

Slefuitoarea cu banda este conceputéd pentru slefuirea suprafetelor
produselor din lemn, lustruirea suprafetelor din lemn lacuite, finisarea
suprafetelor metalice lacuite, indepartarea ruginii sau a urmelor de lac
inainte de relacuire, finisarea suprafetelor din beton etc. Domeniile de
utilizare includ lucrarile de renovare si constructie, tamplaria si

toate tipurile de lucrari de bricolaj. Nu utilizati unealta electrica in
alte scopuri decat cele pentru care a fost conceputa.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE
ASPIRAREA PRAFULUI

Pentru a mentine curata suprafata de lucru, aceasta slefuitoare cu
banda este prevazuta cu un sac de praf. Sacul de praf se monteaza
la orificiul de aspirare a prafului (3) (Fig. A).

Punga de praf trebuie golitd regulat pentru a asigura functionarea
eficienta a slefuitorului. Se recomanda golirea pungii de praf atunci
cand aceasta este pe jumatate plina.

o Fixati sacul de praf pe duza de aspirare a prafului (3) glisandu-I pe
duza.

« Verificati daca sacul de praf este fixat corespunzator, trdgand usor
de el.

e Pentru a scoate sacul de praf, urmati procedura de montare in
ordine inversa.

MONTAREA BENZII ABRAZIVE

inainte de a monta banda abraziva, asigurati-va ca intrerupatorul
este in pozitia ,,oprit” si ca cablul de alimentare este deconectat
de la retea.

e Deplasati maneta de tensionare a benzii abrazive (11) pana la
capat, in directia indicata de sageata (Fig. B).

* Asezati banda abraziva pe role (Fig. C).

e Mutati maneta de tensionare a benzii de slefuit (11) Tnapoi in
pozitia initiald (Fig. D).

Asigurati-va ca directia sagetii de pe suprafata posterioara a

benzii de slefuire corespunde cu directia sagetii de pe carcasa

masinii de slefuit cu banda.

MANER AUXILIAR

Manerul auxiliar (1) faciliteaza tinerea si ghidarea in siguranta a
masinii de slefuit in timpul operatiunii de slefuire. Manerul auxiliar
poate fi reglat intr-o pozitie convenabild pentru operatiunea
respectiva.

e Trageti inapoi maneta de blocare a manerului auxiliar (13).

¢ Reglati manerul auxiliar (1) in pozitia dorita (Fig. J).

e Apésati maneta de blocare a manerului auxiliar (13).
FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

inainte de a conecta polizorul la retea, verificati intotdeauna daca

tensiunea de retea corespunde cu tensiunea nominala indicata pe

placuta de identificare a sculei electrice i daca comutatorul se afla

in pozitia oprit.

inainte de a porni polizorul, tineti-l ferm cu ambele maini. Polizorul

poate fi pornit numai atunci cand este ridicat deasupra materialului

pe care urmeaza sa il prelucrati.

¢ Pornire — ap&sati comutatorul de alimentare (8) si mentineti-l in
aceasta pozitie.

e Oprire — eliberati comutatorul de alimentare (8).

Blocare comutator (functionare continua)

Pornire:

e Apasati comutatorul de alimentare (8) si mentineti-l in aceasta
pozitie.

o Apasati butonul de blocare a comutatorului de alimentare (9) (Fig.
E).

o Eliberati comutatorul de alimentare (8).

Oprire:
o Apasati si eliberati comutatorul de alimentare (8).
REGLAJUL  POZITIEI BENZII ABRAZIVE (REGLAJUL

PARALELISMULUI AXELOR ROLELOR DE GHIDARE)

o Porniti slefuitorul.

o in timp ce banda abraziva se misca, rotiti butonul de reglare a
benzii abrazive (5) (Fig. F) astfel incat banda abraziva sa se miste
uniform, fara a avea tendinta de a se abate catre vreuna dintre
parti (Fig. G).

Daca se permite ca banda abraziva sa devieze usor spre o parte a

maginii de slefuit (ceea ce inseamna ca axele rolelor nu sunt

paralele), banda se va deteriora rapid.

Cand utilizati slefuitorul, asigurati-va ca suprafata benzii abrazive si

suprafata piesei de prelucrat raman paralele. Tinand ferm manerul

auxiliar (1) si manerul principal (7), deplasati slefuitorul inainte si
fnapoi cu o miscare lind si uniforma.



Nu apasati prea tare pe masina de slefuit. Presiunea trebuie sa fie
moderata si distribuita uniform pe suprafata de contact dintre
banda abraziva si piesa de prelucrat. Aplicarea unei presiuni prea
mari asupra masinii de slefuit va provoca o reducere anormala a
vitezei de avans a benzii abrazive, incélzirea excesiva a motorului
si deteriorarea piesei de prelucrat si a componentelor masinii de
slefuit. Faceti pauze regulate in timpul functionarii.

REGLAJUL VITEZEI DE AVANS A BENZII ABRAZIVE

Viteza de avans a benzii abrazive a masinii de slefuit se regleaza prin
rotirea si setarea butonului de reglare a vitezei de avans a benzii
abrazive (12) in pozitia doritd. Acest lucru permite adaptarea vitezei
de functionare a uneltei electrice la proprietatile materialului prelucrat.
Intervalul de reglare a vitezei este de la 1 1a 6.

Cu cat este mai mare numarul afisat pe circumferinta butonului de
reglare a vitezei de avans a benzii abrazive (12) (Fig. 1), cu atat este
mai mare viteza de functionare a masinii de slefuit.

PROTECTIE PENTRU BENDA ABRAZIVA

Cand protectia cu balamale a benzii abrazive (14) este ridicata,
aceasta permite efectuarea slefuirii folosind partea superioara
frontala a benzii abrazive, ceea ce faciliteaza considerabil lucrul n
zonele greu accesibile (Fig. K).

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la priza de retea
nainte de a efectua orice operatiune legata de instalarea, reglarea,
functionarea sau repararea uneltei electrice.

« Pastrati intotdeauna slefuitorul si orificiile sale de ventilatie curate.

« Folositi o perie pentru a indeparta praful rezultat in urma slefuirii.

e Curéatati slefuitorul in mod regulat, de preferinta dupa fiecare
lucrare.

¢ Nu folositi obiecte abrazive pentru a curata slefuitorul.

o Folositi o carpa moale pentru a curata carcasa.

e Nu folositi niciodatd benzind, solventi sau detergenti pentru
curatare, deoarece acestia ar putea deteriora partile din plastic ale
masinii de slefuit.

« Dupa ce ati terminat lucrul, goliti sacul de praf, spélati sacul in apa
calda cu sapun si uscati-l bine.

INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE

Daca cureaua de transmisie este uzata, slefuitorul nu va functiona

corect. Cureaua de transmisie trebuie inlocuita.

o Folositi o surubelnitd pentru a desuruba surubul care fixeaza
capacul curelei de transmisie (4) si scoateti capacul.

e Scoateti cureaua de transmisie glisand-o de pe rotile de
transmisie, in timp ce rotiti rotile cu mana.

* Montati noua curea de transmisie dupa cum urmeaza:

* montati cureaua de transmisie pe roata de transmisie mai mare.

« In timp ce rotiti rotile de transmisie, glisati cureaua de transmisie
pe roata de transmisie mai mica.

* Montati capacul curelei de transmisie (4) si strangeti surubul de
fixare.

Asigurati-va ca cureaua de transmisie este pozitionata corect pe
bele roti de trar isi

VERIFICAREA BENZII ABRAZIVE

Deoarece performanta aceleiasi benzi abrazive scade odata cu
utilizarea indelungata, banda abraziva trebuie inlocuita imediat ce se
observa o uzura excesiva.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),

arsi sau crépati trebuie nlocuiti imediat. Inlocuiti intotdeauna ambii

perii de carbon in acelasi timp.

o Desurubati capacele periilor (2) (Fig. H).

e Scoateti periile uzate.

. Tndepértat,i praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.

e Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece liber in
suporturile lor).

* Montati capacele periilor (2).

Dupa inlocuirea periilor, porniti polizorul fara sarcina si asteptati

putin pentru ca periile sa se acomodeze cu comutatorul motorului.

Se recomanda ca inlocuirea periilor de carbon sa fie efectuata

numai de o persoana calificata, folosind piese originale.
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Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service

autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

PARAMETRU VALOARE
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz

Putere nominala 800 W

Viteza de ralanti a benzii abrazive 160-260 m/min
Suprafata efectiva de slefuire 75 x 146 mm
Dimensiunea benzii abrazive 75 x 457 mm
Grad de protectie 1P20

Clasa de protectie 1]

Greutate 3,1 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lea =90,4(A) K=3

dB(A)

Nivelul puterii acustice Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Acceleratia vibratiilor an =5244m's” K=1,5
m/s’

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este caracterizat de: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratile emise de dispozitiv sunt
caracterizate de valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost
maésurate in conformitate cu standardul EN 62841-1. Nivelul de vibratii
indicat an poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru
o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
standard ale echipamentului. Daca echipamentul este utilizat pentru
alte aplicatii sau cu unelte de lucru diferite, nivelul de vibratii se poate
modifica. intret,inerea inadecvata sau sporadica a echipamentului va
duce la niveluri de vibratii mai ridicate. Motivele mentionate mai sus
pot conduce la o expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de
utilizare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea periodicd a echipamentului si a uneltelor de lucru,

asigurarea mentinerii mainilor la o temperatura adecvata si
organizarea corespunzatoare a muncii.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
== | | distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Echipamentele
electrice si electronice scoase din uz contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintda o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, societate cu réspundere
limitata, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare: ,GTX
Poland”), declara prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare ,Manualul”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX
Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind
drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631,
cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea
Manualului in intregime sau a oricdrui element individual al acestuia n scopuri
comerciale, fira consimtamantul expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si
poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Slefuitor cu banda



Model: 59G394

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicd exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele
adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata sa
intocmeasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

i P r
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EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Reprezentantul responsabil cu calitatea pentru GTX POLAND
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AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
ovcsiszoLo

59G394

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt 6sszes

biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki adatot. Az

alabbi utasitdsok be nem tartdsa dramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg az ossze:

felhasznalas céljabol.

* Az elektromos szerszamot a szigetelt fogofeliileteken fogja meg,
mivel a csiszolofeliilet érintkezésbe keriilhet magaval a
tapkabellel. Ha aram alatt all6 kabelt vag at, az elektromos
szerszam szabadon all6 fémrészei is aram ala keriilhetnek, ami
aramiités veszélyét jelenti.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

és késdbbi
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1. Olvassa el a haszndlati utmutatot, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni véddfelszerelést (véddszemiveg,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megel6zéen
vélassza le a tapkabelt.

4. Hasznaljon egyéni védofelszerelést, példaul védokesztydit
5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a késziiléktél.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unio eléirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

flilveds,

11. Ukran piaci tanusito jel
A KESZULEKEN SZEREPLO JELOLESEK

LSN

RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR — gyartasi év

MM -gyartas hénapja
Y -kiegészité jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészité jelolés

A KEPEKKEL ILLUSZTRALT OLDALAK LEiRASA
Az alabbi szamozas a kézikonyv illusztracidin lathatd eszkézrészekre
vonatkozik.
Segédfogantyu
Szénkefe-burkolat
Porelvezetd nyilas
Hajtészij-védéburkolat
Csiszoldszalag-beallito gomb
Csiszolészalag
F& fogantyu
Kapcsolo
Kapcsolo reteszelé gomb
10. Vezet6go6rgd
11. Csiszoldszalag feszitékar
12. Csiszoloszalag el6tolasi sebesség-bedllito gomb
13. Kiegészit6 fogantyu reteszelkarja
14. Csiszolészalag-védéburkolat
* A tényleges termék eltérhet az abran lathatoétol.

CEINOAr®N 2

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Porzsak -1
o Végtelen szalag -1

FELEPITES ES RENDELTETES

A szalagcsiszol6é egy egyfazisu kommutatoros motorral hajtott kézi
elektromos szerszam. A csiszol6 nem igényel védéfoldelést (I1.
osztalyu szigetelés).

A szalagcsiszol6t faipari termékek felliletének csiszolasara, lakkozott
fa fellletek polirozasara, lakkozott fémfellletek utémunkalataira,
rozsda vagy lakknyomok eltavolitdsara Ujralakkozas el6tt,
betonfelliletek utdmunkalataira stb. tervezték. Alkalmazasi teriletei
koézé tartoznak a felGjitasi és épitési munkak, az asztalosmunkak,
valamint

mindenféle  barkacsolas. A szerszamot
rendeltetésszerii célra szabad hasznalni.

A HASZNALAT ELOKESZITESE
PORELSZIVAS

A munkafelilet tisztasdganak meg6rzése érdekében ez a
szalagcsiszolé porzsakkal van felszerelve. A porzsakot a porelszivé
nyilasra (3) kell felszerelni (A. abra).

A csiszolégép hatékony miikodése érdekében a porzsakot
rendszeresen ki kell Uriteni. Javasoljuk, hogy a porzsakot (ritse ki,
amint félig megtelt.

kizarélag a

e Helyezze fel a porzsakot a porelszivo csatlakozéra (3) tgy, hogy
rahuzza a csatlakozora.

e Ellendrizze, hogy a porzsak biztonsagosan rogziilt-e, enyhén
megrangatva azt.

e A porzsak eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési eljarast forditott
sorrendben.

A CSISZOLOSZALAG FELSZERELESE

A csiszolészalag felszerelése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
kapcsolé ki’ allasban van, és hogy a tapkabel nincs
csatlakoztatva a halézathoz.

e Mozgassa a csiszoloszalag feszitékarjat (11) a nyil altal jelzett
iranyba, amig el nem éri a végallast (B. abra).

e Helyezze a csiszoldszalagot a gérg6kre (C. abra).

o Allitsa vissza a csiszolészalag feszitékarjat (11) eredeti helyzetébe
(D. abra).



Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszolészalag hatsé feliiletén Iévé
nyil iranya megegyezik a szalagcsiszolé6 hazan Iévé nyil
iranyaval.

KISEGITO FOGANTYU

A kiegészité fogantyl (1) megkonnyiti a csiszologép biztonsagos
tartasat és vezetését csiszolas kdzben. A kiegészité fogantyd a
végzendd munkahoz legkényelmesebb helyzetbe allithato.

e Huzza vissza a kiegészit6 fogantyu reteszelékarjat (13).

« Allitsa be a kiegészité fogantyut (1) a kivant helyzetbe (J. abra).
« Nyomja meg a kiegészité fogantyu reteszeldkarjat (13).
MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Miel6tt a csiszol6t a halozatra csatlakoztatna, mindig ellenérizze,
hogy a halozati fesziiltség megegyezik-e a szerszam tipustablajan
feltiintetett névleges fesziiltséggel, és hogy a kapcsolo ki van-e
kapcsolva.

A csiszol6 bekapcsolasa el6tt tartsa szorosan mindkét kezével. A
csiszolot csak akkor bad bek oIni, haaz a kalando
anyag felett van.

« Bekapcsolas —nyomja meg a fékapcsolot (8), és tartsa lenyomva.
« Kikapcsolas — engedie el a bekapcsolé gombot (8).

Kapcsolozar (folyamatos iizem)

Bekapcsolas:

« Nyomja meg a bekapcsolé gombot (8), és tartsa lenyomva.

« Nyomja meg a bekapcsolé gomb reteszelé gombjat (9) (E. abra).
* Engedie el a fékapcsolot (8).

Kikapcsolas:

* Nyomja meg, majd engedje el a bekapcsolé gombot (8).

A CSISZOLOSZALAG POZICIOJANAK BEALLITASA (A
VEZETOGURGOK TENGELYEINEK PARHUZAMOSSAGANAK
BEALLITASA)

* Kapcsolja be a csiszolot.

e Amig a csiszolészalag mozog, forgassa el a csiszoloszalag
bedllité gombjat (5) (F. abra) ugy, hogy a csiszoldszalag
egyenletesen mozogjon, anélkil, hogy barmelyik oldalra eltérne
(G. abra).

Ha a csiszolészalag lassan elcsuszik a csiszologép oldalara (ami

azt jelenti, hogy a gorg6tengelyek nem parhuzamosak), a szalag

gyorsan megseériil.

A csiszologép hasznalata soran ligyeljen arra, hogy a csiszolészalag

felllete és a munkadarab feliilete parhuzamos maradjon. Szorosan

fogva a segédfogantyit (1) és a féfogantyut (7), sima, egyenletes
mozdulatokkal mozgassa a csiszologépet elére és hatra.

Ne nyomja tul erésen a I6t. A nyomasnak mér Itnek kell

lennie, és egyenletesen kell eloszlania a csiszolészalag és a

munkadarab kozotti érintkezési feliileten. A csiszoléra gyakorolt tul

nagy nyomas a csiszolészalag elétolasi seb gének rendellenes

csokkenését, a motor tulmelegedését, valamint a munkadarab és a

csiszolo alkatrészeinek karosodasat okozza. A munka soran

rendszeresen tartson sziinetet.

A CSISZOLOSZALAG ELOREHALADAS| SEBESSEGENEK
BEALLITASA
A csiszologép csiszoloszalagjanak elbtoldsi  sebességét a

csiszolészalag el6tolasi  sebesség-bedllité  gombjanak  (12)
elforgatasaval és a kivant pozicidba allitdasaval lehet beallitani. Ez
lehet6vé teszi az elektromos szerszam miikodési sebességének a
megmunkalandé anyag tulajdonsagaihoz valé igazitdsat. A
sebességbedllitasi tartomany 1-tél 6-ig terjed.

Minél nagyobb a csiszolészalag el6tolasi sebesség-beallité gomb
(12) keriiletén feltiintetett szam (I. abra), annal nagyobb a
csiszolégép miikddési sebessége.

CSISZOLOSZALAG-VEDO

A felnyithatd csiszolészalag-védéburkolat (14) felemelése esetén a
csiszolds a csiszoloszalag elilsé felsd részével végezhet6 el, ami
jelentdsen megkonnyiti a nehezen elérhetd helyeken végzett munkat
(K. abra).

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
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A szerszam felszerelésével, beallitasaval, lizemeltetésével vagy
javitasaval kapcsolatos barmilyen munkavégzés el6tt mindig
huizza ki a tapkabelt a konnektorbol.
e A csiszolét és szell6zényilasait mindig tartsa tisztan.
* A csiszoloport ecsettel tavolitsa el.
e A csiszol6t rendszeresen, lehetéleg minden munka utan tisztitsa
meg.
A csiszol06 tisztitdsahoz ne hasznaljon koptatd targyakat.
A hazat puha ruhaval tisztitsa meg.
Soha ne hasznaljon benzint, olddszereket vagy tisztitoszereket a
tisztitdshoz, mivel ezek karosithatjgk a csiszolégép miianyag
alkatrészeit.
e A munka befejezése utan Uritse ki a porzsakot, mossa ki a zsakot
meleg szappanos vizben, majd alaposan szaritsa meg.

A HAJTOOV CSEREJE

Ha a hajtdszij elkopott, a csiszolé nem fog megfeleléen miikodni. A

hajtészijat ki kell cserélni.

e Csavarhuzdval csavarja ki a hajtészij-burkolatot (4) régzité
csavart, majd vegye le a burkolatot.

e Vegye le a hajtészijat ugy, hogy kicsusztatia a hajtocsigakrol,

mikézben kézzel forgatja a csigakat.

Az U] hajtészijat az alabbiak szerint szerelje fel:

Helyezze fel a hajtdszijat a nagyobb hajtocsigara.

A tarcsakat forgatva csusztassa a hajtészijat a kisebb tarcsara.

Helyezze vissza a hajtoszij burkolatat (4), és huzza meg a

rogzitécsavart.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a hajtészij mindkét hajtécsigan

megfeleléen van elhelyezve.

A CSISZOLOSZIJ ELLENORZESE

Mivel ugyanazon csiszolészalag teljesitménye hosszabb hasznalat
soran csokken, a csiszoldszalagot cserélni kell, amint tulzott kopast
észlel.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél roévidebb), megégett vagy megrepedt motor

szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét szénkefét

egyszerre cserélje ki.

e Csavarja le a kefefedeleket (2) (H. abra).

* Vegye ki a kopott keféket.

e Siritett levegbvel tavolitsa el az esetleges szénport.

e Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csUszniuk a kefetartdkba).

e Helyezze vissza a kefefedeleket (2).

A kefék cseréje utan futtassa a csiszolot terhelés nélkiil, és varjon
egy rovid ideig, amig a kefék beilleszkednek a motor
kommutatoraba. Javasoljuk, hogy a szénkefék cseréjét kizarélag

kképzett ély vég eredeti alkatrészek felhasznalasaval.
Az esetleges meghibasodasokat a gyarté altal felhatalmazott
szervizkézpontban kell kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
PARAMETER ERTEK
Tapfesziiltség 230 VAC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 800 W

A csiszoldszalag 160-260 m/min

alapfordulatszama

Hatékony csiszoléfeliilet 75 x 146 mm
Csiszoldszalag mérete 75 x 457 mm
Védelmi osztaly 1P20
Védelmi osztaly Il

Suly 3.1kg

Zaj- és rezgésadatok
Hangnyomasszint

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Rezgésgyorsulas an =5244m's” K=1,5
m/s’




Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeldli). A készilék altal kibocsatott
rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

A jelen kézikdbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa
hangteljesitményszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN 62841-
1 szabvanynak megfeleléen kerlilt mérésre. A megadott rezgésszint
an felhasznalhaté a berendezések 6sszehasonlitasara, valamint a
rezgésnek valo kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint kizarélag a berendezés szokdasos
alkalmazasaira jellemz6. Ha a berendezést mas alkalmazasokhoz
vagy eltéré munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat.
A berendezés nem megfeleld vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszinteket eredményez. A fent emlitett okok a teljes hasznalati
idészak alatt megndvekedett rezgésterheléshez vezethetnek.

A rezgésterhelés pontos becsléséhez vegye figyelembe azokat
az idészakokat is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy be
van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az 6sszes tényezé alapos
értékelése utan a teljes rezgésterhelés jelentésen
alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznaléd védelme érdekében a rezgés hatasaitol tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés és
a munkaszerszamok rendszeres karbantartasa, a kezek megfeleld

hémérsékletének biztositdsa, valamint a munka megfelelé
szervezése.
KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasi termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
létesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az
Ujrahasznositassal kapcsolatos informéaciok a termék forgalmazéjatol
vagy a helyi hatésagoktol szerezheték be. Az élettartamuk végéhez
érkezett elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre karos
anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem keriilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.
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A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korltolt felelésségii
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv’) tartalmara, ideértve
tobbek kozott a szOveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizardlag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerz6i jogokrdl és a
szomszédos jogokrol szold, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, mddositasokkal egyiitt) szerint térvény védi. A Kézikdnyv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkiil
szigortan tilos, és polgari jogi és biintetSjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat
Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Termék: Szalagcsiszold

Modell: 59G394

Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizardlag a gyartd felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennall6 allapotu
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a

, amelyeket a végfelhasznalé szerelt be, illetve az altala végzett utélagos
mddositasokra.

Az EU-ban lakdhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kdvetkezd nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Varso

Pograniczna 2/4, 02-285 Vars6

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindéségtigyi képviseldje

Varso, 2025. janius 6.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE A NASTRO

59G394
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni,
le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico.
La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento futuro.
e Tenere l'utensile elettrico afferrandolo dalle superfici di presa
isolate, poiché la superficie di levigatura potrebbe entrare in
contatto con il cavo di alimentazione stesso. Il taglio di un cavo
sotto tensione pud causare la messa sotto tensione delle parti
metalliche esposte dell'utensile elettrico, con conseguente rischio

di scossa elettrica.

PICTOGRAMMI E AVVERTENZE
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1. Leggere il manuale d’'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni di
sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale, come guanti protettivi
5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall’attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio € conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

MARCATURE SUL DISPOSITIVO
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie
NNN -contrassegno aggiuntivo

DESCRIZIONE DELLE PAGINE ILLUSTRATE

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti del dispositivo
illustrate nelle immagini del presente manuale.

. Impugnatura ausiliaria

2. Copertura delle spazzole di carbone

3. Uscita della polvere

4. Protezione della cinghia di trasmissione

5. Manopola di regolazione del nastro abrasivo
6. Nastro abrasivo
7
8
9
1

-

. Impugnatura principale

. Interruttore

. Pulsante di blocco dell'interruttore di alimentazione
0. Rullo di guida



11. Leva di tensionamento del nastro abrasivo
12. Manopola di regolazione della velocita di avanzamento del
nastro abrasivo
13. Leva di bloccaggio dell'impugnatura ausiliaria
14. Protezione del nastro abrasivo
* 1l prodotto reale potrebbe differire dall'immagine.

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Sacco raccoglipolvere -1
« Nastro senza fine -1

COSTRUZIONE E DESTINAZIONE D'USO

La levigatrice a nastro € un utensile elettrico portatile azionato da un
motore a commutatore monofase. La levigatrice non richiede messa
a terra di protezione (isolamento di Classe Il).

La levigatrice a nastro € progettata per la levigatura superficiale di
prodotti in legno, la lucidatura di superfici in legno verniciate, la finitura
di superfici metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o tracce di
vernice prima della riverniciatura, la finitura di superfici in
calcestruzzo, ecc. | campi di applicazione comprendono lavori di
ristrutturazione ed edilizia, falegnameria e

tutti i tipi di lavori fai-da-te. Non utilizzare I'utensile elettrico per
scopi diversi da quelli per cui & stato progettato.

PREPARAZIONE ALL'USO
ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per mantenere pulita la superficie di lavoro, questa levigatrice a
nastro e dotata di un sacchetto raccoglipolvere. Il sacchetto
raccoglipolvere va inserito nell'apposita presa di aspirazione (3) (Fig.
A).

Il sacchetto raccoglipolvere deve essere svuotato regolarmente per
garantire un funzionamento efficiente della levigatrice. Si consiglia di
svuotare il sacchetto quando € pieno per meta.

« Montare il sacchetto raccoglipolvere sull’'ugello di aspirazione (3)
facendolo scorrere sull'ugello.

« Verificare che il sacchetto raccoglipolvere sia fissato saldamente
tirandolo delicatamente.

« Per rimuovere il sacchetto raccoglipolvere, seguire la procedura di
installazione al contrario.

MONTAGGIO DEL NASTRO ABRASIVO

Prima di montare il nastro abrasivo, assicurarsi che I'interruttore
sia in posizione “off” e che il cavo di alimentazione sia
scollegato dalla rete elettrica.

* Spostare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (11) fino in
fondo nella direzione indicata dalla freccia (Fig. B).

* Posizionare il nastro abrasivo sui rulli (Fig. C).

« Riportare la leva di tensionamento del nastro abrasivo (11) nella
posizione originale (Fig. D).

Assicurarsi che la direzione della freccia sulla superficie

posteriore del nastro abrasivo corrisponda alla direzione della

freccia sull’alloggiamento della levigatrice a nastro.

IMPUGNATURA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (1) facilita la presa e la guida sicura della

levigatrice durante la levigatura. L'impugnatura ausiliaria puo

essere regolata in una posizione comoda per I'operazione da

eseguire.

e Tirare indietro la leva di bloccaggio dellimpugnatura ausiliaria
(13).

e Regolare l'impugnatura ausiliaria (1) nella posizione desiderata
(Fig. J).

« Premere la leva di bloccaggio dell'impugnatura ausiliaria (13).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare la smerigliatrice alla rete elettrica, verificare
sempre che la tensione di rete corrisponda alla tensione nominale
indicata sulla targhetta identificativa dell’'utensile elettrico e che
Iinterruttore sia in posizione di spegnimento.
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Prima di accendere la smerigliatrice, tenerla saldamente con

entrambe le mani. La smerigliatrice puo essere accesa solo quando

& sollevata dal materiale da lavorare.

e Accensione: premere linterruttore di
mantenerlo in questa posizione.

« Spegnimento: rilasciare l'interruttore di accensione (8).

alimentazione (8) e

Blocco dell’interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

e Premere linterruttore di accensione (8) e tenerlo in questa
posizione.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore di alimentazione (9)
(Fig. E).

« Rilasciare l'interruttore di alimentazione (8).

Spegnimento:

* Premere e rilasciare l'interruttore di accensione (8).

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DEL NASTRO ABRASIVO
(REGOLAZIONE DEL PARALLELISMO DEGLI ASSI DEI RULLI DI
GUIDA)

* Accendere la levigatrice.

e Mentre il nastro abrasivo & in movimento, ruotare la manopola di
regolazione del nastro abrasivo (5) (Fig. F) in modo che il nastro
si muova in modo uniforme senza tendere a spostarsi verso uno
dei due lati (Fig. G).

Se si lascia che il nastro abrasivo si sposti lentamente verso il lato
della levigatrice (il che significa che gli assi dei rulli non sono
paralleli), il nastro si danneggera rapidamente.

Durante I'uso della levigatrice, assicurarsi che la superficie del nastro
abrasivo e quella del pezzo da lavorare rimangano parallele. Tenendo
saldamente limpugnatura ausiliaria (1) e quella principale (7),
muovere la levigatrice avanti e indietro con un movimento fluido e
regolare.

Non esercitare una pressione eccessiva sulla levigatrice. La
pressione deve essere moderata e distribuita uniformemente sulla
superficie di contatto tra il nastro abrasivo e il pezzo da lavorare.
Una pressione eccessiva sulla levigatrice causera una riduzione
anomala della velocita di avanzamento del nastro abrasivo, un
surriscaldamento del motore e danni al pezzo da lavorare e ai
componenti della levigatrice. Effettuare pause regolari durante il
funzionamento.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI
NASTRO ABRASIVO

La velocita di avanzamento del nastro abrasivo della levigatrice si
regola ruotando e impostando la manopola di regolazione della
velocita di avanzamento del nastro abrasivo (12) nella posizione
desiderata. Cio consente di adattare la velocita di funzionamento
dellutensile elettrico alle proprieta del materiale da lavorare.
L’intervallo di regolazione della velocita va da 1 a 6.

Maggiore € il numero indicato sulla circonferenza della manopola di
regolazione della velocita di avanzamento del nastro abrasivo (12)
(Fig. 1), maggiore & la velocita di funzionamento della levigatrice.

PROTEZIONE DEL NASTRO ABRASIVO

Quando la protezione del nastro abrasivo incernierata (14) viene
sollevata, consente di eseguire la levigatura utilizzando la parte
anteriore superiore del nastro abrasivo, il che facilita notevolmente il
lavoro in aree difficili da raggiungere (Fig. K).

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare sempre il cavo di alimentazione dalla presa di corrente

prima di eseguire qualsiasi intervento relativo all’installazione, alla

regolazione, al funzionamento o alla riparazione dell’utensile

elettrico.

e Mantenere sempre pulita la levigatrice e le sue fessure di
ventilazione.

e Utilizzare una spazzola per rimuovere la polvere di levigatura.

e Pulire regolarmente la levigatrice, preferibilmente dopo ogni
lavoro.

« Non utilizzare oggetti abrasivi per pulire la levigatrice.

e Utilizzare un panno morbido per pulire I'alloggiamento.

e Non utilizzare mai benzina, solventi o detergenti per la pulizia,
poiché potrebbero danneggiare le parti in plastica della levigatrice.

AVANZAMENTO DEL



* Una volta terminato il lavoro, svuotare il sacchetto raccoglipolvere,
lavarlo in acqua calda e sapone e asciugarlo accuratamente.

SOSTITUZIONE DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

Se la cinghia di trasmissione € usurata, la levigatrice non funzionera

correttamente. E necessario sostituire la cinghia di trasmissione.

e Utilizzare un cacciavite per svitare la vite che fissa il coperchio
della cinghia di trasmissione (4) e rimuovere il coperchio.

* Rimuovere la cinghia di trasmissione facendola scorrere fuori dalle
pulegge di trasmissione mentre si ruotano le pulegge a mano.

« Montare la nuova cinghia di trasmissione come segue:

« inserire la cinghia di trasmissione sulla puleggia di trasmissione
piu grande.

e Mentre si fanno girare le pulegge, far scorrere la cinghia di
trasmissione sulla puleggia piu piccola.

* Montare il coperchio della cinghia di trasmissione (4) e serrare la
vite di fissaggio.

Assicurarsi che la cinghia di trasmissione sia posizionata

correttamente su entrambe le pulegge di trasmissione.

CONTROLLO DEL NASTRO ABRASIVO

Poiché le prestazioni dello stesso nastro abrasivo diminuiscono con
I'uso prolungato, il nastro abrasivo deve essere sostituito non appena
si nota un’usura eccessiva.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a

5 mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite

immediatamente. Sostituire sempre entrambe le spazzole di carbone

contemporaneamente.

« Svitare i coperchi delle spazzole (2) (Fig. H).

* Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di
compressa.

* |Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole dovrebbero
scorrere liberamente nei portaspazzole).

* Montare i coperchi delle spazzole (2).

carbone utilizzando aria

Dopo aver sostituito le spazzole, far funzionare la smerigliatrice a
vuoto e attendere qualche istante affinché le spazzole si assestino
sul commutatore del motore. Si raccomanda che la sostituzione
delle spazzole di carbone venga effettuata esclusivamente da
personale qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
PARAMETRO VALORE
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 800 W

Velocita a vuoto del nastro
abrasivo

160-260 m/min

Superficie effettiva di levigatura 75 x 146 mm
Dimensioni del nastro abrasivo 75 x 457 mm
Grado di protezione 1P20

Classe di protezione 1l

Peso 3,1kg

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Accelerazione da vibrazione an =5244m's K=1,5
m/s’

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio & caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall’apparecchio
sono caratterizzate dal valore di accelerazione da vibrazione an (dove
K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione vibratoria an riportati nel presente manuale
sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il livello di
vibrazione indicato an pu6 essere utilizzato per confrontare le
apparecchiature e per una valutazione preliminare dell’esposizione
alle vibrazioni.

Illivello di vibrazione indicato € rappresentativo solo delle applicazioni
standard dell’apparecchiatura. Se I'apparecchiatura viene utilizzata
per altre applicazioni o con utensili di lavoro diversi, il livello di
vibrazione puo variare. Una manutenzione inadeguata o sporadica
dell’apparecchiatura comportera livelli di vibrazione piu elevati. |
motivi sopra indicati possono determinare una maggiore esposizione
alle vibrazioni durante 'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I’esposizione alle vibrazioni, occorre
tenere conto dei periodi in cui I'apparecchio & spento o acceso
ma non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i fattori,
I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
dell'attrezzatura e degli utensili da lavoro, mantenimento delle mani a

una temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture apposite. Le informazioni sul riciclaggio possono essere
— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. Le
apparecchiature elettriche ed elettroniche a fine vita contengono
sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute

umana.
La “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, con sede legale a
Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), dichiara con la presente
che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
«Manuale»), inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e
limpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno
qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto
di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia
Prodotto: Levigatrice a nastro
Modello: 59G394
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: da 00001 a 99999
La presente dichiarazione di conformita ¢ rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN [EC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da lui apportate.
Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a
redigere la documentazione tecnica:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsavia

g 1 r

a4 A /
AL X

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita per GTX POLAND

Varsavia, 6 giugno 2025



(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

PONCEUSE A BANDE

59G394

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques

techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de toutes
les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

e Tenez l'outil électrique par les surfaces de préhension isolées, car
la surface de pongage peut entrer en contact avec le cordon
d’alimentation lui-méme. La coupe d’un cable sous tension peut
mettre sous tension les parties métalliques exposées de I'outil
électrique, ce qui présente un risque de choc électrique.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS
| @27 @] ]

—
[EE o

@] [O]CEFA[ &

1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cordon d’alimentation avant d’effectuer tout travail
d’entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle, tel que des gants de
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménageres.

7. Tenez les enfants éloignés de |'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union européenne.
10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

MARQUAGES SUR L'APPAREIL
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -année de fabrication
MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série
NNN -marquage supplémentaire

DESCRIPTION DES PAGES ILLUSTREES
La numérotation ci-dessous fait référence aux différentes parties de
l'appareil représentées sur les illustrations de ce manuel.
. Poignée auxiliaire
Couvercle des balais de charbon
Sortie de poussiére
Protection de la courroie d'entrainement
Bouton de réglage de la bande abrasive
Bande abrasive
Poignée principale
Interrupteur
Bouton de verrouillage de l'interrupteur
10. Rouleau de guidage
11. Levier de tension de la bande abrasive
12. Bouton de réglage de la vitesse d'avance de la bande abrasive
13. Levier de verrouillage de la poignée auxiliaire
14. Protection de la bande abrasive
* Le produit réel peut différer de l'illustration.

N
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EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére -1
e Bande sans fin -1

CONSTRUCTION ET UTILISATION PREVUE

La ponceuse a bande est un outil électrique portatif entrainé par un
moteur a collecteur monophasé. La ponceuse ne nécessite pas de
mise a la terre de protection (isolation de classe Il).

La ponceuse a bande est congue pour le pongage de surface de
produits en bois, le polissage de surfaces en bois vernies, la finition
de surfaces métalliques vernies, I'élimination de la rouille ou des
traces de vernis avant un nouveau vernissage, la finition de surfaces
en béton, etc. Elle est notamment utilisée dans le cadre de travaux de
rénovation et de construction, de menuiserie et

tous types de travaux de bricolage. N’utilisez pas cet outil
électrique a d’autres fins que celles pour lesquelles il est prévu.

PREPARATION A L'UTILISATION
ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Afin de maintenir la surface de travail propre, cette ponceuse a bande
est équipée d’'un sac a poussiere. Le sac a poussiére se fixe sur
I'orifice d’aspiration (3) (Fig. A).

Le sac a poussiére doit étre vidé régulierement pour garantir le bon
fonctionnement de la ponceuse. Il est recommandé de vider le sac a
poussiere dés qu'il est a moitié plein.

« Fixez le sac a poussiére sur la buse d'aspiration (3) en le glissant
sur celle-ci.

* Vérifiez que le sac a poussiere est bien fixé en tirant Iégerement
dessus.

e Pour retirer le sac a poussiére, suivez la procédure de montage
dans l'ordre inverse.

MONTAGE DE LA BANDE ABRASIVE

Avant de monter la bande abrasive, assurez-vous que
l'interrupteur est en position « arrét » et que le cable
d'alimentation est débranché du secteur.

e Déplacez le levier de tension de la bande abrasive (11) a fond
dans le sens indiqué par la fleche (Fig. B).

e Placez la bande abrasive sur les rouleaux (Fig. C).

e Ramenez le levier de tension de la bande abrasive (11) dans sa
position initiale (Fig. D).

Assurez-vous que le sens de la fleche figurant sur la face arriére

de la bande abrasive correspond au sens de la fleche indiquée

sur le boitier de la ponceuse a bande.

POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (1) facilite la prise en main et permet de

guider la ponceuse en toute sécurité pendant le pongage. La

poignée auxiliaire peut étre réglée dans une position adaptée a la

tache a effectuer.

e Tirez vers l'arriére le levier de verrouillage de la poignée auxiliaire
(13).

e Réglez la poignée auxiliaire (1) dans la position souhaitée (Fig. J).

* Appuyez sur le levier de verrouillage de la poignée auxiliaire (13).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

MISE EN MARCHE / ARRET

Avant de brancher la meuleuse sur le secteur, vérifiez toujours que

la tension secteur correspond a la tension nominale indiquée sur

la plaque signalétique de I'outil électrique et que l'interrupteur est

en position d’arrét.

Avant de mettre la meuleuse sous tension, tenez-la fermement a

deux mains. La meuleuse ne doit étre mise en marche que

lorsqu’elle est surélevée par rapport au matériau a travailler.

e Mise en marche : appuyez sur l'interrupteur d’alimentation (8) et
maintenez-le enfoncé.

e Mise hors tension : relachez l'interrupteur d’alimentation (8).

Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement en continu)

Mise en marche :
e Appuyez sur linterrupteur d'alimentation (8) et maintenez-le
enfoncé.



e Appuyez sur le bouton de verrouillage de
d'alimentation (9) (Fig. E).
* Relachez l'interrupteur d'alimentation (8).

l'interrupteur

Mise hors tension :
* Appuyez brievement sur l'interrupteur d'alimentation (8).

REGLAGE DE LA POSITION DE LA BANDE ABRASIVE (REGLAGE

DU PARALLELISME DES AXES DES ROULEAUX DE GUIDAGE)

* Mettez la ponceuse sous tension.

e Pendant que la bande abrasive est en mouvement, tournez le
bouton de réglage de la bande abrasive (5) (Fig. F) de maniére a
ce que la bande abrasive se déplace de maniére réguliére sans
avoir tendance a dévier d'un coté ou de 'autre (Fig. G).

Si la bande abrasive a tendance a dévier lentement vers le c6té de
la ponceuse (ce qui signifie que les axes des rouleaux ne sont pas
paralléles), la bande s'abimera rapidement.

Lors de I'utilisation de la ponceuse, veillez a ce que la surface de la
bande abrasive et celle de la piéce a poncer restent paralléles. En
tenant fermement la poignée auxiliaire (1) et la poignée principale (7),
déplacez la ponceuse d’avant en arriére d’'un mouvement fluide et
régulier.

N’appuyez pas trop fort sur la ponceuse. La pression doit étre
modérée et répartie uniformément sur toute la surface de contact
entre la bande abrasive et la piéce a traiter. Une pression excessive
sur la ponceuse entrainera une réduction anormale de la vitesse
d’avance de la bande abrasive, une surchauffe du moteur et des
dommages a la piéce a traiter ainsi qu’aux composants de la
ponceuse. Faites des pauses réguliéres pendant I'utilisation.

REGLAGE DE LA VITESSE D'AVANCE DE LA BANDE ABRASIVE
La vitesse d’avance de la bande abrasive de la ponceuse se regle en
tournant et en positionnant le bouton de réglage de la vitesse
d’avance de la bande abrasive (12) sur la position souhaitée. Cela
permet d’adapter la vitesse de fonctionnement de I'outil électrique aux
propriétés du matériau a traiter. La plage de réglage de la vitesse va
de1a6.

Plus le chiffre indiqué sur la circonférence du bouton de réglage de la
vitesse d’avance de la bande abrasive (12) (Fig. 1) est élevé, plus la
vitesse de fonctionnement de la ponceuse est élevée.

PROTECTION DE LA BANDE ABRASIVE

Lorsque le capot de protection de la bande abrasive a charniére (14)
est relevé, il permet d'effectuer le pongage a l'aide de la partie avant
supérieure de la bande abrasive, ce qui facilite considérablement le
travail dans les zones difficiles d'accés (Fig. K).

UTILISATION ET ENTRETIEN

* Remettez le cache-courroie (4) en place et serrez la vis de fixation.
Assurez-vous que la courroie d'entrainement est correctement
positionnée sur les deux poulies d'entrainement.

VERIFICATION DE LA BANDE ABRASIVE

Les performances d'une méme bande abrasive diminuant avec une
utilisation prolongée, celle-ci doit étre remplacée dés qu'une usure
excessive est constatée.

REMPLACEMENT DES BALAIES EN CARBONE

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou

fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours

les deux balais de charbon en méme temps.

o Dévissez les couvercles des balais (2) (Fig. H).

¢ Retirez les balais usés.

« Eliminez toute poussiére de carbone & I'aide d'air comprimé.

e Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent
s'insérer librement dans leurs supports).

e Remettez en place les capots de balais (2).

Apreés avoir remplacé les balais, faites tourner la meuleuse a vide
et attendez quelques instants que les balais se rodent sur le
commutateur du moteur. Il est recommandé de confier le
remplacement des balais de charbon uniquement a une personne
qualifiée utilisant des piéces d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service
agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DONNEES NOMINALES

PARAMETRE VALEUR
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 800 W

Vitesse a vide de la bande 160-260 m/min

abrasive

Surface de pongage effective 75 x 146 mm
Dimensions de la bande abrasive 75 x 457 mm
Indice de protection 1P20

Classe de protection 1]

Poids 3,1kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea =90,4(A)K=3
B(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =101,4 dB(A)K =

3 dB(A)

Débranchez toujours le cordon d'alimentation de la prise
avant d'effectuer toute opération liée a l'installation, au réglage, a
I'utilisation ou a la réparation de I'outil électrique.

e Veillez a ce que la ponceuse et ses fentes d'aération restent
toujours propres.

« Utilisez une brosse pour éliminer la poussiére de pongage.

« Nettoyez réguliérement la ponceuse, de préférence aprés chaque
utilisation.

« Nutilisez aucun objet abrasif pour nettoyer la ponceuse.

« Utilisez un chiffon doux pour nettoyer le boitier.

« Nutilisez jamais d’essence, de solvants ou de détergents pour le
nettoyage, car ceux-ci pourraient endommager les piéces en
plastique de la ponceuse.

* Une fois le travail terminé, videz le sac a poussiere, lavez-le a I'eau
chaude savonneuse et séchez-le soigneusement.

REMPLACEMENT DE LA COURROIE D'ENTRAINEMENT

Si la courroie d'entrainement est usée, la ponceuse ne fonctionnera

pas correctement. La courroie d'entrainement doit étre remplacée.

o A l'aide d'un tournevis, dévissez la vis qui fixe le capot de la
courroie d'entrainement (4), puis retirez le capot.

« Retirez la courroie d'entrainement en la faisant glisser hors des
poulies d'entrainement tout en faisant tourner celles-ci a la main.

* Installez la nouvelle courroie d'entrainement comme suit :

« enfilez la courroie d'entrainement sur la poulie d'entrainement la
plus grande.

e Tout en faisant tourner les poulies, faites glisser la courroie
d'entrainement sur la plus petite poulie.
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an =5244m's K=
1,5 m/s’
Informations sur le bruit et les vibrations

Accélération vibratoire

Le bruit émis par I'appareil est caractérisé par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par l'appareil
sont caractérisées par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K
désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa, le niveau de puissance
acoustique Lwaet la valeur d’accélération vibratoire anindiqués dans
ce manuel ont été mesurés conformément a la norme EN 62841-1.
Le niveau de vibration anindiqué peut étre utilisé pour comparer des
équipements et pour une évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibrations indiqué n'est représentatif que des
applications standard de I'équipement. Si I'équipement est utilisé pour
d’'autres applications ou avec des outils de travail différents, le niveau
de vibrations peut varier. Un entretien inadéquat ou peu fréquent de
'équipement entrainera des niveaux de vibrations plus élevés. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent conduire a une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la durée d'utilisation.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
convient de prendre en compte les périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I’exposition totale aux
vibrations peut s’avérer nettement inférieure.



Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de I'équipement et des outils de travail,
le maintien des mains a une température appropriée et une bonne

organisation du travail.
PROTECTION DE L’ENVIRONNEMENT
Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les équipements électriques et électroniques en fin de vie contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui
ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.
La société en commandite « GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig »,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée «
GTX Poland »), déclare par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au contenu
du présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre autres, son
texte, ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a
la loi du 4 février 1994 relative au droit d’auteur et aux droits voisins (a savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses éléments
individuels a des fins commerciales sans l'autorisation écrite expresse de GTX Poland
sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : Ponceuse a bande

Modeéle : 59G394

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022 ; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ;

EN CEl 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024 ;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par ['utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées par
celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée a
établir la documentation technique :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. zo.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovie
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EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND

Varsovie, le 6 juin 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
BANDSCHLEIFER

59G394
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die diesem Elektrowerkzeug
beiliegen. Die Nichtbeachtung aller nachstehenden Anweisungen kann
zu Stromschlagen, Branden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren
Nachschlagen auf.
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« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflachen fest,
da die Schleifflache mit dem Netzkabel selbst in Kontakt kommen
kann. Das Durchtrennen eines stromfiihrenden Kabels kann dazu
fihren, dass freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung stehen und die Gefahr eines Stromschlags besteht.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

il [@lEll®
&I [O]CEME

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.
4. Tragen Sie personliche
Schutzhandschuhe.

5. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerét nicht mit dem Hausmldill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

"  RRRRMM Y xxxxx "/

Schutzausriistung, wie z. B.

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die untenstehende Nummerierung bezieht sich auf die Teile des
Gerats, die auf den Abbildungen in dieser Anleitung dargestellt sind.
. Zusatzgriff
Kohlebiirstenabdeckung
Staubauslass
Schutzabdeckung fiir den Antriebsriemen
Einstellknopf fir das Schleifband
Schleifband
Hauptgriff
Schalter
Sperrtaste fiir den Netzschalter
10. Fuhrungsrolle
11. Spannhebel fiir das Schleifband
12. Einstellknopf fiir die Vorschubgeschwindigkeit
Schleifbands
13. Verriegelungshebel fiir den Zusatzgriff
14. Schutzvorrichtung fiir das Schleifband
* Das tatsachliche Produkt kann von der Abbildung abweichen.

-

©COENDO AN

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

e Staubbeutel -1
e Endlosband -1

AUFBAU UND BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Bandschleifer ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug, das von
einem einphasigen Kommutatormotor angetrieben wird. Der Schleifer
bendtigt keine Schutzerdung (Isolationsklasse I1).

Der Bandschleifer ist zum Schleifen von Holzprodukten, zum Polieren
lackierter ~ Holzoberflachen, zur  Endbearbeitung lackierter
Metalloberflachen, zum Entfernen von Rost oder Lackresten vor dem



Neulackieren, zur Endbearbeitung von Betonoberflachen usw.
vorgesehen. Zu den Anwendungsbereichen gehéren Renovierungs-
und Bauarbeiten, Tischlerei sowie

alle Arten von Heimwerkerarbeiten. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die vorgesehenen Zwecke.

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ
STAUBABSAUGUNG

Um die Arbeitsflache sauber zu halten, ist dieser Bandschleifer mit
einem Staubbeutel ausgestattet. Der Staubbeutel wird am
Staubabsauganschluss (3) angebracht (Abb. A).

Der Staubbeutel muss regelmaRig geleert werden, um einen
effizienten Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten. Es wird
empfohlen, den Staubbeutel zu leeren, sobald er zur Halfte gefiillt ist.

e Setzen Sie den Staubbeutel auf die Staubabsaugduse (3), indem
Sie ihn auf die Diise schieben.

o Uberpriifen Sie durch leichtes Ziehen, ob der Staubbeutel fest
sitzt.

e Um den Staubbeutel zu entfernen, fiihren Sie die Montage in
umgekehrter Reihenfolge durch.

MONTAGE DES SCHLEIFBANDES

Stellen Sie vor dem Anbringen des Schleifbands sicher, dass

sich der Schalter in der Position ,Aus“ befindet und das

Netzkabel vom Stromnetz getrennt ist.

« Bewegen Sie den Spannhebel fiir das Schleifband (11) so weit wie
moglich in die durch den Pfeil angezeigte Richtung (Abb. B).

e Legen Sie das Schleifband auf die Rollen (Abb. C).

* Bewegen Sie den Spannhebel des Schleifbands (11) wieder in
seine Ausgangsposition zuriick (Abb. D).

Stellen Sie sicher, dass die Richtung des Pfeils auf der Riickseite

des Schleifbands mit der Richtung des Pfeils am Geh&use des

Bandschleifers iibereinstimmt.

ZUSATZGRIFF

Der Zusatzgriff (1) erleichtert das Halten und sichere Fiihren der

Schleifmaschine wahrend des Schleifvorgangs. Der Zusatzgriff

lasst sich in eine fir die jeweilige Aufgabe geeignete Position

einstellen.

* Ziehen Sie den Verriegelungshebel des Zusatzgriffs (13) zurlick.

e Stellen Sie den Zusatzgriff (1) auf die gewiinschte Position ein
(Abb. J).

« Driicken Sie den Verriegelungshebel des Zusatzgriffs (13).

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Bevor Sie den Schleifer an das Stromnetz anschliefen,
vergewissern Sie sich stets, dass die Netzspannung mit der auf
dem Typenschild des Elektrowerkzeugs angegebenen
Nennspannung iibereinstimmt und dass sich der Schalter in der
Aus-Stellung befindet.

Halten Sie den Schleifer vor dem Einschalten mit beiden Handen

fest. Der Schleifer darf erst eingeschaltet werden, wenn er iiber

dem zu bearbeitenden Material angehoben ist.

« Einschalten — Driicken Sie den Netzschalter (8) und halten Sie
ihn in dieser Position.

e Ausschalten — Lassen Sie den Netzschalter (8) los.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Driicken Sie den Netzschalter (8) und halten Sie ihn in dieser
Position.

e Driicken Sie die Taste zur Verriegelung des Netzschalters (9)
(Abb. E).

e Lassen Sie den Netzschalter (8) los.

Ausschalten:

e Driicken Sie den Netzschalter (8) kurz und lassen Sie ihn wieder
los.

EINSTELLEN DER POSITION DES SCHLEIFBANDES (EINSTELLEN

DER PARALLELITAT DER FUHRUNGSROLLENACHSEN)

e Schalten Sie die Schleifmaschine ein.
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e Drehen Sie bei laufendem Schleifband den Einstellknopf fiir das
Schleifband (5) (Abb. F) so, dass sich das Schleifband
gleichméaRig bewegt, ohne zur Seite abzudriften (Abb. G).

Wenn das Schleifband langsam zur Seite der Schleifmaschine
abdriftet (was bedeutet, dass die Rollenachsen nicht parallel sind),
wird das Band schnell beschadigt.

Achten Sie beim Einsatz der Schleifmaschine darauf, dass die
Oberflache des Schleifbands und die Oberflache des Werkstiicks
parallel zueinander bleiben. Halten Sie den Zusatzgriff (1) und den
Hauptgriff (7) fest und fihren Sie die Schleifmaschine in einer sanften,
gleichméaRigen Bewegung vor und zuriick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Schleifmaschine aus. Der
Druck sollte moderat sein und gleichmaBig iiber die Kontaktflache
zwischen Schleifband und Werkstiick verteilt werden. Zu starker
Druck auf die Schleifmaschine fiihrt zu einer ungewoéhnlichen
Verringerung der Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands,
einer iiberméBigen Erwarmung des Motors sowie zu Schaden am
Werkstiick und an den Bauteilen der Schleifmaschine. Legen Sie
wahrend des Betriebs regelmaRig Pausen ein.

EINSTELLUNG DER VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT DES
SCHLEIFBANDES

Die Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands der Schleifmaschine
wird durch Drehen und Einstellen des Einstellknopfs fir die
Schleifband-Vorschubgeschwindigkeit (12) auf die gewiinschte
Position eingestellt. Dadurch lasst sich die Betriebsgeschwindigkeit
des Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials anpassen. Der Einstellbereich fir die Geschwindigkeit reicht
von 1 bis 6.

Je hoher die auf dem Umfang des Einstellknopfs fiir die
Vorschubgeschwindigkeit des Schleifbands (12) angegebene Zahl ist

(Abb. 1), desto hoher ist die Betriebsgeschwindigkeit der
Schleifmaschine.

SCHLEIFBAND-SCHUTZ

Wenn der klappbare Schleifbandschutz (14) angehoben ist,

ermdglicht er das Schleifen mit dem vorderen oberen Teil des
Schleifbands, was die Arbeit an schwer zugénglichen Stellen
erheblich erleichtert (Abb. K).

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Installation, Einstellung,
Bedienung oder Reparatur des Elektrowerkzeugs stets den
Netzstecker aus der Steckdose.

¢ Halten Sie den Schleifer und seine Liiftungsschlitze stets sauber.

o Entfernen Sie Schleifstaub mit einer Biirste.

« Reinigen Sie den Schleifer regelméafig, vorzugsweise nach jedem
Einsatz.

e Verwenden Sie zur Reinigung der Schleifmaschine keine
scheuernden Gegensténde.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Gehauses ein weiches Tuch.

e Verwenden Sie zur Reinigung niemals Benzin, Lésungsmittel oder
Reinigungsmittel, da diese die Kunststoffteile des Schleifers
beschadigen koénnten.

e Leeren Sie nach Beendigung der Arbeit den Staubbeutel, waschen
Sie den Beutel in warmem Seifenwasser und trocknen Sie ihn
griindlich ab.

AUSTAUSCH DES ANTRIEBSRIEMENS

Wenn der Antriebsriemen abgenutzt ist, funktioniert der Schleifer

nicht mehr ordnungsgemaR. Der Antriebsriemen muss ausgetauscht

werden.

e Losen Sie mit einem Schraubendreher die Schraube, mit der die
Abdeckung des Antriebsriemens (4) befestigt ist, und nehmen Sie
die Abdeckung ab.

e Entfernen Sie den Antriebsriemen, indem Sie ihn von den
Antriebsriemenscheiben abziehen und dabei die Riemenscheiben
von Hand drehen.

e Montieren Sie den neuen Antriebsriemen wie folgt:

¢ Legen Sie den Antriebsriemen auf die gréRere Antriebsrolle.

e Schieben Sie den Antriebsriemen unter Drehen
Riemenscheiben auf die kleinere Riemenscheibe.

e Setzen Sie die Antriebsriemenabdeckung (4) auf und ziehen Sie
die Befestigungsschraube fest.

der



Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen auf beiden
Antriebsriemenscheiben korrekt sitzt.

PRUFUNG DES SCHLEIFBANDES

Da die Leistung desselben Schleifbands bei langerem Gebrauch
nachlasst, sollte das Schleifoand ausgetauscht werden, sobald
libermaRiger Verschleifl? festgestellt wird.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige

Motorkohlebirsten missen sofort ausgetauscht werden. Tauschen

Sie immer beide Kohlebirsten gleichzeitig aus.

e Schrauben Sie die Birstenabdeckungen (2) ab (Abb. H).

« Entfernen Sie die abgenutzten Birsten.

« Entfernen Sie eventuellen Kohlepulver mit Druckluft.

« Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Blrsten sollten frei in
die Blrstenhalter gleiten).

e Setzen Sie die Blrstenabdeckungen (2) wieder auf.

Lassen Sie den Schleifer nach dem Austausch der Kohlebiirsten
ohne Last laufen und warten Sie kurz, bis sich die Kohlebiirsten am
Motorkommutator eingelaufen haben. Es wird empfohlen, den
Austausch der Kohlebiirsten nur von einer qualifizierten Person
unter Verwendung von Originalteilen durchfiihren zu lassen.
Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE
PARAMETER WERT
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 800 W

B.: regelmaRige Wartung des Gerats und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande sowie
eine angemessene Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
m— erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei den ortlichen
Behorden. Ausgediente Elektro- und Elektronikgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.
Die ,GTX Poland Spotka =z ograniczong odpowiedzialnoscig®, eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX
Poland"), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs
(im Folgenden: ,Handbuch®), darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme,
Abbildungen sowie dessen Layout, ausschlieBlich GTX Poland zustehen und gemai
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber das Urheberrecht und verwandte Schutzrechte
(d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen Fassung) gesetzlich
geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Verdffentichen oder Verandern des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Bandschleifer

Modell: 59G394

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Leerlaufgeschwindigkeit des 160-260 m/min

Schleifbands

Effektive Schleifflache 75 x 146 mm
Abmessungen des Schleifbands 75 x 457 mm
Schutzart 1P20
Schutzklasse 1l

Gewicht 3,1kg

GERAUSCH- UND SCHWINGUNGSDATEN
Schalldruckpegel Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =101,4 dB(A)K =
3 dB(A)
Schwingungsbeschleunigung an =544 m's’ K=1,5
m/s

Informationen zu Léarm und Schwingungen

Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel
Lpa und den Schallleistungspegel Lwa charakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit —angibt). Die vom Gerat ausgehenden
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
charakterisiert (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa, der
Schallleistungspegel Lwaund der Schwingbeschleunigungswert
anwurden gemaf der Norm EN 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingpegel ankann zum Vergleich von Geréaten und zur vorlaufigen
Beurteilung der Schwingungsbelastung herangezogen werden.

Der angegebene  Schwingungspegel ist nur fiir die
Standardanwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerat fiir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
eingesetzt, kann sich der Schwingungspegel &ndern. Eine
unzureichende oder unregelmaRige Wartung des Gerats fihrt zu
hoéheren Schwingungspegeln. Die oben genannten Griinde kénnen
zu einer erhéhten Schwingungsbelastung Uber den gesamten
Nutzungszeitraum hinweg fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschéatzen, sollten
Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb
ist. Nach sorgféltiger Abwégung aller Faktoren kann sich die
gesamte Vibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.
Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche Sicherheitsmainahmen getroffen werden, wie z.
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Richtlinie 2014/30/EU iiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung gilt ausschlielich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtragliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder nieder
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. zo.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Warschau
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Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter fir GTX POLAND

Warschau, 6. Juni 2025
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MNEPEBO/] OPUTMHATINBbHbIX UHCTPYKLIUM

JIEHTOYHASA LWNU®OBANIbHAA MALLUHA
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BHUMAHMUE! MpouuTaitTe Bce npeaynpexaeHns o 6e3onacHocTH,
UHCTPYKUUK, UNNIOCTPauMM U TexXHU4YecKue XapaKTepuCTUKU,
npunaraemMble K AaHHOMY 3NeKTPOUHCTPYMeHTY. HecobniogeHue
BCeX NpUBELEHHbIX HWXe I/IHCprKLI,I/IVI MOXET NPUBECTU K NOPaXKeHUo
3NEeKTpU4eCcKnM TOKOM, BO3ropaHuio nvnu Cepbe3HbIM TpaBMam.
CoxpaHute BCe NpeAynpexaeHUs U UHCTPYKUMKU
Ucnonb3oBaHUA B 6yn.yu.|.eM.

ans



e [lepxuTe 3MEKTPOMHCTPYMEHT 3a U30MIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM
PYKOSITOK, Tak Kak LunudgoBansHasi MOBEPXHOCTb — MOXeT
COMPUKOCHYTLCS C CaMUM  LUHYpOM nuTaHus. [MepepesaHue
kabens noa HanpsKeHUeM MOXeT MpUBECTM K TOMYy, 4TO
OrofieHHblE MeTannMyYeckue YacTu dNEKTPOUHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsLLMMUCS MO, HAaNPSHKEHUEM, YTO CO3[AcT PUCK MOPaXEHUs!
3MEKTPUYECKNM TOKOM.

MUKTOrPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA

—

elOETRIE
B

1. MpouuTaiiTe pykoBOACTBO Nonb3oBaTens u cobnopaiite
coaepxallMecst B HEM NpeaynpeaeHNs U MHCTPYKLIMM MO TEXHUKE
6esonacHocTy!

2. VicnonbayiTte cpeacTBa MHAMBWAYaNbHOW 3aLUMThI (3aLUUTHBIE OYKY,
CpefcTBa 3alLUMTbl OPraHoB CryXa, Mbifie3allnTHble Macku).

3. MNepen BbiNoNHeHNeM MoBbIx paboT Mo TEXHUYECKOMY
06CnYy>XMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NMUTaHUS.

4. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa WHAMBMOYanbHOW 3aluTbl, Hanpumep
3alUMTHbIE NepyaTkn

5. 3awuwaiite npubop oT Bnaru.

6. He BbIGpackiBaiiTe Npnbop BMecTe ¢ GbITOBLIMM OTXOAAMM.

7. He ponyckaiTe geteii k npubopy.

8. Knacc sawmts! |l

9. YcTpoicTBo cooTBeTCTBYET TpeGoBaHmsiM EBponelickoro coto3a.

10. 3Hak cepTucpmkaumm EAC.

11. CepTnUKALIMOHHBIN 3HAK AN YKPAUHCKOTO pbiHKa

MAPKUPOBKA HA YCTPOWCTBE

*™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — rof Bbinycka

MM — MecsL, U3roTOBNEHNS

Y -AoNoNHUTENbHOE 0603HaYeHne
XXXXX -CepHiiHbI HoMep

NNN -[ONOMNHUTENbHAA MapKkupoBka

OMUCAHUE UNNKOCTPUPOBAHHBLIX CTPAHUL
Hymepauus Hke OTHOCUTCS K 4acTSM yCTPOWCTBA, NoKasaHHbIM Ha
VNMoCTpaLysix B AaHHOM PYKOBO/CTBeE.
BcnomoratensHas pykositka
KpbilLka yronbHbIX LLETOK
Bbixoa Ans nbinu
3aLUMTHBIN KOXYX NPUBOAHOMO PEMHSI
Pyyka perynupoBku abpas3nBHOW NEHTbI
AGpasuBHas neHTa
OcHoBHas pykosiTka
Bbikntoyatens
KHorka 6rokvpoBky BbIKMto4aTesst MMTaHns
10. Hanpaenstowmii ponuk
11. Pbiyar HaTskeHus abpaa3nBHOW NeHTbI
12. Pyyka perynupoBku CKOPOCTU nofayv abpa3mBHOW NeHTbI
13. Pbivar cmkcaumm BcriomoraTenbHoi pykosiTkn
14. 3aWwmnTHbIA KOXYX abpa3vBHO NEeHTbI
* DaKTUYECKUA BUA U3LENUS MOXET OTNNYaTLCS OT M306paKeHHOro
Ha unncTpaummn.

©OoNOOTAWN =2

OBOPYOBAHUE U NPUHAONEXHOCTU
e [Mbinec6opHuk -1
o beckoHeuyHas neHta -1

KOHCTPYKLUUA U NPEAHA3HAYEHUE
INeHTouHasa wnudoBanbHas MalinHa npeacraBrseT coboit pyqHon
3MEKTPOUHCTPYMEHT, MNpVBOAUMBLIA B [AedCTBME  OAHOMA3HBIM
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KOMMyTaTopHbIM fBuratenem. LLinudgosanbHas MalwmHa He TpebyeT
3alMTHOro 3a3emnenus (usonsaums knacca ).

JleHTouHast  wnudoBanbHas —MaluHa —nNpeAHasHaveHa  Ans
WNUdOBaHNSA NOBEPXHOCTEN AEPEeBAHHbLIX WU3AENWiA, NONMPOBKN
NaKNpPOBaHHbIX AePEBSAHHbIX NMOBEPXHOCTEN, PUHULLHOK 06paboTkn
NaKMpOBaHHbIX METanNMYeCck1X MOBEPXHOCTE, yAaneHUs pXXaB4uHbI
VNN cneioB naka nepes MOBTOPHLIM NaKMPOBaHUEM, (DUHULLHON
06paboTku GeToHHbIX MoBepxHocTei U T. A. Cdhepa npumeHeHUs
BKIIO4AET PEMOHTHbIE U CTPOUTESbHBIE PaboThl, CTONSPHbIE paboThl,
a Takke

Bce BuAbl paboT no gomy. He ucnonb3yiTe 3nNeKTPOUHCTPYMEHT
ANSA uenei, oOTNNYHbIX OT TeX, ANl KOTOPbIX OH NpeAHa3HaueH.

NOArOTOBKA K 9KCMNYATALUU
NbINEOTBEOEHVE

UTob6bl paboyas MoBEpXHOCTb OCTaBanachb YMCTON, 3Ta JIeHTOYHas
wnncoBanbHas MalvHa OcHalleHa NbINec6opHUKOM.
Mbinec6opHUK ycTaHaBnmBaeTcs Ha natpybok nbineyganeHus (3)
(puc. A).

Mellok Ans Mbin HEOBGXOAMMO PETYNSPHO OMOPOXHSATb, YTOOBI
obecneunts addekTMBHYIO paboTy WwnudoBanbHON  MalUMHBbI.
PekoMeHayeTCs OMOPOXHATb MELLOK [N MbiK, Kak TONMbKO OH
HamMoSTHWUTCS HaMOOBYHY.

e YCTaHOBUTE MELUOK ANSA Nbinu Ha naTpybok nbineyaanexus (3),
HafeB ero Ha naTpyoGokK.

e Y6eauTechb, YTO MELIOK ANs MbiNMU HAAEXHO 3aKpenneH, cnerka
NOTSAHYB 3a Hero.

e Y10Bbl CHATb MELLOK Ans  nbinu,
YCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

YCTAHOBKA AEPA3VBHOW NEHTbI

Mepen ycTaHOBKOW abGpa3vBHOW NeEHTbI

BblIKNO4YaTesrlb HaxoaAuTCcsi B MOJIOXEeHUn

NMUTaHUA OTKITKOYEH OT CeTU.

BbINOMHUTE  MpoLeaypy

y6eautecb, 4TO
«BbIKM.», a LWHYpP

e [lepemecTuTe pblyar HaTsXKeHUs WnudgosanbHon nextol (11) o
yropa B HanpaeneHu, ykasaHHOM CTpenkoi (puc. B).

e YcTaHoBWTe abpasunBHylo NEHTY Ha ponuku (puc. C).

e BepHute pbluar HaTsxeHus LwnudoBanbHoW neHtol (11) B
ncxopHoe nonoxerwve (puc. D).

Y6eauTtech, 4TO HanpaBrieHMe CTPenku Ha obpaTHOW CTOpOHe

wnundoBankLHoO NeHTLI CoBNagaeT C HanpaBrieHeM CTPeNKM Ha

Kopnyce NeHTO4YHOM b HOM 1.

BcnomoratenbHas pykositka

BcrnomoratenbHas pykostka (1) obneryaet yaepxaHve 1

GesonacHoe BefeHVe LWNUGOBANbHOM MaluHbI BO BpeMms

pa6oTbl. BcriomoraTenbHylo pyKOSiTKy MOXHO OTperynupoBaTth B

nonoxeHwue, yao6Hoe Ans BbINonHAemMon paboTbi.

o OTOABVHbTE Ha3af pblyar hUKCaLMn BCIOMOraTeslbHOM PyKOATKN
(13).

e YCTaHOBWTE BCMOMOraTerNlbHyl0  PYKOSITKY
nonoxexue (puc. J).

e HaxmuTe Ha pblyar dpukcaumm BCromoraTensHom pykosTku (13).

OKCNNYATALMA | HACTPOUKU
BKNKOYEHUE / BbIKINKOYEHUE

Mepen nopknioyeHneM WnNUdgoBanbHOW MalMHBI K CETU Bceraa
npoBepsiiTe, COOTBETCTBYET 1M  HanpsikeHne B  CeTU
HOMMHANbHOMY HanpPsKeHWH, YKa3aHHOMY Ha MacrnopTHOM
TabnuuKe aNEeKTPOMHCTPYMEHTA, U HAXOAUTCS NN BbIKIOYaTenb B
BbIKMHOYEHHOM MOMOXEHNN.

(1) B HyxHOe

Mepen BkNtoyeHneM WnMdoBanbHOW MaLUMHbI KPENKO AepXKuTe eé
obenmu pykamu. LUnudoBanbHyi0 MalMHY MOXHO BKMOYaTbh

TOoNbkO B TOM CnyyYae, €CNM OHa MPUNOAHATa Hap
obpabaTtbiBaeMbIM MaTepuanom.
e BkniwuyeHMe — HaxmuTe BblkNoYaTens nutanus (8) wun

yAepXuBaiiTe ero B 9TOM MONOXKEHUN.
e BbIknoyeHne — oTnycTUTE BbIKMOYaTENb MUTAHKSA (8).

BriokmpoBka BbIkntovaTens (HenpepbiBHasA pa6oTa)

Bknioyenue:
e HaxmuTe BbiknouaTenb NuTaHWs (8) 1 yaepxusaiTte ero B aTom
NONOXeHUN.



e HaxmuTe KHOMKy 6nokupoBku Beiknoyatens nutanus (9) (puc. E).
e OTnyctuTe BbIKNOYaTeNb NUTaHWs (8).

Bouiknioyenue:
e HaxmuTe v oTNycTUTE BbIKMOYaTENb NUTaHKS (8).

PEFYNIUPOBKA NONOXEHUA ABPA3VBHOM JNEHTbI

(PEFYNIMPOBKA MAPAIJIENIbHOCTU OCEW HAMPABASIOLWMUX

POJINKOB)

e Bkniounte WNMOBanbHY0 MaLLuHY.

e [oka abpasuBHasi NeHTa [ABWKETCS, MOBOpPaYMBaiTe pyyKy
perynupoBku abpasveHoi neHTbl (5) (puc. F) Tak, 4Tobbl neHTa
ABUranacb poBHO, He CMeLLasiCb B Kakyto-nnbo cTopoHy (puc. G).

Ecnu ponyctuTb MeaneHHoe cMelleHue abpa3vBHOW NEHTbI B
CTOPOHY ¢doBanbHoI (4To O3HavaeT, u4TO OCHU
PONUKOB He NapannenbHbl), NeHTa 6bICTPO NPUAET B HETOAHOCTh.
Mpu paboTe ¢ WNUdOBaNbHON MalUUHOW creauTe 3a Tem, YTobbl
NOBEPXHOCTb  LUNNGOBANbHON JIEHTbl U MOBEPXHOCTb 3aroTOBKM
ocTaBanvcb napannenbHbIMU. Kpenko yAepxviBasi
BCroMoraTernbHyto pykosiTKy (1) U OCHOBHYtO pyKOsiTKy (7), nnaBHO 1
paBHOMEPHO nepemeLllaiite WNMMOBaNbHYID MalluMHy Bnepea u
Hasag.

He paBute Ha wnudoBanbHYy MaluMHY CIRIMLWKOM CWUIbHO.
[aBneHne [OOMKHO ObiTb YMEpPeHHbIM U  PaBHOMEPHO
pacnpegeneHHbIM No BCeW T DCTN PUKOCHC
abpa3suBHON NeHTbI C 3aroToBKOW. CNMLLKOM cunbHoe AaBneHue
Ha (03] 1bHYI0 y np T K aHomanbHoMy
CHWXXEHUI0 CKOPOCTU NoAayM abpasvBHON NEHTbl, Ype3MepHOMY
HarpeBy ABuraTens U NOBPeXAEeHUI 3aroTOBKU U KOMMOHEHTOB
wnudoBanbHON MalMHbl. [lenaiTe perynsipHbie nepepbiBbl BO
Bpemst paboTbl.

PEMYNIMPOBKA CKOPOCTU NOOAYU ABPA3VMBHOM NEHTbI
CkopocTb nofaun abpasvMBHOW NEHTbl LWINMEOBaNbHON MalUUHbI
perynupyeTcsi nyTem MoBOpoTa W YCTaHOBKA PYYKU PEryNMPOBKU
CKOPOCTU Nnofaum abpasuBHoii NeHTbl (12) B HyXXHOe nonoxexue. 310
no3BonsieT afanTMpoBaTh paboyyto CKOPOCTb ANEKTPOMHCTPYMEHTa K
cBoiicTBam obpabaTbiBaeMoro matepuana. [juanasoH perynupoBku
cKopocTu coctaensieT oT 1 go 6.

Yem Gorbllie 4nCno, yKasaHHOE Ha OKPYXXHOCTU PYYKU PEerynmpoBkn
CKOpPOCTU nogayn abpasuBHoi neHTbl (12) (puc. 1), Tem Bbiwe
paboyas ckopoCTb WNNEOBANbHOW MaLUUHBI.

3ALLUMTHBIN KO3YX ABPA3UBHOW NEHTbI
Korga oTkugHOM KoXyx abpa3vBHOM IneHTbl (14) nogHAT, aTo
NO3BOMISIET BbINONHATL LWNNOBAHNE C UCMONb30BaHUEM NepeaHei
BEpXHell 4acTu abpasvBHOW NEHTbl, YTO 3HauUTenbHO obneryaet
paboTy B TpyAHOOOCTYNHbIX MecTax (puc. K).

SKCMNYATALUUA U TEXHUHECKOE OBCNYXXUBAHUE

Mepen BbiNonHeHneM NOGbIX PaGoT, CBA3aHHbLIX C YCTAaHOBKOW,

perynvpoBKon, aKcnnyaTtauuen wnm PEeMOHTOM

3NEKTPOMHCTPYMEHTa, BCErAa OTCOEAMHSINTE LUHYP NUTaHUsi OT

PO3eTKM.

e Bcerpa nopaepxuBaiiTe  WNMGOBANbHYIO  MalMHY W
BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS B YACTOTE.

e [Ins yaanenus wnuoBanbHO Nbin UCMOMNb3YNTeE LWETKY.

e PerynapHo ouvwante LWnNMdoBanbHylo MaluHy, XenaTenbHO
nocne kaxaow paboTbl.

e He wucnonb3yinte abpasvBHble
LWNMoBanbHOW MaLUWHbI.

e [Ins 04MCTKM KOpnyca UCMOSb3yNTe MSTKYHO TKaHb.

e Hu B koem criydae He ucrnonb3yiTe GEH3WH, pacTBOPUTENM UNn
MoloLME CPefcTBa At OYUCTKU, Tak Kak OHU MOTyT MOBPEAuTb
NNacTuKoBble AeTanu WnngoBanbHON MaLUHbI.

e [lo oKOH4YaHUM paboTbl OMOPOXHUTE MELLOK AMSt MbIMK, BbIMOUTE
caM MeLLOK B TeMNIIoii MbifIbHOWM BOAE W TLLATenNbHO BbICYLLNTE €ro.

3AMEHA NMPUBOOHOIO PEMHSA

Ecnn npuBoaHON pemeHb M3HOLLEH, WnudoBanbHas MaliuHa He

6ynet paBotaTb JomkHbIM - obpasom. [lpuBogHOW  pemeHb

HEobX0ANMO 3aMeHUTb.

e C rOMOLbLIO OTBEPTKU OTKPYTUTE BUHT, KPEMALWWA KPbILLUKY
NPUBOAHOTO PeMHSI (4), N CHUMUTE KPbILLIKY.

eé

npeameTbl AN OYUCTKM
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e CHMMMTE NPUBOJHON peMeHb, CABMHYB ero C NPUBOAHbIX LUKMBOB,
O[JHOBPEMEHHO BpaLLas LK1BbI BPYYHY!O.

e YcTaHOBUTE HOBBbIV NMPUBOAHOM PeMeHb crieayoLlmm o6pa3om:

e HageHbTe NpPYBOAHOW pemMeHb Ha GONbLUMA NPUBOAHON LLKVB.

* [loBopaunBas WKWBbI, HAAEHbTE NPUBOAHON PEMEHb Ha MEHbLUWI
LLIKMB.

e YcTaHOBUTE KPbIWKY MNPUBOAHOrO pemHs (4) un
KPEenexHbI BUHT.

Y6eauTech, 4TO NPMBOAHON PEMEHb NPABUIILHO PacnonoXeH Ha

060uMX NPUBOAHBIX LIKUBAX.

3aTtaHuTe

NMPOBEPKA ABPA3VBHOW NEHTbI

Mockonbky 3¢pheKTUBHOCTb OAHOW UM TOW e abpa3vBHON NeHTbI
CHWXaeTcd npu AnNnuTenbHOM NCNONb30BaHUN, eé crnienyet 3aMeHUTb,
KaK TonbKko GyAeT 3aMmeyeH Ype3MepHbI U3HOC.

3AMEHA YIMEPOOHbBIX LLIETOK

M3HoLeHHble (AnvMHa MeHee 5 MM), neperopeBLUVE UK TPECHYBLUVE

yrofbHble LeTkW ABuratensi HeobXxoanMO HeMeaNIeHHO 3aMEHWTb.

Bceraa 3ameHsiiite 06e yronbHble LWETKM OOHOBPEMEHHO.

o OTBWHTUTE KpbILWKK LLETOK (2) (puc. H).

e M3HOLEHHbIe LWeTKN n3BnekuTe.

e YpanuTe yronbHyH Mbliflb C MOMOLLLIO CXaTOro BO3ayXa.

e YCTaHOBWTE HOBbIE YrofNbHble LIETKN (LeTKU AOIDKHbI cBOBOAHO
BXOAWTb B iepXaTenu).

e YCTaHOBUTE KPbILLKY LLETOK (2).

Mocne 3ameHbl WETOK 3anycTuTe WnMdOBanbHYO MalwuHy 6e3
Harpy3km W MOAONAWUTE HEKOTOpPOoe BPEeMsA, YTOGbl LUETKU
npupabotanuck K KoMmMyTaTopy ABuratens. PekomeHpyeTtcs,
4yTOGbl 3aMeHa YronbHbIX LWETOK MPOM3BOAWUNACL TOSbKO
KBanMULUMPOBaHHbIM  CMELMannUCToM C  UCMONb30BaHMEM
OpUrMHanbHbIX 3anyacTei.

INioBble HEUCNPABHOCTU AOMKHBI YCTPAHSATLCS B ABTOPU30BAHHOM
CEPBUCHOM LiEHTPE NMPOU3BOAUTENSI.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMWHANbHbIE XAPAKTEPUCTUKU

NAPAMETP 3HAYEHUE
HanpskeHve nutanus 230 VAC
YacToTa cetu 50 Hz
HomuHanbHasi MOLHOCTb 800 W

CKOpOCTb XONOCTOro xoAa 160-260 m/MyH

abpa3nBHOIA IEHTbI

JdbdekTrBHANA WnmdoBanbHas 75 x 146 mm
NOBEPXHOCTb

Pa3svep abpa3nBHOW NEHTbI 75 x 457 mm
CTeneHb 3aWmnTbl 1P20

Knacc sawutbl I

Bec 3,1 kr

AAHHBLIE O WWYME U BUBPALIMU
YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBMeHWs

Lea = 90,4(A) K=3

AB(A)
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =101,4 pb(A) K =
3 ab(A)
YckopeHue BuGpaunm an =5,244 M ¢ K=1,5
m/c
WHdopmauus o wyme n Bubpaumm
Lym, un3ny4aembil yCTPOWCTBOM, XapaKTepu3yeTcs: YpPOBHEM

3BYKOBOTO JaBneHuns Lpa v ypoBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (roe
K o6o3HauaeT norpelHocTb namepenus). Bubpauum, nanyyaemole
YCTPOWCTBOM, XapaKTepu3ayloTCsi 3Ha4YeHEM yCKopeHust BUGpauuy an
(rae K 0603Hay4aeT norpelHoCcTb U3MepeHus).

YkasaHHble B JAHHOM PYKOBOJCTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBMEHUst
Lpa , ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa W 3Ha4eHWe yCKopeHWs
BuUGpauum an Gbinn U3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTtom EN
62841-1. Yka3aHHbI ypoBeHb BUGPaLMM anh MOXET UCMONb30BaTbLCA
[ns cpaBHeHUst obopynoBaHWst U AN NPeABapUTENbHON OLieHKU
BO3aeWCTBUS BUGpaumu.

YKasaHHbIi  ypoBeHb  BUOpauMuM  XxapakTepeH Tonmbko  Ans
CTaHAapTHBIX  YCIOBUIA  aKcrnyaTaumm — oGopyposaHusi.  [pun
MCMONb30BaHUM 0GOPYAOBaHWS B APYrUX YCIOBUSIX AW C APYrUMuM
pabouMMmn UHCTPYMEHTaMU ypoBEHb BUOPaLMN MOXET U3MEHUTLCS.



HeHapgnexallee unu HeperynsipHoe TexHudeckoe oGcnyxuBaHue
obopygoBaHMsi npuvBeAeT K MOBLILEHUIO YPOBHS BUGpaLmu.
YKasaHHble Bbille MPUYMHBI  MOTYT MPUBECTU K YBENUHYEHWO
BO3eiCTBMSA BUGPaLMM B Te4EeHMEe BCETO CPOKa aKCnIyaTaLum.

[AnA TO4YHOM OUEHKM BO3AeWCTBUA BuOpauuum cnegyer
YYMTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOWCTBO BbIKIIOYEHO WNu
BKJTIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcsi. Mocne TWaTenbHON OLEHKU
Bcex (pakTopoB oOllee BO3AeMCTBUE BUOpaLUMM  MOXeT
0Ka3aTbCsl 3HAYUTENBHO HUXE.

[na 3awmThl nonb3oBaTensi OT BO3AeicTBUst BuUOpauum credyet
NPUHATL  [OMOMHUTENbHbIE Mepbl  6e30MacHOCT, TakuMe  Kak:
perynsipHoe TexHuyeckoe obcnyxusaHne obopyaoBaHus U paboumnx
VHCTPYMEHTOB, NOAAepXaHue pyk B KOMGPOPTHOWM TemnepaTtype U
npaBurbHas opraHusauvs Tpyaa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEW CPE[bI

Vi3nenus ¢ anekTpu4eckMM NpuBOAOM Henb3s BbiGpackiBaTh BMECTE
C GbITOBBLIMY OTXOA@MU; UX HEOBXOAUMO CAaBaTh Ha nepepaboTky B
COOTBETCTBYIOLME MYHKTHI. MH(OpMaunio 0 nepepaGoTke MOXHO

mmm | (MONyunTb y MpoJaBL@ U3NENWUs UMM B MECTHbIX OpraHax BnacTul.

Bollealee 13 OKCMNyaTaLMn QMeKTPUYEckoe U 3NeKTPOHHOE

oBopynosaH1e COAEPKUT BELLECTBa, BpeAHble AMNs OKpyXatollen

cpenel.  OGopynoBaHve, He  mogBeprHyToe — nepepaGoTke,

MPeACTaBMsieT NoTeHLMAarbHy Yrpo3y Ans OokpyXaiowern cpeabl

3/10pOBbS YerioBeka.

ToBapWLLECTBO C OFPaHWYEHHOI OTBETCTBEHHOCTHIO «GTX Poland Spotka z
ograniczong odpowiedzialnoscig» ¢ topuandeckum agpecom: r. Bapwasa, yn.
Morpannyrasn, 2/4 (nanee — «GTX Poland») HacTosiuvmM 3asBnsieT, 4TO Bce
aBTOpCKMe NpaBa Ha CoAepXaH1e AaHHOTO PYKOBOAICTBA (Aanee — «PyKOBOACTBOY),
BKIIIOYas, B YAaCTHOCTH, €ro TekCT, hoTorpacuy, Anarpammel, UNNKOCTPALIAM, a Takke
ero MakeT, NpuHagnexar ucknounTensHo GTX Poland u oxpaHstoTcs 3akoHOM B
cooTBETCTBUM C 3akoHoM OT 4 cheBpans 1994 ropa 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX
npasax (1. e. C6opHuk 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢ BHECEHHbIMM B Hero
n3meHeHnsimMK). KonvposaHie, 06paboTka, nyGrinkaums unm usmereHune PykosoacTea
B LIENIOM UK KaknX-nuBo ero OTAeNbHbLIX AMIEMEHTOB B KOMMEpHecknx Lensix Ges
SIBHOTO MUCBLMEHHOTO cormacust komnaium GTX Poland cTporo 3anpelueHs! 1 MoryT
oBneyb 3a COGOI MPaXIAHCKYIO 1 YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTD.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Pasova bruska
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UPOZORNENI Preététe si véechna bezpeénostni varovani, pokyny,

obrazky a technické udaje dodané s timto elektrickym naradim.

Nedodrzeni véech nize uvedenych pokynd muze mit za nasledek uraz

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

« Elektrické naradi drzte za izolované Gchopové plochy, protoze
brusna plocha muze pfijit do styku s napajecim kabelem. Pfi
profiznuti kabelu pod napétim se mohou odkryté kovové &asti
elektrického nafadi dostat pod napéti, coz predstavuje riziko Grazu
elektrickym proudem.
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1. Prectéte si uzZivatelsky navod a dodrZujte varovani a
bezpecnostni pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako jsou ochranné rukavice
5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazuijte jej do domaciho odpadu.

7. Uchovavejte pfistroj mimo dosah déti.

8. Ttida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje predpisy Evropskeé unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh
OZNACENI NA ZARIZENI

>  RRRRMM v xxxxx ")

RRRR —rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni

POPIS ILUSTROVANYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na &asti zafizeni zobrazené na obrazcich v
tomto navodu.
. Pomocna rukojet’
Kryt uhlikovych kartacu
Vystup prachu
Kryt hnaciho femene
Ovlada¢ nastaveni brusného pasu
Brusny pas
Hlavni rukojet’
Spinac
Tlacitko aretace vypinace
10. Vodici valecek
11. Packa pro napinani brusného pasu
12. Otocny knoflik pro nastaveni rychlosti posuvu brusného pasu
13. Packa aretace pomocné rukojeti
14. Kryt brusného pasu
* Skuteény vyrobek se muze lisit od vyobrazeni.

N, ®ON 2

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

e Sacek na prach -1
o Nekonecny pas -1
KONSTRUKCE A UCEL POUZITi

Pasova bruska je ruéni elektrické nafadi pohanéné jednofazovym
komutatorovym motorem. Bruska nevyZzaduje ochranné uzemnéni
(izolace tfidy II).

Pasova bruska je uréena k povrchovému brou$eni dfevénych
vyrobk, lesténi lakovanych dfevénych povrchd, tpravé lakovanych
kovovych povrchu, odstrafiovani rzi nebo zbytkd laku pfed novym
lakovanim, tpravé betonovych povrchil atd. Mezi oblasti pouziti patfi
renovacni a stavebni prace, truhlafstvi a

v8echny druhy kutilskych praci. Elektrické naradi nepouzivejte k
jinym ucéelim, nez k jakym je uréeno.

PRIPRAVA K POUZITI

ODVOD PRACHU

Aby zUstala pracovni plocha ¢ista, je tato pasova bruska vybavena
prachovym sackem. Prachovy sacek se nasazuje na pfipojku pro
odsavani prachu (3) (obr. A).

Prachovy sacek je nutné pravidelné vyprazdiiovat, aby byla zajisténa
efektivni funkce brusky. Doporucuje se vyprazdiiovat prachovy
sacek, jakmile je zapInén z poloviny.

e Nasadte prachovy sacek na odsavaci trysku (3) tak, Ze jej
nasunete na trysku.

e Zkontrolujte, zda je prachovy saéek pevné nasazen, a to jemnym
zatadhnutim za néj.

e Chcete-li prachovy sacek sejmout, postupujte v opacném poradi
nez pfi nasazovani.

NASAZENi BRUSNEHO PASKU
Pied nasazenim brusného pasu se ujistéte, Ze je spina¢ v poloze
»vypnuto“ a Ze je napajeci kabel odpojen od elektrické sité.

e Pohybujte napinaci pakou brusného pasu (11) az na doraz ve
sméru, ktery ukazuje Sipka (obr. B).

» Nasadte brusny pas na valecky (obr. C).

e Vratte napinaci paku brusného pasu (11) do ptvodni polohy (obr.
D).

Ujistéte se, ze smér Sipky na zadni strané brusného pasu

odpovida sméru Sipky na krytu pasové brusky.



POMOCNA RUKOJET

Pomocna rukojet (1) usnadriuje drzeni a bezpecné vedeni brusky
pfi brouseni. Pomocnou rukojet Ize nastavit do polohy, ktera je pro
danou praci nejvhodnégjsi.

e Zatahnéte zpét aretacni packu pomocné rukojeti (13).

« Nastavte pomocnou rukojet (1) do poZzadované polohy (obr. J).
« Stisknéte zajistovaci packu pomocné rukojeti (13).

PROVOZ | NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Pred pripojenim brusky k elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda
sitové napéti odpovida jmenovitému napéti uvedenému na
typovém Stitku elektrického naradi a zda je vypina¢ v poloze
»vypnuto“.

Pred zapnutim brusky ji pevné uchopte obéma rukama. Brusku Ize
zapnout pouze tehdy, je-li zvednuta nad obrabény material.

« Zapnuti — stisknéte vypinac (8) a drzte jej v této poloze.

« Vypnuti — uvolnéte vypinac (8).

Aretacni spinac¢ (kontinualni provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte vypinac (8) a drzte jej v této poloze.

« Stisknéte tlacitko aretace vypinace (9) (obr. E).
* Uvolnéte vypinac (8).

Vypnuti:
« Stisknéte a uvolnéte vypinac (8).

NASTAVENi POLOHY BRUSNEHO PASKU

PARALELNOSTI OS VODICiCH VALCEK)

e Zapnéte brusku.

e Zatimco se brusny pas pohybuje, otacejte nastavovacim knoflikem
brusného pasu (5) (obr. F) tak, aby se brusny pas pohyboval
rovnomérné, aniz by mél tendenci se vychylovat na jednu ze stran
(obr. G).

Pokud se brusny pas pomalu posouva smérem k boku brusky (coz
znamena, ze osy valecki nejsou rovnobézné), dojde k jeho
rychlému poskozeni.

P¥i pouzivani brusky dbejte na to, aby povrch brusného pasu a povrch
obrobku zlstaly rovnobézné. Pevné se drzte pomocné rukojeti (1) a
hlavni rukojeti (7) a pohybujte bruskou dopfedu a dozadu plynulym,
rovnomérnym pohybem.

Na brusku netlacte p silné. Tlak by mél byt mirny a rovhomérné
rozlozeny po celé sty¢né ploSe mezi brusnym pasem a obrobkem.
PriliSny tlak na brusku zpusobi abnormalni snizeni posuvu
brusného pasu, nadmérné zahfivani motoru a poskozeni obrobku i
soucasti brusky. BEhem prace si pravidelné délejte prestavky.

NASTAVENi RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASKU

Rychlost posuvu brusného pasu brousky se nastavuje otocenim a
nastavenim oto¢ného knofliku pro nastaveni rychlosti posuvu
brusného pasu (12) do pozadované polohy. To umoziiuje pfizpisobit
provozni rychlost elektrického nafadi vlastnostem opracovavaného
materialu. Rozsah nastaveni rychlosti je od 1 do 6.

(NASTAVENI

nastaveni rychlosti posuvu brusného pasu (12) (obr. I), tim vyssi je
provozni rychlost brusky.

KRYT BRUSNEHO PASKU

Je-li vyklopny kryt brusného pasu (14) zvednuty, umozriuje provadét
brouseni pomoci predni horni &asti brusného pasu, coz vyrazné
usnadriuje praci v tézko pfistupnych mistech (obr. K).

PROVOZ A UDRZBA

Pfed provadénim jakychkoli praci souvisejicich s instalaci,
sefizovanim, provozem nebo opravou elektrického naradi vzdy
odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Brusku a jeji ventilaéni otvory udrzujte vzdy v Cistoté.

Brusny prach odstrariujte karta¢em.

Brusku pravidelné Cistéte, nejlépe po kazdé praci.

K ¢isténi brusky nepouzivejte Zzadné abrazivni predméty.

K ¢gisténi krytu pouzijte mékky hadrik.

K ¢isténi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla ani Cistici
prostfedky, protoZze by mohly poskodit plastové &asti brusky.
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* Po dokonéeni prace vyprazdnéte prachovy sacek, saéek samotny
omyjte v teplé mydlové vodé a dikladné jej osuste.

VYMENA HNACIHO REMENU
Pokud je hnaci femen opotfebovany, bruska nebude fungovat
spravné. Hnaci femen je nutné vymeénit.
e Pomoci Sroubovaku odsroubujte Sroub, kterym je upevnén kryt
hnaciho femene (4), a kryt sejméte.
e Hnaci femen sejméte tak, Ze jej nasunete z hnacich femenic a
pfitom Femenice otacejte rukou.
« Novy hnaci femen namontujte nasledujicim zplsobem:
nasadte hnaci femen na vét$i hnaci femenici.
Za soucasného otaceni femenic nasurite hnaci femen na mensi
Femenici.
« Nasadte kryt hnaciho femene (4) a utdhnéte upeviiovaci Sroub.
Ujistéte se, ze je hnaci femen spravné nasazen na obou hnacich
femenicich.

KONTROLA BRUSNEHO PASKU

Vzhledem k tomu, Ze vykon stejného brusného pasu s dlouhodobym
pouzivanim klesa, je tfeba brusny pas vymenit, jakmile si vS§imnete
nadmérného opotfebeni.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo popraskané uhlikové

kartate motoru je nutné okamzité vymeénit. Vzdy vyménujte oba

uhlikové kartace soucasné.

e Odsroubujte kryty uhlikovych kartact (2) (obr. H).

* Vyjméte opotfebované uhlikové kartace.

e Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaéeného vzduchu.

e VloZte nové uhlikové kartace (kartae by mély volné zasunout do
drzaka kartaca).

* Nasadte kryty uhlikovych kartaca (2).

Po vyméné uhlikovych kartaci nechte brusku chvili bézet bez

zatéze a pockejte, az se kartace zabéhnou s komutatorem motoru.

Vyménu uhlikovych kartaci doporucuje provadét pouze

kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich dilu.

Pripadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
PARAMETR HODNOTA
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 800 W
Volnobézné otacky brusného pasu 160-260 m/min
Efektivni brusna plocha 75 x 146 mm
Rozméry brusného pasu 75 x 457 mm
Stuperi kryti 1P20
Trida ochrany 1]
Hmotnost 3,1kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Uroveri akustického tlaku

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)
Uroven akustickeho vykonu Lwa = 101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Zrychleni vibraci an =5244m's” K=1,5
m/s’®

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je charakterizovan: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje
nejistotu  méfeni).  Vibrace  vyzafované  zafizenim  jsou
charakterizovany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K oznacuje
nejistotu méfeni).

Urover akustického tlaku Lpa, Uroveii akustického vykonu Lwaa
hodnota vibraéniho zrychleni anuvedené v tomto navodu byly
zméfeny v souladu s normou EN 62841-1. Uvedena Uroven vibraci
anmUZe byt pouzita k porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni
vystaveni vibracim.

Uvedena drover vibraci je reprezentativni pouze pro standardni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné ucely nebo s
jinymi  pracovnimi nastroji, muZe se urovef vibraci zménit.



Nedostate¢na nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vyS$§im
urovnim vibraci. VySe uvedené divody mohou vést ke zvysené
expozici vibracim po celou dobu pouzivani.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peélivém zvazeni vSech faktori se muze celkova expozice
vibracim ukazat jako vyrazné nizsi.

K ochrané uzivatele pfed GCinky vibraci je tfeba zavést dalSi
bezpecénostni opatieni, jako jsou: pravidelnd udrzba zafizeni a

pracovnich nastrojl, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna
organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunainim
odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfisluSnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo
— u mistnich Ufadd. Elektricka a elektronicka zafizeni na konci Zivotnosti
obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostiedi. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro Zivotni prostiedi a
lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, s sidlem ve
VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”), timto prohladuje, Ze veSkera
autorska préva k obsahu této pfirucky (dale jen ,pfirucka®), véetné mimo jiné textu,
fotografii, diagram, ilustraci i grafického usporadani, nalezi vyluéné spoleénosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zékonem ze dne 4. Unora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka 631,
ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo upravy
Prirucky jako celku &i jakychkoli jejich jednotlivych prvk( pro komeréni Ucely bez
vyslovného pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a
mohou vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava
Vyrobek: Pasova bruska
Model: 59G394
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 az 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti
pfidanych kone¢nym uzivatelem ani naslednych Uprav, které proved|.
Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:
Podepsano jménem:
GTX Poland Sp. z0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

P r
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EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 6. ¢ervna 2025

Si
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
Pasova briuska

59G394
UPOZORNENIE Predéitajte si vSetky bezpec¢nostné varovania,
pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrzanie v8etkych nizSie uvedenych pokynov méze mat’
za nasledok Uraz elektrickym prudom, poZiar a/alebo vézne zranenie.
Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.
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o Elektrické naradie drzte za izolované Uchopové plochy, pretoze
brisna plocha méze prist do kontaktu so samotnym napajacim
kablom. Pri prefiznuti kabla pod napatim mézu byt odkryté kovové
Casti elektrického naradia pod napétim, ¢o predstavuje riziko urazu
elektrickym prudom.

PIKTOGRAMY A UPOZORNENIA
g D)2 |0)]|®
@®| [O]CE [«

1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte napajaci
kabel.

4. Pouzivaijte osobné ochranné prostriedky, napriklad ochranné rukavice
5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzujte ho spolu s beznym domovym odpadom.

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

OZNACENIA NA ZARIADENI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR —rok vyroby
MM — mesiac vyroby
Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuce oznacenie

POPIS ILUSTROVANYCH STRAN
Cislovanie niz8ie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.
Pomocna rukovat
Kryt uhlikovych kefiek
Vystup prachu
Kryt hnacieho remenia
Ovladaci gombik na nastavenie brisneho pasu
Brasny pas
Hlavna rukovat
Vypina¢
Tlagidlo aretacie vypinaca
10. Vodiaci valéek
11. Packa na napinanie brisneho pasu
12. Otoény gombik na nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu
13. Packa na aretaciu pomocnej rukovate
14. Ochranny kryt brisneho pasu
* Skutoény vyrobok sa méze lisit od obrazku.

OCINDOAWN =2

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Vreclsko na prach -1
e Nekoneény pas -1

KONSTRUKCIA A URCENIE

Pasova briska je rucné elektrické naradie poharnané jednofazovym
komutatorovym motorom. Briska nevyzaduje ochranné uzemnenie
(izolacia triedy II).

Pasova bruska je uréena na brusenie povrchov drevenych vyrobkov,
leStenie lakovanych drevenych povrchov, Upravu lakovanych
kovovych povrchov, odstrafiovanie hrdze alebo zvy$kov laku pred
opatovnym lakovanim, Upravu beténovych povrchov atd. Oblasti
pouzitia zahffiaju renovacné a stavebné prace, stolarstvo a



vSetky druhy kutilskych prac. Elektrické naradie nepouzivajte na
iné ucely, ako su tie, na ktoré je uréené.

PRIPRAVA NA POUZITIE

ODSAVANIE PRACHU

Aby bola pracovna plocha Cista, je tato pasova bruska vybavena
vreckom na prach. Vrecko na prach sa nasadzuje na otvor na
odsavanie prachu (3) (obr. A).

Vrecusko na prach je potrebné pravidelne vyprazdrovat, aby bruska
fungovala efektivne. Odporuca sa vyprazdnit vrecusko na prach, ked
je naplnené do polovice.

e Vrecko na prach nasadte na odsavaciu trysku (3) tak, Zze ho
nasuniete na trysku.

e Jemnym potiahnutim za vrecusko skontrolujte, ¢i je bezpecne
nasadené.

« Na odstranenie vrecka na prach postupujte v opaénom poradi ako
pri montazi.

NASADENIE BRUSNEHO PASU

Pred nasadenim brisneho pasu sa uistite, Ze je vypinac v polohe

»Vypnuté“ a Ze je napajaci kabel odpojeny od elektrickej siete.

e Posurite napinaciu packu brusneho pasu (11) az na doraz v
smere, ktory ukazuje Sipka (obr. B).

« Nasadte brusny pas na valéeky (obr. C).

e Vratte napinaciu paku brisneho pasu (11) do pdévodnej polohy
(obr. D).

Uistite sa, ze smer Sipky na zadnej strane brisneho pasu

zodpoveda smeru $ipky na telese pasovej brusky.

POMOCNA RUKOVAT

Pomocna rukovat (1) ufahcuje drzanie a bezpecné vedenie brusky
pocas brisenia. Pomocnu rukovat je mozné nastavit do polohy,
ktora je vhodna pre danu ulohu.

e Potiahnite dozadu aretacnt packu pomocnej rukovate (13).

* Nastavte pomocnu rukovét (1) do pozadovanej polohy (obr. J).
o Stlacte aretaénu packu pomocnej rukovéte (13).

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Pred pripojenim brisky k elektrickej sieti vzdy skontrolujte, ¢i
siet'ové napitie zodpoveda menovitému napatiu uvedenému na
typovom Stitku elektrického naradia a ¢i je vypina¢ v polohe
»vypnuté®.

Pred zapnutim brusky ju pevne pridrzte oboma rukami. Brusku je
mozné zapnit' len vtedy, ak je zdvihnuta nad opracovavany
material.

« Zapnutie — stlacte vypinac (8) a podrzte ho v tejto polohe.

« Vypnutie — uvolnite vypinac (8).

Aretaény spinac¢ (nepretrzita prevadzka)

Zapnutie:

« Stlacte vypinac (8) a podrzte ho v tejto polohe.
« Stlacte tlacidlo aretacie vypinaca (9) (obr. E).
* Uvolnite vypina¢ (8).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite vypinac (8).

NASTAVENIE POLOHY BRUSNEHO PASU

PARALELNOSTI OSi VODIACICH VALCEKOV)

e Zapnite brusku.

e Pocas pohybu brisneho pasu otacajte nastavovacim gombikom
brusneho pasu (5) (obr. F) tak, aby sa brusny pas pohyboval
rovnomerne bez tendencie k vychylovaniu na jednu alebo druht
stranu (obr. G).

(NASTAVENIE

Ak sa brisny pas pomaly posuva smerom k boku brusky (¢o
znamena, Ze osi valcov nie st rovnobezné), pas sa rychlo poskodi.
Pri pouzivani brisky dbajte na to, aby povrch brisneho pasu a povrch
obrobku zostali rovnobeZné. Pevne sa drzte pomocnej rukovate (1) a
hlavnej rukovate (7) a pohybujte briskou dopredu a dozadu plynulym,
rovnomernym pohybom.

Na brasku netlacte prili§ silno. Tlak by mal byt mierny a
rovnomerne rozlozeny po celej kontaktnej ploche medzi brasnym
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pasom a obrobkom. PriliSny tlak na brisku spoésobi abnormalne
znizenie rychlosti posuvu brisneho pasu, nadmerné prehrievanie
motora a poskodenie obrobku a sucasti briusky. Pocas prevadzky
si robte pravidelné prestavky.

NASTAVENIE RYCHLOSTI POSUVU BRUSNEHO PASU

Rychlost posuvu brisneho pasu brisky sa nastavuje oto¢enim a
nastavenim otoéného gombika na nastavenie rychlosti posuvu
brisneho pasu (12) do pozadovanej polohy. To umozriuje prisposobit
prevadzkovu rychlost  elektrického naradia  vlastnostiam
opracovavaného materialu. Rozsah nastavenia rychlosti je od 1 do 6.
Cim vyssie &islo je zobrazené na obvode otoéného gombika na
nastavenie rychlosti posuvu brisneho pasu (12) (obr. 1), tym vyssia
je prevadzkova rychlost brasky.

KRYT BRUSNEHO PASU

Ked je sklopny kryt brisneho pasu (14) zdvihnuty, umozriuje brusenie
pomocou prednej hornej Casti brisneho pasu, ¢o vyrazne ulahéuje
pracu v tazko pristupnych miestach (obr. K).

PREVADZKA A UDRZBA

Pred vykonanim akychkolvek prac suvisiacich s instalaciou,

nastavenim, prevadzkou alebo opravou elektrického naradia vzdy

odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

Brusku a jej ventilaéné otvory udrziavajte vzdy v Gistote.

Brusny prach odstrariujte kefou.

Brusku cistite pravidelne, najlepsie po kazdej praci.

Na &istenie brusky nepouzivajte Ziadne abrazivne predmety.

Na Cistenie krytu pouzite makku handric¢ku.

Na cistenie nikdy nepouzivajte benzin, rozpustadla ani Cistiace

prostriedky, pretoze by mohli poSkodit plastové Casti brisky.

e Po ukonéeni prace vyprazdnite vrecuSko na prach, vrecusko
umyte v teplej mydlovej vode a dokladne ho vysuste.

VYMENA HNACIEHO REMENA

Ak je hnaci remeri opotrebovany, bruska nebude fungovat spravne.

Hnaci remer je potrebné vymenit.

e Pomocou skrutkovaca odskrutkujte skrutku, ktorou je upevneny
kryt hnacieho remernia (4), a kryt odstrarite.

e Hnaci remen odstrante tak, ze ho zosuniete z hnacich remenic a
zaroven ich ota¢ate rukou.

* Novy hnaci remeri namontujte takto:

* nasadte hnaci remefi na vacsiu hnaciu remenicu.

e Zatial ¢o otacate remenicami, nasurite hnaci remen na mensiu
remenicu.

e Nasadte kryt hnacieho remeria (4) a dotiahnite upeviiovaci
skrutku.

Uistite sa, Ze hnaci remen je spravne umiestneny na oboch

hnacich remeniciach.

KONTROLA BRUSNEHO PASU
KedZe vykonnost toho istého brisneho pasu sa pri dlhodobom
pouzivani znizuje, brisny pas by sa mal vymenit hned, ako si
vSimnete nadmerné opotrebenie.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté uhlikové

kefy motora je potrebné okamzite vymenit. VZzdy vymerite obe

uhlikové kefy naraz.

o Odskrutkuijte kryty uhlikovych kefiek (2) (obr. H).

* Vyberte opotrebované uhlikové kefy.

e QOdstrarite uhlikovy prach stlaéenym vzduchom.

e Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasuvat do
drziakov kefiek).

« Nasadte kryty uhlikovych kefiek (2).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte brisku chvilu bezat’ bez
zat'azenia a pockajte, kym sa kefky prispésobia komutatoru
motora. Vymenu uhlikovych kefiek odporicame zverit' len
kvalifikovanej osobe, ktora pouziva originalne diely.

V8etky poruchy by malo odstrafiovat autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE
[ PARAMETER

[ HODNOTA




Napajacie napétie 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 800 W

Volnobehova rychlost brisneho 160-260 m/min

pasu

Efektivna brusna plocha 75 x 146 mm
Rozmery brusneho pasu 75 x 457 mm
Stupen krytia 1P20

Trieda ochrany 1l

Hmotnost' 3,1 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Zrychlenie vibracii anh =5,244m’s” K=1,5
m/s’
Informacie o hluku a vibraciach
Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou

akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacuje
neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota vibraéného zrychlenia an uvedené v tomto navode boli
namerané v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena uroven vibracii
an sa mdze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna iba pre S$tandardné
pouZzitie zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné ucely alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa moéze zmenit.
Nedostato¢na alebo nepravidelna udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vyssiu Uroven vibracii. VysSie uvedené dévody moézu viest’
k zvySenej expozicii vibraciam pocas celého obdobia pouzivania.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked’ je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepouziva sa. Po dokladnom zhodnoteni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat' ako vyrazne nizSie.
Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest
dodato¢né bezpecénostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpec€enie udrzania ruk na

primeranej teplote a spravna organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napdjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
komundlnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prisluSnych zariadeniach. Informécie o recyklacii mozno ziskat od
— predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Elektrické a
elektronické zariadenia na konci Zivotnosti obsahuju latky, ktoré su
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré sa nerecyklujd,
predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a [ludské

zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland“), tymto vyhlasuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,priru¢ka”), vratane okrem iného jej
textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria vylu¢ne
spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v stlade so zakonom zo 4. februara
1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov z roku 2006 €. 90,
polozka 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie,
zverejiiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych
prvkov na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spolocnosti GTX Poland
je prisne zakdzané a méZe mat za nésledok obgianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobok: Pasova bruska

Model: 59G394

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnt zodpovednost’
vyrobcu.

Vys8ie uvedeny vyrobok spifia poZiadavky nasledujticich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU

30

Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU
A spifia poziadavky nasledujucich noriem:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol uvedeny
na trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridanych kone€nym pouzivatefom ani nasledné Gpravy vykonané tymto
pouzivatelom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat' technicki dokumentaciu:
Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
el . r

P A /
A X

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND

Var$ava, 6. juna 2025

(hn)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
TRAPA ZA REMEN

59G394

PAZNJA Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolie navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teSke ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Drzite elektri¢ni alat za izolirane rukohvate jer se radna povrsina
moze dotaknuti samog kabela za napajanje. Prerezanjem pod
naponom stojec¢eg kabela moze doéi do toga da metalni dijelovi
alata postanu pod naponom, $to predstavlja rizik od elektric(nog

udara.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

i ) |2 |)

—
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@ [O]CER[«

1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova na
odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu, kao $to su zastitne rukavice

5. Zaétitite uredaj od vlage.

6. Ne odlazite ga s kuénim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Zastitna klasa Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OZNAKE NA UREDAJU
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
GGGG - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka



XXXXX
NNN

OPIS ILUSTRIRANIH STRANICA
Broj¢anje u nastavku odnosi se na dijelove uredaja prikazane na
ilustracijama u ovom priruéniku.
Pomocéna rucka
Poklopac ugljicne cetke
|1zlaz za prasinu
Zastitnik remenice pogona
Kotacdi¢ za pode$avanje abrazivnog pojasa
Abrasivna traka
Glavna rucka
Prekidaé
Tipka za zaklju¢avanje prekidaca napajanja
10. Vodilica valika
11. Poluga za napetost abrazivnog pojasa
12. Kotaci¢ za podesSavanje brzine hoda abrazivnog pojasa
13. Poluga zaklju¢avanja pomoc¢ne rucke
14. Zastitnik brusnog pojasa
* Stvarni proizvod moze se razlikovati od ilustracije.

-serijski broj
-dodatna oznaka

ONOORWN =

©

OPREMA | PRIBOR

e vreca za prasinu -1
* Neprestani remen -1

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Trakasta brusilica je ruéna elektricna oprema kojom upravlja
jednosmjerni motor s kolektorom. Brusilica ne zahtijeva zastitno
uzemljenje (izolacija klase II).

Trakasta brusilica namijenjena je za bruSenje povrSina drvenih
proizvoda, poliranje lakiranih drvenih povrSina, zavrSnu obradu
lakiranih metalnih povrSina, uklanjanje hrde ili tragova laka prije
ponovnog lakiranja, zavrsnu obradu betonskih povrsina itd. Podrucja
primjene ukljuCuju renovacijske i gradevinske radove, stolarstvo i
sve vrste uradi-sam radova. Ne koristite elektricni alat ni za koju
drugu svrhu osim one za koju je namijenjen.

PRIPREMA ZA UPOTREBU
ODVOD PRASINE

Kako bi radna povrsina ostala Cista, ova trakasta brusilica opremljena
je vrec¢icom za prasinu. Vreéica za prasinu pric¢vrséuje se na otvor za
odsisavanje prasine (3) (slika A).

vrecicu za prasinu potrebno je redovito prazniti kako bi brusilica
radila u€inkovito. Preporucuje se isprazniti vrecicu za prasinu kada je
napola puna.

* Postavite vre¢icu za prasinu na usisnu mlaznicu (3) tako da je
navucete na mlaznicu.

e Provjerite je li vre¢ica za praSinu ¢Evrsto priévrS¢ena njeznim
povlagenjem.

e Za uklanjanje vreéice za prasinu slijedite postupak montaze u
obrnutom redoslijedu.

MONTAZA ABRAZIVNE TRAKE

Prije postavljanja abrazivnog pojasa provjerite je li prekida¢ u
polozaju "iskljuéeno” i je li kabel za napajanje isklju€en iz strujne
mreze.

e Pomaknite polugu za napetost brusnog pojasa (11) $to je vise
moguée u smjeru koji pokazuje strelica (slika B).

* Postavite abrazivnu traku na valjke (Sl. C).

e Pomaknite polugu za napinjanje brusnog pojasa (11) natrag u
izvorni polozaj (Sl. D).

Provjerite da smjer strelice na straznjoj strani brusnog pojasa

odgovara smjeru strelice na kuc¢istu trakaste brusilice.

POMOCNA DRSKA

Pomocéna rucka (1) olakSava sigurno drzanje i vodenje brusilice
tijekom bruSenja. Pomoc¢na ru¢ka moze se podesiti u polozaj
prikladan za obavljeni posao.

* Povucite prema nazad polugu zakljuéavanja pomoéne rucke (13).
e Podesite pomoc¢nu rucku (1) u Zeljeni poloZaj (slika J).

e Pritisnite polugu za zaklju€avanje pomo¢ne rucke (13).
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RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije prikljuc¢ivanja brusilice na mrezu, uvijek provjerite odgovara li
napon mreze nazivnom naponu navedenom na plocici s podacima
alata i je li prekidac u isklju¢enom polozaju.

Prije ukljucivanja brusilice ¢évrsto je drzite objema rukama.

Brusilicu je moguce ukljuciti samo kada je podignuta iznad

materijala na kojem se radi.

e Ukljucivanje — pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (8) i drzite ga u
tom polozaju.

« Iskljuéivanje — otpustite prekidac za ukljucivanje (8).

Bravica ukljucivaca (za neprekidan rad)

Ukljuéivanje:

« Pritisnite prekida¢ za ukljucivanje (8) i drzite ga u tom poloZaju.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca napajanja (9) (slika E).

« Otpustite prekida¢ za napajanje (8).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite prekidac za ukljucivanje (8).

PODESAVANJE POZICIJE ABRAZIVNE TRAKE (PODESAVANJE

PARALELIZMA OSOVINA VODILICA)

e Ukljucite brusilicu.

e Dok se abrazivna traka pomice, okrecite kotaci¢ za podesavanje

abrazivne trake (5) (slika F) tako da se traka ravhomjerno pomice
bez skretanja na bilo koju stranu (slika G).

Ako se abrazivna traka polako pomakne prema bocnoj strani
brusilice (Sto znacéi da osi valjaka nisu paralelne), traka ce se brzo
ostetiti.

Prilikom koristenja brusilice pazite da povrSina brusnog pojasa i
povrsina obradka ostanu paralelne. Cvrsto drzeéi pomoénu rugku (1)
i glavnu rucku (7), pomicite brusilicu naprijed i natrag glatkim,
ravnomjernim pokretom.

Ne pritiskujte brusilicu prejako. Pritisak treba biti umjeren i
ravhomjerno rasporeden po kontaktnoj povrSini izmedu
abrazivnog pojasa i obradka. Preveliki pritisak na brusilicu
uzrokovat ¢e nenormalno smanjenje brzine pomicanja abrazivnog
pojasa, pregrijavanje motora i oste¢enje obradka i komponenti
brusilice. Tijekom rada redovito odmarajte.

PODESAVANJE BRZINE HODANJA ABRASIVNE TRAKE

Brzina hoda abrazivnog pojasa brusilice podeSava se okretanjem i
namjestanjem kotaciéa za podeSavanje brzine hoda abrazivnog
pojasa (12) u Zeljeni polozaj. To omogucuje prilagodbu radne brzine
elektricnog alata svojstvima materijala na kojem se radi. Raspon
podesavanja brzine je od 1 do 6.

Sto je vedi broj prikazan na obodu kota&iéa za pode$avanje brzine
hoda abrazivnog pojasa (12) (slika 1), to je veca radna brzina
brusilice.

STITNIK ZA ABRAZIVNU TRAKU

Kada se podigne $arkasti zastitnik brusnog papira (14), omoguéuje se
brusenje pomoc¢u prednjeg gornjeg dijela brusnog papira, $to znatno
olakSava rad na teSko dostupnim mjestima (slika K).

RAD | ODRZAVANJE

Uvijek iskljucite kabel za napajanje iz zidne uti¢nice prije obavljanja

bilo kakvih radova na ugradnji, podesavanju, radu ili popravku

elektri¢nog alata.

Uvijek odrzavaijte brusilicu i njezine ventilacijske otvore Cistima.

Koristite ¢etku za uklanjanje brusnog prasine.

Redovito istite brusilicu, po moguénosti nakon svakog posla.

Ne koristite abrazivne predmete za ci§c¢enje brusilice.

Koristite mekanu krpu za €i§¢enje kucista.

Nikada ne koristite benzin, otapala ili deterdZente za ciS¢enje jer

mogu oStetiti plasti¢ne dijelove brusilice.

« Nakon zavr$etka rada ispraznite vrecicu za prasinu, operite samu
vreéicu toplom vodom s deterdZentom i temeljito je osusite.

ZAMJENA POGONSKE TRAKE

Ako je pogonski remen istroSen, brusilica nec¢e raditi ispravno.
Pogonski remen mora se zamijeniti.



e Upotrijebite odvijaé da odvrnete vijak koji pri¢vr§éuje poklopac
remenice (4) i skinite poklopac.

« Uklonite remen pogona tako da ga skliznete s remenica dok ih
okrecete rukom.

« Postavite novi pogonski remen na sljedeéi nacin:

« Nastavite remen na ve¢u pogonsku remenicu.

« Dok okrecete remenice, navucite remen na manju remenicu.
Postavite poklopac remenice (4) i zategnite pricvrsni vijak.

Prov;erlte da je pogonski remen pravilno postavljen na obje

pogonske remenice.

PROVJERA ABRAZIVNE TRAKE

Kako se performanse iste abrazivne trake smanjuju s produljenim
koristenjem, abrazivnu traku treba zamijeniti ¢im se primijeti
pretjerano troSenje.

Zamjena ugljiénih cetki

Istrosene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle motorne ugljine cetke

potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje ugljicne Cetke

istovremeno.

* Odvijte poklopce cetki (2) (slika H).

o Uklonite istroSene Cetke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

e Umetnite nove ugljicne Cetke (Cetke bi trebale slobodno Kliziti u
nosace Cetki).

« Postavite poklopce cetkica (2).

Nakon zamjene cetki, pokrenite brusilicu bez optere¢enja i
pricekajte kratko vrijeme da se ¢etke uhodaju s komutatorom
motora. Preporucuje se da zamjenu grafitnih ¢etki obavlja samo
kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

NAMJENSKI PODACI
PARAMETAR VREDNOST
Napon napajanja 230 VAC
Mrezna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 800 W
Prazna brzina abrazivnog pojasa 160-260 m/min
Ucinkovita povrsina za brusenje 75 x 146 mm
Veli¢ina abrazivnog pojasa 75 x 457 mm
Zastitni stupanj 1P20
Razred zastite I
Tezina 3,1kg

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Ubrzanje vibracija an =5244m's” K=15
m/s

Infor o buci i vibr

)
Buka koju uredaj emitira karakterizirana je: razinom zvucnog tlaka
Lpai razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja). Vibracije koje uredaj emitira karakterizirane su vrijednos¢u
ubrzanija vibracija an(pri ¢emu K oznacava nesigurnost mjerenja).
Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanja vibracija annavedene u ovom priru¢niku izmjerene su u
skladu sa standardom EN 62841-1. Navedena razina vibracija
anmoze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izlozenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija predstavlja samo standardne primjene
opreme. Ako se oprema koristi za druge primjene ili s razli¢itim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Neadekvatno ili rijetko
odrzavanje opreme rezultirat ¢e vi§im razinama vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecane izlozenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za to€nu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
koristi. Nakon pazljive procjene svih c¢imbenika, ukupna
izlozenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.
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Kako bi se korisnika zastitilo od u¢inaka vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrZzavanje opreme i

radnih alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj
temperaturi i ispravna organizacija rada.
ZASTITA OKOLISA
Elektri¢ne proizvode ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih
treba predati na reciklazu u odgovaraju¢e objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
— Elektricna i elektroni¢ka oprema na kraju Zivotnog vijeka sadrzi tvari
koje su Stetne za okoliS. Oprema koja se ne reciklira predstavija
potencijalnu prijetnju za okoli§ i ljudsko zdravlje.
Tvrtka GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig, sa sjedistem u VarSavi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovime izjavijuje da sva autorska
prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu: "Priru¢nik"), ukljucujui, izmedu
ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, ilustracije, kao i njegov izgled, iskljucivo
pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak
631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priruénika
u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinaénog elementa u komercijalne svrhe bez izricite
pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do
gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU
Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
VarSava
Proizvod: Trakasta brusilica
Model: 59G394
Trgovacki naziv: GRAPHITE
Serijski broj: 00001 do 99999
Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.
Opisani proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN [EC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ova izjava odnosi se isklju€ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvac¢a komponente
dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.
Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:
Potpisano u ime:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava

e | o

A X

Pograniczna 2/4, 02-285

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Predstavnik za kvalitetu za GTX POLAND

VarSava, 6. lipnja 2025.

(1t)
ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

JUOSTINIS SLIFUOKLIS

59G394

ISPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu pateiktus

saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius

duomenis. Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

e Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny, nes Slifavimo
pavirSius gali liestis su paciu maitinimo laidu. Perpjovus jtampag
turintj laida, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys gali tapti
jtampos turingios, o tai kelia elektros smigio pavojy.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI
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1. Perskaitykite vartotojo vadovg ir laikykités jame pateikty jspéjimy
bei saugos nurodymuy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto darbus,
atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones, pvz., apsaugines
pirStines

5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite jo kartu su buitinémis atliekomis.

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

PAZYMEJIMAI ANT |RENGINIO

Lsn

RRRR — pagaminimo metai
MM — pagaminimo ménuo
Y -papildomas zZyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

ILUSTRUOTY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo iliustracijose pavaizduotas
prietaiso dalis.
Pagalbiné rankena
Anglies Sepetélio dangtelis
Dulkiy iSleidimo anga
Pavaros dirzo apsauga
Slifavimo juostos reguliavimo rankenélé
Slifavimo juosta
Pagrindiné rankena
Jungiklis
Maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukas
10. kreipiamasis ritinélis
11. Slifavimo juostos jtempimo svirtis
12. Slifavimo juostos padavimo greigio reguliavimo rankenélé
13. Pagalbinés rankenos fiksavimo svirtis
14. Slifavimo juostos apsauga
* Tikrasis gaminys gali skirtis nuo paveikslélyje pavaizduoto.

RRRRMM Y xxxxx ")

P®NOOTA LN =

©

|IRANGA IR PRIEDAI

o Dulkiy maiSas -1

e Begaliné juosta -1

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Juostinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis, varomas vienfaziy
komutatoriniu varikliu. Slifuokliui nereikalingas apsauginis jzeminimas
(Il klasés izoliacija).

Juostinis $lifuoklis skirtas mediniy gaminiy pavirsiy Slifavimui, lakuoty
mediniy pavirSiy poliravimui, lakuoty metaliniy pavirSiy apdailai,
radziy ar lako likuciy pasalinimui prie$ pakartotinj lakavima, betoniniy
pavirsiy apdailai ir pan. Naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos
darbus, staliy darbus bei

visy rasiy namy meistry darbus. Nenaudokite elektrinio jrankio
kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis yra skirtas.

PASIRUOSIMAS NAUDOJIMUI
DULKIY SURINKIMAS
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Kad darbo pavirSius likty Svarus, $i juostiné $lifavimo masina yra
jrengta dulkiy mai$eliu. Dulkiy maiselis pritvirtinamas prie dulkiy
surinkimo angos (3) (A pav.).

Kad S$lifuoklis veikty efektyviai, dulkiy maiselj reikia reguliariai
iStustinti. Rekomenduojama istustinti dulkiy maiselj, kai jis uZsipildo
iki pusés.

e Uzdenkite dulkiy surinkimo antgalj (3) dulkiy maieliu, uZmaudami
ji ant antgalio.

o Svelniai patempdami dulkiy maigelj, patikrinkite, ar jis tvirtai
pritvirtintas.

e Norédami nuimti dulkiy maiselj, atlikite montavimo veiksmus
atvirkstine tvarka.

SLIFAVIMO JUOSTOS UZDEJIMAS

Prie$ montuodami $lifavimo juosta, jsitikinkite, kad jungiklis yra
HiSjungtas® padeétyje ir kad maitinimo kabelis yra atjungtas nuo
elektros tinklo.

« Pajudinkite $lifavimo juostos jtempimo svirtj (11) iki galo rodyklés
nurodyta kryptimi (B pav.).

o Uzdékite Slifavimo juosta ant ritinéliy (C pav.).

e Pajudinkite $lifavimo juostos jtempimo svirtj (11) atgal j prading
padétj (D pav.).

Isitikinkite, kad Slifavimo juostos galinéje puséje esancios

rodyklés kryptis sutampa su rodyklés kryptimi ant juostinio

Slifuoklio korpuso.

PAGALBINE RANKENA

Pagalbiné rankena (1) palengvina $lifuoklio laikyma ir saugy
valdymg $lifavimo metu. Pagalbing rankeng galima nustatyti j
padétj, kuri yra patogi atliekamam darbui.

« Atitraukite pagalbinés rankenos fiksavimo svirtj (13).

« Nustatykite pagalbine rankeng (1) j norimg padétj (J pav.).

« Paspauskite pagalbinés rankenos fiksavimo svirtj (13).
NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

|JUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Prie$ prijungdami slifuoklj prie elektros tinklo, visada patikrinkite,

ar tinklo jtampa atitinka elektriniame jrankyje esancioje techniniy

duomeny ploksteléje nurodyta varding jtampa ir ar jungiklis yra

iSjungtas.

Prie$ jjungdami $lifuoklj, tvirtai laikykite jj abiem rankomis. Slifuoklj

galima jjungti tik tada, kai jis yra pakeltas virs$ apdirbamo

medziagos.

e Jjungimas — paspauskite maitinimo jungiklj (8) ir laikykite jj Sioje
padétyje.

* ISjungimas — atleiskite maitinimo jungiklj (8).

Jungiklio fiksatorius (nepertraukiamas darbas)

ljungimas:

« Paspauskite maitinimo jungiklj (8) ir laikykite jj Sioje padétyje.

e Paspauskite maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukg (9) (pav. E).
o Atleiskite maitinimo jungiklj (8).

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite maitinimo jungiklj (8).

SLIFAVIMO JUOSTOS PADETIES REGULIAVIMAS
(VADOVAUJANCIY RITINELIY ASIY PARALELUMO
REGULIAVIMAS)

o Jjunkite $lifuoklj.

« Kol Slifavimo juosta juda, pasukite $lifavimo juostos reguliavimo
rankenéle (5) (pav. F) taip, kad $lifavimo juosta judéty tolygiai,
nesukrypstant j jokig puse (pav. G).

Jei Slifavimo juosta létai nukryps j Slifuoklio Song (tai reiskia, kad

ritinéliy asys néra lygiagrecios), juosta greitai susidéves.

Naudodami $lifuoklj, uztikrinkite, kad Slifavimo juostos pavirSius ir

apdirbamojo ruosinio pavirSius islikty lygiagretas. Tvirtai laikydamiesi

pagalbinés rankenos (1) ir pagrindinés rankenos (7), sklandZiais,
tolygiais judesiais stumkite $lifuoklj pirmyn ir atgal.

Nespauskite slifuoklio per stipriai. Spaudimas turi biti vidutinis ir

tolygiai paskirstytas per visg $lifavimo juostos ir apdirbamojo

ruosinio saly¢io pavirSiy. Per didelis spaudimas ant $lifuoklio



sukels nejprasta slifavimo juostos padavimo grei¢io sumazéjima,
perkaitusj variklj bei apdirbamojo ruosinio ir Slifuoklio komponenty
sugadinima. Darbo metu darykite reguliarias pertraukas.

ABRAZYVINES JUOSTOS PAZENGIMO GREICIO REGULIAVIMAS
Slifuoklio $lifavimo juostos padavimo greitis reguliuojamas pasukant
ir nustatant $lifavimo juostos padavimo greicio reguliavimo rankenéle
(12) j norima padét]. Tai leidzia pritaikyti elektrinio jrankio darbo greitj
prie apdirbamos medziagos savybiy. Greicio reguliavimo diapazonas
yranuo 1 iki 6.

Kuo didesnis skaiCius nurodytas ant $lifavimo juostos padavimo
greicio reguliavimo rankenélés (12) apskritimo (I pav.), tuo didesnis
Slifuoklio darbo greitis.

ABRAZYVINES JUOSTOS APSAUGA

Pakélus atver¢iamg $lifavimo juostos apsauga (14), galima Slifuoti
naudojant S$lifavimo juostos priekine virSutine dalj, o tai labai
palengvina darbg sunkiai pasiekiamose vietose (pav. K).
EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius darbus, susijusius su elektrinio jrankio

montavimu, reguliavimu, eksploatacija ar remontu, visada

iStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

Visada islaikykite $lifuoklj ir jo ventiliacijos angas $varias.

Slifavimo dulkes pasalinkite $epetéliu.

Slifuoklj valykite reguliariai, geriausia po kiekvieno darbo.

Slifuoklio valymui nenaudokite jokiy abrazyviniy daikty.

Korpusg valykite minkstu skuduréliu.

Valymui niekada nenaudokite benzino, tirpikliy ar plovikliy, nes jie

gali pazeisti $lifuoklio plastikines dalis.

« Baige darba, iStustinkite dulkiy maiselj, patj maiselj iSplaukite Siltu
muiluotu vandeniu ir gerai iSdziovinkite.

VARANCIOJO DIRZO KEITIMAS

Jei pavaros dirzas susidévéjes, $lifuoklis neveiks tinkamai. Pavaros

dirzg batina pakeisti.

e Atsukite atsuktuvu varanciojo dirzo dangtelj (4) tvirtinantj varztg ir
nuimkite dangtelj.

« Nuimkite pavaros dirzg, nuvilkdami jj nuo pavaros skriemuliy, tuo
paciu rankomis sukdami skriemulius.

« Naujg pavaros dirzg uzdékite taip:

e uzdékite pavaros dirzg ant didesnio pavaros skriemulio.

e Sukdami skriemulius, uZmaukite pavaros dirzg ant mazesniojo
skriemulio.

* Uzdenkite pavaros dirZzo dangtj (4) ir priverzkite tvirtinimo varztg.

Isitikinkite, kad pavaros dirzas yra teisingai uzdétas ant abiejy

pavaros skriemuliy.

ABRAZYVINES JUOSTOS PATIKRINIMAS

Kadangi ilgai naudojant tg pacig $lifavimo juostg jos naSumas

mazéja, Slifavimo juosta reikia pakeisti, kai tik pastebimas per didelis

nusidévéjimas.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtrikusios

variklio anglies Sepetéliai turi bati nedelsiant pakeisti. Visada keiskite

abu anglies Sepetélius vienu metu.

« Atsukite Sepetéliy dangtelius (2) (pav. H).

* ISimkite susidévéjusias Sepetéles.

* Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes.

e |dékite naujas anglies Sepetéles (Sepetélés turi laisvai jslysti |
Sepetéliy laikiklius).

* UZsukite Sepetéliy dangtelius (2).

Pakeitus Sepetélius, paleiskite Slifuoklj be apkrovos ir palaukite

trumpa laika, kol Sepetéliai prisitaikys prie variklio komutatoriaus.

Anglies Sepetéliy keitimg rekomenduojama atlikti tik kvalifikuotam

specialistui, naudojant originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALUS DUOMENYS

PARAMETRAS REIKSME
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 800 W
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Slifavimo juostos tus¢iosios eigos 160—260 m/min

greitis

Veiksmingas $lifavimo pavirSius 75 x 146 mm
Slifavimo juostos matmenys 75 x 457 mm
Apsaugos klasé 1P20
Apsaugos klasé I

Svoris 3,1 kg

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis Lea =90,4(A) K=3

dB(A)

Garso galios lygis Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijos pagreitis an =5,244m's’ K=1,5
m/s’

Informacija apie triuk§ma ir vibracija

Prietaiso skleidZziamg triuk8mg apibddina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Prietaiso skleidZziamas vibracijas apibtdina vibracijos pagreicio verté
an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa
ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal standarta EN
62841-1. Nurodytas vibracijos lygis an gali biti naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik jprastines jrangos naudojimo
salygas. Jei jranga naudojama kitoms reikméms arba su kitais darbo
jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Netinkama arba reta jrangos
techniné priezidra lems didesnj vibracijos lygj. Dél minéty priezas¢iy
vibracijos poveikis gali padidéti per visg naudojimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
pius, kai priet yra iSjungtas arba kai jis yra jjungtas,
bet nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdZziui: reguliariai prizidréti jrangg

ir darbo jrankius, uztikrinti, kad ranky temperatdra baty tinkama, bei
tinkamai organizuoti darbg.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis,
juos batina perduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacijg apie
perdirbimg galima gauti i§ produkto pardavéjo arba vietos valdZios
— institucijy. Pasenusi elektros ir elektroniné jranga yra sudaryta i$
aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig® ribotos atsakomybés
bendrové, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"),
Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"),
iskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa,
priklauso iimtinai ,GTX Poland" ir yra saugomos pagal 1994 m. vasario 4 d. |statymg
dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo
elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko ,GTX Poland” sutikimo grieZtai
draudZiama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybeé.

ES atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-285
VarSuva

Gaminys: Juostinis $lifuoklis

Modelis: 59G394

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau apraSytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje buklgje, kokioje ji buvo
pateikta j rinkg, ir neapima komponenty,

EN  61000-3-



, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta vardu:
GTX Poland Sp. zo.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSuva

i e .

AL X

Pawet Kowalski
GTX POLAND kokybés atstovas

VarSuva, 2025 m. birzelio 6 d.

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS

LENTVEIDIGA SLIPETAJA

59G394

BRIDINAJUMS lIzlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmanto$anai.

e Elektrisko instrumentu turiet aiz izolétajam satvéruma virsmam, jo
slipéjama virsma var saskarties ar pasu baroSanas vadu.
Pargriezot stravas vadu, elektrisko instrumentu atklatas metéla
dalas var k|0t stravas vaditas, radot elektriskas stravas trieciena
risku.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

R

—
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1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas [idzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
baro$anas vadu.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzekl|us, pieméram, aizsardzibas
cimdus

5. Pasargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. |l aizsardzibas klase

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zZime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

MARKEJUMI UZ IERICES

LSN

RRRR —razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apzimé&jums
XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu mark&jums
ATTELOTAS LAPAS APRAKSTS
Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices dalam, kas paraditas §is
rokasgramatas ilustracijas.

1. Paligrokturis

2. Oglekla sukas vaks

3. Puteklu izplades atvere

4. Piekares siksnas aizsargs

RRRRMM Y xxxxx ")
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5. Abrazivas lentes reguléSanas pogu
6. Abraziva lenta
7. Galvenais rokturis
8. Slédzis
9. Stravas slédza blokéSanas poga
10. Vadibas rullitis
11. Abrazivas lentes spriego$anas svira
12. Abrazivas lentes padeves atruma reguléSanas pogu
13. Papildu roktura fikséSanas svira
14. Abrazivas lentes aizsargs
* Faktiskais produkts var atSkirties no attéla redzama.

APARATURA UN PARIKAS

o Puteklu maiss -1
e Bezgaliga lenta -1

KONSTRUKCIJA UN IZMANTOSANAS MERKIS

Lentu slipmasina ir rokas elektriskais instruments, ko darbina
vienfazes komutatoru motors. Slipmasinai nav nepiecieSama
aizsargajo$a zeméjuma (Il klases izolacija).

Lentu slipmasina ir paredzéta koka izstradajumu virsmu slipé$anai,
lakotu koka virsmu pulé$anai, lakotu metala virsmu apdarei, risas vai
laku palieku nonemsanai pirms atkartotas lakoSanas, betona virsmu
apdarei utt. Tas izmantoSanas jomas ietver renovacijas un bavdarbus,
galdniecibu un

visu veidu amatieru darbiem. Nelietojiet elektroriku citiem
mérkiem, kas nav tie, kam tas ir paredzéts.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
PUTEKLU NONEMSANA

Lai darba virsma paliktu tira, §T lentes slipmas$ina ir aprikota ar
puteklu maisinu. Puteklu maisin$ tiek piestiprinats pie puteklu
nosiices atveres (3) (A att.).

Puteklu maisin$ ir regulari jaiztukSo, lai nodroSinatu slipmasinas
efektivu darbibu. leteicams iztukSot puteklu maisinu, kad tas ir
piepildits [idz pusei.

e Uzstadiet puteklu maisu uz puteklu nosices sprauslas (3),
uzvelkot to uz sprauslas.

e Parbaudiet, vai puteklu maiss ir drosi piestiprinats, viegli to pavilkt.

e Lai nonemtu puteklu maisinu, veiciet uzstddiSanas procediru
pretéja seciba.

ABRAZIVAS LENTES PIESTIPRINASANA

Pirms slipéSanas lentes uzstadiSanas parliecinieties, ka slédzis

atrodas ,jizslégts” stavokli un ka baroSanas kabelis ir atvienots

no elektrotikla.

« Parvietojiet slip@Sanas lentes spriegoSanas sviru (11) lidz galam
bultinas noraditaja virziena (att. B).

e Uzlieciet slipgSanas lenti uz veltniem (att. C).

e Parvietojiet slipéSanas lentes spriegoSanas sviru (11) atpakal
sakotnéja stavoklr (att. D).

Parliecinieties, ka bultinas virziens uz slpéSanas lentes

aizmuguréjas virsmas atbilst bultinas virzienam uz lentes

slipmasinas korpusa.

PALIGROKTIS

Papildu rokturis (1) atvieglo slipmasinas turéSanu un droSu
vadi$anu slipéSanas laika. Papildu rokturi var noregulét tada
stavoklT, kas ir érts konkrétajam darbam.

e Atvelciet atpakal papildu roktura fikséSanas sviru (13).

* Noregul€jiet papildu rokturi (1) vélamaja stavokli (J att.).

« Nospiediet papildu roktura fiksatora sviru (13).

DARBIBA / IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms slipmasinas pieslég$anas elektrotiklam vienmér parbaudiet,
vai elektrotikla spriegums atbilst nominalajam spriegumam, kas
noradits uz elektrorika identifikacijas plaksnites, un vai slédzis
atrodas izslegta stavoklr.

Pirms slépja ieslegSanas to stingri turiet ar abam rokam. Slépi
drikst ieslégt tikai tad, ja tas ir pacelts virs apstradajama materiala.



« leslégSsana — nospiediet ieslégSanas slédzi (8) un turiet to $aja
stavokit.

* lzslegSana - atlaidiet ieslégSanas slédzi (8).

Slédza fiksators (nepartraukta darbiba)

leslegSana:

« Nospiediet ieslégSanas slédzi (8) un turiet to $aja stavokli.

« Nospiediet baro$anas slédza bloké$anas pogu (9) (att. E).

« Atlaidiet baro$anas slédzi (8).

Izslégsana:
« Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas slédzi (8).
ABRAZIVAS LENTES POZICIJAS REGULESANA

(VADITAJRULLISU ASU PARALELISMA REGULESANA)

o leslédziet slipmasinu.

e Kamér slipéSanas lenta kustas, pagrieziet slipéSanas lentes
reguléSanas pogu (5) (att. F) ta, lai slipéSanas lente kustétos
vienmérigi, nenovirzoties ne uz vienu, ne uz otru pusi (att. G).

Ja slipésanas lentei |auj Ienam novirzities uz slipmasinas pusi (kas

nozimé, ka veltnu asis nav paralélas), lente atri tiks bojata.

Lietojot slipmasinu, parliecinieties, ka slipjosas lentes virsma un

apstradajama detalas virsma paliek paralélas. Ciesi turot paligrokturi

(1) un galveno rokturi (7), parvietojiet slipmasinu uz priekS8u un

atpakal ar vienmérigu, gludu kustibu.

Nespiediet slipmasinu parak stipri. Spiedienam jabiit mérenam un
vienmérigi sadalitam pa slipjo$as lentes un apstradajama gabala
saskares virsmu. Parak liels spiediens uz slipma$inu izraisis
slipjosas lentes parvieto$anas atruma neparastu samazinasanos,
motora parkar$anu, ka ari apstradajama gabala un slipmasinas
detalu bojajumus. Darba laika regulari veiciet partraukumus.

ABRAZIVAS LENTES PARVIETOSANAS ATRUMA REGULESANA
Slipmasinas abrazivas lentes parvietosanas atrumu regulé, pagriezot
un iestatot abrazivas lentes parvietoSanas atruma regulésanas pogu
(12) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot elektrorika darba atrumu
apstradajama materiala Tpasibam. Atruma regulé$anas diapazons ir
no 1 1idz 6.

Jo lielaks skaitlis ir noradits uz slipéSanas lentes padeves atruma
reguléSanas pogas (12) apmales (I att.), jo lielaks ir slipmasinas
darba atrums.

ABRAZIVAS LENTES AIZSARGS

Kad atveramais slipéSanas lentes aizsargs (14) ir pacelts, slipéSanu
var veikt, izmantojot slipéSanas lentes priek$&jo aug$éjo dalu, kas
ievérojami atvieglo darbu grati sasniedzamas vietas (att. K).
EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkddu darbu veikSanas, kas saistiti ar elektrorika
uzstadiSanu, reguléSanu, ekspluataciju vai remontu, vienmér
atvienojiet baroSanas vadu no elektrotikla rozetes.

Vienmeér uzturiet slipmasinu un tas ventilacijas atveres tiras.

Lieto suku, lai notiritu slipéSanas puteklus.

Slipmasinu tiriet regulari, vélams péc katra darba.

Shipmasinas tiri$anai nelietojiet nekadus abrazivus priekSmetus.
Korpusa tiri§anai izmantojiet mikstu auduma dranu.

lidzeklus, jo tie var sabojat slipmas$inas plastmasas detalas.
* Kad esat pabeidzis darbu, iztukSojiet puteklu maisinu, izmazgajiet

PIEVADJOSLAS MAINA

Ja piedzinas siksna ir nolietota, slipmaSina nedarbosies pareizi.

Piedzinas siksna ir janomaina.

o Ar skravgriezi atskravéjiet skravi, ar ko ir piestiprinats piedzinas
siksnas vaks (4), un nonemiet vaku.

* Nonemiet piedzinas siksnu, nobidot to no piedzinas rulliSiem,
vienlaikus ar rokam pagrieZot rulli$us.

e Uzstadiet jauno piedzinas siksnu $adi:

* uzlieciet piedzinas siksnu uz lielakas piedzinas rulli§a.

* Griezot skavas, uzvelciet piedzinas siksnu uz mazakas skavas.

* Uzstadiet piedzinas siksnas vaku (4) un pievelciet fiksgjoSo skravi.

Parliecinieties, ka piedzinas siksna ir pareizi novietota uz abam

piedzinas skriemeliem.

ABRAZIVAS LENTES PARBAUDE
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Ta ka vienas un tas pasas abrazivas lentes veiktsp&ja ilgstoSas
lietoSanas rezultata samazinas, abraziva lente ir janomaina, tiklidz
tiek pamanits parmérigs nodilums.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (Tsdkas par 5 mm), apdegusas vai plaisadjusas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas

oglekla sukas vienlaikus.

o Atskrivéjiet sukas vakus (2) (att. H).

¢ Iznemiet nolietotas sukas.

* Ar saspiestu gaisu nonemiet oglekla puteklus.

e levietojiet jaunas oglekla sukas (sukdm jaiebidas brivi suku
turétajos).

e Uzstadiet sukas vakus (2).

Péc oglu sukas nomainas palaidiet slipmasinu bez slodzes un

pagaidiet Tsu bridi, lai sukas iestradatos motora komutatora. Oglu

sukas ieteicams mainit tikai kvalificétam specialistam, izmantojot

originalas detalas.

Jebkuras klldas janovers razotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI

PARAMETRS VERTIBA
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz
Nominala jauda 800 W

Abrazivas lentes tukSgaitas 160-260 m/min

atrums

Efektiva slipé$anas virsma 75 x 146 mm
Slipéjosas lentes izmérs 75 x 457 mm
Aizsardzibas pakape 1P20
Aizsardzibas klase I

Svars 3,1kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena [imenis

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Vibracijas paatrinajums an =5244m's” K=1,5
m/s’

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrindjuma vértiba an
(kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa , skanas
jaudas Ilimenis Lwa un vibracijas paéatrindjuma veértiba an ir noteikti
saskana ar standartu EN 62841-1. Noradito vibracijas limeni an var
izmantot, lai salidzinatu iekartas un veiktu sakotngju vibracijas
iedarbTbas novértéjumu.

Noraditais vibracijas ITmenis attiecas tikai uz iekartas standarta
lietoSanas gadijumiem. Ja iekarta tiek izmantota citiem mérkiem vai
ar citiem darba rikiem, vibracijas ITmenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara iekartas apkope izraisTs augstakus vibracijas Iimenus.
lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa lieto§anas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, janem véra laiks, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc
rapigas visu faktoru izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities ievérojami zemaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartas un darba riku
apkope, roku uzturé$ana piemérota temperatlra un pareiza darba
organizacija.

sanemt no izstradajuma pardevéja vai vietéjam iestadém. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas iekartas satur vielas, kas ir kaitigas videi.

VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko iericu nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas
E
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu apdraudé&jumu videi
un cilvéku veselibai.

janodod parstradei atbilsto$as iekartas. Informaciju par parstradi var
L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” komanditsabiedriba ar



registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”) ar $o
pazino, ka visas autortiesibas uz S$is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata’),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka ari tas
izkartojums, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiestbam (t. i., Likumu Véstnesis
2006, Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kop&Sana, apstrade,
publicé$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos
nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekri$anas ir stingri aizliegta un var izraisit
civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Produkts: Lentu slipmasina

Modelis: 59G394
Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokit, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz komponentiem,

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese, kura
ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

3 e 1 e
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EN  61000-3-

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var$ava, 2025. gada 6. junijs

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
PASOVNI BRUSILNIK

59G394

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, ilustracije

in tehnicne podatke, prilozene temu elektricnemu orodju.

Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko povzro€i elektricni

udar, pozar infali hude poSkodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$So uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine za oprijem, saj lahko
brusna povr$ina pride v stik s samim napajalnim kablom. Pri
rezanju pod napetostjo lahko pride do tega, da se izpostavljeni
kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z elektriéno napetostjo,
kar predstavlja nevarnost elektricnega udara.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

i (92|00
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Soice

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!
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2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, uSesne zascite,
protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo, kot so zaS¢itne rokavice
5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke.

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OZNACBE NA NAPRAVI
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - leto izdelave
MM — mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

OPIS SLIKOVNIH STRANI
Steviléenje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na
ilustracijah v tem priro¢niku.
. Pomozni ro¢aj
Pokrov ogljikovih krta¢
Izhod za prah
Zascita pogonskega jermena
Gumb za nastavitev brusnega traku
Brusni trak
Glavni rocaj
Stikalo
Gumb za blokiranje stikala
10. Vodilni valj
11. Rocica za napenjanje brusnega traku
12. Gumb za nastavitev hitrosti pomika brusnega traku
13. Rocica za blokiranje pomoznega rocaja
14. Zas¢ita brusnega traku
* Dejanski izdelek se lahko razlikuje od slike.

-

COENDO A WN

OPREMA IN PRIBOR

e Vrecka za prah -1
¢ Neskoncni trak -1

KONSTRUKCIJA IN NAMEN UPORABE

Trakovi brusilnik je rono elektri¢no orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski motor. Brusilnik ne potrebuje zas¢itnega ozemljitve
(izolacija razreda Il).

Trakovi brusilnik je namenjen bruSenju povrsin lesnih izdelkov,
poliranju lakiranih lesnih povrsin, konéni obdelavi lakiranih kovinskih
povrsin, odstranjevanju rje ali sledi laka pred ponovnim lakiranjem,
konéni obdelavi betonskih povrsin itd. Podrocja uporabe vklju€ujejo
obnovitvena in gradbena dela, mizarstvo ter

vse vrste domadih opravil. Elektriénega orodja ne uporabljajte za
noben drug namen, razen za tistega, za katerega je namenjeno.

PRIPRAVA NA UPORABO
ODVOD PRAHU

Da bi delovna povrsina ostala Cista, je ta tracni brusilnik opremljen z
vre¢ko za prah. Vre¢ko za prah se namesti na prikljutek za
odsesavanje prahu (3) (slika A).

Vre¢ko za prah je treba redno prazniti, da se zagotovi ucinkovito
delovanje brusilnika. Priporocljivo je, da vre¢ko za prah izpraznite, ko
je napolnjena do polovice.

e Vrec¢ko za prah namestite na odprtino za odsesavanje prahu (3)
tako, da jo nataknete na odprtino.

« Preverite, ali je vrecka za prah trdno pritriena, tako da jo nezno
potegnete.

e Za odstranitev vrec¢ke za prah sledite postopku namestitve v
obratnem vrstnem redu.



NAMESTITEV BRUSNEGA TRAKOV

Pred namestitvijo brusnega traku se prepricajte, da je stikalo v
polozaju »izklopljeno« in da je napajalni kabel odklopljen iz
omrezja.

« Premaknite rocico za napenjanje brusnega traku (11) do konca v
smeri, ki jo kaze pusc¢ica (slika B).

« Namestite brusni trak na valje (sl. C).

e Premaknite ro¢aj za napenjanje brusnega traku (11) nazaj v
prvotni polozaj (sl. D).

Preverite, ali je smer puscice na zadnji strani brusnega traku

enaka smeri puscice na ohisju tracnega brusilnika.

POMOZNI ROCAJ

Pomozni ro¢aj (1) olaj$a varno drzanje in vodenje brusilnika med
brusenjem. Pomozni ro¢aj je mogoce nastaviti v polozaj, ki je
primeren za opravilo, ki ga izvajate.

« Potegnite nazaj roico za zaklepanje pomoznega rocaja (13).
« Nastavite pomozni rocaj (1) v Zeleni polozaj (sl. J).

« Pritisnite zaporni ro¢aj pomoznega ro¢aja (13).

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Preden prikljuéite brusilnik na omrezje, vedno preverite, ali
omrezna napetost ustreza nazivni napetosti, navedeni na tipski
ploséici elektricnega orodja, in ali je stikalo v izklopljenem
polozaju.

Pred vklopom brusilnika ga trdno primite z obema rokama.
Brusilnik se sme vklopiti Sele, ko je dvignjen nad material, ki ga
Zelite obdelati.

* Vklop — pritisnite stikalo za vklop (8) in ga drzite v tem polozZaju.

e lzklop — spustite stikalo za vklop (8).

Zaklep stikala (neprekinjeno delovanje)

Vklop:

« Pritisnite stikalo za vklop (8) in ga drzite v tem polozaju.
e Pritisnite gumb za blokado stikala za vklop (9) (sl. E).

e Sprostite stikalo za vklop (8).

Izklop:
« Pritisnite in spustite stikalo za vklop (8).
NASTAVLJANJE POLOZAJA BRUSNEGA TRAKA

(NASTAVLJANJE VZPOREDNOSTI OSI VODILNIH VALJCKOV)

* Vklopite brusilnik.

e Medtem ko se brusni trak premika, zavrtite gumb za nastavitev
brusnega traku (5) (sl. F), tako da se brusni trak premika
enakomerno, ne da bi se nagibal na katero koli stran (sl. G).

Ce se brusni trak po¢asi odmika proti strani brusilnika (kar pomeni,
da osi valjev niso vzporedne), se bo trak hitro poSkodoval.

Med uporabo brusilnika poskrbite, da povr$ina brusilnega traku in
povrS§ina obdelovanca ostajata vzporedni. Trdno se oprimite
pomoznega rocaja (1) in glavnega rocaja (7) ter brusilnik premikajte
naprej in nazaj z gladkim, enakomernim gibom.

Na brusilnik ne pritiskajte premocno. Tlak naj bo zmeren in
enakomerno porazdeljen po sti¢ni povrsini med brusnim trakom in
obdelovancem. Prevelik pritisk na brusilnik bo povzrogil
nenormalno zmanjSanje hitrosti pomika brusnega traku,
prekomerno segrevanje motorja ter poskodbe obdelovanca in
sestavnih delov brusilnika. Med delom redno delajte premore.

NASTAVLJANJE HITROSTI PREMIKANJA BRUSNEGA TRAKA
Hitrost pomika brusnega traku brusilnika se nastavi z vrtenjem in
nastavitvijo gumba za nastavitev hitrosti pomika brusnega traku (12)
v Zeleno lego. To omogo¢a prilagoditev delovne hitrosti elektricnega
orodja lastnostim obdelovanega materiala. Obmocje nastavitve
hitrosti je od 1 do 6.

Visja kot je Stevilka, prikazana na obodu gumba za nastavitev hitrosti
pomika brusnega traku (12) (sl. 1), vi§ja je delovna hitrost brusilnika.
ZASCITA BRUSNEGA TRAKOV

Ko je odklopni zad¢itni pokrov brusnega traku (14) dvignjen, omogoca
brusenje s sprednjim zgornjim delom brusnega traku, kar znatno
olaj$a delo na tezko dostopnih mestih (sl. K).
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UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred kakr$nim koli delom v zvezi z namestitvijo, nastavitvijo,

delovanjem ali popravilom elektricnega orodja vedno izkljucite

napajalni kabel iz vticnice.

e Brusilnik in njegove prezracevalne reze vedno ohranjajte Ciste.

e Brusni prah odstranite s krtaco.

e Brusilnik redno Ccistite, po moznosti po vsakem delu.

e Za CiSCenje brusilnika ne uporabljajte nobenih abrazivnih

predmetov.

Za cis¢enje ohiSja uporabite mehko krpo.

e Za CiSCenje nikoli ne uporabljajte bencina, topil ali &istilnih
sredstev, saj bi ti lahko poskodovali plasti¢ne dele brusilnika.

e Ko koncate z delom, izpraznite vrecko za prah, vrec¢ko operite v
topli milnici in jo temeljito posusite.

ZAMENA POGONSKEGA PASU

Ce je pogonski pas obrablien, brusilnik ne bo deloval pravilno.

Pogonski pas je treba zamenjati.

e Z izvijatem odvijte vijak, s katerim je pritrjen pokrov pogonskega
jermena (4), in snemite pokrov.

e Pogonski pas odstranite tako, da ga potisnete s pogonskih
jermenic, medtem ko jermenice rocno vrtite.

e Nov pogonski pas namestite na naslednji nacin:

* namestite pogonski pas na vecjo pogonsko jermenico.

e Medtem ko vrtite jermenice, potisnite pogonski jermen na manjSo
jermenico.

* Namestite pokrov pogonskega jermena (4) in privijte pritrdilni vijak.

Preverite, ali je pogonski pas pravilno name$cen na obeh

pogonskih jermenicah.

PREVERJANJE BRUSILNEGA TRAKOV

Ker se zmogljivost istega brusilnega traku z daljSo uporabo
zmanjSuje, je treba brusilni trak zamenjati takoj, ko opazite
prekomerno obrabo.

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajse od 5 mm), ozgane ali razpokane ogljikove Sc¢etke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe ogljikovi
Scetki hkrati.

e Odvijte pokrove Scetk (2) (sl. H).

Odstranite obrabljene krtace.

Z stisnjenim zrakom odstranite ves ogljikov prah.

Vstavite nove ogljikove $cetke (S¢etke morajo prosto zdrsniti v
drzala za S¢etke).

* Namestite pokrove $¢etk (2).

Po zamenjavi Sc¢etk pognite brusilnik brez obremenitve in
pocakajte nekaj casa, da se Scetke prilagodijo komutatorju
motorja. Priporoéljivo je, da zamenjavo ogljikovih $¢etk opravi le
usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblaséeni servisni center
proizvajalca.
TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI
PARAMETER VREDNOST
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omreZja 50 Hz
Nazivna mo¢ 800 W
Hitrost praznega teka brusnega 160-260 m/min
traku
Ucinkovita povr$ina brusenja 75 x 146 mm
Velikost brusnega traku 75 x 457 mm
Stopnja zascite 1P20
Razred za$cite Il
Teza 3,1 kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvoénega tlaka Lea =90,4(A) K=3
dB(A)
Raven zvoéne modi Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Pospesek vibracij an =5244m's” K=1,5
m/s’




Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opredeljen z: ravnjo zvoénega tlaka
Lpa in ravnjo zvo¢ne moéi Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opredeljene z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an) navedene v tem priro€niku, so bile izmerjene v
skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se
lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij velja le za standardne nacine uporabe
opreme. Ce se oprema uporablja za druge namene ali z drugaénim
delovnim orodjem, se raven vibracij lahko spremeni. Neustrezno ali
redko vzdrZzevanje opreme bo povzroéilo vi§je ravni vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko vodijo do povecane izpostavljenosti vibracijam
skozi celotno obdobje uporabe.

Za natancéno oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko izkaze,
da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje opreme in delovnih
orodij, zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna

organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
temve¢ jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali pri lokalnih organih.
— Elektricna in elektronska oprema na koncu Zivljenjske dobe vsebuje
snovi, ki so kodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
Druzba z omejeno odgovornosto »GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedeZzem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: »GTX
Poland«), s tem izjavija, da so vse avtorske pravice do vsebine tega priroénika (v
nadaljevanju: »priroénik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami,
ilustracijami ter njegovo postavitvijo, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poland in so
zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih
pravicah (tj. Uradni list 20086, &t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje,
obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od njegovih
posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja
podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrodi civino in kazensko
odgovornost.

Izjava o skladnosti ES
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava
Izdelek: Tracni brusilnik
Model: 59G394
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: od 00001 do 99999
Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost proizvajalca.
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov,
, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti naknadnih sprememb, ki jih je
izvedel kon¢ni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
e 1 -

# A ’
AL A

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
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Pooblas¢enec za kakovost pri GTX POLAND

Varsava, 6. junija 2025

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHATNHUTE UHCTPYKLIUK
JNIEHTOBA LUNTU®OBAYKA
59G394
BHUMAHUE MpoueTeTe BCUYKM npegynpexaeHusa  3a
6e30MacHOCT,  MHCTPYKUMM, WNIOCTPaUMM U TeXHUYEeCKn
XapaKTepUCTUKW, MPUINOXKEHU KbM TO3U ENEeKTPOMHCTPYMEHT.

HecnaseaHeTo Ha BCUYKU WHCTPYKUUM No-4ony MoXe Aa gosene Oo

TOKOB yAap, noxap Wunu cepro3Hn HapaHsiBaHus!.

CbxpaHsiBaTe BCUYKM NpeaynpexaeHUs U WUHCTPYKUMM 3a

6bAeLla cnpaska.

e [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a U30NMpaHUTe NOBBLPXHOCTU 3a
XBallaHe, Tbii kaTo WnudosallaTa NoBbPXHOCT MOXe Aa Bnese B
KOHTaKT CbC camusi 3axpaHBall, kaben. MNpepsasBaHeTo Ha kaben
noA HanpexeHne MoXe a goBede A0 TOBa OTKPUTUTE MeTanHu
4YacTn Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa Aa Ce HaenekTtpusupar, KoeTo
Cb3aaBa puUCK OT TOKOB yaap.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXAEHUA

WBEEE
SECEme

1. MpoyeTeTe pbLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnassaiTe
npeaynpexaeHnsTa U MHCTPYKLMMTe 3a 6e30MacHOCT, ChabpXalLyt
ce B Hero!

2. Wanonsgaiite nNWYHWM npeanasHW cpeacTsa  (3alWMTHM ouuna,
npeanasuTenu 3a ylumTe, NpaxoBu Mackm).

3. MaknioyeTe 3axpaHBalyms kaben, npeau Aa U3BbpluBaTe KakBUTO
1 fa 6uno AeitHocTV No NOAAPBXKKA I PEMOHT.

4. MianonasanTe N4HW NpeanasHn cpeacTea, kaTo Hanpumep 3alyTHA
pbKaBULM

5. MaseTe ypepa ot Bnara.

6. He ro naxebpnsite 3aegHo ¢ GutoBuTe OTNaabLm

7. NpbxTe geuata Aaned ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwmra ll

9. YpenbT oTroBaps Ha usnckBaHusiTa Ha EBponeickus Cbios.

10. CepTudbrkaLmoHeH 3Hak EAC.

11. CepTubrKaLMOHEH 3HaK 3a yKpanHCKUs nasap

MAPKUPOBKW BbPXY YPEATA

LSN

RRRRMM Y Xxxxx "™/

RRRR — rofiHa Ha NpPoOW3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -AOMBbIHNUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -NONBAHUTENHA MapKUpoBKa

OMUCAHUE HA UNIOCTPUPAHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-gony ce oTHacs A0 4acTUTE Ha YCTPOWCTBOTO,
rokasaHu Ha UMNKCTpaLmmTe B ToBa PbKOBOZCTBO.

. JombnHUTENHa ApbXKa

Kanak Ha BbrnepoaHata yetka

Waxona 3a npax

MpennasuTen Ha 3afBKBALLUSA PEMBK

Konue 3a perynupaHe Ha aGpasvBHaTa neqTa
AbpasunBHa neHTa

OcHoBHa pbkoxBaTka

MpeBknto4BaTten

ByToH 3a 3aknioyBaHe Ha npeBkIloYBaTens

10. Bopau

11. PbkoxBaTKa 3a HaTsiraHe Ha abpasuBHaTa neHTa

©CONDO AN =



12. Konuye 3a perynupaHe Ha CKoOpocTTa Ha MojaBaHe Ha
abpasuBHaTa neHTa

13. PbkoxBaTka 3a 3aknoyBaHe Ha AoNblHUTENHAaTa ApbxXKka

14. NMpegna3uten Ha abpa3nBHaTa neHTa
JencTBUTENHUAT NPOAYKT Moxe pAa
uncTpaumsTa.

*

ce pasnuyaBa OT

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

e [Inuk 3a npax -1
* bBe3kpaeH neHToB abpasus -1

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

JleHToBaTa WNMGOBbYHA MalUMHA € PbYEH ENIeKTPOUHCTPYMEHT,
3a[BWKBAH OT edHOoda3eH KOMYTaTOpeH enekTpoasuraTten.
LWnudoebyHaTa MallMHa He UM3NCKBA 3aLUMTHO  3a3eMsiBaHe
(u3onauwms ot knac ).

JexToBaTa WNMMOBBLYHA MalLMHa e NpeaHa3HayYeHa 3a WwnndgosaHe
Ha MOBBPXHOCTW Ha AbLPBEHU W3AENWs, MONMpaHe Ha nakupaHu
[bPBEHN MOBBPXHOCTW, [OBLPLUATENHU paboTM Mo  nakvpaHu
MeTanHu NOBbPXHOCTU, OTCTPaHsABaHe Ha pbXx/aa Unu crneaw oT nak
npeau NOBTOPHO JlakMpaHe, AOBbPLMTENHW paboTn no GeToHHU
NOBBbPXHOCTU 1 Ap. OBnacT1Te Ha NPUNOXeHNe BKIKOYBAT PEMOHTHU
1 cTpouTenHu paboTun, AbPBOAENCTBO U

BCUYKM BUAoOBe AelHocTu ,HanpasBu cu cam“. He usnonssaiTte
€NeKTPOMHCTPYMEHTA 3a Lienn, pas3finyHu OT Te3u, 3a KOUTO e
npefHa3HaueH.

MOArOTOBKA 3A YNOTPEBA
OTCTPAHABAHE HA MPAX

3a fa ce nogabpxa paboTHaTa MOBBLPXHOCT YKCTa, Ta3n NEeHToBa
WnuhoBbYHA  MallMHa e cHabaeHa € MpaxoynoBUTen.
MpaxoynoBuTensT ce NocTaBsa Ha OTBOpa 3a npaxoynaesHe (3) (dowur.
A).

MpaxHusT 4vyBan TpsbBa Aa ce u3npasBa pedoBHO, 3a fa ce
rapaHTMpa edektvBHaTa paboTta Ha LNM@OBbYHATA MaLUMHa.
MpenopbyBa ce Aa M3npassate NpaxHust Yysar, KOrato ce HambHu
HanomnoeuHa.

e T[locTaBeTe TopbuyKaTa 3a Npax BLPXY Ato3aTa 3a NpaxoynassHe
(3), KaTo 51 NNMb3HeTe BbPXY Hesl.

o [lpoBepeTe fanu NPaxoynoBUTENHUAT MWK € 34PaBO 3aKpeneH,
KaTo NeKo ro ApbrHeTe.

e 3a pa cBanuTte TopbuykaTta 3a npax, crefgaiTe npouegypara 3a
MOHTax B obpaTeH pep.

MOHTUPAHE HA ABPA3UBHATA JIEHTA

Mpean pa MoHTupaTte abpasuBHaTa neHTa, yBepeTe ce, 4e
NpeBKNYBaTENAT € B MNONOXeHue ,,VI3KJ'IKJ‘IEHO“ n ve
3axpaHBaLMAT Kaben e U3KMIYEH OT enekTpuYeckaTa Mpexa.

e [IpemecTeTe Nnocta 3a HaTaraHe Ha wnudosbYHaTa nexta (11)
[AOKpan B nocokaTa, nokasaHa ot cTpenkata (dwr. B).

e [octaBeTe abpasvBHaTa neHTa BbLpXy poskute (cur. C).

e BbpHeTe nocta 3a HaTAraHe Ha wnudgosbyHata nedta (11) B
MbpPBOHAYANHOTO My nonoxeHwe (dwur. D).

YBepeTe ce, 4e NOcoKaTa Ha CTperikaTa Ha 3afjHaTa NOBBLPXHOCT

Ha wnudgoBLYHaTa NeHTa cbBNaga ¢ nocokata Ha cTpenkarta

BbPXy KOpryca Ha NleHToBaTa WnnhoBbYHa MaluMHa.

OOMBNHUTENHA PbKOXBATKA

[onbnHutenHata pApwbxka (1) ynecHsBa AbpxaHeTo W

6esonacHOTO HanpasnsiBaHe Ha WNM@oOBbYHATA MalMHa Mo

Bpeme Ha LnundoBaHe. [lombrHUTENHaTa ApbxXka MoxXe [Ja ce

perynupa B nornoxeHue, ygo6Ho 3a U3BbpLUBaHaTa 3ajaya.

e W3TterneTe Hasaa NocTa 3a 3akniouyBaHe Ha AOMbHWTENHaTta
apbxka (13).

e HactpoiiTe ponbnHWTeNnHaTa pbkoxBaTka
noavums (dwmr. J).

e HaTucHeTe 3aknioyBalLyst TOCT Ha AOMbIHUTENHATa pbkoxBaTka
(13).

(1) B >enawata

PABOTA | HACTPOMKU

BKMIOYBAHE / U3KNMIOYBAHE

Mpeau pa  BknouuTe  WNKUGOBBLYHATA  MalWMHA  KbM
enekTpuyeckata Mpexa, BUHarM  MpoBepsBaiTe  Aanu
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HanpexeHWeTo B MpexaTta CbOTBETCTBA Ha HOMWHarNHOTO
HanpeXxeHwe, NOCOYeHO Ha Tabenkara ¢ TeXHUYECKUTe AaHHU Ha
€eNeKTPOMHCTPYMEHTA, U Aanu NPeBKIOYBaTeNAT € B NosioXeHue
»V3KITIOYEHO .

Mpeav aa BknouMTe WnNMdoBBLYHATa MaLUMHa, i APbXTe 34PaBo C

ABeTe pbue. LI.InMcboa'qua'ra MalwunHa MoXe Oa ce BKNH4M camo

KoraTo e noBaurHata Hag matepuana, Bbpxy KOWTO we ce paGOTVI.

« BknrouBaHe — HaTUCHeTe NpeBkIOYBaTeNs 3a 3axpaHBaHe (8) u
ro 3agpbXTe B TOBA MNONMOXEHWe.

* MUskniouBaHe — ocBoboaeTe npesknoYBaTens 3a 3axpaHeaHe (8).

BnokupoBka Ha npeBkntoYBaTens (HenpekbcHaTa paboTa)

BkniousaHe:

e HaTtucHeTe npeBknioyBaTens 3a BknoyBaHe (8) 1 ro 3agpwxTe B
TOBA MOMOXEHUE.

e HatucHete GyToHa 3a 3aknioyBaHe Ha MpeBKMoYBaTens 3a
3axpaHBaHe (9) (domr. E).

* OcBobogeTe npeBkroyBaTens 3a 3axpaHsaHe (8).

WUskniouBaHe:
e HatucHeTe 1 ocBoGogeTe NpeBkNtoYBaTENs 3a BKIOYBaHe (8).

PEMYNIUPAHE HA MNO3ULUMATA HA ABPA3UBHUA NEHT
(PEFYNUPAHE HA TNAPANENHOCTTA HA OCUTE HA
HAMPABNABALLUTE POJKW)

e BknoveTe WwWnugosbYHaTa MaLlnHa.

e [lokaTo abpasuBHaTa NeHTa ce ABWXW, 3aBbpTeTe KOMyeTo 3a
perynupaHe Ha abpasusHata neHta (5) (dour. F), Taka ye neHtata
[la ce ABWXN paBHOMepHO, 6e3 Aa ce OTKIOHSIBA KbM HSIKOSi OT
cTpaHute (cmr. G).

Ako abpa3vBHaTa neHTa ce OTKIOHABa GaBHO KbM CTpaHaTa Ha
wnmdoBbYHaTa MallMHa (KOeTO O3Ha4aBa, Ye OCuTe Ha pornkuTe
He ca ycnopeAHu), neHTaTa 6bp30 e ce noBpean.

Korato wusnonssate wnudoBbYHaTa MalumMHa, yBepeTe ce, 4e
MOBBbPXHOCTTA Ha LWNWGOBBbYHATA fNeHTa W MOBBbPXHOCTTA Ha
fAeTaiina ocTaeaT ycropedHu. [bpXelku 3ApaBo MoMoLyHaTa
Apbxka (1) v ocHoBHaTa Apbxka (7), ABwkeTe LWNUgoBbYHATA
MallvHa Hanpep v Hasag, C NMaBHO U paBHOMEPHO [BIKEHNE.

He HaTuckaite wnudoBbYHATA MalIMHA MNPEKaneHo CUIHO.
HatuckbT TpsiGBa Aa e yMepeH n paBHOMEPHO pa3npepeneH no
KOHTaKTHaTa MOBBLPXHOCT Mexay abpasvBHaTa neHTa U aetanna.
MpunaraHeTo Ha NpeKaneHo rofIfiM HaTUCK BBbPXY WnndoBLYHaTa
MalumMHa We foseae A0 Heo6MyaliHO HamansBaHe Ha CKOpPOCTTa Ha
nogaBaHe Ha aOpasvBHaTa FeHTa, NPEKOMEPHO 3arpsisaHe Ha
MoTopa M noBpeAa Ha feTailna WM KOMMOHEHTUTe Ha
wnudosbYHaTa MalwmHa. MpaBeTe peJOBHM NOYUBKM MO Bpeme Ha
pab6ora.

PEMYNIMPAHE HA CKOPOCTTA HA TMPUOBWXBAHE HA
ABPA3UBHUA NEHT

CkopocTTa Ha nogaBaHe Ha abpasvBHaTa NeHTa Ha LnMhoBbYHaTa
MallVHa ce perynvpa 4pes 3aBbpTaHe 1 HacTPoiBaHe Ha KomyeTo 3a
perynupaHe Ha ckopocTTa Ha nogasaHe Ha abpasuBHaTta nexta (12)
B XenaHaTa nosuuusi. Toea nossonsea paboTHaTa CKOPOCT Ha
eNeKTPOMHCTpYMEHTa [Ja ce afantupa KbM CBOWCTBATa Ha
o6paboTBaHus MaTepuan. [lnanasoHbT Ha perynmpaHe Ha ckopocTta
eor1706.

KonkoTo no-ronsiMo e Y1crnoTo, nokasaHo no obukorikaTa Ha KonyeTo
3a perynupaHe Ha CKOpOCTTa Ha NoAaBaHe Ha LUNMcoBbYHaTa NieHTa
(12) (cbur. 1), TonkoBa mno-BACOKA € paboTHaTa CKOPOCT Ha
LWMcoBBbYHATA MaLLMHa.

NPEAMA3UTEN 3A ABPA3UBHA NEHTA

Korato oTBapslaTta ce 3awuta Ha abpasuBHata neHTa (14) e
nosaurHata, ToBa MO3BOMsBa LINMGOBAHETO [Ja Ce M3BbLPLIBA C
nomouyTa Ha npegHaTa ropHa yact Ha abpasuBHaTa neHTa, KOeTo
3Ha4UTenNHO ynecHsiBa paboTtaTa B TpyAHOAOCTBINHM MecTa (dour. K).
EKCMNOATALIMA N NOAOPBXKA

BuHaru uskntouBaiTe 3axpaHBalums kaben oT KOHTaKTa, npean Aa
M3BbLPWBaTe KakBaTo M fAa e paboTa, CBbp3aHa C MOHTaxa,
HacTpoWikara, ekcnnoarauusTa unu peMoHTa Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa.



e BuHaru nogabpxaiTe wnmosbyHaTa MalumHa "
BEHTUNALMOHHUTE i OTBOPYU YUCTH.

e WanonsgainTte 4eTKa, 3a Aa OTCTpaHuTe LLIJ'IVI[bOB'b‘-lHI/Iﬂ npax.

e [louncTteante wnudgosbYHaTa MalunHa  peaoBHO, 3a
npefnoynTaHe cnep Besika paboTa.

e He wu3nonssaiite abpasvBHM nNpeaMeTM 3a MOYUCTBaAHE Ha
wnudosbYHaTa MaLLnHa.

* l3non3BanTte Meka Kbpna 3a NoYvMcTBaHe Ha Kopnyca.

e Hukora He nsnonseante 6eH3VIH, pasTBopuUTeEnn NN noYncTealin
npenapatun 3a no4vucTBaHe, TbiA KaTo Te moraT Aa nospegat
nnacTtMacoBUTE YacTu Ha UJﬂMd)OB'bHHaTa MalluuHa.

. CJ‘IS,EI, KaTo npuknw4yuTte c paGOTaTa, wn3npasHeTe Top6quaTa 3a
npax, u3MuitTe camarta TOpﬁVNKa B TOnna canyHeHa BoAa U A
noacyleTe nobpe.

NOAMAHA HA 3AIIBUXKBALLMA PEMBK

AKO 3afBWKBALLMAT PEMbK € W3HOCeH, WrudoBbYHATa MallvHa

HAMa Aa paboTn npaBunHo. 3aaBUMXKBALLMST PeMbk TpsioBa Aa Gbae

CMEHEH.

e C nomoluTa Ha OTBEpTKa pasBUITE BUHTA, C KOWTO e 3aKperneH
KanakbT Ha 3a[BVKBaLLMs peMbk (4), U cBaneTe kanaka.

e Csanete 3aABWKBAlLMA peMbk, KaTo [0 MiIb3HETE OT
3a/1BWKBALLWTE POSKK, AOKATO MM BbPTUTE C pbka.

o [locTaBeTe HOBUS 3aABWXBALL PEMbK, KaKTO criesBa:

e rocTaBeTe  3afBWKBALUMA  pPeMbK  BbpXy  no-ronsmara
3a/BWKBALLA porka.

e [lokaTo BbPTUTE PEMbBYHUTE LWaWbu, MIb3HETe 3aABWKBALLWS
peMbK BbpXY Mo-MankaTa peMbyHa wanba.

e [locTaBeTe kanaka Ha 3afBwxBalusi pembk (4) U 3aTerHeTe
brKCMpaLLnsS BUHT.

YBepeTe ce, uYe 3aABMXKBAWMAT pPeMbK e

No3ULMOHUPaH BLPXY ABeTe 3a4BUXKBALLM POTKK.

NPOBEPKA HA ABPA3UBHUA PEMbK

Tobii kaTo edeKTMBHOCTTa Ha edHa M cblua abpasuBHa neHTa
HamansiBa npy NpogbiikMTeNHa ynoTtpeba, Ta TpsbBa Aa ce cMeHs
BeaHara oM ce 3abenexu npekoMepHO U3HOCBaHe.

NOAMAHA HA BbITMEHUTE YETKU

W3HoceHnTe (C AbIkMHA no-manka oT 5 mm), wsropenute unu

HanykaHuTe BbITIepOJHM YEeTKW Ha ABuUraTens TpsibBa Ja ce CMeHsT

HeszabaBHO. BuHarn cmeHsiiTe 1 ABeTe  BbIMEPOAHW  YETKU

©[JHOBPEMEHHO.

e Pa3suite kanauute Ha Yyetkute (2) (domr. H).

e V3BajeTe N3HOCEHUTE YeTKU.

o [IpemaxHeTe BbIMepoaHUs Npax ¢ NOMOLLTa Ha CrbCTEH Bb3ayX.

e [locTaBeTe HOBUTE BBLIMEPOAHM YETKU (YeTkuTe TpsiBa Aa ce
nnb3raT CBOGOAHO B bpXaunTe 3a YeTKu).

* [loctaBeTe kanauuTe Ha yeTkuTe (2).

Cnepn nogmMmsHata BbrnepoaHuTe YeTKu nycHerte
wnudgoBbYHaTa 6e3 HaToBap W u34yakawuTe manko,
AOKATO 4YeTKUTe ce MpunensaT KbM KOMyTaTtopa Ha ABurartens.
Hpenopbqaa ce nogmMsiHaTta Ha BbINepoaHUTE YeTKM Aa ce
M3BbLPWIBA CamMO OT KBanuduuMpaHO nuue, U3NON3BaLlo
OpPUruHasriH1 4YacTtu.

Beuykn HEen3npasBHoOCTU TpﬂsBa Aa ce OTCTpaHsBaT OT OTOpU3MpaH
CepBU3eH LUeHTbP Ha npoussoaunTens.

npaBunHo

Ha

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANHW OAHHU
NAPAMETHP CTOMHOCT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecroTa Ha MpexaTta 50 Hz
HomwuHanHa moLHocT 800 W

CKOpOCT Ha npaseH XoA Ha 160-260 mM/MUH

a6pa:w|BHaTa neHta

EdektBHa wnudosartenHa 75 x 146 mm
NOBbPXHOCT

Pa3svep Ha abpasvBHaTa neHTta 75 x 457 mm
CreneH Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awumTa Il

Terno 3,1 kr

a1

AAHHU 3A WUYM U BUBPALIMU

HuBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lea =90,4(A)
K=3dB(A)

HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

YckopeHue Ha BUGpauunTe an =5244m's” K=1,5
m/s’

WHdopmauus 3a wyma u Bu6paumumte

LLymMBT, U3mbyYBaH OT YyCTPOMCTBOTO, Ce XapakTepusmpa c: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HamnsraHe Lpa W HMBOTO Ha 3BykOBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K o6o3HauaBa HETOYHOCTTa Ha M3MepBaHeTo). BubpauuuTe,
M3MTbYBaHM OT YCTPOWCTBOTO, CE XapaKkTepusnpaT CbC CTOMHOCTTa Ha
YyCKOpeHMeTo Ha BubpauumTte an (kbaeto K o6o3HavaBa HeTo4HOCTTa
Ha “3MepBaHeTo).

HWBOTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3ByKoBaTa MOLLHOCT
Lwa 1 CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHMETO Ha BUGpaLMUTE ag) MOCOYEHMN B
HacTOSALLOTO PBKOBOACTBO, Ca M3MEPEHM B CbOTBETCTBME CbC
ctaHaapT EN 62841-1. lMoco4eHOTO HMBO Ha BUOpaLMKTE an MoXe Aa
ce M3Mon3Ba 3a cpaBHeHWe Ha 0bopyABaHEeTo W 3a NpeaBapuTeriHa
oLieHKa Ha ekcrnosvuusiTa Ha BuGpaumu.

MocoYeHOTO HMBO Ha BUOpaUMM € MNpeAcTaBUTENHO caMo 3a
CTaHAapTHUTE NpuUnoxeHunst Ha obopyasaHeTo. Ako o6opyaBaHeTo ce
u3nonasa 3a ApYrM NPUNOXEHWA WKW C  PasninyHM  paboTHM
WHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha BuGpauuuTe MOXe fAa Ce MPOMEHW.
HeapeksaTHaTa Unu HepefoBHaTa NoAAPBXKa Ha 06opyABaHeTo e
foBefe [0 MO-BUCOKW HMBA Ha BuGpaumuun. ocoyeHute no-rope
npuyMHK MoraT Aa [JosejaT A0 MOBMLLEHO W3naraHe Ha Bubpaumm
npes Lenusi nepuog Ha ynotpe6a.

3a pa ce oLleHM TOYHO eKCno3uuusaTa Ha BUGpauum, Tpsabea Aa
ce OTYUTAT NepuoauTe, Npe3 KOUTO YCTPOMUCTBOTO € U3KITIOYEHO
WNK KOraTo e BKIIO4YeHO, HO He ce usnonssa. Cnea BHMMaTenHa
oLleHKa Ha BCUMYKM hakTopu oblyaTa ekcno3vums Ha BUGpauum
MOXe [la Ce OKaxe 3Ha4MTeNHO Mo-HUCKa.

3a pa ce npeadnasyu MoTPebuTENsT OT Bb3AEWCTBUETO HA
BubpauunTe, TpsiGBa Aa ce npeanpuemar AOMbIHUTENHU Mepku 3a
GesonacHocT, KkaTo  Hanpumep: pefoBHa MNoafpbxka  Ha
obopyaBaHeTo U paboTHUTE MHCTPYMEHTU, NOAABPXaHe Ha pbleTe
npu noaxopsilia TemnepaTypa M MpaBUNHa OpraHW3auus Ha
paborara.

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEOA

MpoayKTUTe C eNeKTPUYEcko 3axpaHBaHe He Tpsibea Aa ce M3XBBLPNAT
3aeqHo C GuTOBMTE OTMagbuM, a Tpsbea ga ce npeaaeat 3a
peuvknMpaHe B NOAXOASWM ChOPbXeHUs. WHdopmauns 3a
peunknupaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa OT ThproBewa Ha NpoaykTa
WM OT MeCTHUTe BRacTU. ENEKTPUYEckoTOo U  eNEeKTPOHHOTO
oGopyaBaHe B kpasi Ha XW3HEHUS! CU LMKb CbAbpXa BeliecTsa,
KOMTO Ca BpeAHM 3a okonHata cpega. OBopyasaHeTo, KOeTo He ce
peuvknupa, npefcTaBnsBa noTeHUMarnHa 3annaxa 3a okornHata
Cpe/a ¥ YOBELLKOTO 3apaBe.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia“ — IpyecTBo C orpaHinieHa
OTFOBOPHOCT, CbC cepanvlie BbB Baplasa, yn. ,llorpaHuyHa® 2/4 (HapudaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland"), ¢ HacTosLLOTO fAeknapupa, Ye BCUYKU aBTOPCKM NpaBa BbPXY
CbABbPXaHNETO Ha HacTOSILLOTO PBbKOBOACTBO (Hapu4yaHO Mo-HataTbk: ,HapbyHuK),
BKMIOYMTENHO, Haped C APYroTo, Heroeus TekcT, cotorpacuy, Auarpamu,
WIoCTpaLMK, Kakto U ochopMIeHNeTo My, NpuHaanexat uakmiounTenHo Ha GTX
Poland 1 ca 3awmTeHu oT 3akoHa B CLOTBETCTBIE CbC 3akoHa oT 4 chespyapu 1994 r.
3a aBTOPCKOTO NPaBo W CPOAHUTE My Npaea (T.e. [bpxaseH BecTHUK 2006 r., 6p. 90,
Touka 631, ¢ nocreaBatLmMTe M3MeHeHst). KonupateTo, oGpaGoTkara, nyGnukyBaHeTo
1N NpoMsiHaTa Ha HapbyHWKa B HeroBaTa LIANOCT UK Ha KOWTO 1 Aa e OT oTAENHUTe
My eneMeHTM 3a TbproBcky Lieni 6e3 3pniHoTo NUcMeHo cbrnacke Ha GTX Poland e
CTpOro 3a6paHeHo 1 Moxe Aa 0Be/e [0 FPakKAAHCKa U Haka3aTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpoAykT: JleHToBa WnNNdoBBbYHA MaLLMHA

Mogpen: 59G394

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 go 99999

Hacrosiata fekrnapaLyisi 3a CbOTBETCTBYE Ce U3faBa Ha U3LSNo
OTrOBOPHOCT Ha NpoV3BOAUTENSI.

OnuncaHuAT no-rope NPoAyKT OTroBaps Ha CNIEAHNUTE OKYMEHTU:
[AunpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[unpekTnBa 3a enekTpomarHMTHa cbBMecTumoct 2014/30/EC
AupektnBa RoHS 2011/65/EC, nameHeHa ¢ [iupektusa 2015/863/EC
M oTroBapsi Ha M31CKBaHUsITa Ha CriegHUTe CTaHAapTu:



EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Hacrosiwata Aeknapauusi ce OTHacs €AOWHCTBEHO 3a MaluvHaTta B
CbCTOSIHMETO, B KOeTo e Guna nycHata Ha nasapa, v He obxsalia
KOMMOHEHTH,

pobaBeHn OT  KpaWHus  moTpebuten,
MOAUDUKALIMK, U3BBPLLEHN OT HETO.
Wve u apgpec Ha nuueTo, npebuBaBallo wnM yctaHoBeHo B EC,
YMBHOMOLLIEHO [1a U3rOTBM TeXHUYecKaTa [OKyMeHTaLms:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Ynuua ,MorpannynHa“ 2/4
02-285 Bapluasa
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EN  61000-3-

HUTO nocneaesawuTe

Masen KoBanckn
MpeacrasuTen no kadectsoto Ha GTX POLAND

BapuiaBa, 6 toHn 2025 1.

(sr)
MPEBOJ OPUMMHATHUNX YIYTCTABA

MOJACHA BEPYCUIKA

59G394

OMPE3: MMpouuTajte cBe Ge3GeAHOCHe yno3opeksa, YNyTCTBa,

unycTpauuje U cneuudmkauvje NpUnoxeHe y3 oBaj eNeKTPUYHU

anar. HerolutoBatse CBUX [J0Nle HaBedeHWX ynyTcTaBa MoXe [OBECTN

[0 CTpYjHOr yaapa, noxapa uivnv 036urbH1x nospesa.

CauyBajTe cBa ynosopeta v ynyTcTea 3a 6yayhy ynorpe0y.

e [pXuTe enekTpUYHW anaT 3a U3onMpaHe pyuke, jep ce paBHa
NOBPLUMHA MOXE [OAUPHYTW Ca camum kabrnom 3a Hanajakse.
Mpeceuare YKibyyeHOr kabna MOXe YUMHUTU U3NOKEHUM
MeTasiHe [lenoBe enekTpUYHor anara, npeacrasrbajyhn pusuk oa
CTpYjHOr yaapa.

i@ d=]E]
@ [O]CE[«

1. MpouuTajTe ynyTcTBO 32 YNOTPEDy 1 NOLUTYjTE yrno3opera u
6e36eHOCHe UHCTPYKLUVje HaBeaeHe y temy!

2. KopucTuTe NiyHy 3aluTUTHY onpemy (3alUTUTHe Haouape, 3aluTuTy 3a
YLK, Macke 3a npaLuuHy).

3. Vckrbyuute kabn 3a Hanajake npe obaBrbatba 61UNo kaksor
ofpxaBak-a UK nonpaeke.

4. KopucTuTe NYHy 3aLUTUTHY ONpeMy, Kao LUTO Cy 3alUTUTHE pyKaBuLie
5. 3awTtutnte ypehaj og Bnare.

6. He ognaxwure ra ca kyhHuM oTnagom

7. DpxvTe peuy Aarbe og anata.

8. Knaca sawtwre |l

9. Ypehaj je y cknagy ca nponmcima Esponcke yHuje.

10. EAC o3Haka cepTudmkauuje.

11. Mapka cepTudbmkaLyje 3a yKpajuHCKO TpXULITe

O3HAKE HA YPEBAJY
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - roANHa Npou3BoAHe
MM -MeceL, NPOU3BOAHE

Y -AoAaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -fofaTHa o3Haka
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OnnUc NYCTPOBAHUX CTPAHULIA
Bpojatbe y HacTaBky ofHOCK ce Ha Aenose ypehaja npukasaHe Ha
unycTpauuvjama y OBOM ynyTCTBY.
[MomohHa pyyka
Moknonal, yrrbeHUYHIX YeTkn
Mana3 3a npatumHy
LTUTHMK noroHckor pemeHa
Tovak 3a nofeluaBake abpa3uBHe Tpake
AbpasuBHa Tpaka
MmaBHa pyyka
Mpeknpay
. [lyrme 3a 3akrbyyaBam-e npekuaada Hanajarwa
10. Boaehu Barbak
11. MNopeluaBane HanetocTn abpasnBHor nojaca
12. Konye 3a nofeluaBarbe 6p3nHe xpareta abpasnBHe Tpake
13. MoTnopHW nonyra 3a 3akrby4yaBame pyyke
14. 3awTnTa 6pycHe Tpake
* CTBapHW Npou3BOA MOXE [a ce pasnvkyje of unycrpauuje.

COoNDOORrON=

OMNPEMA U NPUBOP

¢ Keca 3a npawuHy -1
e bBeckpajHa Tpaka -1

KOHCTPYKUWJA U HAMEHA

Bpycunuua je pyyHa enekTpuyHa anatka kojy nokpehe jegHodasHu
KONEKTOPCKM MOTOp. Bpycunuua He 3axTeBa 3alUTUTHO y3eMIbere
(knaca nsonauije I1).

Bpycunuua ca TpakoMm je HameweHa 3a Opyliere noBpLUMHA
[pBEHNX Npou3BOAa, MOMMpare nakupaHux [APBEHUX NOBpLUMHA,
3aBplUHY 06pajly nakMpaHux MeTanHux MoBpLUMHA, yknamwawe phe
Unu TparoBa naka npe MOHOBHOr nakupaka, 3aBplUHy obpapy
6eToHckux nospLunHa utA. MNorba NnpumeHe obyxeaTajy peHosauujy n
rpafeBuHcke pafose, CTonapcke pagose u

CBe BPCTe NOMpaBki M U3paae npeameTa ConcTBeHWM pykama. He
KOPUCTUTE eNeKTPUYHU anaT y CBpXY Koja HUje HaBeAeHa.

MPUMNPEMA 3A KOPULLhEHE
U3Blayere npawnHe

[a 6u pagHa noBpluMHA ocTana 4ucTa, oBa TpayHa Gpycunvua je
onpemMsbeHa kecom 3a npaluHy. Keca 3a npaluvHy ce npukrbyyyje
Ha oTBOp 3a ofBoA npatuHe (3) (cn. A).

Kecy 3a npawwvHy TpeGa pefoBHO mpasHWTM kako 6u Gpycunuua
papuna edwukacHo. [penopydyje ce pda Kkecy 3a npalunHy
ncnpasHuTe Kaga ce HanyHu o nona.

e HaseauTe Bpehy 3a npalunHy Ha ycHWK 3a oasoa npaiuHe (3)
knu3ehu je npeko ycHuka.

o [posepuTe Aa nu je keca 3a mpalumHy 4BpCTO npuyspliheHa
6naro noBnayer-em 3a y.

o [la 6ucTe yknoHunwu Bpehy 3a npaLuuHy, nocTynajte no npoueaypu
MOHTaxe y 06pHyTOM pefocneay.

NMOCTABJ/bAHE ABPA3UBHE TPAKE

Mpe nocTtaBrbatba abpasvBHOr mnojaca, yBepuTe ce pAa je
npekugay y nonoxajy "off" u na je kabn 3a Hanajakwe UCKIby4YeH
13 Mpexe.

e [lomepuTe nonyry 3a HanetocTt 6pycHe Tpake (11) wTo Aarbe y
npasLy Koju nokaayje ctpenuua (cn. B).

e [loctaBuTe abpasnsHy Tpaky Ha Barbke (cn. C).

e [MomepuTe nonyry 3a 3aTtesawe GpycHor nojaca (11) Hasag y
npBo6UTHK nonoxaj (cn. D).

YBepute ce ga cmep cTpenuue Ha 3afH0j NOBPLIMHKU GpycHOr

nojaca oproBapa cmepy cTpenuue Ha KyhuwTy TpakacTte

6pycunuue.

NMOMOTRHA APLUKA

MomohHa pyyka (1) onakwaea curypHo apxake W Bohere
Bpycunuue Tokom bpyluersa. [MomohHa pyyka ce Moxe noaecuTu

y nonoxaj koju je norogaH 3a obaerbake nocna.

e [loByuuTe yHa3ad nonyry 3a 3akrbyyaBare nomohHe pyuyke (13).
e [logecute nomohHy pyyky (1) y xxerbeHun nonoxaj (cn. J).

e [puTUCHUTE Nonyry 3a 3akrbyyaBake nomohHe py4ke (13).

PAL / NOCTABKE



YKIbYYUBAHKE / UCKIbYUYNBAKE

Mpe npukrbyuuBakba GpycunMLie Ha HamMojHO Hanokawe, yBeK
npoBepuTe fOa M HanNoH HamnojHOr Hanokaka oArosapa
HOMMHaNHOM HamnoHy HaBeAeHOM Ha nfoYnMuu ca TeXHUYKUM
noAauuma Ha eneKTpMYHOM anarty M Aa je npekuaay y MCKrby4eHOM
nonoxajy.

Mpe ykmbyumBawa 6pycunuue, YBPCTO je ApxkuTe o6eMa pykama.

Bpycunuuy je moryhe ykibyuuTu camo kapa je noAurHyTa usHag

maTtepujana Ha kojeM he ce paguTu.

o YKrbyumBame — NpUTUCHUTE Npekuaay 3a Hanajare (8) n apxute
ray ToM nonoxajy.

e WckrbyumBatbe — OTNYCTUTE Npekuaad 3a ykrbyumsatrse (8).

Brokapaa ykmbyumBaya (3a HenpekuaaH pag)

YikrbyunBsame:

o [lpuTuCHUTE Mpekupay 3a ykrbyumBawe (8) u Apxute ra y Tom
nonoxajy.

e [puTuUCHWUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBake npekugada Hanajarba (9)
(cn. E).

e Ocno6oawnTe npekugay Hanajamwa (8).

WUckmbyunsarse:
e [puUTUCHWTE M OTNYCTUTE NpeknaaY 3a Hanajarse (8).
NOAELUABAHE MONOXAJA ABPA3UBHE TPAKE

(MOAELLABAHE MAPAJENMHOCTU OCA BOAEThUX BUNJETA)

e Ykrbyuute Gpycunuuy.

* [lok abpasuBHu nojac caobpaha, okpehuTte pyuky 3a nogeluaBawe
abpasueHor nojaca (5) (cn. F) Tako pa nojac paBHOMepHO
caobpaha 6e3 TeHAeHUMje Aa CKPEHe HU Ha jeaHy cTpaHy (cn. G).

Ako ce abpa3vBHM nojac nonako ogmakHe ka CTpaHu Gpycunuue
(wTo 3HauM Aa oce PonHUX HUCY napanenHe), nojac he ce 6p3o
OLITeTUTH.

Mpu kopuwhewy 6pycunuue, ysepute ce Aa Cy nospLunHa GpycHor
Tpaka U noBpliMHa obpapka napanenHe. Yspcto apxehn nomohHy
apuiky (1) u rmasHy apLuky (7), nomepajte 6pycunuvuy Hanpea-Hasag,
rmaTknum, paBHOMEPHUM NOKPETOM.

He nputuckajTe Gpycunuuy npeBuwe jako. Mputucak tpe6a aa
6yae ymepeH M paBHOMepHO pacriopefleH No KOHTaKTHOj
noBpwuHM u3mMely abpasuBHOr nojaca U pagmwe. lNpekomepHoO
npuTUCKake 6pycunuue nsassahe HeHopMarnHo cMakeHe 6p3unHe
KpeTatba abpa3vBHOr nojaca, nperpeBake MoTopa u owrehewe
paaHe U KOMNoHeHTHU 6pycunuue. Tokom paaa pefoBHO NpaBuTe
nayse.

NOAELIABAHE BP3UHE XPAHEHA ABPA3VBHE TPAKE
BpanHa xpatera abpasuHor nojaca 6pycunuue nopewasa ce
OKpeTawem U MoCTaBfbakeM perynatopa 6pauHe Xparera
abpasuBHor nojaca (12) y >xerbeHu nonoxaj. OBo omoryhaBa
npunarohaBawe pagHe OGp3vHe ernekTpUYHOr anata CBOjCTBUMA
MmaTepujana Ha kojem ce paau. Oncer nogeluaBarba 6pauHe je of 1
no 6.

Lo je Behu Bpoj npukasaH Ha o6ody konye 3a noaeluaBake GpavHe
Xpawera abpasusHor nojaca (12) (cn. 1), To je Beha pagHa 6p3vHa
6pycunuue.

LUTUT 3A ABPA3UBHY TPAKY

Kapa ce noaurHe wapHupHO npuyepliheHa 3alTuTHa nroya 3a
abpasusHu nojac (14), omoryhaBa ce Gpyliere NpeasuM ropium
fenom abpasvBHOr nojaca, LWTO 3HATHO ONaklaBa paj Ha TeLKo
pocTynHum mectuma (cn. K).

PAL N OOPXXABAHE

YBeK MCKIbyuMTe Kabn 3a Hanajare U3 MpeXHe YTUYHULEe Npe Hero
wro o6aBuTe 6UNO KakBe paAoBe Be3aHe 3a Yrpagmwy,
nopeluaBate, paj U1 NOnNpaBKy eneKTPUYHe anarke.

YBek ApxuTte GpycUnuLy 1 eHe BEHTUNaLMOHe OTBOPE YNCTUM.
Kopuctute YyeTky 3a yknawatbe 6pycHor npaxa.

PepoBHo uncTuTe Gpycunuuy, no MoryhcTey HakoH cBakor nocna.
He kopuctuTe abpasvBHe npeameTe 3a umwhere Gpycunuue.
KopucTtute meky kpny 3a yuwherse kyhuwa.

Huvkaga He kopuctuTe GeH3uH, pacTBapaye unu aeTepreHte 3a
umnwhetse, jep OHU MOTy OLUTETUTU NNacTUYHe AernoBe Gpycunuue.
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e Kapa 3aBpwute ca pafoM, UCMpasHUTE Kecy 3a MpalumnHy,
orepuTte camy Kecy y TOMMOj canytbasoj BOAU W TEMESbHO je
ocyLluuTe.

3AMEHA NOBOAHOI PEMEHA

AKO je TMOroHCkM Kaulw wcTpolweH, 6pycunuua Hehe paauTn

ncnpasHo. MoroHckM kaull Mopa 6UTH 3amerseH.

e Kopuctute ogBujad fna oABpHeTe BWjak koju npuyspluhyje
noknonat, 3anTueHor nojaca (4) 1 yknoHuTe noknonaw,.

e YKIIOHUTE MOrOHCKM peMeH Tako WTo heTe ra CKU3HYTM ca

MOTOHCKMX POIHa [I0K UX Pykom okpeheTe.

MocTaBnTe HOBM NOrOHCKM PEMeH Ha crieaehn HauuH:

HaByLWTe NOroHcku pemeH Ha Behy MOroHCKY POrHY.

Mok okpeheTe posfiHe, HaBna4YMTe peMeH Ha Maky POsHY.

MocTaBuTe noknonal, pemeHa (4) U 3aTerHUTe NPUYBPCHU BUjak.

YBepuTe ce Aa je NOrOHCKM Nojac NpaBUNHO NOCTaBibeH Ha o6e

MOroHCKe poriHe.

MPOBEPA ABEPA3UBHE TPAKE

MowTo ce nepdpopmaHce uctor abpasuBHOr nojaca cmaryjy ca
npoayxxeHom ynotpebom, nojac Tpeba 3aMeHWTW UMM ce youu
npekoMepHo xabame.

3AMEHA YIMEHUYHUX KEXULIA

WcTpolueHe (kpahe of 5 MM), u3ropene unu nykne yribeHUYHe YeTke

MoTOpa Mopajy ce oAMax 3aMeHUTU. YBeK 3aMeHuTe 06e YribeHn He

YeTke NCTOBPEMEHO.

e OpBpHuTe nokronue Yetku (2) (cn. H).

o YKMNOHUTE UCTPOLLEHE YeTKe.

e YKMNOHWTE CBaKy YrTbeHWYHY
Ba3gyxoMm.

e YMeTHWUTe HOBe YyrTbeHUyHe YeTke (YeTke Tpeba ga ce cnoboaHo
YKIone y Apxaye YeTku).

¢ [loctaBuTe nokmnonue 4YeTkn (2).

npaLmHy  KOMNPUMOBAHUM

HakoH 3ameHe 4eTku, NOKpeHUTe Gpycunuuy 6e3 ontepeherba n
cauekajTe KpaTKo Bpeme fa ce YeTKke YKIone y KOrieKTop MoTopa.
Mpenopyyyje ce Aa 3ameHy rpadMTHUX YeTKM obGaBrba camo
kBanudumkoBaHo nuue kopuctehu opurnHanHe genose.

Cse kBapoBe Tpeba OTKIOHUTW y OBnawheHOM CEPBUCHOM LEHTPY
npounssohava.

TEXHWYKE CNELMOUKALIMJE
HOMWHANHW NOJAUM

NAPAMETAP BPEHOCT
HanoH Hanajaka 230 VAC
DdpekBeHLMja Mpexe 50 Hz
HomuHanxa chara 800 W

Mpa3Ha 6p3nHa abpasnsHor 160-260 M/MUH

nojaca

EdukacHa nosplumHa 3a 75 x 146 Mm
OpyLluewe

BenununHa abpasusHor nojaca 75 x 457 mm
CreneH 3awTute 1P20

Knaca sawTturte Il

TexuHa 3,1 kr

NnopAUM O BYUU U BUBPALIMJAMA

HwvBo 3BYyYHOr NpuTUCKa Lea =90.4(A)
K=3dB(A)

HuBo 3BYy4He cHare Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Y6p3atbe Bubpaumje an= 5,244 m'®)K=1,5
m/s?

Wndopmaumje o 6yum n Bubpaunjama

Byka kojy emutyje ypehaj kapakTepuile ce: HMBOWMA 3BYYHOT
nputucka Lpan 3Byd4He cHare Lwa(rae K osHavaBa HeusBecHoOCT
Mepena). Bubpauunje koje emuTyje ypehaj kapakTepuile ce
BpeaHolwny ybp3awa Bubpauuja an(roe K o3HauaBa HewsBeCHOCT
Mepema).

HvBo 3ByuHOr mputucka Lpa, HMBO 3By4He cHare Lwau BpeaHocT
ybpsara BubpaLMja anHaBedeHN y OBOM yMyTCTBY MepeHu cy Y
cknagy ca crtangapaom EN 62841-1. Hasepenu HuBo BuGpauuja



ahMOXKe Ce KOPUCTUTU 3a yropefuBare onpemMe 1 3a nperiMMMHapHy
NpOLIEHY W3MOXeHOCTU BubpaLmjama.

HaBegeHn HuBo BuGpauuje je penpeseHTaTwBaH camo 3a
cTaHdapaHe npumMeHe onpeme. AKO ce onpema KOpuUCTW 3a Apyre
NpUMeHe UMK ca pasnuuUTUM pafHWM anatuma, HUBO BuGpauuje
MOXe Aa ce NpoMeHU. HeafekBaTHO Mnu peTko oapxaBake onpeme
posewhe o BULWKMX HWBOA BWOpauuje. Pasnosun HaBeneHW u3Hap
Mory foBecTy Ao nosehaHe M3noxeHocTy BMBpaLjama TokoM Lienor
nepuoaa kopuiihewa.

[la 61 ce TayHO NpoLeHUna N3NoXeHoCT BuGpauujama, y3etn y
063up nepuoae kaaa je ypehaj UCKIbyUYeH UNK KaAaa je YKIbyYeH,
anu ce He kopucTu. HakoH naxrbmBe npoueHe cBux chakTopa,
YKYMHa U3noxeHocT BuGpaLmjama Moxe ce NokasaTi Kao 3HaTHO
HUXa.

[a 6u ce KopuCHUK 3awWwTuTWO of nocneauua Bubpauwja, Tpeba
npeayset popatHe 6e3bedHOCHe Mepe, Kao LWTO Cy: pPedoBHO
ofpxaBatbe OnpeMe U pafgHux anata, obesbefuBawe Aa pyke
ocTaHy Ha ogroapajyhoj TemnepaTypu W npaBuiiHa opraHusauuja
papa.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE

Mpoussoge Ha €eneKTpUYHM MOroH He cme Gauatn ca KyhHum
otnagom, Beh nx npegasaTti Ha peumknaxy y oarosapajyhe o6jekre.
ViHcopmaLmje o peLmknaxy Mory ce 4061TV oA NpofiaBLa Nponaeoaa

=== _| [1n1 nokanHmx Bnacti. EnekTpudHa n enekTpoHcka onpema Ha kpajy

CBOT XMBOTHOT Beka CafipXi CYNCTaHLE Koje Cy WITETHE 3a XKNBOTHY

cpeauHy. Onpema Koja ce He peLyknnpa NpeaCcTaBrba noTeHumjanHy

NpeTHy 3a XUBOTHY CPEAINHY W TbY/CKO 34paBrbe.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" ApyWwTBO C OrpaH14eHOM
oarosopHolwhy, ca ceanwtem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y aarbem Tekcty: "GTX
Poland"), oBum u3jaBrbyje Aa cea ayTopcka npasa Ha cajp)aj 0Bor NpupyuyHuKa (y
parbem  Tekcty: "MpupyyHuk”), ykrbyuyjyhn, w3mefly octanor, H€eroB TekcT,
choTorpacvje, Avjarpame, UnycTpaumje, kao 1 pacnopes, UCKIby4reo npunadajy GTX
Poland v 3awmheHm cy 3akoHOM Y Ckriady ca 3akoHOM O ayTOPCKOM MpaBy v CPOAHUM
npasuma oa 4. debpyapa 1994. roguHe (CnyxGenn nuct Penybnuke Morbeke 2006,
6p. 90, ctas 631, ca nameHama). Konuparse, obpana, objasrmsare Unn Mersare
MpupyyHUKa y LEMMHM WM GUNO  KOT  HErOBOT MOjeANHAYHOT  enemMeHTa Y
KomepuujanHe cepxe 6e3 M3pUuUMTOr MUCMEHOr NpucTaHka komnanuje GTX Poland
CTPOrO je 3a6pakbeHo 1 MOXe [J0BECTH 10 rpafaHCke 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTU.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
AEIANTIKH MHXANH ME IMANTA

59G394
NMPOZOXH AiofdoTe OAeg TIG TPOEISOTOINCEIG OOPAALiag, Tig
odnyigg, TIG EIKOVEG Kl TIG TTPOSIAYPAPEG TTOU TTapEXOVTal Hadi B
autd To NAEKTPIKO gpyalegio. H pn tpnon 6Awv Twv TrapakdTw
odnylwv PTTopei va odnyraoel oe nAekTpoTTANgia, TTupkayid kai/fi coBapd
TPAUPATIOO.
DuAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG 0BnYieg yia HEAAOVTIKR
avagopd.
e KpaTAoTe TO NAEKTPIKO €PYAAEio ATTO TIG POVWHEVEG ETTIPAVEIEG
AaBng, kabwg n emipaveia Aciavong evoéxeTal va £pBel o€ eTTapn
HE TO id10 TO KAAWBIO TPoPodoaiag. H kOTTA evég kKaAwdiou uTTd
TaoN PTTopEi va TTPOKAAECE! TNV NAEKTPODOTNON TWV EKTEDEINEVIIV
HETOMIKWY PEPWV TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou, dnuIoUPYWVTAG
Kivduvo nAekTpoTrAngiag.

NIKTOFPAMMATA KAI NPOEIAOMNOIHZEIX

@2 =]

@ [O]CEFA[ <«

1. AiaBdoTe 1O gyXEIPIDIO XPriONG KOl aKOAOUBAOTE TIg
TIPOEIBOTIOINTEIG Kal TIG 0dNYieg aoPaAEiag TTou TTepIEXOVTal € auTo!
2. XpnoiyotroijoTe E0TTAIONS aTOpIKAG TTpoaTaciag (YuaAid ac@aAeiag,
TTPOOTATEUTIKA QUTILV, HACKEG OKOVNG).

3. ATToouvd£oTeE TO KAAWDIO TPOYOdOTIag TTPIV aTtd TNV EKTEAEDT
OTTOINaOATIOTE EPYATIAG CUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. Xpnolgotroiote  €EOTTAIOPG  aTOUIKAG  TTIpooTadiag, — OTiwg
TTPOCTATEUTIKG YAVTIO

5. MNpooTaTéWTe TN GUOKEUN 0TI TNV Uypaaia.

6. Mnv TNV aTTOpPITITETE Padi PE TO OIKIOKA aTTOppIppaTa

7. KpatrioTe Ta Taidid pakpid atréd 1o epyaAeio.

8. Katnyopia mrpooTaaiog Il

9. H OUOKEUN GUPHOPPWVETAI IE TOUG Kavoviopoug TG EupwTrdikrig
‘Evwong.

10. ZApa moTotoinong EAC.

11. ZApa moToTToiNoNG yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

ENIZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR -€T0G KATAOKEUAG
MM -PAVag KATAOKEUNG
Y -TIp60BETN ovopaaia
XXXXX -apIBpdg oeIpdg
NNN -TpdoBETN ofpavaon

NEPIFPA®H TON EIKONOMPA®HMENQN ZEAIAQN
H Tapakdtw apibunon avagépetal oTa PéPn TNG OUOKEUNG TTOU
£U@avifovtal oTIG EIKOVEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDIOU.
Bon®nrikr Aapr
Ké&Auppa avBpaka
‘E€0d0g oKOVNG
[MpooTaTeUTIKS IHAVTA PHETAdOONG Kivnong
PuBpioTiké pubuioTiké Aoupiou Agiavang
AeiavTiki Tavia
Kupia Aapry
AloKOTITNG
KoupTri kKAe1idwpatog d1akdTITn Tpopodoaiag
10. KUAIvOpog odriynong
11. MoxAdg puBuIoNng TEoNG AEIQVTIKAG Talviag
12. PuBpioTikd Taxutntag Tpo@odoaiag TNG AEIGVTIKAG Taviag
13. MoxAdg aopdAiong BonBnTikig AaBrg
14. MpooTateuTikd Aouplol Aciavang
* To TTpayUaTiko TTPoidv evOEXETAI va dlagépel atrd Tnv eikdva.

COoNOOR~ WM

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

e XAKOG GUANOYNAG OKOVNG -1
e Atéppovn Tavia -1

KATAZKEYH KAI MPOOPIZMOX XPHEHZ

H TaivioAeiavTikr pnxavh givai éva XeIpokivnTo NAEKTPIKG epyaleio TTou
KIVEITAI OTT6 POVOQPAOIKG KIvNTApa He OUAAEKTN. H TauvioAeiavTiki
unxavr) dev aTTaITEl TTPOOTATEUTIKN Yeiwan (Mévwon kAdong I1).

H 1piBeio pe Tawvia éxer oxedIaoTel yia TN Agiavon emQaveIV {UAIVWV
TPOIGVTWY, TO YUBANIoHa BePVIKWpPEVWY EUAIVWV  ETTIQAVEILY, TO
QIvipiIopa  BepVIKWPEVWY  PETAAAIKWY  ETTIPAVEILY, TNV aQaipeon
OKOUPIAG f UTTOAEINPATWY BEPVIKIOU TIPIV ATTO TO ETTAvVABEPVIKWA, TO
@IvipiIopa em@aveiv ammd okupddepa KA. O1 Topei xpriong
TrepINapBAVOUY EPYacTieg avaKaiviong Kal KATAOKEUNG, EUAOUPYIKA Kal
K&Be eidoug epyaoieg DIY. Mnv XpnoIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO
epyoAgio yia OKOTroUg S10QOPETIKOUG aTTé auTOUG YIa TOUG
oTroioug TTpoopileTal.

NPOETOIMAZIA A XPHZH

AMNOPPO®HEIH KONHZ

MNa va diatnpeital kKaBapr) N emM@AveIa epyaciag, auTr n TavioTpIRh
eival e§oTTAIopévVn e 0GKo okovNnG. O odkog OkOVNG TOTTOBETEITAI OTN
BUpa amroppdpnong okévng (3) (Eik. A).

O 0akog ouMoyng okdvng TIPETTEl va adelddeTal TaKTIKE yia va
e€ao@ahiCeTal n amoTeAeopaTiki AeIToupyia Tou TpIReiou. ZuvioTaTal
va adeIGLETE TOV OGKO OUANOYNG OKOVNG HOAIG yePioE! KATd TO ARIOU.

e TomoBetioTe TN OcakoUAa GUAAOYAG oOKOvNG OTO aKpopUaIio
amoppoPnong okdvng (3) GUPOVTAG TNV TTEVW OTO AKPOPUTIO.

e EAéyETe av 0 0GKOG OKOVNG €Xel TOTTOBETNOEI CWOTA TPaBWVTAG
ToV aTraAd.

o [0 va agaipéoeTe Tn oakoUAa oUAoyrig okdvng, akoAouBAoTE TNV
Siadikacia ToTToBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

TOMNOGETHZH THX AEIANTIKHZ ZQONHZ



Mpiv TomoBeTRoeTe T AflavTikl Tawvia, BeBaiwdeite o611 0
Sl0kOTITNG BpiokeTal oTn Béon «offs kai 611 TO KAAWSIO
Tpo@odoaiag £xel atroouvdedei aTrd To SikTUO.

e MeTakiviiaTe To HoxAS Tavuong Tng Taiviag Asiavong (11) péxpl 1o
TEPUa TTPOG TNV KateuBuvaon Tou uttodelkvuel To BEAog (Eik. B).

e TomoBeTAOTE TN A€IaVTIKA Tavia oToug KuAivdpoug (Eik. C).

o Emavagépete To HoxASd T@vuong Tng Taiviag Aciavong (11) omnv
apxIkr Tou Béon (Eik. A).

BeBaiw0eite 611 N KaTEUBUVON TOU BEAOUG OTNV TTIOW ETMIPAVEIX

NG Taiviag Agiavong Taipiddel pe Tnv KareuBuvon Tou BEAoug oTo

TEPIBANPA TNG TAIVIOAEIAVTIKAG UNXAVAG.

BOHOHTIKH AABH

H Bonénrikiy AaBri (1) dieukoAUvel TO KPATNHA KOl TOV AOQAAr

XEIPIOPO Tou TpIReiou Katd Tn Sidipkeia TNG Agiavang. H BonBnTikn

AaBry pmopei va puBuioTei o€ Béon Tou eivar BoAikr yia TV

£KAOTOTE EPYQOia.

e Tpaprgre Tpog Ta Tiow TO POXAG ac@AAiong Tng BonenTikAg
Aaprg (13).

e PubpioTe Tn BonBnTikA AaBr (1) atnv emBupntr) 68éon (Eik. J).

e [MiéoTe TO poxAS ao@daAiong TG BondnTikrg AaBrg (13).

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPrOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

MNpiv ouvdéoeTe TOV TPOXO OTO BikTUO, EAEYETE TTAVTA OTI N TAON
SIKTUOU QVTIOTOIXEI TNV OVOUACTIKA TAGT TTOU avaypa@ETal OTNV
TIVOKISa XaPAKTNPICTIKWY TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou Kal OTI O
S10KOTITNG BPioKeTal OTN BE0N aTrEvEPYOTTOINONG.

MpIv EVEPYOTTOINOETE TOV TPOXO, KPATHOTE TOV OTABEPG Kal ME TA

800 xépia. O TPOXOG TTPETTEI VA EVEPYOTTOIEITAI HOVO OTaV BpioKeTal

of avuywpévn Béon TAvw aTmd TO UAIKG Trou TTPOKEITal Vo

ETMELEPYOOTEITE.

* Evepyotmroinon — TarioTe To SIAKOTITN Tpogodoaiag (8) kai
KPOTACTE TOV TTATNUEVO.

* AmevepyoTtroinon — aprioTe Tov dIAKOTITN Tpopodoaiag (8).

KAgidwpa S10kOTrTN (OUVEXNG A€iToupyia)

Evepyotoinon:

e [latAoTE TO BIAKATITN TPOPOBOCiag (8) KAl KPATHOTE TOV O€ QUTA TN
Béon.

e [MatioTe To KoupT KAEIBWHATOG TOu BIaKATITN TpoPodoaiag (9)
(Eik. E).

o Ag@rioTe Tov dIaKOTITN TpoPodoaiag (8).

ATmrevepyoTtroinon:
e [MaroTe ka1 a@AoTe To SIAKOTITN TPoPodoaoiag (8).

PYOMIZH THZ OEZHI THZ AEIANTIKHZI ZONHZ (PYOMIZH TOY

MAPAAAHAIZMOY TQON AZONQN TON KYAINAPQN OAHIMHZHE)

* EvepyotroioTe Tn AelavTiki pnxavr.

e Evw n A€IavTIKA TaIvia KIVEITAI, TTEPICTPEYTE TO KOUMTTI pUBHIONG
NG AetavtikAg Tawviag (5) (Eik. F) €101 woTe n AelavTik Tavia va
KIVEITAI OPOIOPOPPA XWPIG VO TEIVEI va TTAPEKKAIVEI TTPOG Kapia
TAeupd (Eik. G).

Edv n AsiavTiki Taivia TapeKKAivel apyd TTpog TNV TTAEUpd Tou

TpIBeiou (Trpdypa TTouU onuaivel 6TI o1 G§oveG TWV KUAIVOpwV Sev

givan TapdAAnAol), n Taivia 8a utrooTei ypriyopa Jnpid.

Katéd tn xprion Ttou TpiBeiou, BeBaiwBeite OTI n em@daveia NG

AEIOVTIKAG  TaIviag Kol N €MQAVEIN TOU TEUOXIOU TTAPAUEVOUV

TrapdAAnAeg. Kpatwvtag atabepd Tn BondnTikr) AaBn (1) kai Tnv Kupia

AaBn (7), HETAKIVAOTE TO TPIREIO TTPOG Ta EUTTPOG KAI TTPOG TO TTIOW HE

opaAn, aTadepr| kivnon.

Mnv aokeite utrepBoAikn Trieon oto TpiIBeio. H igon mpémel va

€ival PETPIO KO VO KATAVELETOI OHOIOpOP@A OE OAN TNV EMIQAVEIA

£ma@ng PETagy TG ALIOVTIKAG TaIViAG Kol TOU Tepayiou epyaaiag. H

doknon utrepPoAikig TTieong oo TpiReio Ba TpokaAéoel aviwpaAn

peiwon NG TaXUTNTOG Tpowdnong Tng AE€IAVTIKAG Talviag,
umrepBoAik) Bépuavon Tou KivnTApa Kal {nuid OTO TEMAXIO
gpyaciag Kal ota g§apTApata Tou TpIfgiou. KAVETE TOKTIKA

SiaAgippara Katd TN Sidpkeia TNG AsiToupyiag.

PYOMIZH THZ TAXYTHTAX MNPOQOH:IHI THZ AEIANTIKHZ
ZONHZ
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H taxitnta Tpowbnang Tng A&lavTikAg Taiviag Tou TpiReiou pubpileTal
TTEPIOTPEPOVTAG KAl TOTTOBETWVTAG TO KOUNTTI pUBUIONG TNG TaxUTnTag
Tpowbnang TG AelavTikig Taviag (12) otnv embuunTth Béon. Autd
ETTITPETTEI TNV TIPOCAPHOYA TNG TAXUTNTAG AEITOUPYIAg TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou oTIg 1910TNTEG TOU UAIKOU TTou eTTegepyddeaTe. To eUpog
pUBHIONG TNG TaxUTNTag KUpaiveTal atd 1 éwg 6.

‘Ooo peyaAUTepog gival 0 apIBUGG TTou pgavileTal TNV TTEPIPEPEIT
TOU KOupTTIoU PUBHIONG TNG TaXUTNTAG TTPoWwBNaNng TNG AEIavTIKAG
Taviag (12) (Eik. 1), Téoo peyaAdtepn givai n TaxUtnta AgIToupyiag Tou
TpIBEiou.

MPOZTATEYTIKO KAINOYPIIAZ

‘Otav 0 apBpwTOG TTPOCTATEUTIKOG KAAUPMA TNG AEIQVTIKAG Taiviag (14)
gival avupwpévog, EMTPETTEI T Agiavon XPNOIMOTIOIWVTAG TO
HTTPOOTIVO Avw THAKA TNG AEIQVTIKAG TAIVIOG, YEYOVOG TTOU BIEUKOAUVE!
onpavriké Tnv epyacia o€ duoTrpdoiTeg Treploxég (Eik. K).

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHZH

ATtroouvdéeTe TavTa TO KOAWSIO TPOPOBOTiag aTrd TNV TPIla TPIV

aTrd TNV EKTEAECT) OTTOINCONTIOTE EPYOCIiOG TTOU OXETI(ETON UE TV

€yKATAoTOON, TN PUBMION, TN A€iTOUPYiO 1 TNV ETIOKEUR TOU

NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

o Aiamnpeite TavTa kaBapd To TPIREIO Kal TIG OTTéG £§agpITOU TOU.

e XpnolpoTroioTe pia BoUpToa yia VO ATTOPAKPUVETE T OKOVN
Agiavong.

o KaBapilete TaKTIKA TO TpIBEio, KATA TTPOTIUNGN WETE ammd KGBE
epyaoia.

e Mnv XpNOIYOTIOIEITE AEIOVTIKA QVTIKEIPEVA Yia TOV KABAPIOUO Tou
TpIBeiou.

e XpnoigotroifoTe éva JaAakd Travi yia va kaBapioeTe To TepiBAnpa.

e Mnv xpnoiyotroigite TToTé Bevdivn, SIGAUTEG 1} ATTOPPUTTAVTIKA YIat
TOoV KaBapIopd, KabBwg auTtd evOoEXETal va TTPOKAAETOUV {npid oTa
TTAQOTIKG PéPN TOU TpIREioU.

e MOAIG oAoKANpWOETE TNV epyacia, adeldoTe TN COKOUAQ oKovNg,
TIAUVETE TN 0akoUAa Pe {€0TO GOTTOUVOVEPO KAl OTEYVWOTE TNV
KaAd.

ANTIKATAZTAZH TOY IMANTA KINHZHZ

Edv o iuévrag perddoang kivnong sivar Bappévog, To TpiBeio Sev Ba

Aeitoupyei owoTtd. O 1pdviag  peETddoong Kivnong TTPETTEl va

QAVTIKATAOTOBE.

e Xpnoipotroijote éva katoaBidl yia va EeRidwoeTe Tn Bida TTou
ouykpaTei To KAAuppa Tou 1pdvTa petadoong kivnong (4) kai
aQaIpEOTE TO KAAUpHA.

e AgaipéoTe ToV IMAvTa PETAd00NG Kivnong oUpovTag Tov amo Tig
TPOXOAIEG, EVW) TTEPIOTPEPETE TIG TPOXOAIEG HE TO XEPI.

e ToOTTOBETAOTE TOV VEO IHAVTA PETADOONG KivNong wg e§AG:

e TOTTOBETAOTE TOV IpdvTa peTddoong Kivnong oTn HeyaAuTepn
TpoxaAia.

o Evw) mrepioTpépete TIG TPOXOAIEG, TUPETE TOV IHAVTA PETADOONG
Kivnong mévw oTn pIkpOTEPN TPOXAAIA.

e TomoBeTAOTE TO KAAUPpA TOu IPAvTa peTadoong Kivnong (4) kai
opigte TN Bida oTEPEWONG.

BeBaiwdeite 671 0 1pAVTOG KivNONG €ival CWOTA TOTTOBETNHEVOG

Kol oTIg 300 TpoxaAieg Kivnong.

EAEMXOZ TOY AOYPIOY AEIANZHZ

Kabwg n amédoon Tng idIag AEIQVTIKAG TAIVIOG HEIWVETAI PE TNV
TTapaTeTapévn xprion, N A€lavTikn Tavia TPETEl va avTikabioTaTal
HOAIG TTapatnenBei uTrepBOAIKr) @Bopd.

ANTIKATAZTAZH TON ANGPAKINQN BOYPTZQN

O1 pBappéveg (UAKOUG HIKPOTEPOU aTTG 5 Mm), KAPEVEG I} PAYIOPEVEG

AavBpakiveg BoUpToeg TOUu KIvNTAPaA TIPETTEl va  avTikaBioTavTal

apéows. AvtikaBioTate Tavta kai Tig dUo AvBpakiveg BoupToeg

TAUTOXPOVA.

o ZefIdwaTe Ta KAAUPpOTA TwV YAKTPWY (2) (Eik. H).

o A@aipéoTe TIG POAPUEVEG WHKTPEG.

e ATTOHOKPUVETE  TUXOV  OKOVN
TIETTIEOPEVO aépal.

e ToTrOBETAOTE TIG VEEG WHKTPEG GvBpaka (01 WAKTPEG TTPETTEI va
e10épyovTal EAeUBEPA OTIG UTTOBOXEG TOUG).

o ToTroBeTAOTE TA KAAUUPOTA TWV WAKTPWY (2).

avBpaka  XPNOINOTTOIWVTAG

MeTd TNV avTIKATAOTAON TWV YHKTPpWY, BECTE O€ AgiToupyia Tov
TPOXO XWwPiG QOPTio Kal TEPIPEVETE Aiyo, WOTE O WHKTPEG Vo



TTPOCAPHOCTOUV OTOV SIOKOTTN TOU KIvNTAPA. ZUVIOTATAI N
AVTIKATAOTAOT TWV YAKTPWYV AVOPOKA VO TTPAYLATOTIOIEITAI HOVO
amd  €CEISIKEUNEVO  TTPOCWITIKG,  XPNOIMOTIOIWVTAG  YVAOIN
AVTAAAGKTIKA.

Tuxov BAGBeg Tpémrel va emdlopBuwvovtal amd e§ouaiodotnuévo
KEVTPO O£PPIG TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKEZ NPOAIAPA®EZ
ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

NAPAMETPOZ TIMH
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa SIKTUOU 50 Hz

OvopaaTikh 1IoXUg
TaxutnTa Kevig AeiToupyiag Tng
AEIQVTIKAG Talviag

160-260 m/min

Eme@dveia Aeiavong 75 x 146 mm

AlaoTdoeig AelavTiKAG Talviag 75 x 457 mm

Babudg mpoaTagiog 1P20

Karnyopia rpooTagiag 1l

Bdpog 3,1 kg

AEAOMENA GOPYBOY KAI AONHZEQN

Emitredo nxnTiKAg Trieong Lea =90,4(A)
K=3dB(A)

Emitredo nxnTiknig 10X00g Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Emraxuvon dévnong an =5.244 m's” K=1,5
m/s

MAnpo@opieg oXeTIKA pe Tov B6pUBO Kal TOug KpadaopoUug

O B6pUPOG TTOU EKTTEUTTETAI OTTO T CUOKEUN XAPOKTNPIZETal OTTO: TO
ETTTTEDO NXNTIKAG THEONG Lpa Kal TO €MiTTed0 NXNTIKAG 10XU0G Lwa
(6mou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta TG péTpnong). O1 Sovroeig TTou
EKTTEUTIOVTAN OTIO TN OUOKEUN Xapaktnpifovial amé Tnv TiuA
emTéyuvong dévnong an (6mou K dnAwvel TNV aBefaidtnta Tng
pETPNONG).

To emimedo NXnTIKAG TTieang Lpa , To TTiTedo NXNTIKAG I0XU0G Lwa kai
n TIYA TG €mMTAYXUVONG SOVNONG an TTOU ava@EPOoVTal OTO TTaPOV
EYXEIPISIO €Xouv UETPNBEI oUPPwva pe To TTpdTuTTo EN 62841-1. To
AVaPEPOUEVO ETTITTEDO OVNONG an UTTOPEI va XPNOoIJOTToINBEi yia TN
oUyKpIon 50TTAIOOU Kall YIO WIO TIPOKATAPKTIKA EKTIUNON TNG €kBeang
oe dovnon.

To avagepduevo eTTiTTed0 dOVNONG €ival AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO TwV
TUTTIKWV ~ €Qapyoywyv  Tou  e€ommhicpol. Edv o e§oTmAiop6g
XPNOIPOTIOIEITAl YIa GANEG EQOPHOYEG 1 pE DIOPOPETIKG epyaheia
epyaoiag, To TiTTedo dovnong evdéxeTal va PetaBAndei. H averrapknig
| omdvia ouvtiipnon Tou e€ommAicpol Ba odnyroel oe uwnAdTEPQ
emimeda  ddévnong. O1 mpoava@epBivTeg  Adyol  evOEXETAl  va
odnyrioouv og augnuévn ékBean oe dévnan kaB’ 6An Tn didpkeia TNG
xpfiong.

Ma Tnv akpifn ekTipnon NG é&kBeong o€ kpadaouoUg, TTPETTEI va
Aappdvovral uTréwn o1 TEPiodol KATd TIG OTTOIEG N CUCKEUN Eival
amevepyomroinpévn i OTav gival evepyorroinuévn oAAG Sev
Xpnoipotroigital. MeTd amé wPooekTIKA afioAdynon 6Awv Twv
TTapayovTwy, n ouvoAikr ékBeon ot kpadaopoug evaéxeTal va
atmodeix0ei onpavTikd xapnAoTepn.

Mo TNV TTpooTadia Tou XPAOTN aTTé TIG ETITITWOEIG TWV KPAdAoOUWY,
TIpéTrel va AapBdvovtal TTpdoBeTa péTpa ao@aAeiag, OTTWG: TAKTIKA
ouvTAPNoN Tou eEOTTAICHOU Kal TwV epyaAsiwv epyaaiag, diacpdahion
OTl Ta xépia TTapapévouv o€ KATAAANAN Beppokpacia kal owoTr
opydvwon Tng epyaaciag.

MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

ot Kar@AAnAeg  eykataoTdoelg.  MAnpogopieg OXeTikd pe TNV
avakUKAwon pTTopeiTe va AGBeTe aTTé TOV TTWANTH TOU TTPOIdVTOG A TIg
TOTTKEG apXEG. O NAEKTPIKGG Kal NAEKTPOVIKGG eEOTTAIOUGG OTO TéAOG
Tou KUKAou Jwnig Tou TrepIEXEl ouoieg TTou eival emBAaBeis yia To
TepIBAANov. O eEOTTAIONOG TToU BEV avaKUKAWVETAI aTTOTEAET TBavr
atrelAn yia 1o TepIBAAAOV Kal TNV avBpwTTivn UYEia.

Ta nAeKTPIKG TTPOoidvVTa Sev TIPETTEI va aTToppITITOVTal padi PE Ta
. OIKIOKG aTroppippaTa, aAAG TTPETTEN va TrapadidovTal yia avakUKAwon

T0 vOpo oUpgwva pe Tov Nopo g 4ng ®ePpouapiou 1994 Trepi Mveuparikrg
IdiokTnoiag kar Zuvagwy Aikaiwpdtwy (3nA. Eenpepida Tng KuBepvriogewg 2006 api.
90, Bépa 631, 6Twg TPoTTOTIOIRBNKE). H avTiypaer, n emeepyaoia, n Snuoaicuon f n
TpoTToTroinon Tou Eyxelpidiou oTo oUVOAS Tou fj OTIOIOUBATIOTE MO Ta ETTIUEPOUG
aToIXEia TOU I EUTTIOPIKOUG OKOTTOUG XWPig TN eNTr ypaTTT ouykardBeon Tng GTX
Poland amrayopeveTal auoTnpd Kai EVOEXETAI VOl CUVETTAYETAI OOTIKI KAl TIOIVIKF EUBUV.

AARAwon ocuppépewong EK
KartaokeuaoTtiig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapoopia
Mpoidv: TpiBeio pe ipavta
MovTélo: 59G394
Eptropikn ovopaoia: GRAPHITE
Ap1Buo6g aeipdg: 00001 £wg 99999
H mrapoloa drAwan cuppdpewong ekdideTal UTTO TNV ATTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUQOTH.
To TIPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW OUMHOPPUVETOI HE TA
akéAouba éyypaga:
Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK
O3dnyia yia TV nAekTpopayvnTiki cupparéTnta 2014/30/EE
0Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6TTwg Tpotrotroinénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE
Kai TAnpoi Tig atraitioelg Twv ak6AouBwv TTPoTUTIWV:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
H tapodca drnAwon 10x0el OTTOKAEIOTIKE yia TO pnYXAvnua otnv
KardoTtaon otnv omoia diarédnke OTNV ayopd Kal Oev KAAUTITEI
e&apTipaTa
TOU TIPOOTEONKav amd Tov TeAKO XPAOTN I METOYEVEOTEPES
TPOTIOTTOINCEIG TTOU TTPAYHATOTIOINBNKAV aTTé auTdV.
‘Ovopa kai 31EUBUVON TOU TIPOCWITTOU TTOU KATOIKE I €ival EYKATEOTNUEVO
otnv EE kai gival e§ouaiodotnuévo va GUVTAgEr TNV TEXVIKN TEKUNPiwon:
YToypd@eTal €K HEPOUG TNG:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Bapoopia

& | o

AL X

61000-3-

&
€

Pawet Kowalski
YTeuBuvog Tmoiétntag 1ng GTX POLAND

Bapoopia, 6 louviou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

BANDSCHUURMACHINE

59G394

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande instructies
kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken, aangezien het schuurvlak in contact kan komen met
het netsnoer zelf. Het doorsnijden van een stroomvoerende kabel
kan ervoor zorgen dat blootliggende metalen onderdelen van het
elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan, wat een
risico op elektrische schokken met zich meebrengt.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

il @[] (2]

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», eTaipeia Trepiopiopévng
€UBUVNG, pe €dpa oTn BapooBia, 0d6g Pograniczna 2/4 (egegric: «GTX Polandy),
SNAWVEI PE TO TTAPOV 6T GAG Ta TIVEUUATIKG SIKAIWMOTA ETTi TOU TIEPIEXOHEVOU TOU
TIAPOVTOG EyXeIPIBiou (eQEErG: «Eyxelpidio»), oupTrepIAapBavopévwy, HETagy aAwy,
TOU KEINEVOU, TWV PWTOYPAPIWY, TWV SIAYPAHHATWY, TWV EIKOVOYPAPoEWY, KaBWG
kai TG didragrig Tou, avrikouv atrokAEIoTIKE oTnv GTX Poland kai TrpooTaredovTal amé

@ [O]CER[«



1. Lees de gebruikershandleiding en volg de daarin opgenomen
waarschuwingen en veiligheidsinstructies op!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel het netsnoer los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals beschermende
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

Lsn

(veiligheidsbril,

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding te zien zijn.
Hulpgreep
Afdekking van de koolborstels
Stofafvoer
Aandrijfriemafscherming
Instelknop voor de schuurband
Schuurband
Hoofdhandgreep
Schakelaar
Vergrendelknop voor de aan/uit-schakelaar
10. Geleiderol
11. Spanhendel voor de schuurband
12. Draaiknop voor het instellen van de doorvoersnelheid van de
schuurband
13. Vergrendelingshendel voor de extra handgreep
14. Beschermkap voor de schuurband
* Het daadwerkelijke product kan afwijken van de afbeelding.

PN WD =

©

APPARATUUR EN TOEBEHOREN

* Stofzak -1
e Eindloze schuurband -1

CONSTRUCTIE EN BEoogd GEBRUIK

De bandschuurmachine is een handgereedschap dat wordt
aangedreven door een eenfasige commutatormotor. De
schuurmachine vereist geen beschermende aarding (klasse II-
isolatie).

De bandschuurmachine is ontworpen voor het schuren van
oppervlakken van houten producten, het polijsten van gelakte houten
oppervlakken, het afwerken van gelakte metalen opperviakken, het
verwijderen van roest of laksporen vooér het opnieuw lakken, het
afwerken van betonnen oppervlakken, enz. Toepassingsgebieden
zijn onder meer renovatie- en bouwwerkzaamheden, timmerwerk en
allerlei doe-het-zelfwerkzaamheden. Gebruik het elektrisch
gereedschap niet voor andere doeleinden dan waarvoor het
bedoeld is.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK
STOFAFZUIGING

Om het werkoppervlak schoon te houden, is deze
bandschuurmachine voorzien van een stofzak. De stofzak wordt op
de stofafzuigaansluiting (3) bevestigd (afb. A).

De stofzak moet regelmatig worden geleegd om ervoor te zorgen dat
de schuurmachine efficiént werkt. Het wordt aanbevolen de stofzak
te legen zodra deze halfvol is.

a7

« Bevestig de stofzak op de stofafzuigopening (3) door deze over de
opening te schuiven.

e Controleer of de stofzak goed vastzit door er zachtjes aan te
trekken.

e Om de stofzak te verwijderen, volgt u de installatieprocedure in
omgekeerde volgorde.

DE SCHUURBAND MONTEREN

Zorg er voor het aanbrengen van de schuurband voor dat de
schakelaar in de stand ‘uit’ staat en dat de voedingskabel is
losgekoppeld van het stopcontact.

* Beweeg de spanhefboom van de schuurband (11) zo ver mogelijk
in de richting van de pijl (afb. B).

« Plaats de schuurband op de rollen (afb. C).

e Zet de spanhefboom van de schuurband (11) terug in de
oorspronkelijke stand (afb. D).

Zorg ervoor dat de richting van de pijl op de achterzijde van de

schuurband overeenkomt met de richting van de pijl op de

behuizing van de bandschuurmachine.

HULPHANDGREEP

De extra handgreep (1) maakt het gemakkelijker om de

schuurmachine tijdens het schuren vast te houden en veilig te

geleiden. De extra handgreep kan worden ingesteld in een positie

die handig is voor de uit te voeren taak.

e Trek de vergrendelingshendel van de extra handgreep (13) naar
achteren.

o Stel de extra handgreep (1) in op de gewenste positie (afb. J).

« Druk de vergrendelingshendel van de extra handgreep (13) in.

BEDIENING / INSTELLINGEN
IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer, voordat u de slijpmachine op het net aansluit, altijd of
de netspanning overeenkomt met de nominale spanning die op het
typeplaatje van het elektrisch gereedschap staat vermeld, en of de
schakelaar in de uit-stand staat.

Houd de slijpmachine stevig met beide handen vast voordat u deze

inschakelt. De slijf 1e mag alleen worden ingeschakeld

wanneer deze boven het te bewerken materiaal is geheven.

¢ Inschakelen — druk de aan/uit-schakelaar (8) in en houd deze in
deze stand.

« Uitschakelen — laat de aan/uit-schakelaar (8) los.

Schakelaarvergrendeling (continu gebruik)

Inschakelen:

* Druk op de aan/uit-schakelaar (8) en houd deze in deze stand.

e Druk op de vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar (9) (afb. E).
* Laat de aan/uit-schakelaar (8) los.

Uitschakelen:
* Druk op de aan/uit-schakelaar (8) en laat deze weer los.

DE POSITIE VAN DE SCHUURBAND AANPASSEN

PARALLELLIEKHEID VAN DE ASSEN VAN

GELEIDINGSROLLEN AANPASSEN)

e Schakel de schuurmachine in.

e Draai, terwijl de schuurband in beweging is, aan de instelknop voor
de schuurband (5) (afb. F), zodat de schuurband gelijkmatig loopt
zonder naar een van beide kanten af te wijken (afb. G).

Als de schuurband langzaam naar de zijkant van de
schuurmachine mag afwijken (wat betekent dat de rollenassen niet
parallel lopen), raakt de band snel beschadigd.

Zorg er bij het gebruik van de schuurmachine voor dat het opperviak
van de schuurband en het oppervlak van het werkstuk parallel blijven.
Houd de hulphandgreep (1) en de hoofdhandgreep (7) stevig vast en
beweeg de schuurmachine met een soepele, gelijkmatige beweging
heen en weer.

(DE
DE

Oefen geen te grote druk uit op de schuurmachine. De druk moet
matig zijn en gelijkmatig verdeeld over het contactopperviak
tussen de schuurband en het werkstuk. Te veel druk op de
schuurmachine leidt tot een abnormale vermindering van de
doorvoersnelheid van de schuurband, oververhitting van de motor



en schade aan het werkstuk en de onderdelen van de
schuurmachine. Neem tijdens het gebruik regelmatig pauzes.

DE VOEDINGSSNELHEID VAN DE SCHUURBAND INSTELLEN

De doorvoersnelheid van de schuurband van de schuurmachine
wordt ingesteld door de instelknop voor de doorvoersnelheid van de
schuurband (12) te draaien en op de gewenste stand te zetten.
Hierdoor kan de werksnelheid van het elektrisch gereedschap worden
aangepast aan de eigenschappen van het te bewerken materiaal. Het
instelbereik voor de snelheid loopt van 1 tot 6.

Hoe hoger het getal dat op de omtrek van de instelknop voor de
aanvoersnelheid van de schuurband (12) staat (afb. 1), hoe hoger de
werksnelheid van de schuurmachine.

SCHUURBANDBESCHERMING

Wanneer de scharnierende schuurbandbescherming (14) omhoog
wordt geklapt, kan er worden geschuurd met het voorste bovenste
deel van de schuurband, wat het werken op moeilijk bereikbare
plaatsen aanzienlijk vergemakkelijkt (afb. K).

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Trek altijd de stekker uit het stopcontact voordat u werkzaamheden
uitvoert met betrekking tot de installatie, afstelling, bediening of
reparatie van het elektrisch gereedschap.

e Houd de schuurmachine en de ventilatiesleuven altijd schoon.

* Gebruik een borstel om het schuurstof te verwijderen.

* Reinig de schuurmachine regelmatig, bij voorkeur na elke klus.

e Gebruik geen schurende voorwerpen om de schuurmachine

schoon te maken.

Gebruik een zachte doek om de behuizing schoon te maken.

e Gebruik nooit benzine, oplosmiddelen of schoonmaakmiddelen
voor het reinigen, aangezien deze de kunststof onderdelen van de
schuurmachine kunnen beschadigen.

e Zodra u klaar bent met werken, leegt u de stofzak, wast u de zak
zelf in warm zeepwater en droogt u deze grondig af.

DE AANDRIJFRIEM VERVANGEN

Als de aandrijfriem versleten is, werkt de schuurmachine niet goed.

De aandrijfriem moet worden vervangen.

e Draai met een schroevendraaier de schroef los waarmee de
afdekking van de aandrijfriem (4) is vastgezet en verwijder de
afdekking.

e Verwijder de aandrijffiem door deze van de aandrijfpoelies te
schuiven terwijl u de poelies met de hand draait.

* Monteer de nieuwe aandrijfriem als volgt:

* plaats de aandrijfriem op de grotere aandrijfpoelie.

e Schuif de aandrijfriem, terwijl u de poelies draait, op de kleinere

de  aandrijfriemafdekking

poelie.
e Plaats (4)
bevestigingsschroef vast.
Zorg ervoor dat de aandrijfriem correct op beide aandrijfpoelies
is geplaatst.

CONTROLE VAN DE SCHUURRIEM
Aangezien de prestaties van dezelfde schuurband bij langdurig
gebruik afnemen, moet de schuurband worden vervangen zodra
overmatige slijtage wordt opgemerkt.

en draai de

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels van

de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altijd

beide koolborstels tegelijkertijd.

* Schroef de borstelafdekkingen (2) los (afb. H).

« Verwijder de versleten koolborstels.

« Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

« Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden).

« Plaats de borstelkappen (2).

Laat de slijpmachine na het vervangen van de koolborstels even
zonder belasting draaien en wacht even totdat de koolborstels zich
aan de commutator van de motor hebben aangepast. Het wordt
aanbevolen om het vervangen van koolborstels uitsluitend door
een gekwalificeerd persoon te laten uitvoeren, waarbij originele
onderdelen worden gebruikt.
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Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS

PARAMETER WAARDE
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 800 W

Leeglooptoerental van de 160—260 m/min

schuurband

Effectief schuuropperviak 75 x 146 mm
Afmetingen schuurband 75 x 457 mm
Beschermingsklasse 1P20
Beschermingsklasse 1]

Gewicht 3,1 kg

GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN
Geluidsdrukniveau Lea =90,4(A) K=3

dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)
Trillingsversnelling an =5244m's” K=1,5
m/s’

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt gekenmerkt door: het
geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft). De door het apparaat uitgezonden
trilingen worden gekenmerkt door de trillingsversnellingswaarde an
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden
vermeld, zijn gemeten volgens de norm EN 62841-1. Het vermelde
trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te vergelijken en
voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.
Het vermelde ftrillingsniveau is alleen representatief voor de
standaardtoepassingen van de apparatuur. Als de apparatuur voor
andere toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan
het ftrillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig
onderhoud van de apparatuur leidt tot hogere trillingsniveaus. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of waarin het wel is ingeschakeld maar
niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren
kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager
uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals:
regelmatig onderhoud van de apparatuur en het gereedschap, ervoor
zorgen dat de handen op een geschikte temperatuur blijven, en een

goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten bij geschikte faciliteiten
worden ingeleverd voor recycling. Informatie over recycling is
— verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.
‘GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: ‘GTX Poland’),
verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hiena:
‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen, illustraties
en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn
overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige rechten
(d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken,
publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke elementen
ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming
van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en
strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring



Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.,
Warschau

Product: Bandschuurmachine

Model: 59G394

Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compat
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij
En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of door hem aangebrachte
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4

02-285 Warschau

P s £ o

n#A ’
AL £

Pograniczna 2/4, 02-285

eit 2014/30/EU
chtlijn 2015/863/EU

EN  61000-3-

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND

Warschau, 6 juni 2025

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
LIXADEIRA DE CORREIA

59G394

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragdes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para consulta futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas superficies de preensdo
isoladas, uma vez que a superficie de lixagem pode entrar em
contacto com o proprio cabo de alimentagéo. Cortar um cabo sob
tensdo pode fazer com que as partes metdlicas expostas da
ferramenta elétrica fiquem sob tensao, representando um risco de
choque elétrico.

il [@|[21[][=] (2]
@ [O]CEl®

1. Leia 0 manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegdo,
protetores auriculares, mascaras antipd).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegdo individual, como luvas de protegéo
5. Proteja o aparelho da humidade.

6. Nao o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protecéo Il
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9. O aparelho esta em conformidade com os regulamentos da Unido
Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo para o mercado ucraniano

MARCAGOES NO DISPOSITIVO
SN NNN
L RRRRMM Y XXXXX J
RRRR - ano de fabrico
MM -més de fabrico

Y -designacéo adicional
XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

DESCRIGAO DAS PAGINAS ILUSTRADAS
A numerag&o abaixo refere-se as partes do dispositivo apresentadas
nas ilustragdes deste manual.
Pega auxiliar
Tampa da escova de carvao
Saida de p6
Protegéao da correia de transmissao
Bot&o de regulagdo da cinta abrasiva
Correia abrasiva
Pega principal
Interruptor
Botéo de bloqueio do interruptor de alimentagao
10. Rolo-guia
11. Alavanca de tensdo da cinta abrasiva
12. Botdo de regulagéo da velocidade de avango da cinta abrasiva
13. Alavanca de bloqueio da pega auxiliar
14. Proteg&o da cinta abrasiva
* O produto real pode diferir da ilustragéo.

©CENOIO A WD =

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Saco para o pé -1
e Correia continua -1

CONSTRUGAO E DESTINAGAO DE UTILIZAGAO

A lixadeira de cinta é uma ferramenta elétrica manual acionada por
um motor comutador monofasico. A lixadeira ndo requer ligagdo a
terra de protecéo (isolamento de Classe II).

A lixadeira de cinta foi concebida para o lixamento de superficies de
produtos de madeira, o polimento de superficies de madeira
envernizadas, o acabamento de superficies metdlicas envernizadas,
a remogao de ferrugem ou vestigios de verniz antes de um novo
envernizamento, o0 acabamento de superficies de betéo, etc. As areas
de utilizagdo incluem trabalhos de renovagdo e construgéo,
carpintaria e

todos os tipos de trabalhos de bricolage. Nao utilize a ferramenta
elétrica para qualquer outro fim que nao seja aquele para o qual
foi concebida.

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO
EXTRAGAO DE PO

Para manter a superficie de trabalho limpa, esta lixadeira de cinta
estd equipada com um saco de p6. O saco de po é encaixado na
porta de extragdo de po (3) (Fig. A).

O saco de p6 deve ser esvaziado regularmente para garantir que a
lixadeira funcione de forma eficiente. Recomenda-se que esvazie o
saco de pd assim que estiver meio cheio.

« Encaixe o saco de pé no bocal de extragao de pé (3), deslizando-
o sobre o bocal.

e Verifique se o saco de pd estd bem fixado, puxando-o
suavemente.

e Pararemover o saco de po, siga o procedimento de instalagéo na
ordem inversa.

INSTALAGAO DA CORREIA ABRASIVA

Antes de colocar a fita abrasiva, certifique-se de que o

interruptor estd na posicdo «desligado» e que o cabo de

alimentagao esta desligado da rede elétrica.



* Mova a alavanca de tens&o da cinta de lixagem (11) até ao limite,
na dire¢do indicada pela seta (Fig. B).

« Coloque a fita abrasiva nos rolos (Fig. C).

* Recoloque a alavanca de tensao da fita de lixa (11) na sua posi¢cdo
original (Fig. D).

Certifique-se de que a diregao da seta na superficie traseira da

fita de lixagem corresponde a diregdo da seta na estrutura da

lixadeira de fita.

PEGA AUXILIAR

A pega auxiliar (1) facilita a preenséo e a orientagdo da lixadeira
com seguranga durante o lixamento. A pega auxiliar pode ser
ajustada para uma posigéo que seja conveniente para a tarefa em
questao.

* Puxe para tras a alavanca de bloqueio da pega auxiliar (13).

« Ajuste a pega auxiliar (1) para a posi¢ao desejada (Fig. J).

« Pressione a alavanca de bloqueio da pega auxiliar (13).

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES
LIGAR / DESLIGAR

Antes de ligar a esmeriladora a rede elétrica, verifique sempre se a
tensao da rede corresponde a tensdo nominal indicada na placa de
identificagdo da ferramenta elétrica e se o interruptor esta na
posicao «desligado».

Antes de ligar a esmeriladora, segure-a firmemente com ambas as

maos. A esmeriladora sé pode ser ligada quando estiver levantada

acima do material a ser trabalhado.

e Ligar—prima o interruptor de alimentag&o (8) e mantenha-o nessa
posigéo.

* Desligar — solte o interruptor de alimentagéo (8).

Bloqueio do interruptor (funcionamento continuo)

Ligar:

e Pressione o interruptor de alimentagdo (8) e mantenha-o nessa
posigéo.

« Prima o botdo de bloqueio do interruptor de alimentacéo (9) (Fig.

« Solte o interruptor de alimentagéo (8).

Desligar:
* Prima e solte o interruptor de alimentagéo (8).

AJUSTE DA POSIGAO DA CORREIA ABRASIVA (AJUSTE DO

PARALELISMO DOS EIXOS DOS ROLOS-GUIA)

e Ligue a lixadeira.

« Enquanto a cinta abrasiva estiver em movimento, rode o botéo de
regulagédo da cinta abrasiva (5) (Fig. F) de modo a que a cinta se
mova uniformemente, sem tendéncia para se desviar para
nenhum dos lados (Fig. G).

Se a fita abrasiva se desviar lentamente para o lado da lixadeira (o
que significa que os eixos dos rolos nao estdo paralelos), a fita
ficara rapidamente danificada.

Ao utilizar a lixadeira, certifique-se de que a superficie da fita abrasiva
e a superficie da peca a trabalhar permanecem paralelas. Segurando
firmemente na pega auxiliar (1) e na pega principal (7), mova a
lixadeira para a frente e para trds com um movimento suave e
uniforme.

Nao exerca demasiada pressdo sobre a lixadeira. A pressdo deve
ser moderada e distribuida uniformemente pela superficie de
contacto entre a cinta abrasiva e a peca de trabalho. A aplicagao
de demasiada pressdo na lixadeira provocara uma redugao
anormal da velocidade de avanco da cinta abrasiva, aquecimento
excessivo do motor e danos na peca de trabalho e nos
componentes da lixadeira. Faga pausas regulares durante o
funcionamento.

AJUSTE DA VELOCIDADE DE AVANGO DA CORREIA ABRASIVA
A velocidade de avango da cinta abrasiva da lixadeira é ajustada
rodando e fixando o bot&o de ajuste da velocidade de avango da cinta
abrasiva (12) na posigao desejada. Isto permite adaptar a velocidade
de funcionamento da ferramenta elétrica as propriedades do material
a ser trabalhado. A gama de ajuste da velocidade vai de 1 a 6.
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Quanto maior for o nimero indicado na circunferéncia do botédo de
regulagdo da velocidade de avango da cinta abrasiva (12) (Fig. 1),
maior sera a velocidade de funcionamento da lixadeira.

PROTETOR DA CORREIA ABRASIVA

Quando a protegéo articulada da fita abrasiva (14) é levantada,
permite-se realizar o lixamento utilizando a parte superior frontal da
fita abrasiva, o que facilita consideravelmente o trabalho em areas de
dificil acesso (Fig. K).

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Desligue sempre o cabo de alimentagdo da tomada antes de

realizar qualquer trabalho relacionado com a instalagao, regulagao,

funcionamento ou reparagao da ferramenta elétrica.

e Mantenha sempre a lixadeira e as suas ranhuras de ventilagdo
limpas.

e Utilize uma escova para remover o pé de lixagem.

e Limpe a lixadeira regularmente, de preferéncia apdés cada
trabalho.

¢ Nao utilize objetos abrasivos para limpar a lixadeira.

e Utilize um pano macio para limpar a carcacga.

« Nunca utilize gasolina, solventes ou detergentes para a limpeza,
pois estes podem danificar as pegas de plastico da lixadeira.

e Quando terminar o trabalho, esvazie o saco de po, lave o proprio
saco em agua morna com sabdo e seque-0 bem.

SUBSTITUIGAO DA CORREIA DE TRANSMISSAO

Se a correia de transmissao estiver gasta, a lixadeira néo funcionara

corretamente. A correia de transmissao deve ser substituida.

e Utilize uma chave de fendas para desapertar o parafuso que fixa
a tampa da correia de transmissao (4) e retire a tampa.

* Retire a correia de transmisséo, deslizando-a para fora das polias
de transmissao enquanto gira as polias com a mao.

« Coloque a nova correia de transmissdo da seguinte forma:

e cologue a correia de transmissdo na polia maior.

e Enquanto gira as polias, deslize a correia de transmissdo para a
polia mais pequena.

e Coloque a tampa da correia de transmisséo (4) e aperte o
parafuso de fixag&o.

Certifique-se de que a correia de transmissao esta corretamente

posicionada em ambas as polias de transmissao.

VERIFICAGAO DA CORREIA ABRASIVA

Uma vez que o desempenho da mesma correia abrasiva diminui com
a utilizagdo prolongada, a correia abrasiva deve ser substituida
assim que se verificar um desgaste excessivo.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas de carvdo ao mesmo tempo.

o Desaparafuse as tampas das escovas (2) (Fig. H).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer pé de carvao com ar comprimido.

Insira as novas escovas de carvéo (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes).

e Coloque as tampas das escovas (2).

Apods a substituigdo das escovas, faga funcionar a esmeriladora
sem carga e aguarde alguns instantes para que as escovas se
adaptem ao comutador do motor. Recomenda-se que a
substituicdo das escovas de carvao seja efetuada apenas por uma
pessoa qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS

PARAMETRO VALOR
Tenséo de alimentacédo 230 VAC
Frequéncia da rede elétrica 50 Hz
Poténcia nominal 800 W

Velocidade em vazio da cinta 160-260 m/min
abrasiva

Superficie de esmerilagem efetiva

75 x 146 mm




Dimensdes da cinta abrasiva 75 x 457 mm
indice de protegdo 1P20

Classe de protegao I}

Peso 3,1kg

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Aceleragdo de vibragdo an =5244m's” K=1,5
m/s’

Informagoes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é caracterizado pelo: nivel de pressédo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza de medigéo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo séo
caracterizadas pelo valor da aceleragédo de vibragdo an (onde K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de presséo sonora Lpa, 0 nivel de poténcia sonora Lwae o
valor da aceleragdo de vibragdo anindicados neste manual foram
medidos em conformidade com a norma EN 62841-1. O nivel de
vibragéo indicado anpode ser utilizado para comparar equipamentos
e para uma avaliagéo preliminar da exposigao a vibragao.

O nivel de vibragéo indicado é representativo apenas das aplicagdes
padrédo do equipamento. Se o equipamento for utilizado para outras
aplicagdes ou com ferramentas de trabalho diferentes, o nivel de
vibragdo podera variar. Uma manutengdo inadequada ou pouco
frequente do equipamento resultard em niveis de vibragdo mais
elevados. As razdes acima referidas podem conduzir a uma maior
exposigao a vibragdo ao longo de todo o periodo de utilizagao.

Para estimar com precisdo a exposicao a vibragao, deve ter-se
em conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
quando esta ligado, mas ndo esta a ser utilizado. Apés uma
avaliagao cuidadosa de todos os fatores, a exposigdo total a
vibragao podera revelar-se significativamente inferior.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengéo regular do equipamento e das ferramentas de trabalho,
garantia de que as maos se mantém a uma temperatura adequada e
uma organizac¢édo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagbes
adequadas. E possivel obter informagdes sobre a reciclagem junto do

— revendedor do produto ou das autoridades locais. O equipamento
elétrico e eletrénico em fim de vida contém substancias nocivas para

o ambiente. O equipamento que nado é reciclado representa uma

ameaca potencial para o ambiente e para a salide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em comandita
simples, com sede em Varsdvia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante designada por
«GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual
(doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias,
diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposicao grafica, pertencem exclusivamente
a GTX Poland e estdo protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro
de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.°
90, ponto 631, na sua vers&o alterada). A copia, o processamento, a publicagéo ou a
modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos
individuais para fins comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX
Poland, s&o estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsévia

Produto: Lixadeira de cinta

Modelo: 59G394

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragédo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

iretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
tiva RoHS 2011/65/UE, com a redacdo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
Esta declaragéo aplica-se exclusivamente @ maquina no estado em que
foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem a modificagdes posteriores por ele
realizadas.
Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:
Assinado em nome de:
GTX Poland Sp. zo.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsévia

& r

L JEA /
AL &

Pawet Kowalski

61000-3-

Representante de Qualidade da GTX POLAND

Varsévia, 6 de junho de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
LIJADORA DE CINTA

59G394

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para consultarlas

en el futuro.

e Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, ya que la superficie de lijado puede entrar en contacto
con el propio cable de alimentacion. Cortar un cable con corriente
puede hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
eléctrica se electrifiquen, lo que supone un riesgo de descarga
eléctrica.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

el @IEI=][E]
®
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual, como guantes protectores.
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica.

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion II.

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién para el mercado ucraniano

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

"  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional
XXXXX -nimero de serie
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DESCRIPCION DE LAS PAGINAS ILUSTRADAS
La numeracién que figura a continuacion hace referencia a las partes
del dispositivo que aparecen en las ilustraciones de este manual.
1. Mango auxiliar
Tapa de las escobillas de carbon
Salida de polvo
Protector de la correa de transmision
Mando de ajuste de la cinta abrasiva
Cinta abrasiva
Mango principal
Interruptor
Boton de bloqueo del interruptor de encendido
10. Rodillo guia
11. Palanca de tension de la cinta abrasiva
12. Mando de ajuste de la velocidad de avance de la cinta
abrasiva
13. Palanca de bloqueo del mango auxiliar
14. Protector de la cinta abrasiva
* El producto real puede diferir de la ilustracion.

-marca adicional

©ONOOAWN

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS

* Bolsa para el polvo -1
« Cinta sin fin -1

CONSTRUCCION Y USO PREVISTO

La lijadora de cinta es una herramienta eléctrica manual accionada
por un motor de conmutador monofasico. La lijadora no requiere
conexién a tierra de proteccion (aislamiento de clase II).

La lijadora de cinta esta disefiada para el lijado de superficies de
productos de madera, el pulido de superficies de madera barnizadas,
el acabado de superficies metalicas barnizadas, la eliminacion de
oxido o restos de barniz antes de volver a barnizar, el acabado de
superficies de hormigén, etc. Entre sus ambitos de aplicacion se
incluyen los trabajos de renovacién y construccion, la carpinteria y
todo tipo de trabajos de bricolaje. No utilice la herramienta eléctrica
para ningun fin distinto del previsto.

PREPARACION PARA SU USO
EXTRACCION DE POLVO

Para mantener limpia la superficie de trabajo, esta lijadora de cinta
esta equipada con una bolsa de polvo. La bolsa de polvo se acopla
a la toma de aspiracion (3) (Fig. A).

La bolsa de polvo debe vaciarse con regularidad para garantizar el
funcionamiento eficaz de la lijadora. Se recomienda vaciar la bolsa
de polvo cuando esté medio llena.

e Coloca la bolsa de recogida de polvo en la boquilla de extraccién
de polvo (3) deslizandola sobre la misma.

e Compruebe que la bolsa de polvo esté bien fijada tirando
suavemente de ella.

e Para retirar la bolsa de polvo, siga el procedimiento de instalacién
alainversa.

MONTAJE DE LA CORREA ABRASIVA

Antes de colocar la cinta abrasiva, asegurese de que el
interruptor esté en la posicion «off» y de que el cable de
alimentacion esté desconectado de la red eléctrica.

* Mueva la palanca de tension de la cinta lijadora (11) hasta el tope
en la direccién indicada por la flecha (Fig. B).

e Coloca la cinta abrasiva sobre los rodillos (Fig. C).

e Vuelve a colocar la palanca de tensién de la cinta lijadora (11) en
su posicion original (Fig. D).

Asegurese de que la direccion de la flecha situada en la parte

posterior de la cinta lijadora coincida con la direccion de la

flecha de la carcasa de la lijadora de cinta.

MANGO AUXILIAR

El mango auxiliar (1) facilita el agarre y permite guiar la lijadora de
forma segura durante el lijado. El mango auxiliar se puede ajustar

a la posicién mas adecuada para la tarea que se esté realizando.

« Tire hacia atras de la palanca de bloqueo del mango auxiliar (13).
« Ajuste el mango auxiliar (1) a la posiciéon deseada (Fig. J).
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* Presione la palanca de bloqueo del mango auxiliar (13).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO / APAGADO

Antes de conectar la amoladora a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tension de red se corresponda con la tension
nominal indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica y que el interruptor se encuentre en la posicion de
apagado.

Antes de encender la amoladora, sujétela firmemente con ambas

manos. La amoladora solo debe encenderse cuando se encuentre

elevada por encima del material que se va a trabajar.

e Encendido: pulsa el interruptor de encendido (8) y mantenlo en
esta posicion.

e Apagado: suelta el interruptor de encendido (8).

Bloqueo del interruptor (funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el interruptor de encendido (8) y manténgalo en esta
posicion.

e Pulsa el boton de bloqueo del interruptor de encendido (9) (Fig.
E).

o Suelte el interruptor de encendido (8).

Apagado:
e Pulsay suelta el interruptor de encendido (8).

AJUSTE DE LA POSICION DE LA CINTA ABRASIVA (AJUSTE DEL

PARALELISMO DE LOS EJES DE LOS RODILLOS GUIA)

e Enciende la lijadora.

e Mientras la cinta abrasiva esta en movimiento, gira el mando de
ajuste de la cinta abrasiva (5) (Fig. F) de modo que la cinta se
desplace de forma uniforme sin tender a desviarse hacia ningin
lado (Fig. G).

Si se permite que la cinta abrasiva se desvie lentamente hacia un

lado de la lijadora (lo que significa que los ejes de los rodillos no

estan paralelos), la cinta se dafara rapidamente.

Al utilizar la lijadora, asegurese de que la superficie de la cinta lijadora

y la superficie de la pieza de trabajo permanezcan paralelas.

Sujetando firmemente el mango auxiliar (1) y el mango principal (7),

mueva la lijadora hacia delante y hacia atrds con un movimiento

suave y uniforme.

No ejerza una presion excesiva sobre la lijadora. La presion debe
ser moderada y distribuirse uniformemente por toda la superficie
de contacto entre la cinta abrasiva y la pieza de trabajo. Aplicar
demasiada presion sobre la lijadora provocara una reduccién
anémala de la velocidad de avance de la cinta abrasiva, un
calentamiento excesivo del motor y dafios en la pieza de trabajo y
en los componentes de la lijadora. Realice descansos periédicos
durante el funcionamiento.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE AVANCE DE LA CINTA ABRASIVA
La velocidad de avance de la cinta abrasiva de la lijadora se ajusta
girando y colocando el mando de ajuste de la velocidad de avance de
la cinta abrasiva (12) en la posicién deseada. Esto permite adaptar la
velocidad de funcionamiento de la herramienta eléctrica a las
propiedades del material que se esta trabajando. El rango de ajuste
de la velocidad va del 1 al 6.

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en la circunferencia del
mando de ajuste de la velocidad de avance de la cinta abrasiva (12)
(Fig. 1), mayor sera la velocidad de funcionamiento de la lijadora.

PROTECTOR DE LA CINTA ABRASIVA

Cuando se levanta la proteccién abatible de la cinta abrasiva (14),
permite realizar el lijado utilizando la parte superior delantera de la
cinta abrasiva, lo que facilita enormemente el trabajo en zonas de
dificil acceso (Fig. K).

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe siempre el cable de alimentacion de la toma de
corriente antes de realizar cualquier trabajo relacionado con la
instalacion, el ajuste, el funcionamiento o la reparaciéon de la
herramienta eléctrica.

e Mantenga siempre limpias la lijadora y sus ranuras de ventilacion.



« Utilice un cepillo para eliminar el polvo de esmerilado.

e Limpie la lijadora con regularidad, preferiblemente después de
cada trabajo.

* No utilice objetos abrasivos para limpiar la lijadora.

« Utilice un pafio suave para limpiar la carcasa.

« Nunca utilice gasolina, disolventes ni detergentes para la limpieza,
ya que podrian dafiar las piezas de plastico de la lijadora.

* Una vez que haya terminado de trabajar, vacie la bolsa de polvo,
lavela con agua tibia y jabodn y séquela bien.

SUSTITUCION DE LA CORREA DE TRANSMISION

Sila correa de transmision esta desgastada, la lijadora no funcionara

correctamente. Es necesario sustituir la correa de transmision.

e Utiliza un destornillador para desenroscar el tornillo que sujeta la
cubierta de la correa de transmision (4) y retira la cubierta.

e Retira la correa de transmision deslizandola fuera de las poleas
de transmision mientras giras las poleas con la mano.

e Coloca la nueva correa de transmision de la siguiente manera:

e coloca la correa de transmision en la polea de transmisién mas
grande.

* Mientras gira las poleas, deslice la correa de transmision sobre la
polea mas pequefia.

e Coloca la cubierta de la correa de transmision (4) y aprieta el
tornillo de fijacion.

Asegurese de que la correa de transmision esté correctamente

colocada en ambas poleas de transmision.

COMPROBACION DE LA CORREA ABRASIVA

Dado que el rendimiento de una misma cinta abrasiva disminuye con
el uso prolongado, esta debe sustituirse tan pronto como se observe
un desgaste excesivo.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5

mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.

Sustituya siempre ambas escobillas de carbon al mismo tiempo.

* Desatornille las tapas de las escobillas (2) (Fig. H).

* Retire las escobillas desgastadas.

« Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido.

e Inserte las nuevas escobillas de carbén (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes).

e Coloca las tapas de las escobillas (2).

Tras sustituir las escobillas, haga funcionar la amoladora sin carga
y espere unos instantes a que las escobillas se asienten en el
conmutador del motor. Se recomienda que la sustitucion de las
escobillas de carbdn la realice inicamente personal cualificado
utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser subsanada por un centro de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES

PARAMETRO VALOR
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal 800 W

Velocidad en vacio de la cinta
abrasiva

160-260 m/min

Superficie efectiva de lijado 75 x 146 mm
Dimensiones de la cinta abrasiva 75 x 457 mm
indice de proteccion 1P20

Clase de proteccion 1l

Peso 3,1kg

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presioén sonora

Lea = 90,4(A) K=3

dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =101,4 dB(A)K =
3 dB(A)

Aceleracion de vibracion an =5244m's K=
1,5 m/s’

Informacién sobre ruido y vibraciones
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El ruido emitido por el dispositivo se caracteriza por: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se caracterizan por el valor de aceleracién de vibracion an
(donde K indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa, el nivel de potencia acustica Lway el
valor de aceleracion de vibracion anque figuran en este manual se
han medido de conformidad con la norma EN 62841-1. El nivel de
vibracién indicado anpuede utilizarse para comparar equipos y para
realizar una evaluacion preliminar de la exposicion a las vibraciones.
El nivel de vibracién indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones estandar del equipo. Si el equipo se utiliza para otras
aplicaciones o con herramientas de trabajo diferentes, el nivel de
vibracién puede variar. Un mantenimiento inadecuado o poco
frecuente del equipo dara lugar a niveles de vibracién mas elevados.
Las razones mencionadas anteriormente pueden provocar un
aumento de la exposicion a las vibraciones durante todo el periodo
de uso.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o en los que esta encendido pero no se esta utilizando.
Tras evaluar cuidadosamente todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar significativamente menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, tales como: el
mantenimiento periédico del equipo y de las herramientas de trabajo,

asegurarse de que las manos se mantengan a una temperatura
adecuada y una organizacién adecuada del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los aparatos eléctricos y electrénicos al final de su vida util contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los aparatos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la
salud humana.
La sociedad de responsabilidad limitada «GTX Poland Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», con domicilio social en Varsovia, en la calle Pograniczna, 2/4 (en
adelante, «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «el Manual»), incluidos, entre otros,
su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion, pertenecen
en exclusiva a GTX Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de
4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin
Oficial de 20086, n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente
prohibida la copia, el tratamiento, la publicacién o la modificacion del Manual en su
totalidad o de cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el
consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo que podra dar lugar a
responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Lijadora de banda

Modelo: 59G394

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;

EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024;
3:2013+A1:2019+A2:2021

EN IEC 63000:2018

La presente declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no abarca los componentes
afiadidos por el usuario final ni a las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

los siguientes

EN  61000-3-



Firmado en nombre de:
GTX Poland Sp. zo.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

§ P -
Pawet Kowalski
Responsable de calidad de GTX POLAND

Varsovia, 6 de junio de 2025

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

LINTLIHVI

59G394

ETTEVAATUST Lugege ldbi koik selle elektritooriistaga
k iatused, juhised, joonised ja tehnilised
andmed. Allpool esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrildogi,
tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.
Siilitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.
* Hoidke elektritdoriista isoleeritud kaepidemete kiljest, kuna

lihvimispind v&ib puutuda kokku toitekaabliga. Pingestatud kaabli

I d of "
blevad ohutusk

labildikamine  voib  pdhjustada elektritériista  paljastunud
metallosade pingestumist, mis tekitab elektrilédgi ohu.
PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

PIE R

1 2 3 4 5 6

-
®| [O]CE [«
7 8 9 10 1

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v6i remonditédde tegemist tihendage toitejuhe
vooluvérgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid, naiteks kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda &ra koos olmejaitmetega.

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC-sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

SEADME MARGISTUSED

™  RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

ILLUSTREERITUD LEHTEDE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi illustratsioonidel
kujutatud seadme osadele.

. Abikaepide

2. Soeharja kate

3. Tolmu valjalaskeava

4. Ajamirihma kaitse

5. Lihvrihma reguleerimisnupp
6. Lihvrihm
7
8
9
1

N

. Peakaepide

. Laliti

. Toiteldliti lukustusnupp
0. Juhirull
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11. Lihvlinna pingutushoob
12. Lihvlinna etteandekiiruse reguleerimisknupp
13. Abikaepideme lukustushoob
14. Lihvimisrihma kaitse
* Tegelik toode voib pildil kujutatust erineda.

SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott -1

e Ldputu lint -1

EHITUS JA KASUTUSOTSTARVE

Lintlihvijla on  Uhefaasilise = kommutaatormootoriga  kaitatav
kasielektritooriist. Lihvija ei vaja kaitsvat maandust (Il klassi
isolatsioon).

Lintlihvija on mdeldud puittoodete pindade lihvimiseks, lakitud

puitpindade poleerimiseks, lakitud metallpindade viimistlemiseks,
rooste VOi lakkijalgede eemaldamiseks enne uuesti lakkimist,
betoonpindade viimistlemiseks jne. Kasutusalad hd&lmavad
renoveerimis- ja ehitustéid, puusepatéid ning
koikvéimalikud kodut6dd. Arge kasutage elektri
otstarbel kui see, milleks see on ette ndhtud.
KASUTUSEELNE ETTEVALMISTUS

TOLMU EEMALDAMINE

Toopinnale puhtuse tagamiseks on see lintlihvija varustatud
tolmukotiga. Tolmukott kinnitatakse tolmuéravoolu avasse (3) (joonis
A).

Tolmukotti tuleb regulaarselt tiihjendada, et tagada lihvimismasina
téhus t66. Soovitame tolmukotti tiihjendada, kui see on poole tais.

riista muul

« Kinnitage tolmukott tolmuimeava (3) kiilge, liikkates selle avale.

« Kontrollige, kas tolmukott on kindlalt paigas, tdmmates sellest
ornalt.

e Tolmukoti eemaldamiseks jargige paigaldusjuhiseid vastupidises
jarjekorras.

LIIVAPANDLA PAIGALDAMINE

Enne lihvimisrihma paigaldamist veenduge, et liiliti on asendis
»vdaljas” ja et toitekaabel on vooluvérgust lahti iihendatud.

e Liigutage lihvimisrihma pingutushooba (11) noolega naidatud
suunas (joonis B) nii kaugele kui véimalik.

o Asetage lihvimisrihm rullidele (joonis C).

e Liigutage lihvimislinu pingutushoob (11) tagasi algasendisse
(joonis D).

Veenduge, et lihvimislinu tagakiiljel oleva noole suund vastaks

lihvimismasina korpuse peal oleva noole suunale.

ABIKAEPIDE

Abikaepide (1) hélbustab lihvimismasina hoidmist ja ohutut
juhtimist lihvimise ajal. Abikdepidet saab reguleerida asendisse,
mis on konkreetse t66 jaoks mugav.

¢ Tommake abikéepideme lukustushoob (13) tagasi.

e Reguleerige abikaepide (1) soovitud asendisse (joonis J).

» Vajutage abikaepideme lukustushoob (13) alla.

KASUTAMINE / SEADISTUSED
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Enne lihvimismasina vooluvorku iihendamist kontrollige alati, et
voolupinge vastaks elektritooriista tililipplaadil margitud
nimipingele ja et liiliti oleks valjaliilitatud asendis.

Enne lihvimismasina sisseliilitamist hoidke seda kindlalt mdlema

kéega. Lihvimismasina tohib sisse liilitada ainult siis, kui see on

tostetud toodeldava materjali kohale.

« Sisseliilitamine — vajutage toitelllitit (8) ja hoidke seda selles
asendis.

e Viljaliilitamine — vabastage toiteliliti (8).

Liiliti lukustus (pidev t66)

Sisseliilitamine:

* Vajutage toitelllitit (8) ja hoidke seda selles asendis.

e Vajutage toiteliliti lukustusnuppu (9) (joonis E).
* Vabastage toitelliliti (8).



Viljaliilitamine:

« Vajutage toiteliilitit (8) ja vabastage see.

LIIVAPANDLA ASENDI REGULEERIMINE

TELGEDE PARALLEELSUSE REGULEERIMINE)

« Lilitage lihvija sisse.

e Kui lihvimisrihm liigub, keerake lihvimisrihma reguleerimisnuppu
(5) (joonis F) nii, et lihvimisrihm liiguks Uhtlaselt ega kalduks
kummagi poole (joonis G).

(JUHIKRULLIDE

Kui lihvimisrihm kaldub aeglaselt lihvimismasina kiilje poole (mis
tahendab, et rullide teljed ei ole paralleelsed), kahjustub lint kiiresti.
Lihvimismasina kasutamisel veenduge, et lihvimislinu pind ja
toodeldava detaili pind jadksid paralleelseteks. Hoides kindlalt kinni
abikéepidemest (1) ja pohikaepidemest (7), ligutage lihvimismasinat
sujuvate ja Uhtlaste liigutustega edasi-tagasi.

Arge suruge lihvimismasinat liiga tugevalt alla. Surve peab olema
moodukas ja lihtlaselt jaotunud lihvimisrihma ja té6deldava detaili
vahelisele kontaktpinnale. Liiga tugev surve lihvimismasinale
pohjustab lihvimisrihma edasiliikumiskiiruse ebanormaalset
véahenemist, mootori lilemaarast kuumenemist ning toédeldava
detaili ja lihvimi ina osade kahj Tehke t66 ajal
regulaarselt pause.

ABRASIIVLINTI EDASILIikumise KIIRUSE REGULEERIMINE
Lihvimismasina lihvimislindi liikumiskiirust reguleeritakse lihvimislindi
likumiskiiruse reguleerimisnuppu (12) pddrates ja soovitud asendisse
seadistades. See voimaldab elektritdoriista t60kiirust kohandada
toéddeldava materjali omadustega. Kiiruse reguleerimisvahemik on 1—
6.

Mida suurem number on naidatud lihvimisrihma edasilikumise kiiruse
reguleerimisnupu (12) Umbermdddul (joonis 1), seda suurem on
lihvimismasina tookiirus.

ABRAASIVLINTI KAITSE

Kui hingedega lihvimisrihma kaitse (14) on Ules t6stetud, vbimaldab
see lihvimist lihvimisrihma esiosa ulaosaga, mis hdlbustab oluliselt
tootamist raskesti ligipaasetavates kohtades (joonis K).

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne elektritooriista paigaldamise, reguleerimise, kasutamise voi
remondiga seotud todde tegemist tuleb alati voolujuhe
vooluvérgust lahti ihendada.

« Hoidke lihvimismasin ja selle ventilatsiooniavad alati puhtad.

* Kasutage harja lihvimistolmu eemaldamiseks.

e Puhastage lihvijat regulaarselt, soovitavalt
téoulesannet.

e Lihvimismasina puhastamiseks arge kasutage abrasiivseid
esemeid.

« Kasutage korpuse puhastamiseks pehmet lappi.

o Arge kasutage puhastamiseks kunagi bensiini, lahusteid ega
pesuvahendeid, kuna need vdivad lihvimismasina plastosadele
kahju tekitada.

* Kui olete t66 I6petanud, tiihjendage tolmukott, peske kott soojas
seebivees ja kuivatage see hoolikalt.

AJAMIRIHM

Kui ajamiv6o on kulunud, ei té6ta lihvija korralikult. Ajamivod tuleb

vahetada.

o Keerake kruvikeerajaga lahti ajamivod katte (4) kinnituskruvi ja
eemaldage kate.

* Eemaldage ajamivod, libistades selle ajamirullidelt maha, samal
ajal rulle kasitsi poorates.

« Paigaldage uus ajamivoo jargmiselt:

* paigaldage ajamivéd suuremale ajamirattale.

e Poorake rihmarattaid ja libistage ajamivod
rihmarattale.

« Paigaldage ajamivdd kate (4) ja pingutage kinnituskruvi.

Veenduge, et ajamivdé on modlemal ajamirattal

paigaldatud.

parast iga

vaiksemale

oigesti

ABRASIIVRIHMA KONTROLLIMINE

Kuna sama lihvrihma té6véime pikaajalise kasutamise kaigus
vaheneb, tuleks lihvrihm vahetada niipea, kui markate liigset
kulumist.
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SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud vdi pragunenud mootori

slsinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati mélemad

slsinikharjad korraga.

« Keerake harjakatted (2) lahti (joonis H).

e Eemaldage kulunud harjad.

« Eemaldage susinikupulber surudhuga.

e Paigaldage uued sisinikharjad (harjad peaksid libisema vabalt
harjahoidjatesse).

« Paigaldage harjakatted (2) tagasi.

Pérast harjade vahetamist laske lihvijal to6tada koormuseta ja
oodake veidi aega, kuni harjad on mootori kommutaatoriga sisse
tootatud. Siisinikharjade vahetamist soovitame teha ainult
kvalifitseeritud isikul, kasutades originaalvaruosi.

Koik rikked tuleb korvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED

NIMANDMED
PARAMEETER VAARTUS
Toitepinge 230 VAC
Vorgusagedus 50 Hz
Nimivdimsus 800 W
Lihvimisrihma tlhikaigukiirus 160—260 m/min
Tohus lihvimispind 75 x 146 mm
Lihvimisrihma mé6tmed 75 x 457 mm
Kaitseklass 1P20
Kaitseklass 1]
Kaal 3,1 kg

MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase

Lra = 90,4(A) K=3

dB(A)

Helivdimsuse tase Lwa =101,4 dB(A) K=3
dB(A)

Vibratsiooni kiirendus an =5,244m's’ K=1,5
m/s’

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira iseloomustavad: helirbhutase Lpa ja
helivimsustase Lwa (kus K tahistab méétemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni iseloomustab vibratsiooni kiirendus an (kus K
tahistab mdétemaaramatust).

Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase  Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikiirenduse vaartus an on méddetud
vastavalt standardile EN 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an voib
kasutada seadmete vordlemiseks ja vibratsioonikoormuse esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme tavaparaste
kasutusviiside puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi
koos teiste todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme
ebapiisav vdi ebakorraparane hooldus pdohjustab kérgemate
vibratsioonitasemete tekkimist. Eespool nimetatud pdhjused véivad
kogu kasutusaja jooksul kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse tapseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud véi sisse lilitatud, kuid
ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist voib
vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks: seadme ja tooriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ning t66 dige

Elektriga to6tavaid tooteid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega,
E
keskkonnale ja inimeste tervisele.

korraldus.
KESKKONNAKAITSE
vaid need tuleb anda ringlussevotuks asjakohastesse asutustesse.
Teavet ringlussevotu kohta saab toote midjalt voi kohalikelt
ametiasutustelt. Kasutuselt korvaldatud elektri- ja
elektroonikaseadmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid.
Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
Piiratud vastutusega aritihing ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’”,
mille registrijargne asukoht on Varssavis, aadressil ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX
Poland”), kinnitab kéesolevaga, et kdik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi
Jkésiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid
ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4.



veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kaésiraamatu véi selle
Uksikute osade kopeerimine, t66tiemine, avaldamine v&i muutmine arilistel eesmarkidel
ilma GTX Polandi selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa
tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon
Tootja: GTX Poland Sp. z0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi
Toode: Lintlihvija
Mudel: 59G394
Kaubamérk: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 kuni 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise {ihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:
EN 62841-1:2015+AC: 15+A11:2022; EN 62841-2-4:2014+AC: 15
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021;
EN IEC  61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024; EN  61000-3-
3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018
K&esolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
millises see turule viidi, ning ei h6lma komponente,
|16ppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.
ELis elava vbi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:
Allkirjastatud nimel:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4
02-285 Varssavi
e r
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Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 6. juuni 2025
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